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©  Matériau  pour  l'isolation  à  base  de  textiles  chlorovinyliques. 
Matériau  pour  l'isolation  thermique  et  phonique  à  base 

de  textile  chlorovinylique,  constitué  par  au  moins  une  nappe 
de  textile  chlorovinylique  frisé  non  étiré,  présentant  une 
conductibilité  thermique  mesurée  à  25°  et  à  65%  d'humidité 
relative  inférieure  à  0,04  Kilocalorie  par  métre,  par  métre 
carré,  par  heure  et  par  degré  C  et  un  coefficient  d'absorption 
alpha  Sabine  en  salle  réverbérante  pour  des  fréquences 
comprises  entre  400  et  3200  hertz,  supérieur  à  0,45  pour  une 
épaisseur  moyenne  de  4  cm  et  supérieur  à  0,65  pour  une 
épaisseur  moyenne  de  8  cm,  la  densité  de  la  nappe  étant 
comprise  entre  15  et  50  kg/m3. 

Procédé  pour  sa  fabrication  par  texturation  en  présence 
d'un  fluide  chaud. 

Application  pur  l'isolation  dans  le  bâtiment,  carrosserie, 
habillement,  etc.. 



La  p r é s e n t e   demande  concerne  des  matér iaux   pour  l ' i s o l a t i o n   t h e r -  

mique  et  phonique  c o n s t i t u é s   par  au  moins  une  nappe  de  t e x t i l e s  

c h l o r o v i n y l i q u e s .  

La  f a b r i c a t i o n   des  t e x t i l e s   c h l o r o v i n y l i q u e ,   ou  c h l o r o f i b r e s ,  

est  bien  connue ;   i ls   sont  obtenus  par  f i l a g e   à  sec,  humide  de 

s o l u t i o n s   dans  un  so lvant   ou  mélange  so lvan t   ou  e x t r u s i o n   de  masse 

fondue  de  polymère,   copolymère  ou  mélange  de  polymères  à  base  de 

c h l o r u r e   de  v iny le   é v e n t u e l l e m e n t   s u r c h l o r é .  

C 'es t   a i n s i   par  exemple  que  l ' on   connai t   par  les  b r eve t s   f r a n ç a i s  

913  914  et  913  919  la  f a b r i c a t i o n   de  c h l o r o f i b r e s   par  un  p r o c é d é  

de  f i l a g e   à  sec  de  s o l u t i o n   de  ch lo ru r e   de  p o l y v i n y l e   dans  l e  

mélange  so lvant   s u l f u r e   de  c a r b o n e / a c é t o n e ,   par  le  b reve t   f r a n ç a i s  

1  959  178  la  f a b r i c a t i o n   des  c h l o r o f i b r e s   à  p a r t i r   d'un  mélange 

de  s o l u t i o n   de  p o l y c h l o r u r e   de  vinyle   et  de  p o l y c h l o r u r e   de  v i n y l e  

c h l o r é ,   par  les  b reve t s   f r a n ç a i s   1  312  535  et  1  345  068  la  f a b r i -  

c a t i o n   de  c h l o r o f i b r e s   par  f i l a g e   humide  de  s o l u t i o n   de  p o l y c h l o -  

rure  de  v iny le .   Ces  c h l o r o f i b r e s   ont  été  u t i l i s é e s   pour  de  nom- 

breuses   a p p l i c a t i o n s   t e x t i l e s   en  h a b i l l e m e n t ,   ameublement,   a p p l i -  

c a t i o n s   t e c h n i q u e s ,   où  l eurs   nombreuses  c a r a c t é r i s t i q u e s   d ' i n s e n -  

s i b i l i t é   à  l ' e a u ,   aux  p r o d u i t s   chimiques ,   à  l ' e x p o s i t i o n   aux 

i n t e m p é r i e s ,   au  f r o id ,   r é s i s t a n c e   au  feu,  au  p o u r r i s s e m e n t ,   aux  r o n -  

geurs ,   sont  a p p r é c i é e s .  

La  p r é s e n t e   demande  concerne  un  matér iau   pour  l ' i s o l a t i o n   en 

c h l o r o f i b r e .  

La  p r é s e n t e   i nven t ion   concerne  plus  p a r t i c u l i è r e m e n t   un  m a t é r i a u  

pour  l ' i s o l a t i o n   thermique  et  phonique,   c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l  

est  c o n s t i t u é   par  au  moins  une  nappe  à  base  de  t e x t i l e   c h l o r o v i -  

ny l ique   non  é t i r é   p r é s e n t a n t   une  c o n d u c t i v i t é   thermique  mesurée  

à  25°  et  à  65 7  d ' humid i t é   r e l a t i v e   i n f é r i e u r e   à  0,04  k i l o c a l o r i e  

par  mètre ,   par  mètre  c a r r é ,   par  heure  et  par  degré  C  et  un  c o e f -  

f i c i e n t   d ' a b s o r p t i o n   alpha  sabine  <en  s a l l e   r é v e r b é r a n t e   pour  d e s  

f r équences   comprises  ent re   400  et  3200  h e r t z ,   s u p é r i e u r   à  0 , 4 5  

pour  une  épa i s seu r   moyenne  de  4  cm  et  s u p é r i e u r   à  0,65  pour  une 



é p a i s s e u r   moyenne  de  8  cm,  la  d e n s i t é   de  la  nappe  é t an t   compr i s e  

en t re   15  et  50  kg/m3.  

La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   concerne  également   un  procédé  pour  l ' o b t e n -  

t ion  d 'une  nappe  à  base  de  t e x t i l e   c h l o r o v i n y l i q u e   u t i l i s é e   pour  
la  f a b r i c a t i o n   d 'un  matér iau   pour  l ' i s o l a t i o n   thermique  ou  p h o -  

nique  qui  c o n s i s t e   à  f a i r e   passe r   dans  une  buse  de  t e x t u r a t i o n  

a l imen tée   d'un  f l u i d e   chaud  un  câble  de  f i l a m e n t s   c h l o r o v i n y l i q u e s  

non  é t i r é s   et  é v e n t u e l l e m e n t   à  couper  les  f i l a m e n t s   en  f i b r e s ,  

à  les  f a i r e   p a s s e r   dans  un  d i s p o s i t i f   d e  c a r d a g e   et  à  f ixe r   l a  

nappe  de  manière  en  soi  connue .  

Il  es t   bien  connu  que  pour  ê t r e   u t i l i s é s   i n d u s t r i e l l e m e n t   l e s  

t e x t i l e s   après  f i l a g e   sont  soumis  à  une  o p é r a t i o n   d ' é t i r a g e   a y a n t  

pour  objet   de  l eur   con fé r e r   une  r é s i s t a n c e   et  un  a l longement   à 

la  r u p t u r e   c o m p a t i b l e s   avec  leur  t r a v a i l l a b i l i t é   sur  m a t é r i e l  

t e x t i l e .  

Or,  on  a  t rouvé  que  les  t e x t i l e s   c h l o r o v i n y l i q u e s   non  é t i r é s ,  

r é cupé ré s   d i r e c t e m e n t   après  f i l a g e   ou  e x t r u s i o n ,   f r i s é s   et  t r a i -  

tés  thermiquement ,   par  un  moyen  de  t e x t u r a t i o n   pneumat ique ,   p a r  

exemple,  p o s s é d a i e n t   des  p r o p r i é t é s   de  t r a v a i l l a b i l i t é   malgré  l a  

s u p p r e s s i o n   de  l ' o p é r a t i o n   d ' é t i r a g e .  

Le  t r a i t e m e n t   de  t e x t u r a t i o n   pneumatique  es t   e f f e c t u é   g é n é r a l e -  

ment  à  la  vapeur ,   de  p r é f é r e n c e   selon  les  procédés   et  avec  l e s  

d i s p o s i t i f s   t e l s   que  ceux  f a i s a n t   l ' o b j e t   des  b r eve t s   f r a n ç a i s  

No.  1  289  491  et  ses  a d d i t i o n s   et  le  b r e v e t   f r a n ç a i s  2   052  161 

de  la  demanderesse .   De  façon  p r é f é r e n t i e l l e ,   les  t e x t i l e s   c h l o -  

r o v i n y l i q u e s   sont  t r a i t é s   sous  forme  de  câb les   de  f i l a m e n t s   c o n t i -  

nus,  les  t uyè res   des  d i s p o s i t i f s  o b j e t s   des  b r eve t s   s u s - r é f é r e n -  

cés  é t an t   de  s e c t i o n   ronde  ou  r e c t a n g u l a i r e .   Selon  la  l a rgeu r   de 

la  t uyè re ,   s ' i l   s ' a g i t   d'une  tuyère   à  s e c t i o n   r e c t a n g u l a i r e ,  

la  nappe  f r i s é e   obtenue  peut  ê t re   u t i l i s é e   t e l l e   q u e l l e ,   ou 

é l a r g i e .   Dans  le  cas  de  tuyère   de  s e c t i o n   ronde  ou  de  p e t i t e  

l a r g e u r   de  la  s e c t i o n   r e c t a n g u l a i r e ,   on  peu t  réun i r   p l u s i e u r s  

c i b l e s   f r i s é s ,   ou  bien  le  câble  f r i s é   es t   coupé  pour  ê t r e   t r a n s -  

formé  en  f i b r e s   qui  sont  a l o r s   cardées   pour  donner  n a i s s a n c e   à  



des  nappes  g o n f l a n t e s   de  poids/m3  dé s i r é .   Il  est  aussi   r e m a r -  

quable  que  des  f i b r e s   non  é t i r é e s   et  uniquement  t e x t u r é e s   a i e n t  

pu  ê t re   t r a i t é e s   aisemment  à  la  c a r d e .  

Il  a  été  par  a i l l e u r s   trouvé  que  les  p r o p r i é t é s   d ' i s o l a t i o n   t h e r -  

mique  et  phonique  de  ces  nappes  é t a i e n t   s u p é r i e u r e s   à  c e l l e s  

de  nappes  de  la ine   de  verre   h a b i t u e l l e m e n t   u t i l i s é e s   pour  de 

t e l l e s   a p p l i c a t i o n s   a i n s i   à  c o n d i t i o n s   égales  les  nappes  de 

la ine   de  ver re   ont  une  c o n d u c t i b i l i t é   thermique  de  l ' o r d r e   de 

0,041  K  cal  m/m2  h  °C  à  24°C,  a l o r s   que  la  nappe  en  c h l o r o f i b r e s  

de  la  demanderesse  p r é s e n t e   une  c o n d u c t i b i l i t é   thermique  c o m p r i s e  

ent re   0 , 0 3 0 ' e t   0,038,  de  p r é f é r e n c e   entre   0,033  et  0,036,  pou r  

une  d e n s i t é   r e s p e c t i v e   de  16  kg/m3  pour  la  la ine   de  verre   et  de 

20  à  40  kg/m3  pour  les  c h l o r o f i b r e s .   En  ce  qui  concerne  les  p r o -  

priétés  a c o u s t i q u e s ,   les  nappes  qui  conviennent   p a r t i c u l i è r e m e n t  

bien  sont  c e l l e s   dont  le  c o e f f i c i e n t   alpha  sabine  est  s u p é r i e u r  

à  0,75,  ce  qui  cor respond  à  des  nappes  d ' é p a i s s e u r   moyenne  8  cm 

et  de  d e n s i t é   40kg/m3. 

Les  nappes  a i n s i   ob tenues ,   u t i l i s é e s   t e l l e s   que l l e s   ou  l i é e s   p a r  

l i a n t ,   a i g u i l l e t a g e ,   r é s i n e ,   haute  f réquence ,   fusion  p a r t i e l l e ,  

sont  employées  pour  l ' i s o l a t i o n   thermique  e t / o u  p h o n i q u e   d a n s  

les  a p p l i c a t i o n s   du  bâ t imen t ,   en  c a r o s s e r i e ,   dans  l ' h a b i l l e m e n t ,  

e t c - . ,   s eu l e s   ou  e n  a s s o c i a t i o n   d ' a u t r e s   maté r iaux   souples   t e l s  

q u e  f i l m s   p l a s t i q u e s   a lumin i sé s   par  exemple .  

L'exemple  su ivan t   i l l u s t r e   la  p r é s e n t e   demande  sans  la  l i m i t e r .  

E x e m p l e  1  :  
a )  Mesu re  de   l a  c o n d u c t i v i t é  t h e r m i q u e  

A  l ' a i d e   du  d i s p o s i t i f   déc r i t   dans  le  brevet   f r a n ç a i s  

1  289  491,  on  t e x t u r e   un  câble  en  f i l amen t s   de  ch lo ru re   de  p o l y -  

v inyle   pur  non  é t i r é s   de  t i t r e   6  600  dtex/900  b r in s ,   après  t r a i -  

tement  le  t i t r e   du  câble   est  de  10  100  d tex  :   cond i t i on   de  t e x -  

t u r a t i o n  :   p r e s s ion   de  vapeur  3,6  kg/cm2,  v i t e s s e   d ' a l i m e n t a t i o n  

du  c âb l e  :   200 m/mn. 

On  t rans forme  ce  câble  par  découpe  en  f ib res   de  60  mm  de  l o n g  

qui  sont  e n s u i t e   c a r d é e s .  



On  r é a l i s e   deux  types  de  nappes  l ' une   de  d e n s i t é   20  kg/m3, 

l ' a u t r e   de  40  kg/m3,  la  c o n d u c t i b i l i t é   thermique  mesurée  s u i v a n t  

la  norme  ASTM  D  2326-70  est  r e s p e c t i v e m e n t   de  0,0367  Kcal  m/m2 

h°C  à  24°C  et  de  0,033  Kcal  m/m2  h°C,  a lo r s   qu 'une  nappe  de 

l a ine   de  verre  de  d e n s i t é   courante   16  kg/m3  p r é s e n t e   une  conduc -  

t i b i l i t é   de  0 , 0 4 1 .  

b)  Mesure  d u  c o e f f i c i e n t  a l p h a  S a b i n e  

Avec  le  câble  d é c r i t   c i - d e s s u s   en  a),  coupé  et  passé  dans  un 

d i s p o s i t i f   de  ca rdage ,   on  r é a l i s e   4  nappes  d i f f é r e n t e s  :   deux 

nappes  de  r e s p e c t i v e m e n t   4  et  8  cm  d ' é p a i s s e u r   et  de  d e n s i t é  

18  kg/m3  et  deux  nappes  de  r e s p e c t i v e m e n t   4  et  8  cm  et  de  d e n s i t é  

36  kg/m3.  

On  détermine  le  c o e f f i c i e n t   alpha  Sabine  en  s a l l e   r é v e r b é r a n t e  

selon  les  p r e s c r i p t i o n s   de  la  recommandation  ISO R  354  et  de  l a  

Norme  NF  S  31  003 .  

Les  mesures  ont  été  e f f e c t u é e s   sur  12  m2  de  nappe  d i r e c t e m e n t  

posée  sur  le  sol  de  la  s a l l e ,   au  c e n t r e ,   de  façon  à  f o u r n i r   un 

r e c t a n g l e   de  4  x  3  m. 

On  a  u t i l i s é   un  son  rose   f i l t r é   par  bande  de  t i e r s   d ' oc t ave   t a n t  

à  l ' é m i s s i o n   qu'à  la  r é c e p t i o n .  

Les  mesures  on  été  e f f e c t u é e s   en  quatre   p o i n t s ,   dans  la  s a l l e  

r é v e r b é r a n t e ,   c h o i s i s   de  t e l l e   so r t e   que  les  microphones  s e  

t rouven t   au  moins  à  1,5  m  de  toute   p a r t i e   r é f l é c h i s s a n t e   et  à  

1,6 m  du  s o l .  

Les  durées  de  r é v e r b é r a t i o n ,   To  moyen  avant  i n t r o d u c t i o n   e t  

T  moyen  après  i n t r o d u c t i o n   du  matér iau   dans  la  s a l l e ,   données  

dans  les  t ab leaux ,   sont  les  moyennes  a r i t h m é t i q u e s   de  4  N  mesu-  

res  e f f e c t u é e s   pour  chaque  bande  de  t i e r s   d ' o c t a v e   (N  est  l e  

nombre  de  mesures  en  chaque  p o i n t ) .   Les  c o e f f i c i e n t s   d ' a b s o r p t i o n  

a c o u s t i q u e   alpha  Sabine  donnés  dans  les  t ab l eaux   ont  été  c a l c u l é s  

à  p a r t i r   de  To  moyen  e t  T   moyen. 





Les  t ab leaux   c i - d e s s u s   m o n t r e n t  q u e   les  p r o p r i é t é s   d ' i s o l a t i o n  

a c o u s t i q u e s   des  nappes  sont  bonnes  et  que  ces  nappes  peuvent  ê t r e  

u t i l i s é e s   en  remplacement  de  nappes  de  l a ine   minéra le   ou  en  a r -  

g i l e   expansé,   de  p r ix   de  r e v i e n t   beaucoup  plus  é l e v é .  



1.  Matér iau  pour  l ' i s o l a t i o n   thermique  et  phonique,   c a r a c t é r i s é  

en  ce  q u ' i l   est  c o n s t i t u é   par  au  moins  une  nappe  à  base  de  t e x -  

t i l e   c h l o r o v i n y l i q u e   non  é t i r é   p r é s e n t a n t   une  c o n d u c t i v i t é   t h e r -  

mique  mesurée  à  25°  et  à  65 %  d ' h u m i d i t é   r e l a t i v e   i n f é r i e u r e   à 

0,04  K i l o c a l o r i e   par  mètre ,   par  mètre  c a r r é ,   par  heure  et  p a r  

degré  C  et  un  c o e f f i c i e n t   d 'absorpt ion   alpha  Sabine  en  s a l l e  

r é v e r b é r a n t e   pour  des  f réquences   comprises  e n t r e   400  et  3200  h e r t z ,  

s u p é r i e u r   à  0,45  pour  une  é p a i s s e u r   moyenne  de  4  cm  et  s u p é r i e u r  

à  0,65  pour  une  é p a i s s e u r   moyenne  de  8  cm,  la  d e n s i t é   de  la  nappe 
é t an t   comprise  en t re   15  et  50kg/m3. 

2.  Matér iau  pour  l ' i s o l a t i o n   thermique  et  phonique  selon  l a  

r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  la  nappe  p r é sen t e   un 

c o e f f i c i e n t   d ' a b s o r p t i o n   alpha  Sabine  en  s a l l e   r é v e r b é r a n t e  

s u p é r i e u r   à  0,75  pour  une  é p a i s s e u r   moyenne  de  8  cm,  la  d e n s i t é  

de  la  nappe  é tant   de  l ' o r d r e   de  40  kg/m3. 

3.  Matér iau  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l e  

t e x t i l e   c h l o r o v i n y l i q u e   est   sous  forme  de  câb les   de  f i l a m e n t s  

c o n t i n u s .  

4.  Matér iau  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l e  

t e x t i l e   c h l o r o v i n y l i q u e   est   sous  forme  de  f i b r e s .  

5.  Procédé  pour  l ' o b t e n t i o n   d 'une  nappe  à  base  de  t e x t i l e   c h l o r o -  

v i n y l i q u e   u t i l i s é e   pour  la  f a b r i c a t i o n   du  m a t é r i a u   se lon   1  q u i  

c o n s i s t e   à  f a i r e   p a s s e r   dans  une  buse  de  t e x t u r a t i o n   a l i m e n t é e  

en  f l u ide   chaud  un  câble   de  f i l a m e n t s   c h l o r o v i n y l i q u e s   non 

é t i r é s .  



6 . . P r o c é d é   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   5,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l a  

buse  de  t e x t u r a t i o n   est  a l imentée   en  v a p e u r .  

7.  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   5  qui  c o n s i s t e  à   couper  l e s  

f i l a m e n t s   en  f i b r e s   après  passage  dans  la  b u s e ,  à   les  f a i r e  

passer   dans  un  d i s p o s i t i f   de  cardage  et  é v e n t u e l l e m e n t   à  

f i xe r   la  nappe  de  manière  connue.  
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