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€9 Falzapparat.

@ Bei einem Falzapparat mit einem mit Falzklappen (16)
versehenen Zylinder (1), der mit einem mit mindestens
einem Falzmesser (12) versehenen Zylinder (13) eines
Querschneidwerks (2 bzw. 3) zum Zerteilen einer Papier-
bahn (15) in bogenférmige Produkte zusammenwirkt und
mittels dessen mindestens eine Auslegestation beauf-
schlagbar ist, werden dadurch sowohl auf ganzen als auch
auf halben Umfang geschnittene Produkte gleichzeitig mit
dem Falzvorgang mit einem ihren hinteren Rand entfer-
nenden Glattschnitt versehen, daB dem mit den Faizklap-
pen (16) versehenen Zylinder (1) mehrere, mit jeweils
unterschiedlichem Schnittformat arbeitende Querschneid-
werke (2 bzw. 3) zugeordnet sind, die alternativ aktivierbar
sind, daB der Zylinder (1) eine der Hélfte des kleinsten
Schnittformats entsprechende, durch Werkzeugaufnahme-
stellen gebildete Umfangsteilung aufweist, daB der Zylinder
(1) mit im Abstand der Falzmesser (12) des jeweils akti-
vierten Querschneidwerks (2 bzw. 3) angeordneten Falz-
klappen (16) und mit gegeniiber diesen um die Hilfte des
Falzklappenabstands in Drehrichtung nach riickwarts ver-
setzten, Uber seinen Umfang vorstehenden Scheren-
schnittmessern (18) ausriistbar ist und daB an den Zylin-
der (1) ein den Querschneidwerken (2 bzw. 3) in Dreh-
richtung nachgeordneter, der bzw. den Auslegestationen
vorgeordneter Messertragerzylinder (4) angestellt ist, des-
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sen Umfang zumindest dem groBten Schnittformat ent-
spricht und der mit im Abstand der Scherenschnittmesser
(18) des Zylinders (1) angeordneten, hiermit zusammen-
wirkenden Scherenschnittmessern (19) bestiickbar ist.
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Falzapparat

Die Erfindung betrifft einen Falzagpparat mit minde-

stens einem mit Falzklappen versehenen Zylinder,

der mit einem mit mindestens einem Falzmesser ver-—

sehenen Zylinder eines aktivierten Querschneidwerks
5 zum Zerteilen. der Papierbshn in bogenformige Produk-

te zusammenwirkt und mittels dessen mindestens eine

Auslegestation beaufschlagbar ist.

Das auf einer bedruckten Papierbahn entstehende Druck-
bild wird von der Einteilung der verwendeten Druck-
10 platte bzw. Druckplatten bestimmt. Je nach Druckbild
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wird eie Papierbshn deher in bogenfdrmige Produkte
von der Lénge eines ganzen Flattenzylinderumfangs
oder eines Teilumfangs, normalerweise eines halben
Plattenzylinderunfangs, zerteilt. Der dabei sich
ergebende, mit den Querschneidwerken erzeugte Schnitt
ist normalerweise als Zahnschnitt ausgebildet, was
vielfach als optisch stdrend empfunden wird. Der den
Zaghnschnitt enthaltende Rand muB daher vielfach durch
einen Glattschnitt entfernt werden. Es gibt derzeit
keinen Falzapparat, bel dem sowchl auf ganzen als
auch auf halben Umnfang bezogen auf den Umfang des
Plattenzylinders geschnittene Produkte gleichzeitig
mit dem Falzvorgang mit einem den den Zahnschnitt

enthaltenden Rand entfernenden Glattschnitt versehen
werden kOnnen.

Hiervon ausgehend ist es daher die Aufgabe der vor-
liegenden Erfindung einen Falzapparat eingangs er-

wihnter Art so universell zu gestalten, daB auf un-
terschiedliches Format, vorzugsweise auf ganzen Um-
fang als auch auf halben Umfang bezogen auf den Um-
fang des Plattenzylinders geschnittene Produkte her-
stellbar sind und dabei in jedem Falle der den Zahn-
schnitt enthaltende Rand bereits im Falzapparat ent-

fernbar ist, so daB die ausgelegten Produkte keiner
Nacharbeit bediirfen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB dadurch geldst,
daB dem mit Falzklappen versehenen Zylinder mehrere,

mit jeweils unterschiedlichem Schnittformat arbeiten-
de Querschneidwerke zugeordnet sind, die alternativ

‘aktivierbar sind, daB der mit Falzklappen versehene

Zylinder eine der H3Zlfte des jeweils kleinsten Schnitt-
formats entsprechende,-durch Werkzeugaufnahmestellen
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gebildete Unfangsteilung aufweist, dal der mit Falz-
Xlappen versehene Zylinder mit im Abstand der Falz-
messer des Jjewells akbtivierten Querschneidwerks an-
geordneten Falzklappen und mit gegenﬁbér diesen um
ie Hslfte des Falzklappenabstands in Drenrichtung
nach riickwdrts versétzen, ilber seinen Umfang vorste-
henden Scherenschnittmessern ausriistbar ist und da8
an den mit Falzklappen versehenen Zylinder ein den
Querschneidwerken in Drehrichtung nachgeordnetgr,
der bzw. den Auslegestationen vorgeordneter lMesser-
trédgerzylinder angestellt ist, dessen Umfang zumin-
dest dem.groften Schnittformat entspricht und der
mit im Abstand der Scherenschnittmesser des mit Falz-
klappen versehenen Zylinders angeordneten, hiermit

zusammenwirkenden Scherenschnittmessern bestickbar
ist.

Diese lMaBnahmen ergeben trotz der erreichten Viel-
seitigkeit einen einfachen und Ubersichtlichen Auf-
bau, da sdmtlichen Querschneidwerken praktisch ein
gemeinsamer Falzklappenzylinder zugeordnet ist und
zur Erzeugung des erwinschten Glattschnitts praktisch
nur ein dem Falzklappenzylinder zugeordneter Messer-
trégerzylindef benotigt wird. Die Integration der
Glattschnitteinrichtung in den Falzapparat ergibt
eine rationelle Herstellung, da hierbel die bisher
fir diesen Zweck verwendeten, sog. Dreiseitenschnei-
der entfallen konnen., Trotzdem gehen die hier erziel-
bare Genauigkeit des Glattschnitts sowie die Moglich-
keiten hinsichtlich der Randlage des Glattschnitts

lUber die in einem Dreiseitenschneider gegebenen Mog-—
lichkeiten noch hinaus. ‘

In vorteilhafter Weiterbildﬁng der ﬁbeigeordneten MaB-
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nahmen kann der lessertrégerzylinder zur Bewerk-
stelligung eines geordneten Transports der beinm
Zussmmenwirken der Scherenschnitimesser abgetrenn-—
ten Streifen nit seinem Scherenschnititmesser bzw.
seinen Scherenschnititmessern benacrbarten, in Dreh-
richtung hinternalb hiervon vergeseienen, VOrzugs-
ise sterr angeordneven Punkiurnadeln versehen
sein, denen aus geschiumbem Material bestehende,
auf dem hiermit zusammenwirkenden, mit Falzklappen
versehenen Zylinder angeordnete Auflagen zugeordnet
sein konnen. Um die von den Punkturnadeln aufgenom-
menen Streifen zuverlissig zu entfernen, kann der

Messertrigerzylinder einfach abgesaugt werden.

Eine weitere vorteilhafte MafBnahme kann darin be-
stehen, daB der mit PFalzklappen versehene Zylinder
zumindest tellweise mit abnebmbaren bzw. austausch-
baren Falz- bzw. Schneidwerkzeugen bestiickbar ist.
Diese MeBnahme ermoglicht auch bei einem verhdltnis-
m&EBig kleinen Zylinderumfang eine Anpassung der Be-
stlickung an die Erfordernisse des jeweils aktivier-
ten Querschneidwerks. ZweckmiBig kOnnen hierzu den
abnehmbaren bzw. austauschbaren Falz- bzw. Schneid-
werkzeugen zugeorndete Wechselkassetten vorgesehen
sein, die in entsprechende durch Badialnuten gebil-
dete zylinderseitige Aufnahmestellen einsetzbar sind.
Diese MaBnahme ermdglicht in vortéilhafter Weise eine
sehr schnelle Umriistung.

Weitere zweckmiaBige Ausgestalbtungen und vorteilhafte
Weiterbildungen der iibergeordneten MaBnahmen ergeben
sich aus der nachstehenden Beschreibung eines bevor-
zugten Ausfihrungsbeispiels anhand der Zeichnung in
Verbindung mit den restlichen Unteranspriichen.
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igur 1 einen eriindungsgemdBen Falzapparat mit

i

zwel Guerschneidwerken, bei dem das auf
halber Uxmfang schneidende Querschneld-
werz aztiviert ist und

Figur 2 denselben Falzapparat, wobel jedoch das
' auf ganzen Umnfang schneidende Querschneid-
werk aktiviert sein soll.

Der in den_Zéichnungen dargestellte Falzapparat be-
steht aus einem zentralen Zylinder 1, dessen Umfang
eine gleichmiBige, durch Aufnshmestellen flir die di-
versa Falz- und Schneidelemente gebildete Teilung
aufwelist und um den herum zwel Querschneidwerke 2

bzw. %, ein den Querschneidwerken in Zylinderdreh-
richtung nachgeordneter Messertridgerzylinder 4 sowie
eine zu einem Auslegestern 5 fiihrende Bandfithrung 6
und ein unterhalb hiervon angeordneter, direkt beauf-
schlagbarer Auslegestern 7 angeordnet sind. Die Quer-
schneidwerke 2 bzw. 3 bestehen aus jewells einem ei-
nen Messerbalken 8 aufweisenden Zylinder 9 und einem
hieran angesﬁellten, eine oder mehrere, dem lMesser-
balken 8 zugeordnete Schneidnuten 10 und diesen be-~

na chbarten Punkbturnadeln 11 sowie den Bereich zwi-
schen zwei aufeinanderfolgenden Schneidnuten untertei-
lenden Falzmessern 12 aufweisenden Zylinder 13, Jeden
Querschneidwerk 2 bzw. 3 ist eine Zugwalzenpaarung 14
zugeordnet., Das in Figur 1 akbtivierte Querschneidwerk 2
schneidet von der von einem hier nicht n&her dargestell-
ten Falztrichter abgezogenen Papierbahn 15 bogenformige
Produkte mit einer einem halben Plattenzylinderumfang
entsprechenden Linge herunter. Das in Figur 2 aktivierte



10

15

20

25

20

0046261

Querschneidwerk 3 erzeugt bogenidrmige Produkte mivw
einer einem gesamten Plattenzylinderumfang entspre-
chender Formatlénge. Die mit liesserbalken 8 verse-
henen Zylinder 9 weisen dementsprechend variierte
Durchmesser auf. Zur Passivierung des Jewells nicht
benétigtenMQuefschneidwerks 2 bzw. 3 vierden einfach
der Messerbalken 8 ausgebaut und die Punkturnadeln 11
und Falzmesser 12 stillgesetzt. Die jewells zugeord-
nete Zugwalzenpaarung 14 kann durch Abschwenken ei-
ner Zugwalze ebenfalls passiviert werden. ’

Der Zylinder 1% des dem kleineren Format zugeordne~

ten, in Figur 1 sktivierten Querschneidwerks 2 ist
mit drei Punkturen 11 und Falzmessern 12 am Unfang
versehen. Der Durchmesser des Zylinders 13 betragt
daher das dreifache des Durchmessers des zugeordne-
ten, den Messerbalken 8 aufnehmenden Zylinders 9,
dessen Umfang dem halben Plattenzylinderumfang ent-
spricht. Der Zylinder 13 des in Figur 2 zktivierten,
dem groBeren Format zugeordneten Querschneidwerks 3
weist denselben Durchmesser wie der zugeordnete, hier
entsprechend dem Plattenzylinderdurchmesser dimensio-
nierte Zylinder 9 auf und ist mit einer Punktur 11
und einem dieser gegeniiberliegenden Falzmesser 12
bestiickt. Die Falzmesser 12 des Jjeweils akbtivierten
Querschneidwerks 2 bzw. % arbeiten in an sich bekann-
ter Welse mit zugeordneten Falzklappen 16 des Zylin-
ders 1 zusammen. Die Falzmesser 12 und zugeordneten
Falzklappen 16, sind dabei so angeordnet, daB sie den
Berihrungsbereich zwischen dem Zylinder 1 und dem-je»
wells aktivierten Zylinder 13 gemeinsam durchlaufen,
wobei die von den Punkturen 411 an ihrem vorderen Ende
gehaltenen Bogen unter:.entsprechender Freigabe von

den Falzmessern 12 unter Bildung eines Querfalzes in
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die jeweils benachbarte Falzklappe 1€ hireinge-
driickt werden. Die die von der Pepierbahn 15 her-
abgeschnittenen Bogen an ihrem vorderen Inde er-
faésenden Purnkturen 11 ermdglichen auch ein Sam-
meln mehrerer Bogen Ubereinander, die dann gemein-
sam an den Zylinder 1 Ubergeben werden. Die gesai-—
melten Produkte konnen an der Stelle des spateren
Querfalzes zusammengeheftet werden. Im dargestell-
ten Ausfilhrungsbeispiel ist dies nur im Bereich des
Querschneidwerks 2 erwlnscht. Dem Zylinder 13 des
Querschneidwerks 2 ist daher ein Heftzylinder 17
zugeordnet, der denselben Durchmesser aufweist und
dementsprechend drel Heftstationen besitzt. Der Zy-
linder 1 ist neben den Falzklappen 16 mit diesen in
Drehrichtung jeweils nachgeordneten Scherenschnitt-
messern 18 versehen, die jeweils in der Mitte zwi-
schen zwei aufeinanderfolgenden Falzklappen 16 an-
geordnet und der in Drehrichtung Jjeweils vorgeord-
neten Falzklappe zugeordnet sind. Die Scherenschnitt-
messer 18 wirken zur Erzeugung eines querfalzparal-
lelen Glattschnitts im Bereich der hinteren Kante der
auf dem Zylinder 1 sich befindenden, von den Falz-
klappen 16 gehaltenen Produkte mit jeweils einem zwei-
ten, auf dem Messertrdgerzylinder 4 angeordneten Sche~
renschnittmesser 19 zusammen. Durch diesen querfalz-
parallelen Glattschnitt 18Bt sich der Rand mit dem

im jeweils aktivierten Querschneidwerk 2 bzw. 3 er-

zeugben Zahnschnitt und den durch die Punkturen 11 er-
zeugten Einstichen entfernen.

Der Zylinder 1 hat eine solche Umfangsteilung, daB
beim Zusammenwirken mit dem dem grdBeren Format zu-
geordneten Querschneidwerk 3, wie aus Figur 2 erkenn-

bar ist, zumindest zwei und beim Zusammenwirken mit
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fihrungsbeispiel istv der Zylincder 1 mit
Teilung versehen, was acht Werkzeugaufnahmestellen
ergibt, deren Abstand der Hilfte des auf dem in
Figur 1 aktivierten Querschneidwerk 2 erzeugten,

dem halben Plattenzylinderumfang entsprechenden
Schnittformat entspricht. In Figur 1 ist der Zylin-
der 1 dementsprechend mit vier um 90 gegeneinan-
der versetzten Falzklappen 16 und vier diesen je-
weils unm 45 © nachgeordneten Scherenschnittmessern 18
bestiickt. Bei Aktivierung des Querschneidwerks 3
gemdB Figur 2 sind zwei um 180 © gegeneinander ver-
setzte Falzklappen 16 und gegeniiber diesen um 90 ©
zurickverleglbe Scherenschnittmesser 18 im Einsatz.
Der Rest der vorhandenen Verkzeugaufnahmestellen des
Zylinders 1 kann unbesetzt oder mit anderen Werkzeu-

gen besetzt sein, wie weiter unten noch ndher erliu-
tert wird.

Beim 7Vergleich der Figuren 1 und 2 ist erkennbar,

daB zwei um 180 ° gegeneinander versetzte Scheren-
schnittmesser in beiden Fdllen im Einsatz sind. Diese
Scherenschnittmesser kOnnen dsher fest eingebaut sein,
wie bei 18 anéedeutet ist. An der Stelle der bei Ver-
arbeitung des kleineren Schnittformats hiergegen um

90 ® yversetzten Scherenschnittmesser werden bei der
Verarbeitung des griBeren Schnittformats FalzXklappen
bendtigt. Zur Gewdhrleistung einer einfachen Austausch-
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barkeit der auf dem Zylinder 1 anzuordnenden Falz-
bzw. Schnittwerkzeuge ist der Zylinder 71 zumindest
an den betreffenden Werkzeugaufnahmestellen mit
durch Radislnuten 20 gebildeten Werkzeugauinahmen
verseheﬁ, in welche Kassetten 271 mit den entspre-
chenden Werkzeugen schnell und einfach einsetzbar
sind. Die Kassetten 21 kdnnen dureh Schnellver-
schluB verriegelbar sein. Die bel der Arbeitsweise
nach Figur .1 vorhandenen Falzklappen 16, deren Platz
bei der Arbeitsweise nach Figur 2 nicht benotigt
wird, brauchen lediglich einfach passiviert zu wer-
den. Bel der Arbeitsweise nach Figur 2 ergibt sich
zwischen Jeder Falzklappe 16 und dem jewells zuge-
ordneten, in Drehrichtung nachgeordneten Scheren-
schnittmesser 18 eine freie Werkzeugauinahmestelle,
die im dargestellten Ausfilhrungsbeigpiel durch eine
Kassette 21 mit einem Falzmesser 22 zur Erzeugung
eines zweiten Querfalzes bestlickt ist.

Entsprechend der Umrlistung des Zylinders 1 ist auch
der Messertrégeriylinder 4 go umristbar, daB beim
Durchgang eines Scherenschnittmessers 18 jewells
ein zweites Scherenschnittmesser 19 zur Verfiigung
steht. Im dargestellten Ausfithrungsbeispiel ent-
spricht der wirksame Umfang des Messertrigerzylin-
ders 4 dem groBeren, auf dem in Figur 2 aktivier-
ten Querschneidwerk 3 erzeugten Séhnittformat. So-
lange das dem kleineren Schnittformat zugeordnete
Querschneidwerk 2 aktiviert ist, ist der Messertri-
gerzylinder 4, wie aus Figur 1 erkennbar ist, mit
zwel einander gegeniiberliegenden Scherenschnittmes-
sern 19 bestiickt, die zweckmiBig ausbaubar sind.
Zur Unristung auf die Arbeitsweise gem#R Figur 2
wird ein Scherenschnittmesser 19 abgenommen. Den
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Scherenschnititmessern 19 des lMesserirfgerzyliniers &4
sind in Drehricrhtung nhinterhald hiervon angeordnete
Punxturnadeln 2% zugeordnet, welche die beim von

den Scherenscaoittmessern 18 unt 19 erzeugten Glatt-
schnitt abgeschnittenen Streifen aufnehmen. Den
zweckmiBig gegentiber den benachbarten Scherenschnitt-
messern 19 fest angeordnebten Punkturnadeln 23 kann
jeweils eine auf dem benachbarten Zylinder 1 ange-
ordnete, aus geschiumtem Material bestehende Auf-
lage 24 zugeordnet sein, die im Falle der Kasset-

ten 271 zusammen mit dem benachbarten Scherenschnitt-
messer 18 hierauf angeordnet sein kdénnen. Der Messer-
tridgerzylinder 4 wird auf einem der Glattschnitt-
stelle nachgeordneten Umfangsbereich zur Entfernung
der abgeschnittenen Streifen einfach abgesaugt. Im
dargestellten Ausfliihrungsbeispiel taucht der Messer-
tradgerzylinder hierzu hinterhalb der Glattschﬁitt—
stelle in einen Absaugkanal 25 ein:ZPie auf dem Zy-
linder 1 sich befindenden, mit einem Querfalz ver-
sehenen und parallel hierzu beszumten Produkte wer-
den im Bereich der Bandfihrung 6 bzw. des dieser in
Drehrichtung des Zylinders 1 nachgeordneten Auslege-
stern 7 vom Zﬁlinder 1 abgenommen. Die Produkte miis-
sen hierzu aus den Falzklappen 16 ausgehoben werden.
Im Bereich des Auslegesterns 7 ist hierzu eine ma-
schinengestellseitig schwenkbar gelagerte Klappe 26
vorgesehen, welche die auszuhebenden Produkte mit in
die Falzklappen 16 eingreifenden Zungen unterfshrt.
Zur Bewerkstelligung eines sicheren Transports der
von der die Klappe 26 jeweils passierenden Falzklap-
pe 16 freigegebenen Produkte ist eine dem Zylinder 1
zugeordnete, zwischen Bandfiihrung 6 und Auslegestern 7
angeordnete Andriickwalze 27 vorgesehen. Die Scheren-
schnittmesser 16 des Zylinders 1 stehen iiber den Zy-
linderunfang vor. Die Klappe 26 ist daher so gesteuert,
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Abflachung die Umnfangsgeschwindigkeit des Zylinders 7
ergibt. Die Andriickwalze 27 kenn einfach aus elner
Spindel mit aufgesetzten, die Abflachung enthalten-
den Nocken bestehen. In der Ruvhestellung bei akti-

vierter Bandfihrung 6 kann die Andrickwalze 27 ein-

fach so gesbtellt werden, daB die Abflachung dem Zy-
linder 1 zugewandt ist. Der Antrieb erfolgt daher
zweckmdfig Uber eine einen Registerstift enthallten-—
de Kupplung. Zur Steuerung der Xlappe 26 kann ein-
fach eine im Bereich einer Stirnseite des Zylinders
angeordnete Steuerscheibe vorgesehen sein, die durch
ein Tastorgan 28 abgefahren wird. Die Klappe 26 kann-
auch beil passiviertem Auslegestern 7 in Bebtrieb sein,
um einen ungehinderten Durchgang der Scherenschnitt-
messer 16 zu gewdhrleisten. Es wdre aber auch ohne
weiteres denkbar, die Klappé 26 in der passivierten
Stellung einfach vom Zylinder 1 so weit abzuschwen-

ken, daB die Scherenschnittmesser 16 ungehindet vor-
beilaufen konnen.

Im Bereich der Bandfithrung 6 ist zum Ausheben der
Produkte aus den Falzklappen 16 ein Ubernahmezylin-
der 29 vorgesehen, der mit Aushebegreifern 30 ver-
sehen ist, welche in die Falzklappen 16 eingreifen
und die der Bandfithrung 6 zuzufihrenden Produkbe

BAD ORIGINAL Q
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voz Zylinder 1 zbrehmen und in die Bandfihrung ein-
ziehen. Der Ubernahmezylinder 29 ist vom Zylinder 1
so weit entfernt, dal die Uber den Umiang vorste-
henden Scherenschnittmesser ungehindert vorbeilau-
fen konnen. Die Aushebegreifer 30 werden infolge
der Drehung des ﬁberpahmgzylinders 29 automatisch
von den Scherenschnittmessern 14 entfernt. Die Aus-
hebegreifer 30 konnen dabei zweckmiBig so gesbteuert
sein, dab die der Bandfilhrung © zuzufihrenden Pro-
dukte bereits im Bereich der vorbeigehenden Falz-
klappe 16 erfaBt und erst wieder losgelassen wer-
den, wenn sie sicher in die Bandfilhrung eingezogen
sind, die in an sich bekannter Weise aus einem
oberen Bidndersatz und einem unteren Bindersatz mit
jewells nebeneinander angeordneten Béndérn besteht,
zwischen denen die Aushebegreifer 30 hindurchgrei-
fen konnen. Zur Steuerung der Aushebegreifer 30
kann einfach eine einer Stirnseite des Ubernahme-
zylinders 29 benachbarte, gestellfest angeordnete
Steuerkurve vorgesehen sein, die von jeweilsreinem
mit einer die Aushebegreifer 30 aufweisenden, in
Drehrichtung vorangehenden Spindel verbundenen Tast-
organ abgefahren wird. Der Umfang des Ubernahmezy-
linders 29 entspricht dem Umfang des benachbarten
Messertragerzylinders 4. Bei der Herstellung von
auf ganzen Unfang geschnittenen Produkten gemdB
Figur 2 ist der Ubernahmezylinder -29 mit einer mit
Aushebegreifern 30 versehenen Spindel besetzt. Bel
dieser Besticking wird bei der Herstellung von auf
halben Umfang geschnittenen Produkten gemidB Figur 1
Jeweils Jjedes zweite Produkt ausgehoben. Die Auslege-
sterne 5 und 7 konnen dabei’ alternierend beaufschlagt
werden. Sofern jedoch der Auslegestern 7 passiviert
sein und der Auslegestern 5 mit sEmtlichen Produkten
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beauischlagt werden soll, missen einfach entspre-
chend Ger HMesserbestickung des lMessertrigerzylin-
ders 4 zweil mit Aushebegreifern 30 versehene, ein-

ander gegentberliegende Spindeln vorgesehen werden.

Bei der Herstellung von an® sanzen Urfang geéchnit—'_
tenen Produkten gemiB Figur 2 konnen diese, wie
welter oben bereits angedeutet wurde, mit den hier
zwischen degn beiden Falzklappen 16 und den diesen
jeﬁeils zugeordneten Scherenschnittmessern 18 an-
geordneten Falzmessern 22 mit einem zweiten Quer-
falz versehen werden. Flir diesen Fall ist der Uber-
nahmezylinder 29 mit einer den Falzmessern 22 zuge-
ordneten Falzklappe 31 bestiickbar, die einfach gegen
eine Greiferreihe austauschbar sein soll. Die Je-
weils gegeniiberliegende Greiferreihe kann bei akti-
vierter Falzklappe 51 ebenfalls abgenommen cder ein-
fach stillgesetzt sein. Dieser Zustand liegt der Fi-
gur 2 zugrunde. Bel dem der Figur 1 zugrunde liegen-
den Zustand mit alternierender Beaufschlagung der
Auslegesterne 5 und 7 ist die den aktivierten Aus-
hebegreifern 30 gegenibe rliegende Falzklappe 31 ein-
fach passiviert. Zur Steuerung der Falzklappe 31
kann einfach ebenfalls eine seitlich angeordnete
Steuerkurve vorgesehen sein.

In dargestellten Ausfithrungsbeispiel ist der Uber-
nahmezylinder 29 als die dem Zylinder 41 benachbarte
Umlenkwalze deg an den Zylinder 4 heranfiihrenden,
oberen Bindersatzes der Bandfihrung © ausgebildet.
Der Ubernahmezylinder 29ist dementsprechend von den
Bandern 52 des oberen Bindersatzes umschlungen und
wird von den Bindern des unteren Bindersatzes kon-
taktiert. Durch diese Integration des Ubernahmezy-
linders 29 in die Bandfiihrung 6 wird eine hohe Lage~-
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genzuig=geiv der eingezosenen rrodudtTe gevidirlel-
stet, was iw Falle einer dem Ausle

geordneten Arbeitsstetion, etwa irn Form eines
Schwertfalzwerks zur Erzeugung eines welieren
Langsfalzes, eine hohe Arbei tszena

warven 1#8%. In Bereich Ger Falz:
nen Gie BEnder 32 einfach in gegeniiber dex Zy-
linderunfang so welt vertieften Spuren lzufen
daB die Falzklappe 31, derer Abschnitte zwischen
den einzelnen Bandern hindurchgreifen, von auBen
zugénglich ist. Es wire jedoch auch denkbar, dem
Ubernahmezylinder 29 eine mit Aushebezungen ver-
sehene Klappe etwa der bei 26 angedeuteten Art
zuzuordnen, welche in die Greifer bzw. die Falz-
klappe eingreift. In diesem Falle kOnnnte der
Ubernahnmezylinder 29 uaaLscL¢uﬁfen bleibsan, Bei
ausschliefBlicher Benubzung des Auslegesterns 7
ist die Bandfihrung 6 passiviert. Dies geschieht
einfach durch Stillsetzung der Aushebegreifer 30
bzw. Falzklappe 31. Es wgie aber auch denkbar,

den Ubernahmezylinder 29 und die gesamte Bandfiih-
rung 6 iber eine mit einem Registerstift versehe-
ne Kupplung anzutreiben, die zur Passivierung ein-
fach gelﬁftef wird.

Die vorstehende Beschreibung der Figur 1 und 2
zeigt, daB der erfindungsgemiBe Falzapparat trotz
hoher Vielseitigkeit mit wenigen Grundelementen
auskommt, ohne daB beil einem Produktionswechsel,
z. B. von einmal quergefalzten Produkten auf zwei~
mal quergefalzte Produkte qder dergleichen, ein

nennenswerter Umrlistungsaufwand in Kauf zu nehmen
ist.
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Anspriiche

1) Falzapparat mit mindestéus einem mit Falzklappen

versehenen Zylinder, der mit einem mit mindestens
einem Falzmesser versehenen Zylinder eines Quer-
schneidwerks zum Zerteilen einer Papierbahn in

bogenformige Produkte zusammenwirkt und mittels

dessen mindestens eine Auslegestation beaufschlag-~
bar ist, dadurch gekennzeichnet, daB dem mit den
Falzklappen (16) versehenen Zylinder (1) mehrere,
mit jeweils unterschiedlichem Schnittformat ar-
beitende Querschneidwerke (2 bzw. 3) zugeordnet
sind, die alternativ ektivierbar sind, daB der
Zylinder (1) eine der Hilfte des kleinsten Schnitt-
formats entsprechende, durch Werkzeugaufnghmestel-
len gebildete Umfangsteilung aufweist, daB der Zy-
linder (1) mit im Abstand der Falzmesser (12) des
Jewells aktivierten Querschneidwerks (2 bzw. 3) an-
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geordneten Falzklappen (16) und =it gegeniber
diesen um Gie HElfte des Falzklappenabstands
in Drehrichtung nach rickwirts versetzten, iuber
seinen Umfang vorstehenden Scherenschnittmessern
5 (18 ) ausriistbar ist und daB an den Zylinder (1)
ein den Querscrmeidwerken (2 bzw. 3).in Dreh-
richtung nachgeordneter, der bzw. den Ausl ege-
stationen vorgeordneter Messertrigerzylinder (4)
angestellt ist, dessen Unfang zumindest dem groB-
10 ten Schnittformat entspricht und der mitv im Ab-
stand der Scherenschnittmesser (18) des Zylin-
ders (1) angeordneten, hiermit zusammenwirkenden
Scherenschnittmessern (19) bestiickbar ist.

2) Falzapparat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
15 net, daB den Scherenschnittmessern (19) des lMes-
sertrigerzylinders (4) in Drehrichtung hinter-
halb hiervon angeordnete Punkturnadeln (23) zu-
geordnet sind.

3) Falzapparat nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
20 net, daB den bezliglich des Jjeweils zugeordneten
Scherenschnittmessers (19) vorzugsweise starr an-
geordneten Punkturnadeln {23) auf dem dem Messer-
trigerzylinder (4) gegeniiberliegenden Zylinder (1)
angeordnete, aus Schaumstoff bestehende Auflagen
25 (24) zugeordnet sind. -

4) Falzapparat.nach wenigstens einem der vorhergehen-
den Anspriiche 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet,
daB der Messertrigerzylinder (4) mit einem der

\ Schnittstelle der Scherenschnittmesser (18 bzw. 19)
30 nachgeordneten Umfangsbereich in einen Absaugkanal
(25) eintaucht.
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S)Fzlzapparat nach wenigstens einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal der
nit den Falzklappen (16) versehene Zylinder (1)
zunindest {teililweise mit ebnebhmbaren bzw. aus-

tauschbaren Falz- bzw. Schneldelementen bestick-
bar ist.

6)Falzapparat nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, daB den abnehmbaren bzw. austauschbaren Falz-
bzw. Schneidelementen zugeordnete Wechselkassetten
gleicher GroBe vorgesehen sind, welche in zylin-
derseitig vorgesehene, durch Radialnuten (20) ge-
bildete Werkzeugaufnahmestellen einsetzbar sind.

7)Falzapparat nach wenigstens einem der vorhergehen-
den Anspriiche mit einem dem mit den Falzklappen (16)
versehenen Zylinder (1) direkt nachgeordneten Aus- |
legestern (7), dadurch gekennzeichnet. daB dem Zy-
linder (1) auslegesternseitig eine gesteuerte Klap-
pe (26) mit in die Falzklappen (16) eingreifenden,
iber die Scherenschnittmesser (18) hinweggehenden
Aushebezungen sowie eine im Bereich der Klappe (26)
angeordnete Andrickwalze (27), die eine beim Durch-
gang der Scherenschnittmesser (16) dem Zylinder (1)
zugeordnete Abflachung aufweist, zugeordnet sind.

8)Falzapparat nach wenigstens einem der vorhergehen~-
den Anspriiche mit einer dem die Falzklappen (16)
aufwelsenden®' Zylinder (1) zugeordneten Bandfiihrung
(6), dadurch gekennzeichnet, daB dem Zylinder (1)
im Bereich der Bandfiihrung (6) ein Ubernahmezylin-
der (29) zugeordnet ist, der mit im-Abstand der
Falzklappen (16) des Zylinders (1) angeordneten,
gesteuerten, durch die Drehung des Ubernahmezylin-
ders (29) iiber die Scherenschnittmesser (18) hin-
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linder (1) =it Falzmessern (22) besticikbar ish,
. ) T .
5 die Jeweils im Bereich 2iner freien Werkzeucaui-

£
dem jewelils zugeordneten Scherenschnitiin
angeordnet sind, und dal aer Ubernahmezylinder (29)
nit wenigstens einer den ﬂalzm ssern (22) zugeord-
10 ‘neten Falzklappe (31) bestiickbar ist.

10) Falzapparat nach wenigstens einem der vorhergehen-

kY

dadurch gekennzeichnet, dal
der Ubernahmezylinder (29) als Unlenxwalze des
oberen BEndersatze

den Anspriiche 3 und 9,

es dsr zugeorineten Sandiihrung
15 . (6) ausgebildet ist undé in dem der Falzklappe (31)

o

zugeordneten Bereich den Bindern (32) zugeordnete
Laufspuren aufweist, die gegeniiber dem Zylinder-
urnfang zumindest auf dile Arbeltstiefe der Falz-

Xlappe (31) abgeflacht sind.
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