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@ Bei einem Falzapparat zur Herstellung von zumindest
einmal quergefalzten Produkten, der einen mit einem Falz-
messerzylinder (4) zusammenwirkenden Falzklappenzylin-
der (2), dem ein Auslegestern (21) und eine wahlweise
hierzu beaufschlagbare, zu einem Falzschwert (22) fiih-
rende Bandfiihrung (23) nachgeordnet sind, aufweist,
kann dadurch ein querfalzparalleler Beschnitt der Falz-
produkte im Falzapparat selbst und damit eine Auslage
von auf drei Seiten beschnittenen, quergefalzten und wahl-
weise mit einem weiteren Langsfalz versehenen Produkten
erfolgen, daB der Falzklappenzylinder (2) in den Berei-
chen zwischen seinen Falzklappen (1) mit jeweils einem
iiber seinen Umfang vorstehenden Scherenschnittmesser
(14) versehen ist, das mit jeweils einem zweiten Scheren-
schnittmesser (18) zusammenwirkt, welches auf einem
dem Falzklappenzylinder (2) benachbarten, in Drehrich-
tung dem Falzklappenzylinder (4) nachgeordneten Mes-
sertrédgerzylinder (15) angeordnet ist, und daB dem Falz-
klappenzylinder (2) im Bereich der zumindest um den
Uberstand der Scherenschnittmesser (14) hiervon entfern-
ten Bandfiihrung (23) ein Greiferzylinder (27) mit gesteu-
erten, in die Falzklappen (1) eingreifenden, (iber die Sche-
renschnittmesser (14) hinweggehenden Aushebegreifern
(29) und im Bereich des der Bandfiihrung (23) in Dreh-
richtung nachgeordneten Auslegesterns (21) eine ge-

Vorrichtung zur Herstellung von zumindest einmal quergefalzten, parallel zum Querfalz beschnittenen Produkten.

steuerte Klappe (24) mit in die Falzklappen (1) eingreifen-
den, Uber die Scherenschnittmesser (14) hinweggehenden
Aushebezungen (25) zugeordnet ist.
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Vorrichtung zur Herstellung von zumin-
dest einmal quergefalzten, parallel
zum Querfalz beschnittenen Produk-
ten

Die Erfiindung betrifft eine Vorrichtung zur Herstellung
von zumindest einmal quergefalzten, parallel zum Quer-
falz beschnittenen Produkten, die wahlweise nach dem
Querfalz ausgelegt oder mit einem weiteren, als Langs-

5 falz ausgebildeten Falz versehen werden, mit einem
einen mit einem Falzmesserzylinder zusammenwirkenden
Falzklappenzylinder, dem ein Auslegestern und eine
wahlwaise hierzu beaufschlagbare, zu einem Falzschwert
fihrende Bandfiihrung nachgeordnet sind, aufweisenden

10 Falzapparat.
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Der Trennschnitt zur Unterteilung einer Materialbahn
in bogenfdrmige Produkte 1&Bt sich normalerweise nur
in Form eines sog. Zahnschnitts ausfithren. Nach er—
folgtem Schnitt erfolgt der Bogentransport iiber im
Bereich der Bogenvorderkante einstechende Punktur-
nadgln..Es tritt daher hdufig die Forderung auf, den
Zehnschnitt und die Punktureinstiche zu entfernen.
Hierzu werden die auf einem Falzklappenzylinder guer-
und falls gewiinscht mittels eines nachgeordneten Falz-
schwerts nochmals lingsgefalzten Produkte bisher im
AnschluB an die Auslage in einem vom Falzapparat se-
paraten Bes#umaggregat an der gewunschten Kante be-
siumt. Dies erfordert einen zusdtzlichen Arbeitsgang,
was als umst&ndlich und aufwendig empfunden wird.

Hiervon ausgehend ist es dsher die Aufgabe der vorlie~
genden Erfindung eine Vorrichtung eingangs erwahnter
Art zu schaffen, bei welcher der querfalzparallele
Beschnitt der Falzprodukte im Falzapparat selbst er-
folgt und die fertig beschnittenen, gquergefalzten und
wahlweise mit einem weiteren L&ngsfalz versehenen Fro-
dukte ausgelegt werden.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemidl dadurch geldst,
daB der Felzklappenzylinder in den Bereichen zwischen
seinen Falzklappen mit Jewells einem iiber seinen Um-
fang vorstehenden Scherenschnittmésser versehen ist,

. das mit Jjeweils einem zweiten Scherenschnittmesser

zusammenwirkt, das auf einem dem Falzklappenzylinder
benachbarten, in Drehrichtung dem Falzmesserzylinder
nachgeordneten Messertrdgerzylinder angeordnet ist,
und daB dem Falzklappenzylinder im Bereich der zumin-
dest um den Uberstand der Scherenschnittmesser hier-
von entfernten B&ndfﬁhrung ein Greiferzylinder mit
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gesteuerten, in die Falzklappen eingreifenden, uber
die Scherenschnittmesser hinweggehenden Aushebe-
greifern und im Bereich des der Bandfihrung in Dreh-
richtung nachgeordneten Auslegesterns eine gesteuer—
te Klappe mit in die Falzklappen eingreifenden, uber
die Scherenschnittmesser hinweggehenden Aushebezun-
gen zugeordnet ist.

Ein separates Besdumaggregat kann hierbei in vor-
teilhafter Weise entfallen, was sich positiv auf

den baulichen Aufwand und die erzielbare Produktions-—
geschwindigkelt und damit insgesamt auf die Wirt-
schaftlichkeit auswirkt. Die dem Auslegestern zu-
geordneten Aushebezungen, die in an sich bekann-

ter Weise zwischen die auszuhebenden Falzprodukte
und den Zylinderumfang des Falzklappenzylinders ein-
greifen, kOnnen ohne weiteres beim Durchgang der
Uber den Umfang des Falzklappenzylinders vorstehen-
den Scherenschnittmesser so weit ausgeschwenkt wer-
den, daB die Scherenschnittmesser hieran ungestért'
vorbellaufen kOnnen, da die Enden der auszuhebenden
Produkte hier praktisch frei auf dem Falzklappenzy-
linder aufliegen. Obwohl dies im Bereich der zum
Falzschwert fihrenden Bandfilhrung nicht der Fall ist,
sondern sich hier vielmehr ein elnerseits durch den
Falzklappenzylinderumfang und andererseits durch die
Bandfiihrung begrenzter Spalt ergibt, erméglicht die
Erfindung auch hier etn vdllig problemloses Ausheben
der Produkte mit Hilfe von die auszuhebenden Produk-
te an ihrer Vorderkante erfassenden, vom Greiferzy-
linder automatisch iiber die ﬁbgr den Umfang des Falz-
klappenzylinders vorstehenden gScherenschnittmesser
hinweggefiihrten Greifern, so daB gder Klappenzylinder
in vorteilhafter Weise mit starr eingebaubten Scheren-
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schrittrmessern versehen sein kanr, Gle ungbhingic
von der jewelligen Betriebsweise des Falzapparats
in Stellung bleiben kinnen, okne dal hierdlurch Ger
Lushebevorgang beeintrédchtigt bzw. die Bapnlithrung

~

gefébrdet wirden. Bei mnicht bendtigbem Scher
schnitt wird einfech das Schérenschnittmesser des
Messertrigerzylinders paessiviert. Dasselbe gilt
fiir 8ie Greifer des Greiferzylinders bei nichtbe-
notigtem Schwertfalz. Die erfindungsgemiBen MaB-
nahmen ermdglichen somit trotz der der. Erfindung
zugrunde liegenden Integration des Scherenschnitts
in den Falzapparat und trotz der hochst einfachen
Verwendung starr eingebauter Scherenschnittmesser
eine hohe Varigbilitat.

In zweckmEBRiger Forthildung der iUbergeordneten MaB-
nehmen kann der Messertrigerzylinder mit dem bzw.
den Scherenschnittmessern benachbarten, in Dreh-
richtung hinterhalb hiervon angeordneten Punktur-
nadeln versehen sein, welche die durch die Scheren-
schnittmesser abgetrennten Streifen aufnehmen. Falz-
klappenzylinderseitig kann den Punkturnadeln zweck-—
m&EBig eine geschiumte Auflage zugeordnet sein, so
daB ein starrer Punkturnadeleinbau mdglich ist. In
weiterer Fortbildung der Ubergeordneten MaBnahmen
kann der Messertrigerzylinder mit einem der Schnitt-
stelle der Scherenschnittmesser nachgeordneten Um-
fangsbereich in einen Absaugkenal eintauchen, iber
welchen die von den Punkturnadeln aufgenommenen
Streifen abgefithrt werden. Die vorstehend geschil-
derten Fortbildungen der iibergeordneten MaBnghmen
stellen ersichtlich eine zuverlissige und saubere
Entfernung der abgeschnittenen Streifen sicher.

Eine weitere zweckm#Bige MaBnahme kann darin beste—
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hen, daB der Messertrégerzylinder aullerhalb seines
bzw. seiner Scherenschnittmesser eine Abflachung
aufweist und mittels einer mit einem Rastorgan ver-
sehenen Kupplung antreibbar und bei ausgeriickter
Kupplung in Dréhrichtung feststellbar ist. Zur Pas-
sivierung der Scherenschnittmesser kann daher der
Messertrégeréylinder einfach so gestellt werden,

daB der Falzklappenzylinder an der Abflachung vor-
beilauft. .

In weiterer Ausgestaltung der ilbergeordneten MaB-
nahmen kann der Greiferzylinder als von elnem Ban-
dersatz, vorzugéweise vom oberen Bindersatz der
Bandfithrung umschlungene und vom anderen Bindersatz
kontaktierte Umlenkwalze auégebildet sein. Diese
MaBnahme ergibt in vorteilbafter Weise eine Inte-
gration des Greiferzylinders in die Bandfuhrung
und stellt somit sicher, daB die von den Greifern
an ihrem Vorderende erfaBten Produkte sicher und
mit hoher Genauigkeit in die Bandfihrung eingezo-
gen werden, was sich positiv auf die Falzgenauig-
keit im Bereich des Falzschwerts auswirkt und da-

- mit die Wirtschaftlichkeit der gesamten Anordnung

verbessern kann.

In vorteilhafter Weise kann der Greiferzylinder
uber - eine mit einem Rastorgan versehene Kupplung
antreibbar und bei ausgerickter Kupplung in Dreh-
richtung feststellbar sein. Zur Passivierung des
Greiferzylinders und damit der Bandfiihrung bei ge-
winschter Auslage nach erfolgbtem Querfalz kann da-
her der Greiferzylinder einfach so gestellt werden,
daB der Falzklappenzyllnder und seine Organe be-
rihrungslos hieran vorbei laufen konnen.
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Weitere vorteilhafte Weiterbildungen und bevorzugte
Lusgestaltungen der ilbergeordneten MaBnahmen erge-
ben sich aus der nachstehenden Beschreibung eines
bLusfihrungsbeispiels anhand der Zeichnung in Ver-
bindung mit den restlichen Unteransprichen.

Die Zeichnung zeigt einen mit elnmer Scherenschnitt-
einrichtung versehenen Falzapparat.

Der in Figur 1 dargestellte Falzapparat besteht in
an sich bekannter Weise aus einem mit drei Falzklap-
pen 1 am Umnfang versehenen Falzklappenzylinder 2,

an den ein mit zwel Falzmessern % am Umfang versehe-
ner Falzmesserzylinder 4 angestgllt ist, dessen Falz-
messer 3 zur Erzeugung eines Querfalzes in die Falz-
klappen 1 des Falzklappenzylinders hinein_schlagen.
Der Falzmesserzylinder 4 tr&dgt im Bereich zwischen
den beiden Falzmessern 3 zwel mit Jjeweils einer
Schneidnut 5 versehene Messerbalken © sowie diesen
benachbarte Punkturnadelleisten ¥ mit in Drehrich-

tung hinter den Messerbalken © wirksamen Punkbturna-
deln 8. An den Falzmesserzylinder 4 sind ein hier
mit einem mit den Schneidnuten 5 zum Eingriff kom-
menden Schneidmesser 9 am Umfang versehener Schneid-
messerzylinder 10 und ein im Bereich der Falzklap-

pen 5 und damit des spédteren Querfalzes wirksamer
Heftzylinder 11 angestellt. i

Die zwischen den Falzmesserzylinder 4 und den Schneid-
messerzylinder 10 eingefiihrte, normalerweise von ei-
nem hier nicht nsgher dargesteliten Felztrichteri2,
auf welchem ein erster Isngsfalz erzeugt wird, ablau-
fende Papie;bahn 15 wird durch Zusammenwirken des
Schneidmessers 9 mit den Schneidnuten 5 in beogenfdr-
mige Produkte unterteilt. Die von der Papierbahn 13
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gbgetrennten btogenfdrmigen Produkte werden im Bereich
ihrer Vorderkanten von den Punkturnadeln 8 erfaBt und
in Richtung Falzklappenzylinder 2 transportiert. Die
Ubergabe an den Falzklappenzylinder 2 erfolgt dabel
unter Erzeugung eines Querfalzes durch das im Bereich
éer halbez Bogenléngé wirksame Falzmesser %, welches
das auf dem Falzmesserzylinder sich befindende Bogen-
produkt in die gegeniberliegende Falzklappe 1 des
Falzklappenkzylinders 2 hineinfalzt, wghrend die zu-
geordneten Punkturnadeln 8 auBer ‘Eingriff gehen. Die
Punkturnadeln 8 erlauben ein Sammeln mehrerer Bogen,
die mittels des Heftzylinders 11 an der Stelle des
spdteren Querfalzes zusgmmengeheftet werden kOnnen.

Der vom Schneidmesser 9 zu bewerkstelligende Trenn-
schnitt 188t sich normalerweise nur als Zahnschnitt
ausfihren., Daneben verursachen die Punkturnadeln 8
Einstiche im Bereich der Vorderkanten. Zur Beseiti-

gung des den Zahnschnitt und die Punktureinstiche
aufweisenden Rands ist der Falzklappenzylinder 2 mit
drei gleichm&dRig auf die Bereiche zwischen den Falz-
klappen 1 verteilten Scherenschnittmessern 14 ver-
sehen, die fest montiert sind und mit ihren Schneid-~
kanten leicht iiber den Umfang des Falzklappenzylin-
ders 2 vorstehen. Den Scherenschnittmessern 14 des
Falzklappenzylinders 2 ist ein auf.einem in Dreh-
richtung des Falzklappenzylinders 2 dem Falzmesser-
zylinder 4 nachgeordneten, an den Falzklappenzylinder 2
angestellten Messertrigerzylinder 15 angeordnetes
Scherenschnittmesser 16 zugeordnet. Der Durchmesser
des mit einem Scherenschnittmesser 16 versehenen Mes-
sertragerzylinders 15 entspricht einem Drittel des
wirksamen Durchmessers des FalzklappenzylinderSZE, SO
daB das Scherenschnittmesser 16 bei gleicher Umfangs-
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gesdhwindigkeit von Falzklappenzylinder 2 und lMesser-
trigerzylinder 15 mit s#mtlichen Scherenschnittmes-
sern 14 des Falzklappenzylinders 2 zusammenwirkt.

Der Messettrégerzylinder 15 ist mit in Drehrich-
tung hinter seinem Scherenschnittmesser 16 ange-
ordneten, diesem benachbarten Punkturnadeln 17 ver-
sehen; welche die beim Scherenschnitt abgeschnitte-
nen Streifen aufnehmen. Den zweckmdBig fest angeord-
neten Punkbvurnadeln 17 kann falzklappenzylindersei-
tig jewells eine aus eilnem geschiumten Materialstrei-
fen bestehende Auflage 118 zugeordnet sein. Der lMesser-
trigerzylinder 15 wird auf einem der Scherenschnitt-
stelle nachgeordneten Umnfangsbereich zur Entfernung
der abgeschnittenen Streifen einfach abgesaugt. Im
dargestellten Ausfiihrungsbeispiel taucht der lMesser-
trédgerzylinder hierzu hinterhaldb der Schnittstelle
in einen Absaugkanal 19 ein., Die Scherenschnittmes-
ser 14 bzw. 16 gewdhrleisten einen sauberen, quer-
falzparallelen Beschnitt der Falzprodukte. Die hier-
zu senkrechten Kanten bedirfen normalerweise keines
Beschnitts, da diese Kanten mittels eines normaler-
welse dem Falztrichter 12 vorgeordneten, hier nicht
ngher dargestellten Langsschneiders hergestellt wur-
den, mittels dessen eine breite Papierbshn in mehrere
parallele Stringe unterteilt wird.

Zur Passivierung des Scherenschnifts kann einfach

das auf dem lMessertrigerzylinder 15 angeordnete Sche-
renschnittmesser 16 sbnehmbar sein. Es wire auch denk-
bar, den Messertrigerzylinder 15 gegeniiber dem Falz-
klappenzylinder 2 schwenkbar anzuordnen, wobei zur
Passivierung einfach die abgeschwenkte Stéllung ein-~

~genommen wird. Im dargestellten Ausfithrungsbeispiel

ist der Messertrégerzylinder 15 mit einer Abflachung 20



10

15

20

25

0046262

versehen, die im Stillstand dem Falzklappenzylinder 2
zugewandt sein soll, so daB dessen Scherenschnittmes-
ser 14 ungehindert vorbei laufen kdnnen. Der Antrieb

"des Messertrigerzylinders 15 erfolgt dabel zweckmiRig

iUber eine Kupplung, die ein Rastelement aufweist, was
eine eindeutige Kupplung ergibt, 4. h. daB der Mes-
sertrégerzylinder 15 beim Einlegen der Kupplung stets
dieselbe reproduzierbare Winkelstellung bezlglich des
Falzklappenzylinders einnimmt. Im der ausgekuppelten
tellung kann der Messertrigerzylinder 15 zweckmiflig
in Drehrichtung feststellbar sein, so daB keine Mit-
nahme durch lagerrelibung oder dergleichen erfolgen
kann. Hierzu kann einfach eine hier nich?{ ngher darge-
stellte Blockierbremse bzw. ein Blockierstift oder
dergleichen vorgesehen sein.

Die auf dem FalzXlappenzylinder 2 sich befindenden,
nit einem Querfalz versehenen Produkte kOnnen ledig-
lich mit diesem Querfalz versehen asusgelegt oder
vorher mit einem welteren ILé&ngsfalz versehen und
dann ausgelegt werden. Hierzu ist unterhalb des
Falzklappenzylinders 2 auf der dem Falzmesserzylin-
der 4 gegeniberliegenden Seite ein Auslegestern 21
angeordnet, der alternativ zu einer oberhalb hier-
von angeordneten, zu einem Falzschwert 22 fithrenden
Bandfihrung 23 aktivierbar ist. Die auf dem Falz-
klappenzylinder 2 sich befindenden, im Bereich des
Messertridgerzylinders 15 querfalzparallel besdumten
Produkte passieren demnach zundchst den Eingang der
Bandftthrung 23 vor dem Auslegestern 21. Die dem Aus-
legestern 21 bzw. der Bandfiihrung 23 zuzufilhrenden
Produkte miissen aus dem Falzklappenzylinder ausge-
hoben werden. Im Bereich des Auslegesterns 21 ist
hierzu eine maschinengestellseitig schwenkbar gela-
gerte Klappe 24 vorgesehen, welche die auszuhebenden
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Produkte mit in die Falzklappen 1 eingreifenden Aus-
hebezungen 25 unterfghrt. Zur Bewerkstelligung eines
sicheren Transrorts der von der die Aushebezungen 25
Jewells passierenden Falzklappe 1 freigegebenen Pro-

5 dukte ist eine dem Falzklappenzylinder 2 zugeordnete,
zvischen Bandfihrung 23 und Auslegestern 21 angeord-
nete Andriickwalze 32 vorgesehen. Die Scherenschnitt-
messer 14 des Falzklappenzylinders 2 sollen, wie wei-
ter oben bgreits angedeuvet wurde, fest montiert sein.

10 Die Klappe 24 ist daher so gesteuert, daB die Aushebe-
zungen 25 beim Durchgang der iiber den Umfang des Falz-
klappenzylinders 2 vorstehenden Scherenschnittmesser 14
Uber diese hinweg gehen. Die dem Auslegestern 21 zuge-
fihrten Produkte werden dabei -mit ihrer Hinbterkante

15 einfach leicht vom Falzklappenzylinder 2 abgehoben.
Zur Bewerkstelligung des erforderlichen Freiraums
ist die Andriickwalze 32 hierzu mit einer Abflachung 33
versehen, die beim Durchgang der Scherenschnittmesser 14
dem Falzklappenzylinder 2 zugewandt ist. Die Andriick-

20 walze 32 ist so angetrieben, daB sich im Bereich au-
Berhalb der Abflachung 33 die Falzklappenzylinderum-
fangsgeschwindigkeit ergibt. Die Andriickwalze 32 kann
einfach aus einer Spindel mit aufgesetzten, die Ab-
flachung %3 enthaltenden Nocken bestehen. In der Ruhe-

25 stellung bel aktivierter Bandfiihrung kann die Andriick-
walze %2 einfach so gestellt werden, daB die Abfla-
chung 33 dem Falzklappenzylinder zugewandt ist. Der An-
trieb erfolgt dasher zweckm#Big {iber eine eindeutige
Kupplung. Bei ausgeriickter Kupplung ist die Ruhestel-

20 1lung in Drehrichtung zweckm#Big blockiert. Zur Steue-
rung der Klappe 24 kann einfach eine im Bereich einer

, Stirnseite des Falzklappenzylinders 2 angeordnete
Steuerscheibe vorgesehen sein, die durch ein Tastor-
gan 26 abgefahren wird. Die Klappe 24 kann auch bei

35 passiviertem Auslegestern in Bebtrieb sein, um einen
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ungehinderten Durchgsng der Scherenschnittmesser 74
zu gewEhrleisten. Es wire aber auch. ohne welteres
Cenkbar, éie Kieappe 24 in der passivierten Stellung
mit den Aushebezungen 25 einfach vom Falzklappen-
zylinder 2 so weit abzuschwenken, daB die Scheren-
schnittmesser 14 ungehindert vorbei laufen konnen.

Im Bereich der Bandfihrung 2% ist zum Ausheben der
Produkte aus den Falzklappen 71 ein Greiferzylinder 27
rit an einer in Drehrichtung vorangehenden Spindel 28
befestigten Aushebegreifern 29 vorgesehen, welche in
die Falzklappen 1 eimgreifen und die der Bandfihrung
2% zuzufithrenden Produkte vom Falzklappenzylinder 2
abnehmen und in die Bandfihrung 2% einziehen. Der
Greiferzylinder 27 ist vom Falzklappenzylinder 2 so
welit -entfernt, dal die Scherenschnittmesser 14 un-
gehindert vorbei.daufen kOnnen. Die Aushebegreifer 29
werden infolge der Drehung des Greiferzylinders 27
automatisch von den Scherenschnittmessern 14 entfernt.
Die Aushebegreifer 29 kUnnen zweckmiBig so gesteuert
sein, daB die der Bandfihrung 23 zuzufilhrenden Pro-
dukte bereits im Bereich der vorbeigehenden Falz-
klappe 1 erfaBt und erst wieder losgelassen werden,
wenn sie sicher in die Bandfithrung eingezogen sind,
die in an sich bekannter Weise aus einem oberen Bién-
dersatz 30 und einem unteren Bindersatz 31 mit Jje-
wells nebeneinander angeordneten Bindern besteht,
zwischen denen die Aushebegreifer 29 hindurchgreifen
konnen. Zur Steuerung der Aushebegreifer 29 kann ein-
fach eine einer Stirnseite des Greiferzylinders 27
benachbarte, gestellfest angeordnete Steuerkyrve vor-

gesehen sein, die von mit den Spindeln 28 verbundenen
Tastorganen abgefshren wird.

Im dargestellten Ausflihrungsbeispiel ist der Greifer—
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zylinder 27 als die dem Falzklappenzylinder 2 be-
nachbarte Unlenkwalze des an den Falzklappenzylin-
der 2 heranfiihrenden oberen Bindersatzes 30 der
Bandfiihrung 2% ausgebildet. Der Greiferzylinder 2

ist dementspredhend von den Bindern des oberen Bin-
dersatzes‘umschlungén und wird von den Bidndern des
unteren B&ndersatzes kontaktiert. Durch diese Inte-
gration des Greiferzylinders 27 in die Bandiithrung 23
wird eine hohe Lagegenauigkeit der dem Falzschwert 22 .
zugefiihrten Produkte gewghrleistet. Der Greiferzylin-
der 27 ist dabei so weit vom Falzklappenzylinder 2
entfernt, daB die iUber dessen Umfang vorstehenden
Scherenschnittmesser 14 die den Greiferzylinder 27
umschlingenden Binder des oberen Bandersatzes 30
nicht beschddigen. Bei Benutzung des Auslegesterns 21
kann der Greiferzylinder 27 und damit zweckmZBig die
ganze Bandfithrung 2% einfach still gesetzt werden.
Hierzu erfolgt der Antrieb des Greiferzylinders 27
ebenfalls lber eine eindeutige Kupplung,‘die mit ei-
nem Rastelement versehen ist, so dafl sich beim Ein-
kuppeln eine eindeutige Winkellage bezliglich des Falz-
klappenzylinders 2 ergibt. In der still_gesetzten
Stellung wird der Greiferzylinder 27 zweckmiBig so
gestellt, daB seine Aushebegreifer 29 nicht zum Ein-
griff mit den Falzklappen 1 kommen kOnnen. ZweckmiBig
kann diese Ruhestellung durch einen Raststift oder
dergleichen gesichert sein. Es wéfe aber auch denkbar,
den Greiferzylinder 27 bezliglich des FalzXlappenzylin-
ders 2 abschwenkbar zu lagern. |
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Anspriiche

1) Vorrichtung zur Herstellung von zumindest einmal

quergefalzten, parallel zum Querfalz beschnitte-~
mnen Produkten, die wahlweise nach dem Querfalz
ausgelegt oder mit einem welteren, als ldngsfalz
ausgebildeten Falz versehen werden, mit einem
einen mit einem Falzmesserzylinder (4) zusammen-
wirkenden Falzklappenzylinder (2), dem ein Aus-
legestern (21) und eine wahlweise hierzu beauf-
schlagbare, zu einem Falzschwert (22) fihrende
Bandfiinrung (23) nachgeérdnet sind, aufweisenden
Falzapparat, dadurch gekennzeichnet, dal der Fdz-
klappenzylinder (2) in den Bereichen zwischen sei-
nen Falzklappen (1) mit jeweils einem iiber seinen
Unfang vorstehenden Scherenschnittmesssr (14) ver-
sehen ist, das mit jewelils einem zweiten Scheren-
schnittmesser (16) zusammenwirkt,das auf einem
dem Falzklappenzylinder (2) benachbarten, in Dreh-
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richtung dem Falzmesserzylinder (4) nachgeordne-
ten Messertrigerzylinder (15) angeordnet ist, und
daB dem Falzklappenzylinder (2) im Bereich der
zumindest um den Uberstand der Scherenschnitt-
messer (14) hiervon entfernten Bandfithrung (23)
ein Greiferzylinder (27) nit gesteuerten, in die
Falzklappen (1) eingreifenden, uber die Scheren-
schnittmesser (14) hinweggehenden Aushebegreifern
(29) und im Bereich des der Bandfihrung (23) in
Drehricﬁtung nachgeordneten Auslegesterns (21)
eine gesteuerte Klappe (24) mit in die Falzklap-
pen (1) eingreifenden, iber die Scherenschnitt-
messeT (14) hinweggehenden Aushebezungen (25)
zugeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der Messertrigerzylinder (15) mit seinem Sche-
renschnittmesser (16) benachbarten, in Drehrichtung

hinterhalb hiervon angeordneten Punkturnadeln (17)
versehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daB der Falzklappenzylinder (2) mit den vorzugswei-
se starr angeordneten Punkturnadeln (17) des Mes-

serﬁrégerzylinders (15) gegeniiberliegenden, aus ge-

schdumtem Material bestehenden Auflagen (18) ver-
sehen ist. -

Vorrichtung nach wenigstens einem der vorhergehen-
den Anspriliche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet., daB
der Messertrigerzylinder (15) mit einem der Schnitt-
stelle der Scherenschnittmesser (14 bzw. 16) nach-

geordneten Umfangsbereich in einen Absaugkanal (19)
eintaucht.
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orrichtung nach wenigstens eireZ der vorherge-
n Apnspriiche 1 bis 4, dadurcr gereznzeichnet,

(O]

¢zl der Keésertrégerzglinder (%2, guiernalb sei-
res Scherenschnittmessers (1€) eine AtZlachung
(20) sufweist und ibser eine einiszutige Zupplung
entreibbar und bei ausgerickter —uprliuzg in Dreh-

richtung feststellbar ist.

Vorrichtung nach wenigstens einez der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal der
Greiferzylinder (27) als von eirnen Binliersatz,
vorzugsweise vom oberen B&nd_ersztz (30) der
Bandfithrung (2%) umschlungene uni vom anderen Bian-
dersatz (%31) kontaktierte Umlenkwalze szusgebildet
ist.

Vorrichtung nach wenigstens einez der vorhergehen-
den Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekernzeichnet, dal
der Greiferzylinder (27) iiber eine eincdeutige Kupp-
lung antreibbar und bel ausgerickier kupplung in
Drehrichtung feststellbar ist.

Vorrichtung nach wenigstens einer der vorhergehen-
den Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dal
die Aushebegreifer (29) des Greiferzylinders (27)
mittels einer einer Stirnseite des Greiferzylin-
ders (27) benachbarten Steuverkurve steuerbar sind.

Vorrichtung nach wenigstens einexz der vorhergehen-
den Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dalB
die dem Auslegestern (21) zugeorinete Elappe (24)
mittels einer im Bereich einer Stirnseite des Falz-~
klappenzylinders (2) angeordneter Steuerscheibe
steuerbar ist.
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10) Vorrichtung nach wenigstens einem der vorherge-
henden Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet,

éaB den Falzklappenzylinder (2) eine im Bereich
der Aushebezungen (25) angeordnete Andrickwalze
5 (32) zugeordnet ist, &ie eine beim Durchgang der
 Scherenschnittmesser (14) dem Falzklappenzylin-
.der {2) zugewandte Abflachung (33) aufweist und
die vorzugswelise Uber eine eindeutige hupplung
angetr%eben und in der Ruhestellung in Drehrich-
10 tung blockierbar ist. '
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