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Stander fiir leichte Trennwénde.

€ Ein im Querschnitt C-férmiges Profil aus Blech
weist eine Stegflache (3) auf, von der parallele Flansch-
flachen (2) abgewinkelt sind. In der Stegflache (3) sind
Sicken (5) angeordnet, die im wesentlichen quer Stin-
derléngsrichtung verlaufen. Die C-formigen Profile wer-
den als Stinder flir leichte Trennwénde verwendet, wo-
bei die Wandschalen der Trennwinde an den Flansch-
flachen (2) angebracht werden.
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Stidnder fiir leichte Trennwinde

Die Erfindung betrifft einen Stdnder fiir leichte Trennwdnde,
bestehend aus einem im Querschnitt U- bzw. C-f&rmigen Profil
aus Blech mit einer Stegfldche und davon abgewinkelten,

parallelen Flanschfl&chen.

‘Derartige bekannte Stdnder (DE-GM 73 37 909), die lblicher-
weise aus verzinkteﬁ Stahlblech bestehen, nehmen an ihren
Flanschfldchen die Wandschalen der Trennwdnde auf. Zur
Materialeinsparung, zur Gewichtsverminderung und zur Ver-
.einfachung der Herstellung ist man bestrebt, mdglichst
diinnes Stahlblech 2zu verwenden. Dieser Entwicklung sind
durch die jeweils geforderte Belastbarkeit der Stidnder
Grenzen gesetzt. Kritisch ist hierbei insbesondere die
Druckbeanspruchung zwischen den beiden Flanschfldchen, die
beim Uberschreiten der Belastbarkeit des Stdnders zum

Ausbeulen der Stegfldche fihrt.

Zusdtzliche Versteifungselemente wiirden eine wesentliche Exr-

hdhung des Herstellungsaufwands der iblicherweise durch
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Walzen hergestellten Stédnderprofile sowie eine Erhdhung des
Gewichtes bedingen. Deshalb hat sich bisher als einzige MaB-
nahne zur Erhaltung der geforderten Belastbarkeit die Ein-
haltung einer gewissen Blechdicke durchgesetzt.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, einen St&nder der eingangs
genannten Art so auszubilden, daB ohne Verringerung der Be-
lastbarkeit und ohne wesentliche Erh&hung des Fertigungsauf-
wands eine geringere Blechdicke vorgesehen werden kann, um

das Gewicht und den Materialaufwand zu verringern.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB dadurch geldst, daB in der
Stegfldche im wesentlichen quer zur Sté&nderldngsrichtung ver-

laufende Sicken angeordnet sind.

Diese Sicken versteifen das Stédnderprofil gerade hinsichtlich
derjenigen Beanspruchung, die beim Erreichen der Belastbar-
keit zuerst zu einer bleibenden Formdnderung fiihrt, nd&mlich
der Druckbeanspruchung zwischen den beiden Flanschflichen.
Ein Ausbeulen der Stegfldche wird durch die Sicken wirksam
verhindert, wobei die Sicken zugleich eine Erhohung der
Steifigkeit in Sickenlé&ngsrichtung, d.h. quer zur St&nder-

léngsrichtung, ergeben.

Die Sicken k&nnen beim Walzen des St&nderprofils in ein-
facher Weise und ohne besonderen Mehraufwand hergestellt
werdaen, wenn die Walzen entsprechende Profilierungen auf-

weisen.

ZweckmdBigerweise sind die Sicken in Stdnderldngsrichtung
in gleichmdfigen Abstdnden zueinander angeordnet. Sie k&nnen
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als ldngliche Streifen mit parallelen L&ngsrédndern, ellipsen-
formig, kreisfdrmig, rautenfdrmig oder in anderer Weise aus-
gefithrt sein.

Bei fldchiger Ausfiihrung der Sicken, beispielsweise in Ellipsen-
form, sind vorteilhafterweise die innerhalb der Sicken liegen-
den Fl&dchenstiicke gewdlbt, wodurch eine besonders gute Erhdhung

der Steifigkeit erreicht wird.

Die Sicken k&nnen unmittelbar vor den seitlichen Kanten der
Stegflédche auslaufen, so daB die an diesen Kanten auftretenden
Krédfte unmittelbar in die Sicken eingeleitet werden. Es hat -
sich aber als ausreichend und fiir die Herstellung wesentlich
einfacher erwiesen, die Lé&nge der Sicken quer zur Stinder-
l&ngsrichtung héchstens gleich dem lichten Abstand von Rand-
flanschen zu wdhlen, die von den freien Kanten der Flansch-
fl&dchen eines C-Profils gegeneinander abgewinkelt sind. Bei
dieser Ausfiihrung kdnnen die Sicken auch nach dem Walzen

des C-Profils noch in\einfacher Weise durch einen Walzvor-

gang hergestellt werden.

Die Sicken kdnnen an der Stegfldche in den Raum zwischen den
Flanschfldchen vorspringen; dadurch wird erreicht, daB an
der AuBenseite der Stegfl&che keine Erhebungen vorspringen,
so daB das Stdnderprofil an eine glatte Flé&che angelegt
werden kann. Diese Ausfiihrung ist besonders'zweckmaﬁig,

wenn an irgendeiner Stelle der Trennwandkonstruktion zwei
Stédnderprofile mit aneinanderliegenden Stegfldchen ange-

ordnet werden sollen.
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Statt dessen k6nnen die Sicken aus der Stegfléche auch in
zu den Flanschfldchen entgegengesetzter Richtung vorspringen.
Damit wird erreicht, daB8 die Innenseite der Stegfliche keine

Vorspriinge aufweist.

In Weiterbildung des Erfindungsgedankens ist vorgesehen, daB
am Stdnderende mindestens eine in Sténderlangsrichtuﬁg ver-
laufende Sicke angeordnet ist und daB die beiden Flanschflichen
im Bereich dieser Sicke zur Bildung eines in einer U-Profil-
schiene aufzunehmenden StédnderfuBes angendhrt um das MaB der
Blechdicke nach innen abgekrdpft sind. Durch die in St#nder-
l&ngsrichtung verlaufende Sicke, vorzugsweise zwei Sicken,

am St&dnderende wird die Breite der Stegfl&d&che verringert,

so daB die beiden Flanschflidchen um das\erforderliche MaB,
vorzugsweise entsprechend dexr Blechdicke, abgekr&pft werden
kdnnen, ohne daB die Stegfldche gestaucht wird. Damit erhilt
man einen StdnderfuB, der gut in ein U-f6rmiges Bodenschienen-
profil paBt. Die durch die langsverlaufenden Sicken einge-
tretene Verringerung der Steifigkeit gegen eine Druckbean-
spruchung zwischen den beiden Flanschfl&dchen wirkt sich da-
bei jedoch nicht als nachteilig aus, weil die unmittelbar
anschlieBenden, quer zur St&nderldngsrichtung gerichteten
Sicken eine ausreichende Erhéhung der Steifigkeit bewirken.

bie Erfindung wird nachfolgend an Ausfiihrungsbeispielen ndher

erldutert, die in der Zeichnung dargestellt sind. Es zeigt:

Tig. 1 in perspektivischer Darstellungsweise einen Ab-
schnitt eines St&dnders flir leichte Trennwdnde,

der als C-Profil ausgefiihrt ist,
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Fig. 2 eine Ansicht eines StinderfuBes, der in einer
Bodenschiene aufgenommen ist,

Fig. 3 Ansichten von Stdndern mit gegeniiber den Fig. 1 und

und 4 2 abgewandelten Sickenformen,

Fig. 5 einen Schnitt l&ngs der Linie V - V in Fig. 2,

Fig. 6 einen Schnitt #hnlich der Fig. 5, jedoch mit nach
aulen gewSlbter Sicke,

Fig. 7 einen Schnitt ldngs der Linie VII - VII in Fig. 3 und

Fig. 8 einei. Schnitt #hnlich der Fig. 7, jedoch mit nach
~ auBen gerichteter Sicke.

Die in den Figuren gezeigten Stdnder sind als tragende Eiemen-
te zum Bau von leichten Trennwédnden bestimmt und werden dort
vorzugsweise senkrecht angeordnet, wobei Wandschalen 1, die

in Fig. 5 strichpunktiert angedeutet sind, an den Flansch-
fldchen 2 des Sﬁénders anliegen und dort befestigt sein

k6nnen.

Bei dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel hat der St&nder im
Querschnitt C-Profil und ist aus diinnem, verzinktem Stahl-
blech hergestellt. Die Flanschfl&chen 2 sind im rechten
Winkel von einer verbindenden Stegflidche 3 abgewinkelt und
tragen an ihren freien Kanten gegeneinander abgewinkelte
Randflansche 4.

Beim Ausfiihrungsbeispiel nach den Fig. 1, 2 und 5 sind in der
Stegfldche 3 in gleichmdBigem Abstand zueinander ellipsen-
f6érmige Sicken 5 in der Weise eingeprédgt, daB die in den
Sicken 5 liegenden Fldchenstiicke des Blechs nach innen in

den Raum zwischen den Flanschfldchen 2 gewSlbt sind, wie

g d



»
t]
»
PN ]
[
¥
Ll
3
»

in ¥ig. 5 zu erkennen ist.

Die _&ngsrichtung der Sicken 5, d.h. die groBe Achse der
Ellipse, liegt quer zur St&nderl&dngsrichtung. Die Linge der
Sicken 5 quer zur St&nderldngsrichtung ist angenihrt gleich
dem Iichten Abstand der freien Kanten der Randflansche 4.

Das abgewandelte Ausflihrungsbeispiel nach Fig. 6 zeigt, daB
die ellipéenfarmigen Sicken 5 auch aus der Stegfl&dche 3 nach

auBen gewdlbt sein k&nnen.

Die Fig. 3 und 7 zeigen ein Ausflihrungsbeispiel, bei dem die
Sicken 5 ' 1l&ngliche Streifen mit parallelen Lingsrédndern
sind. Die Sicken 5' laufen unmittelbar vor den seitlichen
Kanten der Stegfldche 3 aus. Wdhrend die éicken 5' beim
Beispiel nach Fig. 7 nach innen in den Raum zwischen den
beiden Flanschfl&chen 2 vorspringen, zeigt Fig. 8 eine abge-
wandelte Ausfiihrungsform, bei der die im Uibrigen entsprechend
geformten Sicken 5 ' aus der Stegfldche 3 nach auBen vorsprin-

gen.

fig. 4 zeigt eine gegeniiber dem Beispiel nach den Fig. 1, 2
und 5 abgewandelte Ausfiihrungsform der Sicken 5" , die hier-

bei Rautenform haben.

Wie in Fig. 2 dargestellt, ist am unteren Ende des Stdnders
ein :tté@nderfuB in der Weise ausgebildet, daB zwei in St&nder-
léngsrichtung verlaufende Sicken 6 in der Stegfldche 3 vorge-
s2h2n sind. Im Bereiche dieser Sicken 6 sind die beiden
fioanschfldchen 2 nach innen abgekrpft. Der so gebildete
Stdnderful ist in einer U-Profilschiene 7 aufgenommen, die
eine Bodenschiene der Trennwand bildet. Das MaB der Ab-
kropfung der Flanschfldchen 2 richtet sich nach der

rras
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Blechdicke der Schiene 7.

Die beschriebenen Stdnderprofile kdnnen nicht nur als senk-
rechte Bauelemente von Trennwdnden, sondern beispielsweise
auch zur Bildung von die Wandschalen 1 aufnehmenden, geschlos-

senen Rahmen oder Fachwerken verwendet werden.
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Stadnder fiir leichte Trennwinde

1.

PATENTANSPRUCHE :

Stidnder flir leichte Trennwidnde, bestehend aus ei..em im
Querschnitt U- bzw. C-fo6rmigen Profil aus Blech mit

einer Stegfldche und davon abgewinkelten, parallelen
Flanschfldchen, dadurch gekennzeichnet, daB in der
Stegfldche (3) im wesentlichen quer zur St&dnderldngs-
richtung verlaufende Sicken (5, 5 ', 5 " ) angeordnet sind.

Stadnder nach Anspruch 1, dadurch gekennéeichnet, daB die
Sicken (5, 5 ', 5 " ) in St&nderl&ngsrichtung in gleich-

mdBigen Abstidnden zueinander angeordnet sind.

Stinder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
Sicken (5 ') ldngliche Streifen mit parallelen Lings-

rdndern sind.
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Stdnder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 die
Sicken (5) ellipsenfdrmig sind.

Stdnder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
Sicken kreisfdrmig sind.

Stdnder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die

Sicken (5 ") rautenfddrmig sind.

Stinder nach einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die innerhalb der Sicken (5, 5 ") liegenden

Fldchenstiicke gewOlbt sind.

Stdnder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
Sicken (5 ') unmittelbar vor den seitlichen Kantern dexr
Stegfldch~ (3) auslaufen.

Sté&nder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
Ldnge der Sicken (5, 5 " ) quer zur Stdnderldngsrichtung
h&chstens gleich dem lichten Abstand von Randflanschen
(4) ist, die von den freien Kanten der Flanschfldchen (2)
eines C-Profils gegeneinander abgewinkelt sind.

Stédnder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
Sicken (5, 5', 5" ) aus der Stegfliche (3) in den Raum

zwischen den Flanschfldchen (2) vorspringen.

Stdnder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die
Sicken (5,5 , 5" ) aus der Stegfldche (3) in zu den

Flanschfldchen (2) entgegengesetzter Richtung vorspringen.

Stdnder nach einem der Anspriliche 1 bis 11, dadurch ge-

kennzeichnet, dal am Stdnderende mindestens eine in
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Stédnderlangsrichtung verlaufende Sicke (6) angeordnet

ist und daB die beiden Flanschfl&dchen (2) im Bereich dieser
Sicke (6) zur Bildung eines in einer U-Profilschiene (7)
aufzunehmenden Stinderfufes angendhrt um das Maf der Blech-

dicke nach innen abgekr&pft sind.
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