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Ossature  d'éléments  dont  l'assemblage  permet  l'édification  d'une  construction  modulaire. 

L'invention  concerne  une  ossature  d'éléments  dont  l'as- 
semblage  entre  eux  permet  l'édification  d'une  construction 
modulaire  dont  la  forme  est  le  croisement  à  90°  de  quatre  voûtes 
prolongeant  quatre  ouvertures  de  façades  (2)  demi  circulaires, 
chaque  élément  (3)  ou  3x  étant  constitué  par  trois  pièces 
supports  en  forme  suivant  des  lignes  remarquables  délimitant 
trois  côtés,  une  pièce  de  rive  (4)  en  forme  de  quart  de  cercle 
prolongée  perpendiculairement  par  un  faitage  (5)  qui est  une 
droite  oblique  raccordée  à  une  pièce  intermédiaire  (6)  présentant 
une  portion  de  cercle  (7)  prolongée  par  une  droite  oblique  (8), 
ladite  ossature  permettant  de  supporter  une  ossature  support  de 
matériaux  de  remplissage  enrobant  les  pièces  supports. 



La  présen te   invention  est  relat ive  à  une  ossa tu re   d ' é l émen t s   dont  l ' a s -  

semblage  entre  eux  p e r m e t   l ' édif icat ion  d'une  cons t ruc t ion   m o d u l a i r e  

dont  la  forme  est  le  c r o i s e m e n t   à  90°  de  quatre  voûtes  p r o l o n g e a n t  

quatre  ouver tures   de  façades  en  demi  c e r c l e s .  

On  connart  des  cons t ruc t ions   modula i res   p ré sen tan t   des  surfaces  g é o m é -  

triques  d iverses   réglées ,   tel  que  demi  cônes  ou  demi  cylindres  s ' e n t r e -  

croisant ,   ces  cons t ruc t ions   sont  r éa l i sées   en  voile  mince  tel  que  béton,  

m a t i è r e s   p las t iques ,   etc.. ,   les  formes  d iverses   sont  obtenues  au  m o y e n  
d'un  moule  et  elles  sont  en  outre  prévues  au topor tantes .   Ce  genre  de 

réa l i sa t ion   p résen te   des  avantages  cer tains   en  théorie  et  sur  m a q u e t t e ,  

par  contre  en  r éa l i sa t ion   il  n 'es t   guère  possible  d 'éd i f ie r   des  c o n s t r u c t i o n s  

de  grande  dimension  car  afin  de  suppor ter   les  efforts  auxquels  sont  

soumises   lesdi tes   cons t ruc t ions ,   il  est  n é c e s s a i r e   d 'avoir   recours   à  des  

é p a i s s e u r s   de  voile  très  impor tan tes   ainsi  que  des  moules  p r a t i q u e m e n t  

i r r é a l i s a b l e s   ou  tout  au  moins  d'un  prix  de  rivient  très  élevé.  Afin  de  

r eméd ie r   à  cet  obstacle,   il  a  été  prévu  d 'ad jo indre   une  ossa tu re   suppor t ,  

cette  de rn iè re   au  niveau  de  la  réa l i sa t ion   est  coûteuse  car  dans  le  cas  

de  surfaces  géomét r iques   const i tuées  par  le  c ro i semen t   de  demi  cônes ,  

cyl indres  ou  tout  autre,  les  lignes  d ' i n t e r sec t ion   bien  que  déve loppab le s  

ne  p r é sen t en t   aucune  ligne  r emarquab le   ce  qui  engendre  pour  la  confec-  

tion  de  ladite  ossa ture ,   une  fabricat ion  unitaire  de  cer tains   é l é m e n t s  

grévant  le  prix  de  r e v i e n t .  

L ' invent ion  a  pour  but  de  r eméd ie r   aux  inconvénients  p r é c é d e m m e n t  



exposés .  

L ' invention  a  pour  objet  une  ossa tu re   métal l ique  d ' é l émen t s   dont  l ' a s s e m -  

blage  de  huit  d 'en t re   eux  pe rme t   l 'édif icat ion  d'une  construct ion  m o d u -  

laire  de  base  dont  la  forme  est  le  c ro i s emen t   à  90Q  de  quatre  voûtes  p r o -  

longeant  quatre  ouver tu res   de  façades  en  demi  cerc les ,   l ' o s s a t u r e   de  

chaque  é lément   est  c a r a c t é r i s é e   en  ce  qu'elle  comporte   trois  p i è c e s  

supports ,   une  de  rive,  de  fartage  et  une  i n t e r m é d i a i r e ,   en  formes  s u i v a n t  

des  lignes  r e m e r q u a b l e s   dé l imi tant   trois  côtés,  la  pièce  de  rive  ou  de  

façade  par t ie l le   p résen te   une  forme  en  quart  de  cercle,   celle  de  fa r tage  

p e r p e n d i c u l a i r e   à  celle  de  rive  une  droite  oblique  et  l ' i n t e r m é d i a i r e   une 

portion  de  cercle  prolongé  par  une  droite  oblique,  la  pièce  de  rive  et  de  

faîtage  étant  r a cco rdées   entre  elles  en  une  ext rémité   tandis  qu'en  son 

autre  ex t rémi té   celle  de  fartage  est  r accordée   en  l ' ex t r émi t é   de  la  p a r t i e  

droite  oblique  de  celle  i n t e r m é d i a i r e ,   la  pièce  i n t e r m é d i a i r e   et  celle  de 

rive  étant  re l iées   entre  elles  au  moyen  d ' en t r e to i s e s   t r a n s v e r s a l e s   d e s t i -  

nées  outre  à  ma in ten i r   les  pièces  à  un  é ca r t emen t   désiré   ainsi  qu'à  sup -  

por ter   une  a r m a t u r e   fixée  aux  trois  pièces  supports  pour  l ' enrobage  de  

l ' e space   compris   entre  les  trois  pièces  supports  par  un  voile  de  m a t é r i a u  

appropr ié   tel  que  béton,  bille  de  verre ,   etc.. ,  se  so l ida r i s an t   à  l ' o s s a t u r e  

lors  du  coulage  desdits  m a t é r i a u x   dans  un  moule  de  configurat ion  a p p r o  

prié  servant   de  co f f r age .  

D 'au t res   c a r a c t é r i s t i q u e s   et  avantages  de  l ' invention  r e s s o r t i r o n t  p l u s  

c l a i r emen t   de  la  descr ip t ion   qui  va  suivre  faite  en  regard  des  d e s s i n s  

joints  donnés  à  titre  d 'exemple   non  limitatif,   où : 

-  la  figure  1  est  une  vue  en  pe r spec t ive   d'une  const ruct ion  modula i re   de  

b a s e ,  

-  la  figure  2,  une  vue  en  pe r spec t ive   d'une  ossa ture   d ' é l é m e n t ,  

-  la  figure  3,  la  pièce  de  r i ve ,  

-  la  figure  4,  la  pièce  de  far tage ,  

-  la  figure  5,  la  pièce  i n t e r m é d i a i r e ,  

-  la  figure  6,  le  détail  d ' a s s e m b l a g e   de  deux  côtes,  fartage  ou  i n t e r m é -  



diaire  entre  eux  à  l 'aplomb  d'un  boulon  d ' a s s e m b l a g e ,  

-  la  figure  7,  l ' enrobage   d'une  pièce  par  le  ma té r i au   de  r e m p l i s s a g e ,  

-  la  figure  8,  le  r a c c o r d e m e n t   en  faîtage  des  é l é m e n t s ,  

-  la  figure  9,  une  vue  de  dessus  du  r a c c o r d e m e n t   en  f a r tage .  

Comme  r ep ré sen té   figure  1,  la  construct ion  modula i re   de  base  1  dont  la  

fo rme-es t   le  c ro i s emen t   à  90°  de  quatre  voûtes  p ro longeant   quatre  o u v e r -  

tures  de  façades  2  demi  c i r cu l a i r e s   est  const i tuée  par  l ' a s s e m b l a g e   de 

huit  é léments ,   quatre  droits  3  et  quatre  gauches  3x,  engendrant   chacun 

une  ossa tu re   support   de  ma t é r i aux   de  r empl i s sage ,   chaque  o s s a t u r e  

d ' é l émen t   comporte   comme  r ep ré sen té   figures  2,  3,  4  et  5  trois  p i è c e s  

support  en  métal   ou  autre,  en  forme  suivant  des  lignes  r e m a r q u a b l e s  

dél imi tant   trois  côtés,  une  pièce  de  rive  4  en  forme  de  quart  de  c e r c l e  

prolongé  p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   par  un  faîtage  5  qui  est  une  droite  oblique,  

e l l e - m ê m e   r a c c o r d é e   en  son  autre  ex t rémi té   à  une  pièce  i n t e r m é d i a i r e   6 

p r é s e n t a n t   une  portion  de  cercle  7  prolongée  par  une  droite  oblique  8,  la  

pièce  in termédiai re   6  et  celle  de  rive  4  sont  rel iées  et  maintenues   e n t r e  

elles  par  des  en t re to i ses   t r a n s v e r s a l e s   9  servant   à  suppor ter   une  a r m a -  

ture  10  pour  un  ma t é r i au   de  r emp l i s sage   16  r ep ré sen té   figures  6  et  7,  tel  

que  béton,  bille  de  verre   ou  tout  autre  appliqué  par  coulage  au  moyen  d ' un  

moule  de  configurat ion  appropr ié   de  telle  sorte  que  ledit  ma té r i au   de 

r e m p l i s s a g e   enrobe  les  pièces  supports  4,  5  et  6,  t r ave r se s   9  et  a r m a -  

ture  10  et  constitue  un  é lément   3  ou  3x  r é s i s t an t   aux  efforts  de  flexion  e t  

compress ion   auxquels  il  est  soumis  et  de  ce  fait  engendre  la  r é s i s t ance   de 

la  c o n s t r u c t i o n .  

En  part ie   basse   la  pièce  de  rive  4 et  i n t e r m é d i a i r e   6  sont  r accordées   à 

une  platine  11  afin  de  p e r m e t t r e   leur  ancrage  au  sol,  en  extrémité   supé -  
r ieure   la  pièce  i n t e r m é d i a i r e   6  et  celle  de  fartage  5  sont  r accordées   à 

une  platine  formée  12  tel  que  r ep résen té   figures  8  et  9,  ladite  platine  12 

est  reliée  à  une  couronne  13  c i r cu la i re   au  moyen  de  boulons  ou  tout  a u t r e  

moyen  de  fixation,  ladite  couronne  13  servant   à  recevoir   et  mainteni r   s u r  

son  pourtour  les  é léments   3  et  3x,  elle  constitue  une  clé  de  voûte  r e p r e -  



nant  les  efforts  ver t icaux  et  h o r i z o n t a u x .  

Comme  r ep ré sen t é   figure  6,  les  pièces  i n t e r m é d i a i r e s   droites  ou  gauches  

6  et  de  faftage  5  sont  pourvues  d ' év idements   14  p e r m e t t a n t   lors  de  l ' é d i -  

fication  de  la  const ruct ion  par  le  montage  success i f   des  é léments ,   l ' a s -  

semblage  entre  eux  des  côtés  adjacents  de  deux  é léments   consécutifs  e t  

symét r iques   par  tout  moyen  appropr ié   tel  que  boulons,  à  l 'aplomb  des  

évidements   14  des  r é s e r v a t i o n s   15  sont  aménagées   dans  le  ma té r i au   de  

r e m p l i s s a g e   16  et  ce  afin  de  p e r m e t t r e   l ' in t roduct ion   de  l ' é l émen t   d ' a s -  

semblage,   comme  le  fait  r e s s o r t i r   la  figure  6,  le  ma t é r i au   de  r e m p l i s -  

sage  16  est  arasé  à  l 'aplomb  de  la  pièce  support,  en  sa  par t ie   s u p é r i e u r e  

ex t é r i eu re   une  saignée  17  est  aménagée  pour  recevoi r   un  joint  d ' é t a n -  

chéité  et  de  dilatation  18  mis  en  place  lors  de  l ' a s s e m b l a g e   de  deux 

éléments   c o n s é c u t i f s .  

Tel  que  le  r e p r é s e n t e   la  figure  7,  le  ma té r i au   de  r e m p l i s s a g e   16  e n r o b e  

les  pièces  supports  à  l ' except ion   de  la  face  19  dest inée  à  s ' appuyer   s u r  

la  face  co r r e spondan te   de  la  pièce  de  l ' é l émen t   qui  la  p r é c è d e .  

Le  ma té r i au   de  r e m p l i s s a g e   16  r ep ré sen té   figures  8  et  9  au  niveau  du 

fartage  et  no tamment   au  niveau  du  r a c c o r d e m e n t   avec  la  couronne  13 

p résen te   une  saignée  20  dest inée  à  recevoir   un  joint  d 'é tanchéi té   et  de  

di latat ion  21,  afin  d 'ob tu re r   la  part ie   i n t é r i eu re   de  la  couronne  13,  un 

élément   22  est  rapporté   soit  qu'il  est  réal isé   avec  le  même  ma té r i au   de 

r e m p l i s s a g e   ou  tout  autre  maté r iau ,   il  p résen te   une  configurat ion  lui  

p e r m e t t a n t   de  s ' embof te r   dans  l ' év idement   de  la  couronne  et  son  p o u r -  
tour  est  pourvu  d'une  colere t te   23  destinée  à  r ecouvr i r   le  ma té r i au   de  

r emp l i s sage   16  des  é léments   3  et  3x,  et  de  ce  fait  a s s u r e r   l ' é t a n c h é i t é  .  

Sans  sor t i r   du  cadre  de  l ' invention,   p lus ieurs   cons t ruc t ions   m o d u l a i r e s  

ou  par t ies   de  cons t ruc t ions   modula i res   peuvent  être  r a c c o r d é e s   e n t r e  

elles,  à  l 'aplomb  des  ouver tu res   de  façade  2  en  demi  cercles ,   pour  ce 

faire  les  pièces  de  rive  sont  pourvues  d 'év idements   non  r e p r é s e n t é s  



p e r m e t t a n t   de  recevoir   les  éléments  d ' a s s e m b l a g e .  

Selon  un  autre  mode  de  réa l i sa t ion   r e p r é s e n t e   figure  10,  une  c o n s t r u c -  

tion  modula i re   de  base  peut  être  constituée  par  l ' a s s e m b l a g e   de  q u a t r e  
é léments   supports ,   deux  droits  30  et  deux  gauches  30x,  chaque  é l é m e n t  

p r é sen t an t   une  forme  co r r e spondan t   à  l ' a s s e m b l a g e   de  deux  é l é m e n t s  

consécutifs   3  et  3x  à  la  seule  différence  qu'il  comporte   une  seule  p i è c e  

i n t e r m é d i a i r e   6. 

Suivant  une  var iante   de  réa l i sa t ion   r e p r é s e n t é e   figure  11,  une  c o n s t r u c -  

tion  modula i re   de  base  peut  être  constituée  par  l ' a s s e m b l a g e   de  s e i z e  

éléments   supports ,   huit  é léments   31 :  quatre  droits  et  quatre  gauches  e t  

huit  é léments   32 :  quatre  droits  et  quatre  gauches,  l ' a s s e m b l a g e   des  é l é -  

ments  31  et  32  co r r e spondan t   à  la  forme  d'un  é lément   3,  le  fartage  5  e s t  

en  deux  par t ies   33  et  34,  chacune  des  ex t rémi tés   opposées  à  la  pièce  de 

rive  4  et  i n t e r m é d i a i r e   6  sont  rel iées  à  des  pièces  supports  35  et  35x 

fixées  en  part ie  basse  à  la  platine  11,  lesdites  pièces  supports  35  et  35x 

p ré sen t en t   une  portion  de  courbe  prolongée  par  une  droite  oblique,  e l l es  

sont  pourvues  d ' év idements   pe rme t t an t   leur  a s semblage   entre  elles  p a r  
tous  moyens  a p p r o p r i é s .  



1  °)  Ossa tu re   d ' é léments   dont  l ' a s s e m b l a g e   de  huit  d ' en t re   eux  s y m é t r i -  

ques  deux  à  deux  pe rme t   l ' édi f ica t ion  d'une  const ruct ion  modula i re   dont  

la  forme  est  le  c r o i s e m e n t   à  90°  de  quatre  voûtes  p ro longeant   q u a t r e  

ouver tu res   de  façade  en  demi  cercles   c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  chaque  

ossa tu re   d ' é léments   comporte   trois  pièces  supports,   un  de  rive,  de  far-  

tage  et  i n t e r m é d i a i r e ,   en  forme  suivant  des  lignes  r e m a r q u a b l e s   d é l i m i -  

tant  trois  côtés,  la  pièce  de  rive  et  celle  i n t e r m é d i a i r e   étant  r e l i é e s  

entre  elles  par  des  en t re to i ses   t r a n s v e r s a l e s   supportant   une  a r m a t u r e  

fixée  aux  trois  pièces  supports  par  un  ma té r i au   d ' enrobage   appliqué  p a r  

coulage  au  moyen  d'un  moule  de  configurat ion  appropr ié   servant   de  

co f f rage .  

2°)  Ossa tu re   d ' é l éments   selon  la  revendicat ion   1  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que 

la  pièce  i n t e r m é d i a i r e   p résen te   une  forme  étant  une  portion  de  c e r c l e  

prolongé  par  une  droite  obl ique.  

3°)  Ossa tu re   d ' é léments   selon  la  revendicat ion  1  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que 

la  pièce  de  fanage  est  une  droite  oblique  pro longeant   à  90°  la  pièce  de  

r i v e .  

4°)  Ossa tu re   d ' é l éments   selon  la  revendicat ion  1  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que 

l ' e x t r é m i t é   de  la  droite  oblique  de  la  pièce  i n t e r m é d i a i r e   et  celle  de 

fartage  opposée  à  celle  de  rive  se  r acco rden t   sur  une  platine  f o r m é e  

s ' a s s e m b l a n t   sur  une  couronne  const i tuant   une  clé  de  voûte .  

5°)  Ossa tu re   d ' é l émen t s   selon  la  revendicat ion  1  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que 

en  part ie   supé r i eu re   du  ma té r i au   d 'enrobage   une  saignée  est  a m é n a g é e  

pour  recevoi r   un  joint  d ' é tanchéi té   et  de  dilatation  placé  lors  du  m o n t a g e  

des  é l é m e n t s .  

6°)  Ossa tu re   d ' é l éments   selon  la  revendicat ion  1  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que 

deux  éléments  consécutifs   a s semblés   entre  eux  consti tuent  un  nouvel  



élément   pe rme t t an t   au  moyen  de  quatre  nouveaux  é léments   s y m é t r i q u e s  

entre  eux  l 'édif icat ion  d'une  construct ion  m o d u l a i r e .  

7°)  Ossa tu re   d ' é léments   selon  la  revendicat ion  1  c a r a c t é r i s é e   en  ce  qu 'un 

élément   support  peut  être  constitué  par  l ' a s s e m b l a g e   de  deux  d e m i s  

éléments   compor tant   quatre  pièces  de  rive  en  forme  suivant  des  l ignes  

r e m a r q u a b l e s ,   une  cons t ruct ion   modula i re   étant  édifiée  au  moyen  de  

seize  é léments   s u p p o r t s .  
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