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€9 Hinterschleifvorrichtung fiir Bohrer.

6 Eine Hinterschleifvorrichtung fiir Bohrer weist eine Schleif-
scheibe (22) mit abgeschragter Schleifoberfiache (26) auf, deren
Schrigungswinkel dem Spitzenwinkel des anzuschleifenden
Bohrers (12) entspricht. Ferner ist eine Einspanneinrichtung (10)
zum Spannen des Bohrers (12) in senkrechter Achslage vorge-
sehen, die durch Betatigungseinrichtungen (50,72) tangential zur
Schleifoberflache (26) hin und her und axial auf und ab bewegt
werden kann, und die dabei gleichzeitig durch eine iiber ein
Zahnrad (44) gekoppelte Dreheinrichtung in Abhéngigkeit ihrer
W™ Hin- und Herbewegung derartig gedreht werden kann, daB die zu
< schleifende Bohrerfidche mit der Schleifscheibe (22) in einem
wahlbaren Punkt (82) der Schleifoberflache (26) in Schieifkontakt
° kommt. Durch Wahl des BerGhrungspunktes (82), der durch die
Neigungseinstellung der Rampe (50) bestimmt wird, wird der 1
q Hinterschliffwinkel an der Bohrerspitze zusammen mit dem

v SchneidmeiBelwinkel und dem Spitzenwinkel erzeugt. 7
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Hinterschleifvor-
E-richtung fiir Bohrer gemdB8 der Gattung des Patentanspruches
1+ Mit dieser Vorricﬁfung sollen Bohrerspitzen geschliffen
werden, um:-an dieseh einen Hinterschliffwinkel, einen
SchneidmeiBelwinkel und einen Spitzenwinkel in jeweils

gewlinschter Form auszubilden.

]0-Bohrer werden in manchen F&llen mit einer ganz allgemeinen
Spitzenausbildung aber ohne jeden speziellen Spitzenwinkel, .
Hinterschliffwinkel oder Schneidmeifielwinkel hergestellt und

an den Benutzer ausgeliefert. Es liegt dann in der Verant-
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wortlichkeit des Benutzers, diese Winkel am Bohrer in
Ubereinstimmung mit dem bestimmungsgemdBen Gebrauch aus-
zubilden. Ein Benutzer mag ein spezielles Verhdltnis der
Winkel an den Spitzen seiner Bohrefﬁ%ﬁforderlich halten, um
5-eine bestimmte Arbeit durchzufiihren, widhrend ein anderer

Benutzer eine ganz andere Kombination von Winkeln an den

Spitzen seiner Bohrer fiir géinzlich andere Zwecke bendtigt.

Bohrer} die bereits vom Hersteller an den Benutzer mit der
erforderlichen Kombination der Winkel ausgeliefert werden,
] O-werden nach einer bestimmten Benutzungszeit abgenutzt oder
beséhadigt; In solchen Fédllen ist es fast zu kostspielig,
die Bohrer wegzuwerfen. Es ist weniger aufwendig und manch-
mal leichter, die Bohrer nachzuschleifen, um diese in ihren

Ursprungszustand zurlickzuversetzen oder eine gewiinschte

15

Spitzenausbildung abzudndern. Dies ist insbesondere in
grofen Herstellungsbetrieben der Fall, wo der Ersatz wvon

Bohrern ungewShnlich hohe Kosten verursachen kann.

Viele groBe Herstellungsbetriebe investieren daher in
Schleifmaschinen, die benutzt werden, um die Spitzen wvon
Z20-Bohrern nachzuschleifen, iberhaupt zu schleifen oder fiir
einen erneuten Gebrauch umzuschleifen. In kleineren Betrieben
wird das Nachschleifen der Bohrer immer noch von Hand durch
den Schleifer selbst ausgefiihrt, wobei eine Bohrerlehre ver-

wendet wird, um die Grund- Oberflichen der Bohrer zu iiber-
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priifen und um zu sehen, ob sie nochrdie erforderlichen
Winkelabmessungen aufweisen. Auch werden solche Schleif-
vorrichtungen zum Neuanschleifen eines stark abgenutzten
Bohrers verwendet.

E-Es sind zahlreiche Vorrichtuhgen entwickelt worden, um
die Spitzen von Bohrern anzuschleifen oder nachzuschieifen.
Die herk®mmlichen Vorrichtungen bendtigen komplizierte zu-
sammengesetzte Bewegungen des Bohrers selbst liber die Ober-
fldche einer Schleifscheibe, um so zu erméglichen, dass diese

J(O-am Bohrerende den notwendigen Spitzenwinkel , Hinterschliff-
winkel undlSchneidmeiBelwinkel ausbildet. Die Vorrichtungen
sind kompliziert und schwerfdllig und bendtigen viele
bewegliche Teile, die zumfrihzeitigen Zusammenbruch der
Vorrichtungen beitragen, welche in einem Nicht-Gebrauch

]5-resultieren und folglich einen Wertverlust fiir dem Erwerber

darstellen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Hinterschleif-
vorrichtung der gattungsgemdBen Art zu schaffen, welche die
Poéitionierung des anzuschleifenden Bohrers erm&glicht,

20-wihrend dieser in einer relativ festen Lage gehalten ist.

Die L&sung dieser Aufgabe ergibt sich aus den kennzeichnenden
Merkmalen des Patentanspruches 1. Dabei ist die Lage des
Bohrers bevorzugt in der Vertikalen. Der Bohrer und die

Schleifoberfliche werden relativ zueinander in geraden



Linien bewegt, wobei der Bohrer selbst in seiner relativ
festen Position zurilickgehalten wird, um so zusammengesetzte
Bewegungen und verwickelte Mechanismen zu vermeiden, welche

dazu neigen, auszufallen und oftmals ungewlinschte Winkel zu

5-exrzeugen.

Ein Vorteil der Erfindung besteht in der Einfachheit der
Vorrichtung zum Hinterschleifen von Bohrerspitzen, was den
Gebrauch einfacher Bauformen erleichtert, die eine hohe Lebens-

dauer aufweisen. Hieraus resultiert eine erhdhte Wirksamkeit

]0-bei der Bearbeitung, wobei die erfinduﬁgsgeméﬁe Vorrichtung

leicht zu benutzen ist und weniger Ursache zu Ausfdllen ist.

Die vorliegende Erfindung ist gdnzlich unterschiedlich vom
Stand der Technik darin, dass sie die Beibehaltung der Schleif-

scheibe und der Bohrerspitze in relativ festen Lagen zuein-

]5-ander lehrt, Die Bohrerspitze und die Schleifscheibe werden

20

25 -

relativ zueinander zum Zwecke des Schleifkontaktes mitein-
ander,wahrénd der Schleifarbeit bewegt. Die einzige andere
aﬁrchgefﬁhrte Beweguné ist die Drehbewegung des Bohrers
wihrend der Schleifarbeit. Folglich lehrt die Erfindung eine
relativ einfache Schrittfolge zur Durchfiihrung des Spitzen -

schleifens eines Bohrers.

Die Erfindung ist nachfolgend an Hand eines Ausfiihrungsbei-

spieles ndher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Prinzipdarstellung'der Hinterschleifeinrichtung

in einer Seitenansicht,
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Fig. 2 einen Querschnitt entlang der Linie II - II in Fig.1,

Fig. 3 einen Querschnitt entlang der Linie III - III in
Fig.1,

Fig. 4 und 5 Prizipdarstellungen der Dreheinrichtung fiir den
Bohrer,

Fig. 6 eilne perspektivische Prinzipdarstellung der Schleif- |
:scheibe und des Bohrers und

Fig. 7,8 und 9 Darstellungen des Spitzenwinkels bzw.des

Hinterschliffwinkels bzw. des SchneidmeiBelwinkels

10~ am Bohrer.

15

20

Beim Spitzenschleifen .eines Spiralbohrers 12 in einer
Hinterschleifvorrichtung erhdlt die Bohrerspitze einen
Spitzenwinkel 14 ( Fig. 7 ), einen Hinterschliffwinkel 16
( Fig.8) und einen SchneidmeiBelwinkel 18 ( Fig. 9 ) mit

einer Schneidkante 20.

Die Ausbildung der Kombination'der Winkel 14, 16, 18 wird

dyrch Verwendung einer Schleifscheibe 22 durdhgefﬁhrt, die

mittels eines nichﬁ.dargestellten Antriebsmotors betrieben
wird und die um ihre Rotationsachse 24 rotiert ( Fig. 1,2
und 6 ). Dié Schleifscheibe 22 ist mit einer abgeschrégten
Schleifoberfldche 26 versehen, die unter einem bestimmten
Winkel abgeschrdgt ist. Die Auswahl des Schrédgungswinkels
der Schleifoberfl&che 26 bestimmt den eingeschlossenen

Spitzenwinkel 14, der am Ende des Bohrers 12 durch Schleifen

425¥erzeugt wird ( Fig. 7 ). Wenn jede Fldche des Bohrers 12
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durch Schleifkontakt mit der abgeschridgten Schleifobexr-—-
fldche 26 geschliffen ist, nimmt das Ende des Bohrers 12
die Winkelabmessungen an, die filir die Schrédge der Schleif-

oberfldche 26 ausgewdhlt sind.

5-Die schleifscheibe 22 rotiert in einer gegebenen Ebene.
Die Rotationsachse 24 der Schleifscheibe 22 befindet sich
in der Hbrizontalen. Durch Anordnung der Schleifscheibe 22 .
einer vertikélen Ebene kann der zu schleifende Bohrer 12 auch
in dér'gleichen Ebene filir einen Schleifkontakt mit der Schleif-
JOQ-oberfliche 26 positioniert und gehalten werden. Die Ebene
der Schleifscheibe 22 ist nicht auf die Vertika}e beschrankt,
solange die Schleifscheibe 22 und der Bohrer 15%?2 der gleichen

Ebene = bewegen.

Die Hinterschleifvorrichtung umfaB8t eine Einspanneinrichtung
75-10 fiir den Bohrer 12, die ein Geh#use 28 aufweist, das im
wesentlichen _kreiSringfdrmig ist und das einen Tr&ger 30
aufweist, der einen Teil des'Geﬁéuses 28 bildet. Innerhalb
des Gehduses 28 sind‘éine Indexbilichse 32 und eine Lager-
bilichse 34 angeordneﬁ. Jede der beiden Biichsen ist innerhalb
2(0-der anderen angeordnet und kreisfdrmig umschlossen. Die Lager-
blichse 34 hat eine innere Aufnahmebohrung, welche von ge-
niigendem Durchmesser zur Aufnahme eines zu schleifenden
Bohrers 12 ausgebildet ist. Der Bohrer 12 ist mit seinen
Nuten in geeigneter Stellung innerhalb der Bohrung der Lager-—

25-blichse 34 durch. Verwendung eines Stiftes oder einer ent-
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fernbaren Justierschraube 36 angeordnet.

Die Indexblichse 32 schlieBt einen &hnlichen Stift oder

eine Justierschraube 38 ein, welche &dhnlich ausgebildet

ist wie die Justierschraube 36 zum‘iwecke der Indexierung
5—-der Lagerbiichse 34, um hiérdurch zu erreichen, dass aie

Schneidkante 20 in geeigneter Anotdnung im Hinblick auf

einen ausgewdhlten Schleifpunkt auf der Schleifoberfldche

26 der Schleifscheibe 22 angeordnet ist. Die-Lagerbﬁchse

34 isf mit zwei diametral gegenﬁberliegendenlBohrungen oder
70-Indexbohrungen 40 versehen, von denen jeweils einewahl~-

weise von&der Justierschraube 38 durchdrungen ist ( Fig.2).

Obwohl die Indexbilichse 32 mit einer zentralen .Aufnahme-
6ffnung zur Aufnahme des Schaftes des Bohrers 12 versehen
ist, ist die Tiefe der Aufnahmedffnung wahlfrei und nur
75—abhéngig von der Linge des Bohrers 12, der in die Aufnahme
in geeigneter Weise einsetzbar 'sein muB8. Die Indexbilichse 32
ist drehbar gelagert. innerhalb des Geh&duses 28 und erstreckt
sich auBerhalb desselben fiir eine hin- und hergehende Be-~-
wegung 66ppelpfeil 42 in Fig.2 ) und fiir eine Drehbewegung
20-innerhalb des Gehduses 28 und relativ zu und um dessen Achse

herum in einer Art, welche vom angetriebenen Zahnrad 44
bewirkt wird. '

Die Indexblichse 32 ist beaufschlagt und normalerweise in

Ly

eine Richtung nach unten gedriickt durch eine Feder 46, welche
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sich zwischen der Trdgerplatte 30 und dem angetriebenen
Zahnrad 44 abstilitzt. Das untere Ende der Indexblichse 32 ist
mit einer Lagerausbildung 48 versehen, um eine weiche hin-
und hergehende, im wesentlichen reibungsfreie Gleitberiihrung
5-mit einem einstellbaren Nocken oder einer Verschieberampe
50 zu ermbglichen. Der Nocken 50 ist prinzipartig dargestellt
und an seinem einen Ende 52 gelenkig angeordnet und an seinem
anderen Ende 54 einstellbar mittels einer Spannschrauben-
vorrichtung gelagert, welche manuell betdtigt wird, um eine

] O-gewiinschte Neigung des Nockens oder Rampe einzustellen.

In geeignéter Weise ist an einer Seite des Gehduses 28 ein
Trdgerblock 56 befestigt ( Fig. 1 )}, der eine Welle 58
drehbar aufnimmt, der an seinem unteren Ende ein groBes Antriebs-
zahnrad 60 tragt, das in Beriihrung mit dem kleineren
]5-angetriebenen Zahnrad 44 steht. Die Wélle 58 dreht innerhalb

des Nockens 50 und wird durch seine Verbindung an seinem unteren
Ende mit einem drehbarbefestigten Arm 62 zu Drehbewegungen

gezwungen.

An seinem:Von der Verbindung mit der Welle 58 entfernt
2(0-liegenden Ende ist der Arm 62 innerhalb eines zweigabligen
Joches 64 gefiihrt. Das Joch 64 ist nur derart dargestellt,
dass es auf der Grundplatte 66 der Vorrichtung befestigt ist.
Das Joch 64 is%?%%gelartigen Stiften versehen, welche inner-
halb einer Reihe von Aufnahmebohrungen 68 eingreifen, um so

K4

25-eine Einstellbarkeit des Joches 64 in Positionen entlang und
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relativ zur Linge des Armes 62 zu ermdglichen, um hier-

mit den Drehpunkt des Armes 62 festzulegen.

Auf die Basisplatte 66 ist ein Tradger 70 montiert ( Fig. 2),
der in geeigneter Weise eine Bet&tigungseinrichtung 72 trédgt,
5-welche aus einer hydraulischen oder pneuﬁatischen Zylinder-
kolbeneinheit besteht. Die Bet&dtigungseinrichtung 72 umfaBt
einen doppelt wirkenden Kolben 74 mit einer Kolbenstange 76,
dié@éntgegengesetzten Richtungen bewegt werdén kann ( Doppel-
pfeil auf der Kolbenstange 76 ). Geeignete Leitungen 78 fir
]0-das Fluid sind vorgesehen, um den hin- und hergehenden Fluss
des Gasesgpder der Flﬁss;gkeit in dem Zylinder der Bet&tigungs~-

einrichtung 72 und aus diesem wieder heraus sicherzustellen.

Der Bohrer 12 ist in einer festen vertikalen Lage im Tr&ger
30 gehalten, wobei seine Achse in der vertikalen Rotations-
]5-ebene der Schleifoberflédche 26 liegt und wenigstens parallel
zu einer imagindren Linie 8€¥ﬂ%élche vertikal durch die
Rotationsachse 24 der .Schleifscheibe 22 gezogen ist. Der
B&hrer 12 tberschneidet besondere vorbestimmte Bewegungs-
linien. Wegn die Betdtigungseinrichtung 72 betdtigt wird,
20-so dass die Kolbenstange 76 ( Fig. 2 ) nach rechts bewegt
wird, werden der Trédger und der Bohrer 12 folglich auch‘nach
rechts bewegt. Dies bewir%t, dass der Lageransatz 48 am
unteren Ende der Indexblichse 32 aufwdrts entlang des Nockens
50 lduft, wdhrend der Trdger seine nach vorwdrts gerichtete
.25—Schleifhubbewé§ﬁng in Richtung nach rechts durchfiihrt. Das

Ergebnis ist, dass der Bohrer 12 innerhalb des Trigers
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entgegengasetzt zur normalen, nach unten gerichteten Kraft

der Feder 46 angehoben wird.

Wdhrend dieser Beweguhgen bewegt der Tridgerblock 56, welcher
an das Gehduse 28 angebaut ist, das Gehduse 28 und bewegt
5-folglich das damit verbundene Antriebszahnrad 60. Wenn das
Antrieb;zahnrad 60 bewegt wird, rotiert es um die Achse des
Schafteé 58. Die Drehbewegung des Antriebszahnrades 60 wird
auf das angetriebene Zahnrad 44 Ulbertragen, welches in Folge
die Indexbiichse 32 und damit den Bohrer 12 in Richtung des
]O-pfeiles 79 dreht ( Fig. 6 und Pfeile in Fig. 3,4 und 5).
Der Bogenwinkel der Drehbewegung des Bohrers 12 ist durch
Einstelluhé der‘iage des Joches 64 veridnderlich einstellbar.
Wenn das Joch 64 in der Lage gemd&B Fig. 3 und 4 ist, ist
der Bogenwinkel der Rotation geringer als wenn das Joch 64
71 5-ndher an die Achse des Zahnrades 60 heran bewegt wird ( Fig.

5).

Die Hinterschleifvorrichtung macht von der Notwendigkeit

Gebrauch, Bohrer mithﬁahlwéise unterschiedlichen Hinter-

schliffwinkeln 16 aﬁszubilden. Im Stand der Technik wurde
2(0-dieses durch verschiedene Strukturen durchgefiihrt, welche

eine Schwindbewegung des Bohrerendes um seine Spitze herum

einschlossen. Solche Ausbildungen waren kompliziert und schwer-

£41lig.

Die vorliegende: Exrfindung lehrt die Anordnung des Bohrers 12

25-in einer festen Lage, um so zu vermeiden, dass er einer un-



B 0046440

regelmdssigen Schwingbewegung ausgesetzt iSt- Die er- _
findungsgemédBe Hinterschliffvorrichtung lehrt die Méglié%-
keit, den an der Bohrerspitze anzuschleifenden und auszﬁj
bildenen Hinterschliffwinkel . o durch eine Bewegung
5-des Bohrers relativ zur Schleifobegflache 26 und fiir einén
wahlweisen Beriihrungskontakt mit einem Schleifpunkt 82 aﬁ
der Sch%eifoberflache 26 auszuwdhlen, der um einen ausgé—

wihlten Bogenabstand vom Totpunkt oder einer imagindren Linie

887entfernt ist.

70-Durch Auswahl. des Ortes des Schleifkontaktpunktes 82, én
welchem di'e Spitze &s Bohrers 12 die Schleifoberfléche 26
befﬁhrt, kﬁnn die Ausdehnung oder Winkelabmessung.des Hinter-
schliffwinkels 16 eingestellt werden. Hierzu umfaBt die

Hinterschleifvorrichtung den einstellbaren Kamm oder ein-

15-stellbare Rampe 50.

Der Hinterschliffwinkel 16 wird wahlweise eingestellt und

kann durch Einstellung.der Oberfldchenneigung des Nockens 50

éééndert wérden. Da~der Bohrer in einer tangentialen Richtung

zur Schleifoberfliche bewegt wird, wird sein Bewegungsweg
20-durch die Lage des Nockens50 gesteuert, der das Bohrerende

in dessen Achsenrichtung verschiebt. Der tangentiale Be-

wegungsweg 18 des Bohrerendes ist parallel zum Winkel des

Kamms 50 ( Fig. 2 ). W&8hrend seines Bewegungsweges kommt

das Bohrerende am gleichen Punkt in Schleifberiihrung mit der

25-schleifoberfliche im Schleifpunkt 82. Dieser Punkt wird durch



- 1% 0046440

den Winkel desNockens 50 ausgewdhlt.

Der an dem Bohrer 12 anzuschleifende Hinterschliffwinkel 16
wird grdB8er, wenn der Schleifpunkt 82 um einen bogenfdrmigen
Abstand entfernter ist von der Totzeﬁ%erlinie 88 als wenn der
5-Punkt 82 niher an der Linile 88 liegt. Durch einstellbares
Anheben 6der Absenken desNockens 50 kann der Punkt 82 des
Schleifberiihrungskontaktes zwischen dem Ende des Bohrers 12

und der Schleifoberfldche 26 wahlweise eingestellt werden.

Der Bohrer 12 ist vertikal innerhalb seiner Aufnahme durch
] 0-seine Anordnung in den Blichsen 32 und 34 positioniert. Der
Stift 36 ist in einer Nut des Bohrers 12 derart gesichert, dass
die Schneidkante 20 senkrecht zum vorgewdhlten Schleifpunkt
82 im Kreispunkt des Berithrungskontaktes zwischen Bohrer 12
~und 82 gteht. Dies stellt sicher, dass im Moment der Schleif-
]15-beriihrung der Schneidkante 20 mit dem Schleifpunkt 82 die
Schneidkante 20 in geeigneter Weise geschliffen und geformt

wird.

Die Voreinstellung des Schleifpunktes 82 wird in Uberein-

stimmung mit dem Erfordernis des Hinterschliffwinkels 16
20-durchgefiihrt, der an den Bohrer 12 anzuschleifen ist. Der

Nocken 50 wird angehobén oder abgesenkt,um den genauen Punkt

82 des Beriihrungskontaktes des Bohrers 12 mit der Schleifober-

flidche 26 einzsustellen.
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Die Winkelabmessungen der Schrédge der Schleifoberflédche
26 wird in Ubereinstimmung mit dem Spitzenwinkel 14 vor-
eingestellt, der am Bohrer 12 auszubilden ist. Der
Schragungswinkeigirégt die Hadlfte des eingeschlossenen
5'Spitzenwinkels 14, wenn beide Seiten oder Fldchen 84 des

Bohrers 12 mit dem gleichen Winkel geschliffen werden

miissen.

Bei rotierender Schleifscheibe wird die Betatigungs-
einrichtung 72 betdtigt, so dass der Kolben 74 und seine
H}Kolbenstange 76 in Richtung nach rechts zu ihrem Vorwdrts-

schleifhgb bewegt werden. Da der Tr&dger 30 in Richtung der
ansteigenden Neigung des MNckens 50 bewegt wird, wird der
festgehaltene und positionierte Bohrer 12 in Richtung auf
die abgeschridgte Schleifoberfldche 26 angehoben und zwar
]5-entlang de tangentialen Weg 80, der mit dem Winkel der

Verschiebung durch den Nocken 50 iibereinstimmt und zu diesem

parallel'ist.

: Gleichzeitig wird die Indexbilichse 32 durch den Eingriff,def
Zahnrdder. 44 und 60 in eine Drehbewegung versetzt. Die
2(0-eingestellte Anordnung des Jochs 64 entlang des Einstell-
armes 62 stellt den Drehwinkel der Zahnridder 44 und 60 ein
( Pig. 4 und 5 ). Wenn das Joch dichter auf die Drehachse
58 des Zahnrades 60 zu bewegt wird, nimmt dessen Drehwinkel
und der des 2ahnrades 44 zu , beli gleichem Hub oder gleicher

25-Bewegung der Kolbenstange 76.
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Bei Bohrem 12 mit Fldchen 84 von grdBerer bogenflrmiger
Ausdehnung wird das Joch 64 dichter an die Achse 58 ein-
gestellt als es filir Fldchen mit kleinerer bogenfdrmiger
Ausdehnung der Fall ist. Die Einstellung muB .lediglich
B-ausreichend sein, um sicherzustellen, dass die Schleif-
operation die volle Ausdehnung der Standfldchen des Bohrers
12 bedeckt. Andererseits werden die Ausbildungen des Spitzen-
winkelé 14, des Hinterschliffwinkels 16 und des Schneid-

meiBelwinkels 18 unvollstdndig.

] 0-Wenn die Schneidkante 20 in Schleifkontakt mit dem Punkt
82 kommt, hat der Bohrer 12 bereits eine'bogenférmige
Schwenkbéweguné durchgeflihrt. Nachdem die Schneidkante 20

'geschliffen ist, wird der nachfolgende Teil der Flé&dche 84
ebenfalis geschliffen und zwar wdhrend seiner Rotations-

]5-bertihrung mit dem Schleifpunkt 82. Gleichzeitig mit der
Drehbewegung des Bohrers 12 wird dieser kontinuierlich
in Richtung auf den Schleifpunkt 82 bewegt und aufwdrts
ent%ang aéslbckensso, Diese zusammengesetzte Linie und

' Rotationsbewegungenhaes Bohrers 12 stellen den vollstdndigen
2(0-spitzenschliff und-die Ausbildung der einen Fldche des

Bohrerendes sicher.

Wenn der Vorwdrtsschleifhub beendet ist, werden die

Kolbenstange 76 und der Kolben 74 in ihre Anfangsposition

zurlickgezogen und der Bohrer 12 und sein Tr&ger 30 werden
25-in ihre Lage -gemdB Fig. 2 zurlickgefiihrt. Der Bohrer 12 muB

nun flir die gleiche Folge von Schritten vorbereitet werden,
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die am Ende der anderen Fl&dche 84 durchzufihren sind.
Dies wird leicht durch einfaches Entfernen des Stiftes
38 aus seiner Berlihrung mit der Bohrung 40 durchgefiihrt,

um eine Drehung der Lagerbiichse 34 zu ermdglichen.

5-Die freigegebene Biichse 34 wird dann gedreht bis die
anderg_Indexbohrung 40 mit dem Stift 38 Ubereinstimmt,
der daﬁn sicher in die Indexbohrung 40 eingefihrt wird.
Es sind soviele - Bohrungen 40 vorgesehen, wie zu schlei-
fende Fldchen 84 vorgesehen sind. Die Bohrungen sind im

ICLgleichen Abstand um die Indexblichse 32 herum angeordnet.
In der dargestellten Ausfiihrungsform umfaBt der Bohrer 12
zweli Fl&éhen 84, folglich sind zwei sichk entsprechende

Bohrungen 40 vorhanden.

Sobald der Bohrer 12 wieder in seinem Trdger in fester
‘]15-Position gesichert ist, folgt die gleiche Folge von Arbeits-
schritten in gleicher Weise wie diejenigen, die im Hinblick
auf‘die erste Fldche 84 beschrieben worden sind. Keine andere
; Anderung in den Sch;itten oder in der Ausstattung sind er-
forderlich, da beide Fldchen 84 des Bohrers 12 in identische
Z0Form zu bringen sind. Der gleiche Arbeitsvorgang wird an
jeden folgenden Bohrer durchgefiihrt, der anzuschleifen ist
mit Ausnahme von Einstellungen, welche durchgefiihrt werden,
um geeignete Anderungen im Spitzenwinkel oder Hinterschliff-

winkel oder im SchneidmeiBelwinkel durchzufiihren.
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1. Hinterschleifvorrichtung fiir Bohrer, mit einer um
eine Achse drehbar gelagerten Schleifscheibe und mit
einer Einspanneinrichtung fiir die Bohrer, dadurch ge-
5-kennzeichnet, dass die rotierbare Schleifscheibe ( 22 )
eine abgeschrédgte Schleifoberfldche ( 26 ) aufweist,
déren Schrégungswinkel mit dem am Ende des Bohrers ( 12)
anzuschleifenden Spitzenwinkel ( 14 ) Ubereinstimmt, dass
die Einspanneinrichtung ( 10 ) eine Aufnahme flir die
]O—-Bohrer ( 12 ) mit senkrecht zur Drehachse ( 24 ) der
Schléifscheibe ( 22 ) gerichteterAchse ( 86 ) aufweist,
dass:Betétigungseinrichtungen ( 50, 72 ) fir eine Be-
weguﬁg der Einspanneinrichtung ( 10 ) vorgesehen sind,

um den in diesé-eingesetzten Bohrer ( 12 ) relativ und
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tangential zur Schleifoberfldche ( 26 ) hin- und her
und axial. auf- und ab zu bewegen, wobei die zu schlei-
fende Bohrerfldche in einem ausgewdhlten Punkt ( 82 )
der Schleifoberfldche ( 26 ) in Schleifkont;kt kommt,
5-und dass eine Dreheinrichtung ( 86 ) vorgesehen ist,
um den Bohrer ( 12 ) in Abhdngigkeit von der Bewegung
der Einspanneinrichtung ( 10 ) in Richtung auf den

Schleifkontakt mit dem Beriihrungspunkt ( 82 ) zu drehen.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
]0-dass die Einspanneinrichtung (10)  ein Bauelement

( Schraubé 38 )..aufweist, um die Schneidkante ( 29 )

des Bohrers (12) senkrecht zum ausgewdhlten Beriihrungs-

punkt ( 82 ) auf der Schleifoberfldche ( 26 ) anzuordnen,

wenn der Bohrer ( 12 ) in Schleifkontakt mit der Schleif-

]5-oberfliche ( 26 ) steht.

3. Vorrichtuﬁg nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

‘dass’'die Einspanneinrichtung ( 10 ) ein weiteres Bau-

eiement ( Schraube-36 ) aufweist, um die Nuten des Bohrers

( 12 ) aufreine Teilmarke einzustellen und um so zu erreichen,
2(0-dass jede der zu schleifenden Spitzenflichen des Bohrers

( 12 ) in einen Schleifkontakt mit dem ausgew&dhlten Be-

rihrungspunkt ( 82 ) gebracht werden kann.

4, Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

fep

dass die Betétigungseinrichtung.( 50 ) fiir eine axiale
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Zustellung des Bohrers ( 12 ) einstellbar ist, um den
Ort des ausgewdhlten Berlihrungspunktes ( 82 ) auf der
Schleifoberfldche ( 26 ) zu verindern, an welchem die
Bohrer-Spitzenflichen berilhren, um so den am Ende des

L5 —-Bohrers ( 12 ) anzuschleifenden Hinterschliffwinkel ( 16 )

einzustellen.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Schleifoberfliche ( 26 ) in einer vertikalen
Ebene rotiert und die Einspanneinrichtung ( 10 ) £ir den
]0-Bohrer (_12 ) mit ihrer Achse in der vertikalen Ebene der
Schleifoberfldche ( 26 ) angeordnet ist.
6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Dreheinrichtung ( 86 ) einstellbar ist, um den
Drehwinkel des Bohrers ( 12 ) einzustellen und um so den
!5 -schneidmeiBelwinkel ( 18 ) des Bohrerendes voll auszu-
schleifen und ferner den Spitzenwinkel ( 14 ) und den
Hinterschliffwinkel ( 16 ), wenn der Bohrer ( 12 ) in

Schleifkdhtakt mit der Schleifoberfldche ( 26 ) steht.

7. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen Ansprliche,
20-dadurch gekennzeichnet,'dass die Drehachse der mit der

geneiéten Schleifoberfldche ( 26 ) versehenen Schleif-

scheibe ( 22 ) in einer senkrechten Ebene zur Drehachse

( 86 ) des Bohrers ( 12 ) angeordnet ist.
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8. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Schneidkante ( 20 )
des Bohrers ( 12 ) im Zeitpunkt des Schleifkontaktes

senkrecht zur Schleifoberfldche ( 26 ) steht.

5-9. vorrichtung nach einem der vorangegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Beriihrungspunkt ( 82 )
des Schleifkontaktes zwischen dem Bohrerendé und der
Schleifoberfldche ( 26 ) ausgehend von einem imagindren
Punkt, der in der Drehebene der Schleifoberfléche ( 26 )

]O-1liegt, wéhlweise einstellbar iét, um den am Bohrerende

anzuschleifenden Hinterschliffwinkel ( 16 ) Wahlweise

auszubilden.

10. Vorrichtung naéh einem der vorangegangenen Anspriiche,
dadurch‘gekennzeichnet, dass der Bohrer ( 12 ) um seine
]5-achse ( 86 ) drehbar ist, widhrend der Bohrer ( 12 ) in
~Schleifkontakt mit dem Beriilhrungspunkt ( 82 ) steht, um
éo den SchneidmeiBelwinkel ( 18 ), den Spitzenwinkel ( 14 )
und den Hinterschliffwinkel ( 16 ) am Bohrerende aﬁszu-

schleifen.

20-11. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Schleifoberfldche ( 26 )
in einer vertikalen Ebene und die Einspanneinrichtung

( 10 ) fir das-Bohrerende in einer horizontalen Ebene
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rotieren, wobei letztere flir eine Bewegung in tangen-
tialer Richtung auf den ausgewdhlten Berlihrungspunkt ( 82 )

zum Schleifkontakt bewegbar sind.

12. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen Anspriiche,
5—dadurchigekennzeichnet, dass der imagindre Punkt entlang
einer Linie liegt, die vertikal durch die Drehachse ( 24 )

der Schleifscheibe ( 22 ) verlduft.

13. Vorxichtung nach einem der vorangegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzgichnet, dass der Beriihrungspunkt ( 82 )

] 0-zum Schleifkontakt wahlﬁeise einstellbar ist, um das
Bohrerénde in seiner tangentialen Bewegung anzuheben oder
abzusenken und um so:das Bohrerende in Berilhrung mit der
Schleifoberfldche ( 26 ) an verschiedenen ausgewdhlten
Punkten entlang der Schleifoberfldche ( 26 ) einzustellen,

] 5-die bogenfdrmig im Abstand von dem imagindren Punkt liegen,
um so wahlweise den'Hinterschliffwinkel zu verdndern, der

am Bohrerende anzuschleifen ist.
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