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@ Verfahren und Vorrichtung zum Bedrucken von kastenférmigen Gegenstianden mit vertikal angeordneten

Druckschablonen.

@ Der auf einem Férderband ankommende kastenfdrmige
Gegenstand wird von einer Schleuse aufgehalten und ge-
langt nach dessen Freigabe auf einen Transportschlitten, um
auf eine Hebebilhne gebracht zu werden. Nach Anheben des
Gegenstandes auf die Hohe der Druckstationen werden alie
vier Seiten des Gegenstandes gleichzeitig bedruckt, wobei
insbesondere das Siebdruckverfahren angewandt wird.

Die Vorrichtung zum Durchfiihren des Verfahrens weist
ein Forderband (7), eine Schleuse (5), einen Transportschiit-
ten (6), sowie eine Hebebiihne {4) auf. Die Hebebiihne dient
zum Anheben des Kastens auf die Hohe der Druckstationen
(3), die eingerichtet sind, um alle vier Seiten des Kastens
gleichzeitig zu bedrucken. Der Kasten wird bezligiich der
Druckstationen mittels einer Positioniereinrichtung (49) aus-
gerichtet und festgeklemmt.

Ein derartiges Verfahren erlaubt ein schnelleres Bedruk-
ken von kastenformigen Gegenstdnden und bendtigt weni-
ger Platz als bei vorbekannten Verfahren.

FIG.1
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Verfahren und Vorrichtung zum Bedrucken von kastenfdr-
migen Gegenstanden mit vertikal angeordneten Druckschab-
lonen

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren
zum Bedrucken von kastenférmigen Gegenstéhden mit verti-
kal angeordneten Druckschablonen, wobei insbesondere das
Bedrucken von Flaschenkasten aus Kunststoff mittels des
Siebdruckverfahrens gedacht ist und auf eine Vorrichtung

zum Durchfliihren des Verfahrens.

Aus der DE-0S 27 54 916 ist eine Siebdruckmaschine zum
automatischen Bedrucken von Gegensténden mit rechtecki-
gem Querschnitt bekannt, wobei in allen Stationen das
Senkrecht-Siebdruckverfahren eingesetzt ist. Bei dieser

Maschine ist es mdéglich, durch mehrere, nebeneinander

rmontierte Drucksiebe das Bedrucken aller Seiten mit un-

terschiedlichen Motiven durchzufiihren, wobei das Druck-
gdt beim Transport von Druckstation zu Druckstation ge-
wendet wird. AbgeSehen von der Notwendigkeit, einen re-
lativ aufwendigen Dreh- und Positioniermechanismﬁs zu
verwenden, bendtigt das Nebeneinahderstellen der Druck-
stationen einen relativ grossen Raum und andererseits
ist der Zeitaufwand bei einem Bedrucken von vier oder
gar mehr Seiten relativ gross.

Es ist demgegeniiber Aufgabe der éérliegenden'Erfindung

ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Bedrucken anzuge-
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ben, die weniger Platz beansprucht und ein schnelleres
Bedrucken samtlicher Seiten erlaubt, und das Positionie-~
ren vereinfacht. Eine solche Vorrichtung ist in den An-
spriichen beschrieben.

Die Erfindung wird nun im Einzelnen anhand einer Zeich-

nung von Ausfithrungsbeispielen n&her erliutert werden.

Figur 1 zeigt, schematisch, eine Seitenansicht der

erfindungsgemassen Vorrichtung,

Figur 2 zeigt die Vorrichtung von Figur 1 in Drauf-

sicht,

Figur 3 zeigt einen Ausschnitt aus der Vorrichtung
gemdss Figur 1,

Figur 4 zeigt ein weiteres Detail der Vorrichtung

von Figur 1,

Figur 5 2zeigt eine Ausfihrungsform einer Positio-

niereinrichtung, und

die Figuren 6 und 7 zeigen eine Druckstation der Er-

findungsgemissen Vorrichtung.

In Figur 1 ist eine erfindungsgemasse Vorrichtung rein
schematisch dargestellt, wobei fiir die Erfindung nicht
wesentliche Einzelheiten weggelassen worden sind. Man
erkennt den FOrdertisch 1, das Gestell 2 mit den Druck-
stationen 3, die BHebeblihne 4, die Schleuse 5 und den
Transportschlitten 6. Im FOrdertisch 1 ist ein F&rder-
band 7 mit Antriebs- und Umlenkrollen 8 angeordnet. In

Figur 2 erkennt man ferner das Steuerpult 9.

In Figur 3 ist die Schleuse 5 im Schnitt und im vergrds-
serten Masstab dargestellt. Die Schleuse hat die Aufgabe,
die kontinuierlich ankommenden Behdlter festzuhalten und
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in einem bestimmten Takt abzugeben. Man erkennt das in
dieser Zeichnung von links nach rechts laufende Fdrder-
band 7 mit 2zwel daraufgestellten, strichpunktiert ange-
deuteten Behdlter 10, beispielsweise ein Kasten fir Fla-
schen aus Kunststoff. Die Schleuse weist ein quer zum
F6rderbaﬁd stehendes Joch 11 auf, an welchem zwei Fiih-
rungen befestigt sind, wobei eine davon als Spindel 12
ausgefiihrt ist. Die Spindel 12 ist mittels einer Halte-
rung 13 am Jochoberteil befestigt und kann mittels einer
Kurbel 14 oder hittels einem Motor angetrieben werden.
An der Spindel 12 und der nicht gezeigten Filhrung ist
ein oberer Block 15 angeordnet, wobei diese Blocke auf
nicht dargestellte Weise in den Jochstreben gefithrt sind
Die beiden oberen Blocke 15 sind durch eine Achse 16 ver-
bunden, an ﬁelcher zwei Haltestangen 17 befestigt sind,
die, in FOrderrichtung gesehen, schrdg nach hinten wei-
sen. An der Spindel 12 befindet sich ein unterer Block
18, an welchem ein pneumatischer Zylinder 19 befestigt
ist, dessen StOssel iiber ein Gelenk 20 mit der Achse 16
verbunden ist. In der Ruhestellung ist der Stdssel ausge-
fahren und die an der Achse 16 befestigten Haltestangen
weisen schrdg nach hinten und stossen von innen an die
hintere Wand des Behdlters 10 und verhindern dadurch des-
sen Weitertransport. Auf einen entsprechenden Steuerbe-
fehl hin wird der Stdssel des pneumatischen Zylinders
nach unten gezogen, wodurch die Achse 16 gedreht wird
und die zwei Haltestangen nach oben:geschwenkt werden,
Dadurch wird, da das Forderband 7 stdndig in Bewegung
ist, der Behdlter 10 nach rechts weitertrahsportiert und
gelangt auf den Transportschlitten 6. Gleichzeitig wird
ein weiterer Behdlter unter die Haltestangen hindurchge-
schoben und nachdem der pneumatische Zylinder den Stds-

sel ausgefahren hat, von diesen aufgehalten.

Von der Schleuse gelangt der Behilter auf den Transport-
schlitten 6, der, wiederum rein schematisch, in Figur 4

dargestellt ist. Der Transportschlitten ruht auf den
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Tragern 21 des FOrdertisches 1, wobei die Fiihrungen des
Schlittens der Einfachheit halber nicht eingezeichnet
sind. Der Transportschlitten weist ein Untergestell 22
auf, das aus zwei Langstragern 23 und 24 besteht, die in
Forderrichtung gesehen hinten durch einen Steg 25 verbun-
den sind. An diesem Steg 25 greift ein pneumatischer Zy-
linder 26 an, um den Transportschlitten in der Langsrich-
tung zu bewegen. Das Untergestell lduft auf nicht darge-
stellten Filhrungsstangen. Auf den Langstragern sind
Klemmbacken 27 und 28 angeordnet, die vorne abgewinkelt
sind, um so einen Anschlag 29, bzw. 30 fiir die Beh&3lter
zu bilden und hinten schrdg nach aussen gedffnet sind,
um das Einfahren der Behdlter zu erleichtern. Jede Klemm~
backe ist iliber ein Scherengelenk 31, bzw. 32 mit einer
Halterung 33, bzw. 34 verbunden, die ihrerseits mit den
Langstrdgern verbunden sind. Die Klemmbacken werden von
einem oder mehreren pneumatischen Zylindern 35 betdtigt,
die an den Halterungen befestigt sind. Die pneumatischen
Zylinder 35 haben einen relativ kleinen Hub, da sie im
wesentlichen nur zum Einklemmen der Behdlter 10 dienen.
Der Abstand zwischen den beiden Halterungen 33 und 34,
bzw. zwischen den Klemmbacken, kann mittels eines nicht
dargestellten Mechanismus, beispielsweise einer Spindel
mit Handkurbel eingestellt werden, um diesen an die Di-
mensionen der Behdlter anzupassen. Die pneumatischen Zy-
linder 35 werden iliber einen Schalter 36 gesteuert, der

aussen an einem Anschlag 29 befestigt ist.

Hat sich die Hebebiihne 37 nach dem Druckvorgang wieder
gesenkt, erh8lt der pneumatische Zylinder 26 einen Steu-
erbefehl und er schiebt, bei geschlossenen Klemmbacken,
den Transportschlitten mit dem Behdlter auf die Hebebiih-
ne, wobei der Behdlter auf dieser Bilihne heruntergestos-
sen wird, um beispielsweise auf ein weiteres Transport-
band zu gelangen. Befindet sich der Transportschlitten
mit dem Beh&lter in richtiger Position auf der Hebebiihne,

wird der Schalter 36 getatigt und dadurch die pneumati-
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schen Zylinder 35, um die Klemmbacken zu &ffnen und den

Behdlter freizugeben.

Danach wird der Beh#lter

mittels

der Hebebithne auf die Hohe der Druckstation angehoben,

wodurch der pneumatische Zylinder 26 den Steuerbefehl

erhdlt, den Transportschlitten zuriickzuziehen.

Gleich-

zeitig wird der von der Schleuse zuriickgehaltene Behdl-

ter freigegeben und gelangt durch das Fd&rderband 7 zwi-

schen die geb6ffneten Klemmbacken, die in der eingezeich- -

neten Stellung wieder geschlossen werden, um den

ter zentriert festzuhalten. Der Tisch 37 der Hebe

Behidl-
biihne 4

wird, wie in Figur 1 angedeutet, mittels einem Druckzy-

linder 38 betdtigt.

Beim Siebdruckverfahren, insbesondere falls mehre

ben verwendet werden,
druckenden Gegenstand

vorliegenden Maschine

Positionierverfahren m8glich.

ist es unerlasslich, den

re Far-

zu be-

genau zu positionieren. Bei der

sind grundsatzlich versc

hiedene

Beispielsweise kann der

Behdlter bereits im abgesenkten 2Zustand der Hebebiihne

festgehalten und ausgerichtet werden oder er kann erst

im angehobenen Zustand positioniert werden.

Figur 5

stellt schematisch eine Positioniereinrichtung dar, gdie

beim Anheben des Kastens

10 in dessen Ecken greift und

ihn beziiglich den vier Druckstationen ausrichtet. Die

Positioniereinrichtung 39 ist an zwei Fihrungsstangen 40

aufgehdngt. Auf einer Schulter einer Stange liegt ein

Block 42 auf, der einerseits auf zwei Stangen 43 gleitet,

die an einer Platte 44 befestigt sind, und an

welchem

andererseits vier Gelenke 45 angelenkt sind, wobei jedes

Gelenk in Richtung einer Ecke der Platte 44 weist. An

jedem Gelenk 45 ist eine Kolbenstange 46 angelenkt, auf

welcher ein Kopf 47 gleitbar angeordnet ist. Der Kopf 47

weist einen nach unten weisenden, mit einer s

tumpfen

Spitze versehenen Zapfen 48 auf, der durch einen diago-

nal verlaufenden Schlitz in der Platte 44 gefithrt wird

und vorgesehen ist,

in die Ecken des Kastens

10 zu
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greifen.

In der Ruhestellung der Positioniereinrichtung befinden
sich die Zentrierzapfen 48 in der innersten Stellung.
Beim Hochfahren des Kastens 10 durch den Tisch 37 wird
die Platte 44 angehoben, wobei die Zapfen 48 in die Ek-
ken des Kastens 10 greifen. Zuerst liegt die Platte 44
auf dem Kasten auf und beim weiteren Anheben der Platte
44 drickt der Block 42 die Zapfen gegen die Ecken des
Kastens. Dadurch wird einerseits der Kasten zentriert
und andererseits in der zentrierten Stellung festgehal-
ten. Es ist auch mb&glich, dass die gesamte Positionier-
einrichtung nach unten fahrt, die Kiste =zentriert und
festklemmt und auf die HOhe der Druckstationen hebt, wo-

durch die Hebebiihne entfallen wiirde.

In den Figuren 6 und 7 ist eine der vier Druckstationen
3 im Einzelnen dargestellt. Dabei handelt es sich um vier
symmetrisch am Gestell 2 angeordnete Druckstationen fiir
das Siebdruckverfahren. Man erkennt in Figur 6 das Ge-
stell 2, die Hebebiihne 4 mit dem Hebetisch 37, auf dem
sich ein Kasten 10 befindet, der bedruckt werden soll.
Der Kasten 10 ist mittels einer Positioniereinrichtung
49 festgehalten, wobei diese Positioniereinrichtung von
der vorgehend beschriebenen abweicht. In Prinzip wird
aber auch hier der Kasten mittels Zapfen festgehalten
und zentriert. Wie noch aus Figur 1 hervor jeht, wird die-
se ganze Positioniereinrichtung mittels zweier Spindeln
50 mit Handrad 51 zentriert und den verschiedenen Kasten-
grOssen angepasst. Die Druckstation 3 is~< mittels eines
Scharniers 52 an einer 8trebe des Gest:1ls schwenkbar
befestigt und mittels einer Verriegelung:einrichtung 53
an der anderen Strebe des Gestells verriegelbar. Dieses
Herausschwenken und auch leichtes Entfer:en der einzel-
nen Druckstationen ermdglicht einerseits einen leichten
Zugang zu dieser Druckstation und dadurch eine leichte

Wartung und Justierung und erlaubt ancererseits ein
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schnelles Umriisten der Druckstationen. Die Druckstation
weist einen Halterahmen 54 auf, an welchem ein weiterer
Rahmen 55 angeordnet ist, wobei der zweite Rahmen 55 ge-
geniber dem 'Halterahmen mittels Justierschrauben oder
dergleichen in der HOhe verschiebbar ist. Im Rahmen 55
sind zwei in der Querrichtung verschiebbar angeordnete
Streben 56 angeordnet, die LOcher 57 aufweisen, die der
Aufnahme des Siebdruckrahmens 58 des Siebes 59 dienen.
Dadurch kann das Sieb =zundchst mittels der Locher 57
grob justiert und anschliessend mittels der Justierein-
richtung am Halterahmen 54 und am Rahmen 55 fein ju-
stiert werden, wahrend das Ausrichten in der Querrich-
tung mittels einer nicht dargestellten Justiereinrich-
tung erfolgen kann. Der Rakel 60 wird mittels einer
Stellschraube 61 in der HOhe ausgerichtet und wird durch
einen Druckzylinder 62, der am ﬁalterahmen 54 angebracht
ist, betdtigt. Man erkennt ferner die Farbzufihrung 63
und den Sammelbehdlter 64.

Samtliche Bewegungsabldufe werden vom Steuerpult 9 aus
gesteuert. Dabei gelangt der Behalter zundchst zur
Schleuse 5, wird dort freigegeben und wird vom FOrderband
auf den Transportschlitten 6 geschoben. Der Transport-
schlitten 6 befOrdert den Behdlter auf die Hebeblihne 4
und gleichzeitig den sich dort befindlichen Behdlter auf
ein weiteres FOrderband. Beim Anheben des Behdlters wird
dieser mittels einer Positioniervorrichtung in eine ge-
geniiber den Druckstationen genau bestimmte Stellung ge-
bracht und dort festgehalten. Anschliessend erfolgt ein
gleichzeitiges Bedrucken aller vier Seiten des Behidlters
und ein Absenken des Behdlters nach Beendigung des Druck-
vorganges. Nach dem Absenken der Hebebiihne wird der da-
rauf sich befindliche Behdlter vom ndchstfolgenden weg-
gestossen und gelangt beispielsweise auf ein nadchstes
Forderband, um anschliessend getrocknet 2zu werden, was
beispielsweise in einem Trockenofen geschehen kann.

Durch das gleichzeitige Bedrucken aller Seiten kann eine
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rasche Druckfolge erzielt werden und durch das genaue
Positionieren ist es méglich, durch Hintereinanderschal-
ten von mehreren Druckvorrichtungen ein Mehrfarbendruck
auszufiihren. Da die Druckstationen voneinander unabhan-
gig sind, ist es moglich, auf jeder Seite einen anderen
Druck auszufitlhren, ohne die Druckstation umriisten =zu
milssen und ohne den Behdlter wenden zu miissen. Die Vor-
richtung muss nicht vier Druckstationen enthalten, es

k6nnen auch weniger oder mehr sein.
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Patentanspriiche:

1.

Verfahren =zum Bedrucken von kastenfdrmigen Gegen?‘
standen mit vertikal angeodneten Druckschablonen,
dadurch gekennzeichnet,

dass der Gegenstand von der Transportebene in eilne
Druckebene gehoben wird, und dass die Seiten des Ge-

genstandes gleichzeitig bedruckt werden.

Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass der auf dem FOrderband ankommende Gegenstand von

einer Schleuse aufgehalten wird und nach dessen Frei-

gabe auf einen Transportschlitten gelangt um auf eine

Hebebilihne gebracht zu werden, die den Gegenstand auf

die HBhe der Druckstationen hebt, woraufhin die zu be-
druckenden Seiten des Gegenstandes mittels des Sieb-

druckverfahrens bedruckt werden.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Gegenstand vor und beim Drucken beziiglich

der Druckstationen mittels einer Positioniereinrich-

tung ausgerichtet und festgehalten wird, wobei der

kastenfOrmige Gegenstand von innen an allen vier Ecken

gehalten wird.
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Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet,

dass alle vier Seiten eines Kastens gleichzeitig be-~
druckt werden.

Vorrichtung zum Bedrucken von kastenfbrmigen Gegen-
standen mit vertikal angeodneten Druckschablonen,
dadurch gekennzeichnet,

dass sie mehrere, vorzugsweise vier, Druckstationen
(3) aufweist, um die Seiten des Gegenstandes (10) in
einem Arbeitsgang zu drucken, wobei die Druckstatio-
nen auf einer Ebene angeordnet sind, die sich ober-

halb der Transportebene befindet.

Vorrichtung nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Transportebeune ein FOrderband (7), eine
Schleuse (5) sowie einen Transportschlitten (6) auf-
welist, und dass die Vorrichthng ferner eine Hebeein-
richtung (4, 39, 49) aufweist, um den zu bedruckenden

Gegenstand auf die HOhe der Druckstationen zu bringen.

Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Druckstationen (3) an einem Gestell (2)
schwenkbar befestigt sind, und dass das Gestell ferner
eine Positioniereinrichtung (39, 49) aufweist, um den
Gegenstand beziliglich den Druckstationen auszurichten

und festzuhalten.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 7,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Positioniereinrichtung (39) vier diagonal

bewegbare Zapfen (48) aufweist, die ausgebildet sind,
in die vier Ecken des kastenfdrmigen Gegenstandes

spreizbar zu sein.
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 8,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Positioniereinrichtung (39, 49) in vertika-

ler Richtung bewegbar ist, und dass die Hebeeinrich-
tung eine Hebebiihne (4) ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 8,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Positioniereinrichtung (33, 49) in vertika-

ler Richtung fixiert ist und die Hebeeinrichtung eine

Hebebiihne (4) ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 8,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Positioniereinrichtung (39, 49) in vertika-~

ler Richtung bewegbar ist und als Hebeeinrichtung

dient.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 11,

dadurch gekennzeichnet,

dass sie vier schwenkbar angeordnete Siebdruckstatio-

nen (3) aufweist, und dass das Sieb (59) beziliglich

eines mit dem Scharnier (52) verbundenen Ausseren Rah-

men (54) sowohl horizontal als auch vertikal ver-

schiebbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 12,

dadurch gekennzeichnet,

dass mit dem Halterahmen (54) ein gegeniiber diesem in

vertikaler Richtung verschiebbarer Rahmen (55) verbun-

den ist, der zwel in horizontaler Richtung verschieb-

bare S8Streben (56) aufweist, wobei die Streben (56)

Bohrungen (57) aufweisen,

men (58) befestigbar ist.

an welchen der Siebdruckrah-
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 13,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Transportschlitten (6) zweli pneumatisch (35)

betadtigbare Halterungen (33, 34) und, einen Anschlag
(29, 30) aufweisende Klemmbacken (27, 28) enthdlt,

und der Abstand zwischen den Klemmbacken einstellbar

ist, wobei der Transportschlitten pneumatisch (26)

betatigbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 14,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Schleuse (5) zwei an einer Achse (16) befe-

stigte, in der FOrderrichtung gesehen schrag nach hin-
ten weisende Haltestangen (17) aufweist, und die Achse
durch einen mittels einer Spindel (12) einstellbaren

pneumatischen Zylinder (19) betadtigbar ist, um den zu

bedruckenden Gegenstand (10) freizugeben.
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