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@ Kontaktanordnung.

@ Bei der Kontaktanordnung sind die beweglichen Kontak-

telemente (4} mittels Federelementen {6} aus. elastischem

Kunststoff gegenlber den feststehenden Kontaktelementen

(3} vorgespannt. Diese Kunststoff-Federelemente {6) kénnen

an einem Kontakttrager {1) mit angeformt sein, beispielswei- - Lt FIG 1
se bei Brickenkontakten mit hoher Spannungsfestigkeit. ’
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5  Kontaktanordnunz

Die Erfindung bezieht sich auf eine Kontaktanordnung mit
relativ zueinander bewegbaren Kontaktelementen und Gegen-
kontakten, wobei die Kontazktelemenie auf einem Triger ge-

10 lagert und jeweils mittels Andruckfedern in Richtung auf

d1° zugehdrigen Gegenkontakte vorgespannt sind.

Bei Kontaktanordnungen, beispielsweise Kontaktfedersitzen

fir Relais, werden vielfach federnde Zontzktelemente ver-
15 wendet, die aufgrund ihrer eigenen Elastizitdt Xr&fze

speichern und so den gewlinschien Kontakidruck erzeugen

knnen. Bel bestimmten Anwendungsfillen, insbesondere

bel Starkstromrelzis, werden Jjedoch zus CGriinden de
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nungsfestigkeit keine langgestreckien Kontaktfedern ver-

20 wendet. In diesen Fillen dienen zum Schalien starre Kon-

- taktelemente, cie ihre Vorspannung durch eigene Andruck-
edern erhalten. Mamentlich ist dies der Fall bei Spge—

"J HJ

nnten Brilickenkontakts&tzen, tel denen zur Erreichung
groBer Kontaktabstédnde Jjeweils zwei feststehende Gegen-~

25 Xontakte durch eine gemeinsame bewegliche XKontaktbriicke
teim Schaltvorgang verbunden werden. ' ri,Ti

Die Andruckfedern sind in diesen F3illen meist 2ls Schrau-

benfedern ausgebildet, um eine weilche Federcharakteristik
20 auf engenm Raum zu erreichen. Diese Federn sind aus Grin-
den der Spannungsiestizlkeit Ublicherweiss in esigenen Kan-
- mern eines die Kontaktelemente bzw, Brlickenxontaite ent-
- haltenden Trigers angesorcnet. Das tedeuzat, das3 nicht
nur verndlinismifiz viele Zinzeliteils hergestellt und
32 oaxontiert werden hussen, scndern dal zn Clesen T2ilen noca



10

20

25

UM
o

(1)
\n

o - VPA &p 2353 €
Aufgabe der Eriindung ist es, eine KXontaktanordnung der
eingangs erwihnten Art so auszubilden, dal die Spannungs-
festigkeit zwischen den einzelnen Kontaktelementen in
einfacherer Weise erzielbar ist. Dabei sollen die Teile
der Xontaktanordnung mdglichst einfach herstellbar sein;
gegebenenfalls soll es auch mdglich sein, dabei die Zahl
der Einzelteile mdglichst gering zu halten.

Erfindungsge -mi8 wird diese Aufgave dadurch geldst, dal

die mit dem TriEger der KontakTelemente verbundenen An-
druckiedern aus elastischenm Xunststofif bestehen.

Durch die erfindungsgemzZBe Formung der Andruckiedern aus
Kunststoff ergibt sich eine Vereinfachung der Fertizunzg,
da die Federn clektrisch nicht leitend sind und somit
chne Rilicksicht auf Abstdnde zu leitenden Teilen gestal-
tet werden kdnnen. Diese Andruckfedern knnen b=1531=1s-
weise als Zlattfedern eine wesentlich einfachere Ausze-
staltung ernalten als die Ublicherweise verwendeten
Schraubenfedern. Auch besondere isolierende Abschirzun-
gen anm Triger sind fir die Andruckfedern nicht erforder-
lich, Die Zunststoffedern kXOnnen in einem Arbeitsgang,
beispielsweise im Snrltzcuﬁver¢aqren, hergestellt werden,
was wiederunm eine Vereinfachung der Fertigung gegeniiber
der Herstellung ven Metallfedern bedeutet. Damit ergeben
sich bereits Vortelile, selbst wenn man die einzelnen Fe-
dern als getrennte Teile fertigt und durch Steckrefesti-

gung cder auf andere Weise, wie etwa Ultraschallver-

0] -

schweiflen oder dergieichen, auf dem Trdger befestigt.
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Aonuaxte ements und damit Andruckecdern aul einem Z3-
meinsanen TrEZger wvorgesehen s
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In einer vorteilhafien weiteren Ausg gestaltung der Erfin-

dung ist vorgesehen, daB jeweils zwei symmetrisch am Tri-

ger befestizte Andruckfedern.mit'ihren'freien Znden auf

ein als Kontakt thriicke auf dem Tréger verschiebbar gela-
gertes Kontakielement einwirken. Der Tréger kann dabei
einen Mittelsteg aufweisen, wobei die Kontaktelemente

in Durchbriichen dieses Mittelsteges gefiihrt sind. Zweck-

miBigerweise sind in diesem Fall die Andruckfedern je-

weils seitlich am Mittelsteg befestigt. In einer Weiter-

bildung kOnnen am TrZger Jjeweils parallel zu den Kontzkt-

elementen Querstege vorgesehen sein, an deren HuBeren
Enden die Andruckfedern als auf die Kontaktelemente zu
verlaufende Blattiedern-angeformt sind. Eine besonders
glinstige Lusfibrungsform sient weiterhin vor, daB die

als Blattfedern ausgebildeten Andruckfedern jeweils zwi-

schen ihrem Je*eSt;gunzsende und ihrem freien Ende drei-
eckidrmig abgewinkelt sind. Auf diese Weise 1#8t sich
auf engem Raum eine besonders groBe FederiZngze und da-

-

mit eine weiche Federcharakteristik erzielen.

Veiterhin ist es vorteilkaft, wenn der Querschnit® der
Andruckfedern zwischen RBefestigungsstelle und freiem

Ende jeweils entsprechend dem Verlauf der Biegebean-
spruchung ungleichnzZfBig gestaltet ist. So 1l&B% sich
durch zunehmende Federdicke oder Federbreite von der

~ Bet&tigungsstelle, d.h. dem freien Ende, bis zu der

~Stelle, wo das maximale Biegemoment auftritt, eine an-
-ndhernd gleiche Eiegespannung ther die ganze rederlaﬁve

erzielen. A

ichgestaltete
uns

=

5
oo .
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Damit werdisn &

erzielten Vorteile rich:

{onua<telemente, sondern
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Rig ist weizerhin, dal am Triger eine den Andruck-
(=]

Riicksteilfe=der etenfzlls aus

gebenenfalls mitangeformt, 1is<.
erwencdung von aunststofiizdern
nur fir die Andruckfedern der
auch Ilir eine Ublicherweise
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zusidtzlich erforderliche Riickstellfeder des Kontakiiri-

RV, - - .- -
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Zwecknifligerweise wird Ifir die Andruckfedern bzw. die
Ruckstellfeder ein zZhelastischer Kunststoif verwendet,
der eine mbglichst kleine Relaxation besitzt. Auf diese
Weise kann eine den Metallfedern vergleichbare Lebens-
dauer gewghrleistet werden. Als besonders zweckm#Rig er-
weist sich dabel Polyamid mit Fillstoffen, wobei als

Fillstoff Polyimid (Handelsname Aramidfaser), Glasfasern

oder auch Xohlenstoife in Betracht kommen.

Die Erfindung wird nachfolgend an Ausfiihrungsbeispieslen

anhand der Zeichnung ndher erliutert. Es zeigt

fig. 1 eirnen Triger mit Kontaktbriicken und Kunststofi-
federn fUr einen Briickenkontaktsatz,

rig. 2 einsn Brickenkontzktsati:z unter Verwendung des =
Kontakttrigers von Fig. 1, '

Fig. 3 bis 5 Einzelteile des Kontaktbriickentrigers von
Fig. 1, _

Fig. 6 esine weitere Ausfilhrungsform des Xontzkiirigers

mit zbgewandelten Federn.:.: ;

Die Fig. 1 zeigt einen Kontaktbriickentri
einem Briickenkontaiktsatz gem#&B Fig. 2 al

Genduse 2 Zeststehende Cegenkontaxtelemente 3 wveranker:,
welche nit den Xontakthriicken 4 des TrEgers 1 zusampen-

!

wirken. J2 nach Anordnung der XontakIbriicken &4 und der
Gegenkontakte 3 ergibt sich dabei ein Schlieler- odar

O0ffnerkon=zak:, Die Xontaktbriicken & sind datei in Aus-
=

nehmungen 52 eines Mittelsteges 5 gelager:. Sie werden
sewelils cdurch andruckledern 5 g inen Anzchlaz o

tdtigung des TrEZgers %zw. Schie-
a c

vorgespanni, J2 nach Be
(=3
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cers 1 werisn dies %en &L mit Zen Gegernkon-
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Die Andruckfedern & sind am Mittelsteg 5 des Trigers 1
jeweils angeformt, und zwar jeweils paarweise sviegel-
bildlich zu beiden Seiten des Mittelsteges. Damit wird

ein symmetrischer Andrucx der ebenfalls symmeirisch an-

geordneten Kontaktbriicken 4 gewidhrleistet. Die einzelnen
Andruckfedern sind als Blattfedern ausgebildet, welche

ausgehend von ihrem Ursprung 6a am Mittelsteg bis zu
ihren freien, an den Kontaktbriicken anliegenden Enden 6D

-dreieckfdrmig abgewinkelt sind. Auf diese Weise wird eine

groBe Federlidnge und eine weiche Federcharakteristik er-
zielt. Am Ende 1a des Tr#gers 1 sind auflerdem zweil symme-

trisch angeordnete Riickstellfedern 7 angeformt, welche in

ihrer Form den Andruckfedern © entsprechen. Sie haben die
Aufgabe, den Triger 1 im Grundk&rper 2 abzustlitzen und
nach Betitigung zuriickzustellen.

In einer anderen Ausgestaltung wire es mdglich, die An-
druckfedern 6 bzw. die Rilickstellfedern 7 jeweils getrennt
aus Kunststoff zu spritzen und auf dem Mittelsteg 5 des

Triégers 1 steckbar oder nit einer Schweilverbindung zu
estigen. Die Xontzktbriicken 4 miissen ohnehin auf den

Triger aufzesteckt werden. FertigungsgemZf ist es Jedoch
zwecknifig, die einzelnen Federn in einem Stlick mit dem .

Trdzer 1 oder zumindest mit einem Teil des Trigers 1,

ngmlich cem Mittelstilick 5, zu fertigen. Wenn dér TriZgser
wie im vorliegenden Beispiel einen Mittelsteg und iiber
den Kontaktbriicken eine Abdeckplatte 8 auiweist, ist es
zweckmdBig, den TriEger zweiteiliz auszubilden, so dafBd

er eine Teil mit den F

o,

b
ern einfacher zgesspritzt werden
7 b ]
t

vorliegenden

o
infache VWeise =it dem Mitiel-

ed
¥ann., Der ancdere Teil, im
platte 8, kann dann auf e

STeg > verosunden wWerden.

s

-e - L3 e, PR ~ s T e = a9 -

Zine scliche fusflnruongsforn zeigen die Tiz. 3 ois 2. Da-

P k. e Y Mam il = 3 Sl e o~ = 3 3

el Testenat der TriEger aus dem MifmelsZes 2, dar in den
N k3 -
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Abdeckplatte 5 gemdf Fig. 5. Der Mittelstegz 5 mit den
angeformten Andruckfedern 6 bzw. Riickstellfedern 7 be-
sitzt Ausnehmungen 5a, in welche die Xontaktbriicken &
eingeschoben werden. AuBlerdem sind an den Mittelstegen 5

-

Befestigungsstege 9 mit hakenformigen Enden 10 vorgese-
hen, welche in Ausnehmungen 11 der Abdeckplatte 8 ein-
rastbar befestigt werden kSnnen. Durch diese Befestigung
an der Platte 8 werden gleichzeitig die Kontaktbriicken 4

gegen hgrausfallen gesichert. Zu diesem Zweck sind an der

Platte 8 zusdtzliche Erhevtungen 12 anzeformt, welche bei
der Verbindung von Mittelstez 5 mit der Platte 8 liber
den Kontaktbriicken 4 zu liegen kommen (Fig. 2). Ein
Mitnekmer 13 auf der Platte 8 dient in Ublicher VWeis
dazu, den TrZger 1 als Schieber durch den Anker eine

s
nicht dargestellten Magnetsystems bet&tigen zu Xinnen.
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teg so aufgebzut wie der TrZger von Fig. 1. Le-

n sind etwas anders gesitzltet. So be-
zt der TrZzer 21 Jeweils beiderseits vom Mittelsteg 22
atgehende Sel*e nstege 23, an der?guﬁeren Enden 23a die
Andrucxfedern 24 bzw. die Riickstellfedern 25 angeformt

. 8ind. Diese Andruckfedern 24 bzw. RiickstellZfedern 25 sind

in diesem Fall als einfzche, schrég nach innen verlaufen-
de Blattfedern auszgetildet. Sie sind damit in der Fornm
>

~einfacher als die dreieckf8ramigen Andruckiedern 6 der
‘Fig: 1. Sie kOnnen dann zur Anwendung kommen, wenn auf-

srund der Ubrigen Xonstrukiion auch mit disser Feorm
eine genligende Federlinge erreicit wird. '
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1. Kontaktanoranung mlt relatlv zuelnqndor beweobaren
Kontaktelementen und Gegenkontakten, wobei die Kontakt-

~elemente auf einem Tréger gelagert und jeweils mittels

5

Andruckfedern in Richtung auf die zugehSrigen Gegenkon-
takte vorgespannt sind, ,
dadurch gekennzeilichnet, daB die

. mit dem Triger (1,21) der Kontaktelemente (4) verbunde-

10

15

20

25

N

nen Andruckfedern (6,24) aus elaSulschem Kunststoff be-
~stehen.

———

2. Konbaktano“anund nach Ansnruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dad die
Andruckfedern Jeweils getrennt gefertigt und auf dem Tfé-
ger (1) steckbar befestigt sind. o

3. Kontaktanorda ung nach inspruch 1,
dadurch - gekennzeichnet, da8 die
Andruckfedern (6,24) einst ucklc am Tréger (1, 21) ange-
formt sind. PRI
4, Kontaktanordnung‘ﬁachhéihéh der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch . gekennzeic hnet, da8 Jje-
weils zwel symmetrisch am Triger (1) befestigte Andruckfe-
dern mit ihren freien Enden auf ein als Kontakibriicke

auf dem TrZger verschleboar geTagerues Kontaktelement (4)
einwirken

5. KontXtanordnung nach. einem der Anspriiche 1 bis &4,
dadurch  gekenn z e ichmne t , daB der

30 Triger (1) einen Mittelsteg (5) aufweist, wobei die Kon-

taktelemente (4) in Ausnecmungen (5a2) des Mittelsteges
angeordnet sind, und daf die Andruckfedern (&) jeweils
seitlich am Miztelsseg (5) befestigt sind.
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6. Kontaktanordnung nach Anspruch 5, L
dadurch gekennzedichnet, daB der
Triger (1) aus einem Mittelsteg (5) und einer Abdeckplat-
te (8) gebildet ist, welche getremnt fir sich gefertigt
und durch ineinander einrastbare Befestigungsmittel (9,10,
11) miteinander verbunden sind. - -

7. Rontaktanordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daf am Tri-
ger (21) jeweils parallel zu den Kontaktelementen (4)

Querstege (23) vorgesehen sind, an deren HuSeren Enden (23a)

die Andruckfedern (24) angeformt sind.

8. Kontaktanordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB die
Andruckfedern (6) jeweils zwischen ihrem Befestigungsende
und ihrem freien Ende dreieckfdrmig abgewinkelt sind. »

9. Kontaktanordanung nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB der
Querschnitt der Andruckfedern zwischen Befestigungsstelle
und freiem Ende entsprechend dem Verlauf der Biegebeanspru-
chung ungleichmiBig gestaltet ist,

10. Kontaktanordnung nach einem der Anéprﬁche 1. bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB am
Triger (1) eine oder mehrere den Andruckfedera olelchge-
staltete Riickstellfedern (7,25) vorgesehen s;nd

11. Kontaktanordnung nach einem der Anspriche 1 bis 10

dadurch gekennzeichnet, daB die An-
druckfedern (5,24) und gegebenenfalls Rickstellfedern (7,25)

aus Polyamid mit Fillstoifen besteshen.

12. Kontaktanordnumg nach Anspruch 11,
dadurch gexenn=zeilchnet, daB als

W 1 e 1 o et Ry o B
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Fillstoffe Polyimid, Glasfasern oder Kohlenstoffe ver-
wendet sind. '
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