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4̂)  Schalenförmige  Verpackungsbehälter  mit  Flüssigkeit  adsorbierendem  Boden. 

Die  Erfindung  betrifft  einen  schalenförmigen  Verpac- 
kungsbehälter,  (7)  bei  dem  das  hydrophile  Bodenteil  wenig- 
stens  zweilagig  geschichtet  aufgebaut  ist  und  eine  perforier- 
te  Folie  (5)  sowie  ein  Flächengebilde  (8)  mit  hydrophilem 
Eigenschaften  umfaßt,  wobei  die  freie  Oberfläche  der  perfo- 
rierten  Folie  die  Füllgutauflagefläche  des  Bodens  der  Verpac- 
kungsschale  bildet. 



Schalenförmige   Verpackungsbehä l t e r   mit  F l ü s s i g k e i t   a b s o r b i e r e n d e m  

Boden 

Die  Erfindung  b e t r i f f t   f o r m s t a b i l e ,   s c h a l e n f ö r m i g e   V e r p a c k u n g s b e h ä l -  

t e r   für  F l ü s s i g k e i t   absondernde  F ü l l g ü t e r ,   deren  Boden  b e f ä h i g t   i s t ,  

F l ü s s i g k e i t   aufzusaugen  und  z u r ü c k z u h a l t e n .  

Die  Erfindung  b e t r i f f t   f e rne r   Verfahren  zur  He r s t e l l ung   der  E r z e u g n i s s e .  

Insbesondere   in  S e l b s t b e d i e n u n g s l ä d e n   i s t   es  üb l i ch ,   L e b e n s m i t t e l ,   wie  

b e i s p i e l s w e i s e   f r i s c h e s   F le isch ,   f r i s c h e n   Fisch  sowie  f r i s c h e s   O b s t ,  

in  s cha len fö rmigen   Verpackungsbehä l te rn   a n z u b i e t e n ,   die  ü b l i c h e r w e i s e  

z u s ä t z l i c h   von  Fol ie   umhüllt  s i n d .  

Die  ü b l i c h e r w e i s e   verwendeten  Verpackungsscha len   bestehen  entweder  aus  

H o l z s c h l i f f   oder  aus  g e s c h l o s s e n z e l l i g   ausgeb i lde t em  Schaum  aus  Kuns t -  

s t o f f ,   b e i s p i e l s w e i s e   P o l y s t y r o l .   Verpackungsscha len   aus  H o l z s c h l i f f  

haben  als  Verpackungsmi t te l   für  n ä s s e n d e  F ü l l g ü t e r   den  N a c h t e i l ,   daß 

sie  in fo lge   Durchtränkung  ihrer   Wandungen  durch  die  Aufnahme  der  vom 

Fül lgut   abgesch iedenen   F l ü s s i g k e i t   ihre  F o r m f e s t i g k e i t   und  ihre  S t a b i -  

l i t ä t   v e r l i e r e n .   Geschlossenpor ig   a u s g e b i l d e t e   V e r p a c k u n g s s c h a l e n  

aus  Kuns t s to f f schaum  haben  die  Nach te i l e   der  Schalen  aus  H o l z s c h l i f f  

zwar  n i ch t ,   die  von  nässendem  Fül lgut   abgesch iedene   F l ü s s i g k e i t   sammelt  

sich  in  ihnen  jedoch  am  Behälterboden  an,  es  bes t eh t   die  Gefahr,  daß  

das  Fü l lgu t   in  der  von  ihm  abgesonder ten   F l ü s s i g k e i t   l i e g t   und  d a b e i  

Schaden  e r l e i d e t .   Es  sind  auch  K u n s t s t o f f v e r p a c k u n g s s c h a l e n   b e k a n n t ,  

aus  deren  Bodenfläche  eine  Vielzahl  g l e i ch   hoher  Vorsprünge  in  den 

Behä l te rhoh l raum  h ine in ragen ,   die  in  i h r e r   Gesamtheit   die  A u f l a g e -  

f läche   für  das  Fü l lgu t   b i lden.   Bei  d iesen   bekannten  Schalen  b e s t e h t  

zwar  nur  p u n k t u e l l e r   Kontakt  zwischen  der  Auf l age f l äche   und  dem 



F ü l l g u t ,   d ieses   kommt  mit  aus  ihm  a b g e s c h i e d e n e r   F l ü s s i g k e i t   n i c h t  

in  Berührung  und  Luft  hat  zur  F ü l l g u t u n t e r s e i t e   Z u t r i t t .   Die  im 

Behä l t e r   angesammelte ,   vom  Fül lgut   abgesch iedene   F l ü s s i g k e i t   w i r k t  

jedoch  v e r k a u f s p r o h i b i t i v ,   es  bes teh t   zudem  die  Gefahr,  daß  d i e  

F l ü s s i g k e i t   beim  T ranspor t   der  Schale  aus  d i e s e r   h e r a u s l ä u f t .  

Es  bef inden  sich  auch  Verpackungsschalen  im  Handel,  bei  denen  a u f  

dem  Schalenboden  eine  f l ü s s i g k e i t s a u f s a u g e n d e   f a s r i g e   Einlage  l o s e  

a u f l i e g t .   Diese  Schalen  haben  den  Nach t e i l ,   daß  die  lose  Einlage  v e r -  

ru t schen   kann  und  daß  das  Fül lgut   u n m i t t e l b a r   an  das  f a s r i g e   M a t e r i a l  

ang renz t ,   wodurch  die  Gefahr  bes teh t ,   daß  k l e i n e   F a s e r t e i l e   am  F ü l l -  

gut  haf ten  b l e i b e n ;   bei  f l ü s s i g k e i t s d u r c h f e u c h t e t e r   Einlage  l i eg t   da s  

Fü l lgu t   d i e s e r   u n m i t t e l b a r   an,  es  be s t eh t   dabei  die  Gefahr,  daß  das  

Fü l lgu t   in  une rwünsch te r   Weise  dadurch  v e r ä n d e r t   w i r d .  

In  der  GB-PS  11  68  925  i s t   eine  Verpackungsscha le   aus  Kuns t s to f f   be-  

s c h r i e b e n ,   deren  Boden  Durchbrüche  b e s i t z t   und  b e f ä h i g t   i s t ,   F l ü s s i g -  

ke i t   zu  a b s o r b i e r e n .   Der  die  Auf lage f l äche   für   Fü l lgu t   bi ldende  T e i l  

des  Bodens  der  Verpackungsscha le   be s t eh t   aus  p e r f o r i e r t e r   K u n s t s t o f f -  

f o l i e ,   an  deren  I n n e n s e i t e   sich  eine  f l ü s s i g k e i t s a b s o r b i e r e n d e   S c h i c h t  

a n s c h l i e ß t ,   an  deren  andere  Oberfläche  eine  u n t e r b r e c h u n g s f r e i e   Kuns t -  

s t o f f o l i e   a n g r e n z t .   Die  beiden  genannten  K u n s t s t o f f o l i e n   s c h l i e ß e n  

die  f l ü s s i g k e i t s a b s o r b i e r e n d e   Schicht  v o l l s t ä n d i g   ein.   Die  Verpackungs-  

s c h a l e n s e i t e n w a n d   i s t   zwei lagig   a u s g e b i l d e t ;   die  die  Seitenwand  b i l -  

denden  Fo l i en l agen   können  mi te inander   verbunden  s e i n .  

Bei  der  bekannten  Schale  bes teh t   die  Gefahr,   daß  die  von  der  f l ü s s i g -  

k e i t s a b s o r b i e r e n d e n   Lage  des  Bodens  aufgenommene  F l ü s s i g k e i t   e n t w e d e r  

die  Delaminierung  der  Schalense i tenwände  bewi rk t   oder  -   sofern  d i e s e  

n ich t   m i t e i n a n d e r   verbunden  s ind  -   daß  die  F l ü s s i g k e i t   in  unerwünsch-  



t e r   Weise  in  den  Hohlraum  zwischen  den  beiden  die  Seitenwand  b i l d e n d e n  

Fol ien lagen   e i n d r i n g t .  

Der  Erfindung  l i e g t   die  Aufgabe  zugrunde,  e in fach   a u s g e b i l d e t e   s c h a l e n -  

förmige  V e r p a c k u n g s b e h ä l t e r   vorzusch lagen ,   deren  Seitenwandungen  e i n -  

lagig  a u s g e b i l d e t   s ind,   die  nässendes  Fü l lgu t   aufzunehmen  vermögen,  ohne 

daß  dabei  die  F o r m f e s t i g k e i t   und  S t a b i l i t ä t   der  Schale  ver loren   g e h t .  

Die  der  Erfindung  zug runde l i egende   Aufgabe  wird  ge lö s t   durch  ein  E r -  

zeugnis  der  in  Anspruch  1  angegebenen  A u s b i l d u n g .  

Besonders  v o r t e i l h a f t e   Ausges ta l tungen   des  er f indungsgemäßen  E r z e u g n i s s e s  

sind  in  den  auf  Anspruch  1  zurückbezogenen  Unteransprüchen  angegeben .  

Der  erf indungsgemäße  scha lenförmige   Ve rpackungsbehä l t e r   bes teh t   aus  

e iner   e in l ag ig   a u s g e b i l d e t e n   Schale  aus  K u n s t s t o f f ,   deren  Boden  P e r -  

f o r a t i o n e n   aufweis t   und  einem  an  der  den  Schalenhohlraum  abgewandten 

Sei te   des  Schalenbodens  durch  punk tue l l e   oder  f l ä c h i g e   Siegelung,   punk-  

t u e l l e   oder  f l ä c h i g e   Verschweißung  oder  p u n k t u e l l e   oder  f l ä c h i g e   Ver-  

klebung  b e f e s t i g t e n   F l ä c h e n g e b i l d e ,   das  b e f ä h i g t   i s t ,   ein  mehrfaches  s e i n e s  

Eigengewichts  an  Wasser,  wäßriger   F l ü s s i g k e i t   oder  Blut  au fzusaugen  

und  z u r ü c k z u h a l t e n .  

Sofern  die  Befes t igung  des  hydrophi len  F l ä c h e n g e b i l d e s   an  der  Außen- 

s e i t e   des  Schalenbodens  durch  Verklebung  e r f o l g t ,   wird  nach  der  Her-  

s t e l l ung   des  scha lenförmigen   Verpackungsbehä l t e r s   entweder  die  S c h a l e n -  

bodenaußensei te   mit  einem  Klebemit te l   überzogen,   das  be fäh ig t   i s t ,   d a s  

hydrophi le   F l ächengeb i lde   mit  dem  Schalenboden  f e s t   zu  verbinden,   b e i -  

sp i e l swe i se   mit  einem  Haf tk lebe r   oder  man  geht  bei  der  H e r s t e l l u n g  

des  schalenförmigen  Verpackungsbehä l t e r s   von  einem  hydrophi len  F l ä c h e n -  

gebi lde   aus,  dessen  eine  Se i te   mit  bezeichnetem  Klebemit te l   b e s c h i c h t e t  



i s t   und  k leb t   das  h y d r o p h i l e   F l ä c h e n g e b i l d e ,   dessen  eine  A u ß e n s e i t e  

v o r t e i l h a f t   auch  eine  K l e b e m i t t e l s c h i c h t   aus  H a f t k l e b e r   a u f w e i s t ,  

auf  die  Außensei te   des  Schalenbodens  a u f .  

Wenn-man  bei  der  H e r s t e l l u n g   der  scha lenförmigen   V e r p a c k u n g s b e h ä l t e r  

so  vo rgeh t ,   daß  man  zunächs t   das  F l ächengeb i lde   auf  der  Oberf läche  e i n e r  

Fol ie   aus  warmformbarem  K u n s t s t o f f   b e f e s t i g t ,   die  man  durch  Warmformung 

nach  einem  T i e f z i e h v e r f a h r e n   in  einen  Scha l enkö rpe r   umgewandelt  h a t ,  

geht  man  zur  Be fe s t i gung   des  hydrophi len   F l ä c h e n g e b i l d e s   an  der  F o l i e  

durch  Verklebung  analog  vor,  wie  bei  der  H e r s t e l l u n g s w e i s e   der  s c h a l e n -  

förmigen  Körper,  bei  der  man  die  hydrophi len   F l ä c h e n g e b i l d e   nach  Warm- 

formung  der  t h e r m o p l a s t i s c h e n   K u n s t s t o f f o l i e   zu  einem  S c h a l e n k ö r p e r  

an  der  Außensei te   des  Schalenbodens  durch  Verklebung  wie  angegeben  b e -  

f e s t i g t .   Die  Bezeichnungen  "Siegelung"  bzw.  "Schweißung"  so l len   im 

Rahmen  der  vo r l i egenden   Erfindung  bezügl ich  i h r e r   Wirkung  im  Hinblick  a u f  

die  F e s t i g k e i t   des  Verbundes  zwischen  hydrophilem  F l ächengeb i lde   und 

Schalenboden  bzw.  zwischen  hydrophilem  F l ä c h e n g e b i l d e   und  O b e r f l ä c h e  

der  warmformbaren  Fol ie   aus  t h e r m o p l a s t i s c h e m   K u n s t s t o f f   t e c h n i s c h  

g l e i c h e   Bedeutung  h a b e n .  

Das  F l ä c h e n g e b i l d e   mit  hoher  F l ü s s i g k e i t s r e t e n t i o n s f ä h i g k e i t   wird  n a c h -  

fo lgend   als  h y d r o p h i l e s   F l ächengeb i lde   b e z e i c h n e t .  

Die  aus  Boden  und  Seitenwand  bes tehende  Schale   des  e r f indungsgemäßen  

E r z e u g n i s s e s   i s t   f o r m s t a b i l   und  bes teh t   aus  wasse rbes t änd igem  Kunst-  

s t o f f ;   sie  i s t   e i n l a g i g   a u s g e b i l d e t .  

Die  Seitenwand  der  Schale  wird  auch  als  Mantel  b e z e i c h n e t .  

Für  die  im  Schalenboden  b e f i n d l i c h e n   Durch laßöf fnungen   wird  auch  d i e  

Bezeichnung  P e r f o r a t i o n e n   verwendet;   der  Durch laßöf fnungen   au fwe i sende  



Schalenboden  wird  als  p e r f o r i e r t   a u s g e b i l d e t   b e z e i c h n e t .  

Bevorzugt  b e s t e h t   die  Schale  aus  g e s c h l o s s e n - p o r i g   s t r u k t u r i e r t   a u s -  

g e b i l d e t e r   Fol ie   aus  geschäumtem  P o l y s t y r o l .   Die  Dicke  der  S c h a l e n -  

wand  bzw.  des  Schalenbodens   l i e g t   j ewe i l s   v o r t e i l h a f t   im  B e r e i c h  

von  100  bis  500  µ m .  
Die  Durchlaßöffnungen  ( P e r f o r a t i o n e n )   im  Boden  der  Schale  sind  b e v o r -  

zugt  k r e i s f ö r m i g   begrenz t   und  haben  bevorzugt   j ewe i l s   einen  Durchmes- 

ser  von  2  bis  10  mm. 

Der  p e r f o r i e r t   a u s g e b i l d e t e   Schalenboden  b e s i t z t   v o r t e i l h a f t   eine  d e r -  

a r t i ge   Anzahl  von  P e r f o r a t i o n e n ,   daß  die  durch  diese  insgesamt  e i n g e -  

nommene  Fläche  wenigs tens   1%  der  gesamten  Bodenoberf läche  b i l d e t .  

Def in i t ionsgemäß  soll  unter   e iner   e i n l a g i g   a u s g e b i l d e t e n   Schale  e i n e  

solche  ve r s tanden   werden,  die  s t o f f l i c h   homogen  a u s g e b i l d e t   is t   und 

keine  Schweiß-,  S i ege l -   oder  Klebezonen  oder  spa l t fö rmige   Hohlräume 

umfaßt,  die  sich  innerha lb   der  die  Schale  b i ldenden  Folie  p a r a l l e l  

zu  deren  Wandfläche  ver laufend   e r s t r e c k e n .  

Das  auf  der  Außense i te   des  Schalenbodens  b e f e s t i g t e   d u r c h b r e c h u n g s -  

f r e i e   hydrophi le   F lächengeb i lde   hat  eine  d e r a r t i g e   Form  und  Fläche,   daß 

es  sämtl iche  P e r f o r a t i o n e n   im  Schalenboden  ü b e r d e c k t .  

Bei  dem  erf indungsgemäßen  scha lenförmigen   Verpackungsbehä l te r   l i e g t  

die  gesamte  Umfangsfläche  des  am  Boden  der  Schale  b e f e s t i g t e n   hyd ro -  

philen  F l ächengeb i lde s   f r e i .  

Das  hydrophi le   F l ächengeb i lde   bes t eh t   bevorzugt   aus  folgendem  W e r k s t o f f  

bzw.  aus  fo lgenden  W e r k s t o f f s c h i c h t e n :  

a)  o f f e n z e l l i g   bzw.  o f f enpor ig   s t r u k t u r i e r t   ausgeb i lde ten   S c h i c h t e n  

aus  chemischem  Stoff   mit  hydrophi len   E i g e n s c h a f t e n ,  



b)  f a s r i g e n   Sch ich ten   p a p i e r ä h n l i c h   s t r u k t u r i e r t e n   Aufbaus  aus  F a s e r n  

bzw.  f a s e r ä h n l i c h e n   Te i l chen ,   die  j e w e i l s   aus  chemischem  S t o f f  

mit  hyd roph i l en   E igenschaf t en   b e s t e h e n ,   insbesondere   V l i e s p a p i e r ,  

c)  W i r r f a s e r v l i e s s c h i c h t e n ,   deren  Fasern  aus  chemischem  S tof f   m i t  

hyd roph i l en   E igenscha f t en   b e s t e h e n ,  

d)  Sch ich ten   mit  p a p i e r ä h n l i c h   s t r u k t u r i e r t e m   Aufbau  aus  P o l y m e r f i b r i d e n  

mit  hyd roph i l en   E i g e n s c h a f t e n ,   b e i s p i e l s w e i s e   h y d r o p h i l i e r t e   F i b r i d e  

aus  P o l y e t h y l e n .  

H y d r o p h i l i e r t e   P o l y m e r f i b r i d e   bzw.  Sch ich ten   aus  diesen  sind  bekannt   und 

per  se  n i ch t   Gegenstand  v o r l i e g e n d e r   E r f i n d u n g .  

Die  Bezeichnung  "hydroph i l e s   F l ä c h e n g e b i l d e "   umfaßt  d e f i n i t o n s g e m ä ß   auch 

F l ä c h e n g e b i l d e   aus  zwei  oder  mehr  Sch ich ten   der  vors tehend  k o n k r e t i s i e r t e n  

A u s b i l d u n g .  

Def in i t i onsgemäß   sind  unter  "chemischen  Stoffen  mit  hydroph i l en   E i g e n -  

s cha f t en"   so lche   zu  ve r s t ehen ,   die  zu  wenigs tens   25  Gew.-%,  v o r t e i l -  

haf t   zu  mehr  als  35  Gew.-%,  aus  w a s s e r u n l ö s l i c h e n .   K o h l e h y d r a t d e r i -  

vaten,   bzw.  w a s s e r u n l ö s l i c h e n   chemisch  m o d i f i z i e r t e n   K o h l e h y d r a t d e r i -  

vaten  b e s t e h e n ,   die  ausgewählt   sind  aus  e ine r   Gruppe  umfassend  

-  C e l l u l o s e -   oder  S t ä r k e ä t h e r ,   die  aufgrund  des  S u b s t i t u t i o n s g r a d e s  

(DS  oder  MS)  zu  mehr  als  25  Gew.-%  w a s s e r u n l ö s l i c h   sind,  b e i s p i e l s -  

weise  C a r b o x y m e t h y l c e l l u l o s e n  e i n e s  D S   v o n  < 0 , 3   (s.  dazu  S t i c h w ö r t e r  

" C e l l u l o s e ä t h e r "   in  Ullmanns  Enzyklopädie   der  t e chn i schen   Chemie,  

4.  Auflage,   Band  9,  1975,  Sei te   192  ff  und  " S t ä r k e ä t h e r "   in  R.L.  

W h i s t l b r ,   Methods  in  Carbohydrate   Chemistry ,   Academic  Press ,   New  York 

u.London,  Vol.  IV,  1964,  Se i te   304  f f ) ,  

-  t h e r m i s c h   v e r n e t z t e   C a r b o x y m e t h y l c e l l u l o s e   nach  der  US-PS  26  39  239 

oder  der  DE-OS  23  14  689,  

-  du rch   chemische  Verbindungen  v e r n e t z t e   C e l l u l o s e ä t h e r   nach  den 



DE-OSen  19  12  740,  23  57  079  und  25  19  927,  

-  durch  chemische  Verbindungen  m o d i f i z i e r t e   C e l l u l o s e ä t h e r   nach 

der  DE-OS  23  58  150, 

-  du rch   Strahlung  v e r n e t z t e   K o h l e h y d r a t d e r i v a t e   nach  der  DE-AS 

22  64  027, 

-  du rch   chemische  Verbindungen  v e r n e t z t e   oder  ande rwe i t i g   mod i f -  

z i e r t e   S t ä r k e ä t h e r   nach  der  DE-OS  26  3 4  5 3 9 ,  

-  unter   s p e z i e l l e n   Ver fahrensbed ingungen   h e r g e s t e l l t e   Carboxymethyl -  

c e l l u l o s e   nach  der  DE-OS  21  51  973  oder  der  DE-PS  10  37  076,  

-  p h o s p h o r y l i e r t e   C e l l u l o s e f a s e r n   nach  der  DE-OS  24  47  282,  

-  C e l l u l o s e -   oder  S t ä r k e ä t h e r   in  Salzform  mit  einem  mindestens  zwe i -  

wert igen  Me ta l l ka t i on   (wie  Al+++,  Ca++),  z.B.  nach  d e r  

DE-OS  26  09  144, 

-  C e l l u l o s e -   o d e r S t ä r k e p f r o p f p o l y m e r i s a t e   nach  den  DE-OSen  25  16  380, 

25  28  555  und  26  47  420  oder  der  US-PS  36  61  815  ode r  

-  du rch   die  Trocknung  oder  eine  s p e z i e l l e   Modi f iz ie rung   b e h a n d e l t e  

Ca rboxymethy lce l lu lose   nach  der  DE-AS  19  32  753  oder  der  DE-OS 

27  57  096, 

-  sowie  bevorzugt  C e l l u l o s e h y d r a t  

Die  hydrophilen  F l ächengeb i lde   haben  v o r t e i l h a f t   eine  Dicke  im  Be re i ch  

von  20  bis  3  000µm  und  bes tehen  bevorzugt   aus  schwammartig  a u s g e b i l -  

deten  Schichten  aus  C e l l u l o s e h y d r a t   oder  saugfähigem  Papier ,   b e i s p i e l s -  

weise  V l i e s p a p i e r .  

Die  Mündungsöffnung  der  Schale  des  scha lenförmigen   V e r p a c k u n g s b e h ä l t e r s  

wird  durch  die  obere  Umfangskante  des  Scha lenmante ls   begrenzt ;   v o r t e i l h a f t  



ragt   vom  Umfangsrand  des  Mantels  ein  die  Schalenmündungsöffnung  um- 

laufender   F l a n s c h r a n d ' h o r i z o n t a l   nach  außen  weg.  

Der  Schalenmante l   hat  gegenüber  der  Hor izon ta l en   v o r t e i l h a f t   eine  d e r -  

a r t i g e   Neigung,  daß  der  Schalenhohl raum  sich  in  Richtung  vom  S c h a l e n -  

boden  zur  Hohlraummündungsöffnung  hin  e r w e i t e r t .  

Schalenboden  und  Mantel  s tehen  in  s t o f f e i n h e i t l i c h e r   i n t e g r a l e r   Ver-  

bindung  m i t e i n a n d e r .  

In  e iner   Var ian te   der  Erf indung  i s t   das  Erzeugnis  d e r a r t   au fgebau t ,   daß  an 

der  Se i te   des  hydrophi len   F l ä c h e n g e b i l d e s , d i e   dem  Schalenboden  abge-  

wandt  i s t ,   eine  u n t e r b r e c h u n g s f r e i e   f l ü s s i g k e i t s u n d u r c h l ä s s i g e   F o l i e  

vorgesehen  i s t ,   in  Form  und  Abmessung  der  Form  und  Abmessung  der  be -  

ze i chne t en   Fläche  des  hydrophi len   F l ä c h e n g e b i l d e s   e n t s p r i c h t   und 

diese  v o l l s t ä n d i g   abdeckt.   Die  w a s s e r u n d u r c h l ä s s i g e   d u r c h b r u c h s f r e i e  

Folie  i s t   durch  f l ä c h i g e   oder  p u n k t u e l l e   Verklebung,  Verschweißung  

oder  Vers iege lung   mit  dem  hydroph i l en   F l ächengeb i lde   v e r b u n d e n .  

Die  u n t e r b r e c h u n g s f r e i   a u s g e b i l d e t e   f l ü s s i g k e i t s u n d u r c h l ä s s i g e   F o l i e  

hat  v o r t e i l h a f t   eine  Dicke  im  Bereich  von  5  bis  30  /um  und  b e s t e h t  

v o r t e i l h a f t   aus  K u n s t s t o f f ,   b e i s p i e l s w e i s e   P o l y e t h y l e n ,   P o l y p r o p y l e n ,  

P o l y s t y r o l   oder  weichmacherfre iem  P o l y v i n y l c h l o r i d .  

Das  Erzeugnis   kann  auch  d e r a r t   a u s g e b i l d e t   sein,   daß  der  Scha l enboden  

nur  i nne rha lb   e ine r   b e i s p i e l s w e i s e   durch  eine  k r e i s f ö r m i g e   L i n i e  

bodenmi t t igen   begrenzten   Zone  eine  Mehrzahl  von  Durchbrüchen  a u f -  

w e i s t .  

Bei  e iner   d e r a r t i g e n   Ausbildung  des  p e r f o r i e r t e n   Schalenbodens   kann 

das  hydroph i l e   F l ächengeb i lde   auch  de ra r t   a u s g e b i l d e t   se in ,   daß  e s  

in  Form  und  Fläche  de r j en igen   der  p e r f o r i e r t e n   Bodenzone  e n t s p r i c h t .  



Die  Erf indung  umfaßt  nach  e iner   we i te ren   Var iante   ein  E r z e u g n i s ,  

bei  dem  auch  das  hydrophi le   F l ächengeb i l de   am  p e r f o r i e r t e n   Boden 

der  Schale  eine  Vielzahl   von  Durchlaßöffnungen  ( P e r f o r a t i o n e n )   b e s i t z t ,  

die  in  Form  und  Abmessung  den  Durchlaßöffnungen  ( P e r f o r a t i o n e n )   des  

Schalenbodens   angepaßt  s i n d .  

V o r t e i l h a f t   en t sp rechen   sich  dabei  die  P e r f o r a t i o n e n   im  S c h a l e n b o d e n  

und  im  hyd roph i l en   F l ächengeb i lde   bezügl ich   Anzahl,  Form  und  F l a c h e  

und  sind  bevorzugt   j ewe i l s   paarweise   deckungsfähig   zue inande r   a n g e o r d n e t .  

Auch( bei  d i e s e r   besonderen  Ausbildung  i s t   die  a n g e s t r e b t e   f l ü s s i g k e i t s -  

aufsaugende  und  zu rückha l t ende   Wirkung  des  hydrophi len   F l ä c h e n g e b i l d e s  

am  Boden  der  Schale  g e w ä h r l e i s t e t :  

Durch  die  Durchlaßöffnungen  im  Schalenboden  h i n d u r c h t r e t e n d e   F l ü s s i g -  

ke i t   kommt  mit  den  Umfangsflächen  der  Durchbrüche  im  hydroph i l en   F l ä c h e n -  

gebi lde   in  Kontakt  und  wird  dabei  von  diesem  aufgesaugt   und  z u r ü c k g e -  

h a l t e n .  

Der  Boden  der  Schale  des  er f indungsgemäßen  Erzeugnisses   kann  auch  d e r -  

art   a u s g e b i l d e t   se in ,   daß  er  eine  Vielzahl   n o p p e n a r t i g e r ,   j e w e i l s  

gle ich  hoher  Auswölbungen  b e s i t z t ,   die  vom  Schalenboden  in  den  S c h a l e n -  

hohlraum  h i n r a g e n .  

Erf indungsgemäße  Erzeugnisse   sind  nach  Verfahren  h e r s t e l l b a r ,   die  nach -  

folgend  angegeben  werden: 

1.  Man  geht  b e i s p i e l s w e i s e   von  einem  aus  g e s c h l o s s e n - p o r i g   s t r u k t u r i e r t e r  

Folie   aus  geschäumtem  Po lys ty ro l   bestehenden  gee igne t   d i m e n s i o n i e r -  

ten  Z u s c h n i t t   aus,  führ t   diesen  durch  Wärmebeaufschlagung  in  warm- 

formbaren  Zustand  über  und  verformt   ihn  durch  T i e f z i ehen   in  b e k a n n -  

ter   Weise  und  m i t t e l s   bekannter   T i e f z i e h v o r r i c h t u n g e n   durch  Einformen 



in  ein  Formwerkzeug,  dessen  formende  Fläche  gegengle ich   zur  Form 

der  gewünschten  Schale  a u s g e b i l d e t   i s t ,   e i n .  

Nach  Abkühlung  des  Formkörpers  aus  dem  Formwerkzeug  werden  in  den 

Schalenboden  mit  Hi l fe   eines  Mehr fach-S tanzwerkzeuges   eine  V i e l -  

zahl  von  Durchbrechungen  ( P e r f o r a t i o n e n )   e i n g e f o r m t .  

Danach  wird  auf  der  dem  Schalenhohlraum  abgewandten  O b e r f l ä c h e  

des  p e r f o r i e r t e n   Schalenbodens  ein  h y d r o p h i l e s   F l ä c h e n g e b i l d e ,  

b e i s p i e l s w e i s e   ein  so lches   aus  V l i e s p a p i e r   angeordnet   und  m i t  

d iese r   b e f e s t i g t ,   b e i s p i e l s w e i s e   durch  Verklebung,   V e r s i e g e l u n g  

oder  Verschweißung .  

Das  hydrophi le   F l ä c h e n g e b i l d e   i s t   in  Form  und  Abmessung  der  Form 

und  Abmessung  des  Schalenbodens  a n g e p a ß t .  

Die  He r s t e l l ung   des  e r f indungsgemäßen  E r z e u g n i s s e s   kann  auch  in  

der  Weise  e r f o l g e n ,   daß  man  zunächst   die  Schale  wie  unter  1.  a n g e g e -  
ben  formt,  danach  den  Schalenboden  wie  angegeben  an  dem  hydro-  

phi len  F l ä c h e n g e b i l d e   b e f e s t i g t   und  dann  m i t t e l s   eines  Mehrfach-  

Stanzwerkzeuges  den  Schalenboden  und  h y d r o p h i l e s   F l ä c h e n g e b i l d e  

g l e i c h z e i t i g   p e r f o r i e r t .  

Nach  e iner   we i t e ren   Var ian te   kann  das  Erzeugnis   auch  in  der  Weise 

h e r g e s t e l l t   werden,  daß  man  zunächs t   von  einem  F o l i e n z u s c h n i t t  

ausgeht ,   wie  er  bei  der  e r s ten   V e r f a h r e n s v a r i a n t e v e r w e n d e t w i r d ,   d i e s e n  

dann  in  demjenigen  B e r e i c h , d e r   nach  s e i n e r   Warmformung  mit  H i l f e  

eines  T i e f z i e h v e r f a h r e n s   zu  e iner   Schale  zur  Bodenfläche  d e r -  

selben  wird,  mit  einem  hydrophi len   F l ä c h e n g e b i l d e   der  S c h a l e n -  

bodenf läche  in  Form  und  Abmessung  e n t s p r e c h e n d   de r a r t   abdeck t  

und  an  der  Folie  b e f e s t i g t ,   daß  die  p o t e n t i e l l e   Scha lenboden-  

f läche   des  F o l i e n z u s c h n i t t s   und  das  h y d r o p h i l e   F l ä c h e n g e b i l d e  

deckungsfähig   zue inander   angeordnet   s i n d .  



Die  beiden  genannten  Elemente  werden  dann  f l ä c h i g   oder  punktue l l   m i t e i n -  

ander  verbunden,  b e i s p i e l s w e i s e   durch  f l ä c h i g e s   oder  p u n k t u e l l e s   Ver-  

s i ege ln   oder  V e r k l e b e n .  

Danach  wird  das  e i n t e i l i g e   zwe i s tück ige   f l ä c h i g e   Element  d e r a r t   m i t  

Wärme  b e a u f s c h l a g t ,   daß  der  K u n s t s t o f f o l i e n z u s c h n i t t   dabei  in  warmform- 

baren  Zustand  ü b e r g e f ü h r t   wird.  Mit  Hilfe   eines  T i e f z i e h v e r f a h r e n s   w i r d  

dann  das  zwe i s tück ige   F l ächengeb i l de   in  die  Formmulde  e ines   Formwerk- 

zeuges  der  T i e f z i e h v o r r i c h t u n g   de r a r t   e inge fo rmt ,   daß  die  f r e i e   Ober-  

f l ä che   des  mit  dem  F o l i e n z u s c h n i t t   verbundenen  hydroph i l en   F l ä c h e n g e -  

b i ldes   sich  an  der  Außense i t e   des  durch  Warmformung  der  Folie   g e b i l d e t e n  

Scha lenkörpers   b e f i n d e t   bzw.  die  S tandf läche   des  V e r f a h r e n s e r z e u g n i s s e s  

d a r s t e l l t .  

Danach  werden  zug le i ch   in  den  Schalenboden  und  das  an  diesem  b e f e s t i g t e  

hydrophi le   F l ä c h e n g e b i l d e   Durchbrüche  mit  Hilfe   e iner   S t a n z v o r r i c h t u n g  

e i n g e f o r m t .  

Sofern  ein  Erzeugnis  h e r g e s t e l l t   werden  s o l l ,   bei  dem  die  S t a n d f l ä c h e  

aus  w a s s e r u n d u r c h l ä s s i g e r   d u r c h b r u c h s f r e i e r   Fo l ie ,   b e i s p i e l s w e i s e  

K u n s t s t o f f o l i e   b e s t e h t ,   geht  man  bei  der  H e r s t e l l u n g   de rse lben   j e w e i l s  

von  hydrophilen  F l ä c h e n g e b i l d e n   aus,  die  auf  e iner   Sei te   mit  e i n e r  

d u r c h b r u c h s f r e i e n   w a s s e r b e s t ä n d i g e n   Folie  f e s t   verbunden  sind,   b e i -  

sp i e l swe i se   durch  Verklebung.   Das  e i n s e i t i g   mit  Folien  b e s c h i c h t e t e  

hydrophi le   F l ä c h e n g e b i l d e   wird  dann  de ra r t   am  Schalenboden  b e f e s t i g t ,  

daß  die  K u n s t s t o f f o l i e   am  hydrophi len   F l ächengeb i lde   dem  Scha lenboden  

abgewandt  i s t .   7 

Bei  der  Ve r fah rensdurch füh rung   werden  diese  besonderen  hydrophi len   F l ä c h e n -  

gebi lde   in  der  Weise  zum  Schalenboden  (gemäß  der  1.  H e r s t e l l u n g s v a r i a n t e )  

bzw.  zum  F o l i e n z u s c h n i t t   (gemäß  der  3.  V e r f a h r e n s v a r i a n t e )   a n g e o r d n e t ,  

daß  jewei ls   die  n ich t   durch  Folie  abgedeckte  S e i t e  d e r   h y d r o p h i l e n  

F lächengebi lde   dem  Schalenboden  bzw.  der  Z u s c h n i t t s o b e r f l ä c h e   zugewandt  

s i n d .  



Bei  bestimmungsgemäßer  Verwendung  der  erf indungsgemäßen  E r z e u g n i s s e ,   be i  

denen  d iese   als  Fü l lgu t   b e i s p i e l s w e i s e   f r i s c h e s   F le i sch   oder  f r i s c h e n  

Fisch  e n t h a l t e n ,   i s t   das  s c h a l e n f ö r m i g e   Ve rpackungsbehä l t n i s   v o l l s t ä n -  

dig  von  e iner   v o r t e i l h a f t   k l a r s i c h t i g e n   K u n s t s t o f f o l i e   e i n g e h ü l l t ,   um 

das  Fü l lgu t   zu  s c h ü t z e n .  

Die  Zeichnung  e r l ä u t e r t   die  Er f indung  b e i s p i e l h a f t .  

Die  Figur  1  der  Zeichnung  z e i g t   im  Q u e r s c h n i t t   und  in  s c h e m a t i s c h e r   Dar-  

s t e l l u n g   zwei  Varianten  des  e r f indungsgemäßen  E r z e u g n i s s e s ,   wobei  aus  

Gründen  z e i c h n e r i s c h e r   Vere infachung   der  l inks  der  Linie  A-B  l i e g e n d e  

Teil  der  Schale  die  E r z e u g n i s v a r i a n t e   mit  du rchb rechungs f r e i em  h y d r o -  

philen  F l ächengeb i lde   am  Boden  der  Schale  und  der  rechts   der  L i n i e  

A-B  l i egende   Teil  de r se lben   die  E r z e u g n i s v a r i a n t e   z e i g t ,   bei  der  das  

hydroph i l e   F l ächengeb i lde   am  Boden  der  Schale  Durchlaßöf fnungen   b e -  

s i t z t .  

In  Figur  2  i s t   im  Q u e r s c h n i t t   und  in  s chemat i sche r   D a r s t e l l u n g   ein  e r -  

f indungsgemäßes   Erzeugnis  d a r g e s t e l l t ,   dessen  Boden innense i t e   b e s o n d e r s  

s t r u k t u r i e r t   a u s g e b i l d e t   i s t .  

Die  Figur  3  ze ig t   in  h a l b p e r s p e k t i v i s c h e r   Da r s t e l l ung   und  s c h e m a t i s c h  

ein  e r f indungsgemäßes   Erzeugn i s ,   bei  dem  d ie  Durchbrechungen   im  S c h a l e n -  

boden  durch  R i n n e n m i t d i e s e m   in  Verbindung  s t e h e n .  

In  Figur  1  bedeute t   1  den  s c h a l e n f ö r m i g e n   Verpackungsbehä l t e r   in  s e i n e r  

Gesamthei t ;   2  den  Mantel  der  Schale ;   3  den  Flanschrand  am  oberen  Ende 

des  Mantels;   4  is t   der  Scha lenhohl raum;   5  der  p e r f o r i e r t e   S c h a l e n b o d e n ,  

der  in  i n t e g r a l e r   Verbindung  mit  dem  s t o f f g l e i c h e n   Mantel  s t e h t ;   6  s i n d  

P e r f o r a t i o n e n   im  Schalenboden;   7  i s t   die  S c h a l e n b o d e n o b e r f l ä c h e , a u f   d e r  

das  Fü l lgu t   a u f l i e g t ;   8  i s t   das  h y d r o p h i l e   F lächengeb i lde   in  s e ine r   Ge- 



samthe i t ;   8a  i s t   ein  Durchbruch  im  hyd roph i l en   F l ächengeb i lde ;   9  i s t   d i e  

S t a n d f l ä c h e   des  scha lenförmigen   V e r p a c k u n g s b e h ä l t e r s ;   10  s t e l l t   a u f  

dem  Schalenboden  au f l i egendes   Fü l lgu t   dar;  11  ist   ein  F o l i e n e i n s c h l a g ,  

der  den  scha lenförmigen   V e r p a c k u n g s b e h ä l t e r   1  a l l s e i t i g   u m s c h l i e ß t .  

In  Figur  2  haben  die  Z i f fe rn   1  bis  8  die  selbe  Bedeutung  wie  in  Figur  1. 

Die  Z i f f e r   12  s t e l l t   eine  u n t e r b r e c h u n g s f r e i e ,   w a s s e r u n d u r c h l ä s s i g e   F o l i e  

dar;  13  sind  Vorsprünge,  die  vom  Boden  der  Scha l e  i n   den  S c h a l e n h o h l -  

raum  r a g e n .  

Auch  das  in  Figur  1  d a r g e s t e l l t e   Erzeugnis   kann  am  Schalenboden  Vorsprünge  

en t sp rechend   13  der  Figur  2  b e s i t z e n .  

Das  in  Figur  1  d a r g e s t e l l t e   Erzeugnis   kann  auch  in  der  Weise  a u s g e s t a l t e t  

sein,   daß  es  eine  u n t e r b r e c h u n g s f r e i e   w a s s e r u n d u r c h l ä s s i g e   Fol ie   e n t -  

sprechend  12  aus  Figur  2  b e s i t z t ,   die  an  der  dem  Schalenboden  angewandten 

Sei te   des  hydrophi len   F l ächengeb i ldes   angrenz t   und  an  diesem  b e f e s t i g t  

i s t .  

In  Figur  3  bedeu te t   14  den  Scha lenmante l ;   15  den  Schalenboden  a l s  

Gesamthei t ;   16  sind  Durchbrechungen  im  Schalenboden;   17  sind  K a n ä l e ,  

mit  denen  die  Durchbrechungen  16  in  Verbindung  s t e h e n .  



1.  Scha len fö rmige r   Ve rpackungsbehä l t e r   mit  p e r f o r i e r t e m   Bodentei l   und 

F l ü s s i g k e i t   absorb ierendem  Boden,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  er  aus  

e iner   e i n l a g i g   au fgebau ten ,   aus  einem  e inz igen   K u n s t s t o f f o l i e n z u s c h n i t t  

durch  Warmformung  g e b i l d e t e n ,   Schale  bes teh t   und  an  der  Außensei te   des  

p e r f o r i e r t e n   Schalenbodens   ein  hydrophi les   F l ä c h e n g e b i l d e   de r a r t   be-  

f e s t i g t   i s t ,   daß  seine  Umfangsfläche  f re i   l i e g t .  

2.  Scha len fö rmige r   V e r p a c k u n g s b e h ä l t e r   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e -  

k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  Schale  aus  g e s c h l o s s e n p o r i g e r   Fo l ie   aus  geschäumtem 

P o l y s t y r o l   b e s t e h t .  

3.  Scha len fö rmige r   Ve rpackungsbehä l t e r   nach  Anspruch  1  und  2,  dadurch  

g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  das  hyd roph i l e   F lächengeb i lde   schwammartig  s t r u k t u r i e r t  

a u s g e b i l d e t   i s t   und  aus  C e l l u l o s e h y d r a t   b e s t e h t .  

4.  S c h a l e n f ö r m i g e r   Ve rpackungsbehä l t e r   nach  Anspruch  1  und  2,  dadurch  

g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  das  h y d r o p h i l e   F lächengeb i lde   aus  V l i e s p a p i e r   be-  

s t e h t .  

5.  Verfahren  zur  H e r s t e l l u n g   eines  V e r p a c k u n g s b e h ä l t e r s   nach  Anspruch 

1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  man  in  einem  e r s t e n   V e r f a h r e n s s c h r i t t   e i n e n  

e inz igen   Zuschn i t t   aus  e ine r   warmformbaren  e i n s c h i c h t i g e n   K u n s t s t o f f o l i e  

durch  Wärmebehandlung  im  warmformbaren  Zustand  ü b e r f ü h r t ,   diesen  in  einem 

zweiten  V e r f a h r e n s s c h r i t t   durch  Tiefz iehen  in  eine  Schale  umwandelt,  in  

einem  d r i t t e n   V e r f a h r e n s s c h r i t t   abkühlt  und  dann  in  einem  v i e r t en   Ver- 

f a h r e n s s c h r i t t   wenigs tens   eine  Durchbrechung  in  den  Schalenboden  e i n -  

formt  und  danach  in  einem  fün f t en   V e r f a h r e n s s c h r i t t   an  der  dem  Schal-enhohl-  

raum  abgewandten  Sei te   des  Schalenbodens  einen  Z u s c h n i t t   eines  hydro-  



philen  F l ä c h e n g e b i l d e s   de r a r t   b e f e s t i g t ,   daß  er  die  Durchbrechungen  

a b d e c k t .  

6.  Verfahren  nach  Anspruch  5,  dadurch  gekennze ichne t ,   daß  man  e s  

in  der  Weise  abwandel t ,   daß  man  nach  dem  d r i t t e n   V e r f a h r e n s s c h r i t t  

an  der  dem  Schalenhohlraum  abgewandten  Se i te   des  Schalenbodens  e i n e n  

Zuschn i t t   eines  hydrophi len   F l ä c h e n g e b i l d e s   b e f e s t i g t   und  dann 

Schalenboden  und  hydroph i l e s   F l ä c h e n g e b i l d e   g l e i c h z e i t i g   d e r a r t   p e r -  

f o r i e r t ,   daß  die  P e r f o r a t i o n s ö f f n u n g   bzw.  P e r f o r a t i o n s ö f f n u n g e n   im  S c h a l e n -  

boden  kongruent   zu  der  P e r f o r a t i o n s ö f f n u n g / d e n   P e r f o r a t i o n s ö f f n u n g e n  

im  hydrophi len   F l ächengeb i lde   angeordnet   s i n d .  

7.  Verfahren  zur  He r s t e l l ung   eines  Verpackungsbehä l teG  nach 

Anspruch  1,  dadurch  gekennze ichne t ,   daß  man  zur  Bildung  der  Schale  von 

einem  Z u s c h n i t t   aus  warmformbarer  K u n s t s t o f f o l i e   ausgeht ,   d iesen  F o l i e n -  

z u s c h n i t t   in  demjenigen  Bereiche der  nach  Warmformung  desse lben  m i t  

Hilfe  e ines   T i e f z i e h v e r f a h r e n s   zu  e iner   Schale  die  Bodenfläche  d e s s e l -  

ben  b i l d e t ,   mit  einem  im  Schalenboden  en t sp rechend   geformten  und  d imen-  

s i o n i e r t e n   hydroph i l en   F l ä c h e n g e b i l d e  d e r a r t   abdeckt ,   daß  die  p o t e n t i e l l e  

Scha lenbodenf l äche   und  das  hydrophi le   F l ä c h e n g e b i l d e   d e c k u n g s f ä h i g  

zueinander   angeordnet   sind  und  das  h y d r o p h i l e   F lächengebi lde   mit  d e r  

Folie  f e s t   m i t e i n a n d e r   ve rb inde t   und  danach  das  e i n t e i l i g e   z w e i s t ü c k i g e  

f l ä c h i g e   Element  d e r a r t   mit  Wärme  b e a u f s c h l a g t ,   daß  der  K u n s t s t o f f -  

f o l i e n z s c h n i t t   im  warmformbaren  Zustand  ü b e r g e f ü h r t   wird  und  d i e s e n  

danach  durch  T i e f z i ehen   in  einen  s cha l en fö rmigen   Körper  d e r a r t   umformt ,  

daß  sich  das  hydroph i le   F lächengeb i lde   an  der  Bodenaußensei te   des  d u r c h  

Warmformung  der  K u n s t s t o f f o l i e   g e b i l d e t e n   Scha lenkörpers   b e f i n d e t   und 

danach  in  den  Schalenboden  und  in  das  F l ä c h e n g e b i l d e   zugle ich   Durchbrüche  

e i n s t a n z t .  



8.  Verfahren  nach  Anspruch  5  bis  7,  dadurch  gekennze ichne t ,   daß  man 

zur  H e r s t e l l u n g   der  Schale  von  einem  Z u s c h n i t t   aus  g e s c h l o s s e n p o r i g  

s t r u k t u r i e r t e r   Folie   aus  geschäumtem  P o l y s t y r o l   a u s g e h t .  

9.  Verfahren  nach  Anspruch  5  bis  8,  dadurch  gekennze i chne t ,   daß 

das  hydroph i l e   F l ächengeb i l de   aus  P a p i e r v l i e s   oder  schwammartig  p o r ö s e r  

Folie  aus  C e l l u l o s e h y d r a t   bes t eh t   und  die  Be fes t igung   desselben  an 

der  dem  Schalenhohlraum  abgewandten  Sei te   des  Schalenbodens  bzw.  an 

der  Oberf läche   der  zu  e iner   Schale  zu  verformenden  Folie  durch  Verk lebung  

m i t t e l s   H a f t k l e b e r   e r f o l g t .  
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