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€) Verfahren zur Verringerung oder vollstindigen Besei-
tigung von Schleif- oder Kratzspuren auf der Oberflache
eines mit einer diinnen metallischen, vorzugsweise aus

- Aluminium bestehenden Schicht {iberzogenen Aufzeich-
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nungstrédgers durch Beschichten der Oberflaiche mit einer
diinnen Schicht einer Metallseife, bei welchem die Metall-
seife vor dem Auftragen mit etwa 10 bis 30 Gew.-% eines
mehrfunktionellen, aliphatischen, gesattigten oder unge-
sattigten Alkohols vermischt wird.

Vorzugsweise werden dabei gesattigte oder eine Mi-
schung aus geséttigten und ungeséattigten Metaliseifen
verwendet.

Verfahren zur Verringerung oder vollstéandigen Beseitigung von Schieif- oder Kratzspuren auf Metalipapier.
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Verfahren zur Verringerung oder vollstdndigen Beseitigung
von Schleif- oder Kratzspuren auf Metallpapier

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Verringerung oder
vollstdndigen Beseitigung von Schleif- oder Kratzspuren auf
der Oberfldche eines mit einer diinnen metallischeh, vorzugs-
weise aus Aluminium bestehenden Schicht Uberzogenen Auf-
zeichnungstrédgers durch Beschichten der Oberfldche mit einer’
dinnen, etwa 2 nm bis 1000 nm starken Schicht einer Metall-

seife nach Patent ... (Patentanmeldung P 30 11 591.4).

Beim elektrographischen Aufzeichnungsvorgang auf einer mit
einer Aluminiumschicht liberzogenen Folie oder auf einem mit
einer Aluminiumschicht und einer Lackschicht iberzogenen '
Papier miissen die Schreibelektroden unmittelbar einen
elektrischen Kontakt mit der Aluminiumschicht haben. Nahezu
jedes Aufzeichnungsgerdt ist flir einen kontinuierlichen
Schreibvorgang entworfen, d. h. es findet immer eine Rela-
tivbewegung zwischen den Schreibelektroden und dem mit
Aluminium beschichteten Aufzeichnungstriger statt. Auch
wdhrend dieser Relativbewegung muB der elektrische’ Kontakt
zwischen den Elektroden und dem mit Aluminium beschichteten
Aufzeichnungstrdger gewdhrleistet sein, d. h. die Elektro-
den schleifen auf der Aluminiumschicht, unabhdngig davon,
ob gerade geschrieben wird oder nicht. Dieses Schleifen
hinterldBt in den Bereiéhen, in denen das Aluminium nicht
ausgebrannt, d. h. verdampft ist, Schleif- oder Kratzspuren,
deren Stdrke und Eigenart einmal von der Rauhigkeits- .
struktur und den verwendeten Materialien bei der Herstel—'
lung des Aufzeichnungstrdgers, zum anderen von der GrbBe
und Anordnung der einzelnen Elektroden abhdnger. Insbesonde-
re bei sehr diinnen Elektroden Fiir die gualitativ hoch-
wertigen Aufzeichnungen ergeben sich wegen der relativ
hohen Fldchenpressung starke Spuren, die im glinstigsten
Fall nur optisch qnschbn sind, im ungﬁnstigsteﬁ Fall aber

eine Wiedergabe oder Reproduktion des beschriebenen
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Aufzeichnungstrédgers, beispielsweise durch Kopieren

erheblich erschweren, wenn nicht gar unmdglich machen.

Die im Hauptpatent vorgeschlagene Beschichtung mit einer

2 nm bis 1000 nm starken Schicht einer Metallseife hat sich
bereits als recht gute L&sung filir dieses Problem erwiesen.
Derartige Metallseifenschichten kann man beispielsweise

mit Tauch-, Spritz-, Aufdampf- oder Sputterverfahren oder

auch rein mechanisch aufbringen.

Bei Experimenten mit gesdttigten, chemisch reinen Metall-
seifen, wie z. B. Al-Stearat, Li-Stearat, Mg-Palmitat oder
Li-Palmitat hat sich herausgestellt, daB diese beim
trockenen, mechanischen Auftrag zu hohe Hérte und schlechte
Haftung auf dem Aluminium aufweisen. Des weiteren war eine
Beschddigung der Aluminiumschicht des Aufzeichnungstrigers
nicht v6llig auszuschlieBen. Insbesondere wird beim trocke-
nen, mechanischen Auftragen solcher chemisch reiner Metall-
seifen das Aluminium angeschliffen, so daB sich eine
unterschiedlich hohe Vergrauung des Aufzeichnungstrdgers
ergibt. Die ungeséttigten Seifen, wie z. B. Zn-Oleat lassen
sich nach dem mechanischen Verfahren ohnehin niéht auf-
tragen, da sie meistens eine zdhflissige und klebrige Kon-
sistenz haben. Im Gemisch mit gesdttigten Seifen k&nnen

sie jedoch eine Reihe wertvoller Eigenschaften aufweisen,

und zwar durch Polymerisation und Vernetzung.

Um die obengenannten Schwierigkeiten zu lberwinden, wird
erfindungsgemdB vorgeschlagen, die Metallseife vor dem
Auftragen mit etwa 10 - 30 Gew.% eines mehrxrfunktionellen,
aliphatischen Alkohols zu vermischen. Vorzugsweise geht man
dabel so vor, daB die Metallseife in einem MSrser oder in
einer Miihle mit etwa 10 - 30 Gew.$% des aliphatischen
Alkohols zu einer homogenen geschmeidigen Masse vermischt

wird. In diesem Fall kOnnen sowohl gesdttigte als auch

Mischungen aus gesdttigten und ungesdttigten Metallseifen

verwendet werden. Als reine Metallseifen eignen sich
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hierbei insbesondere Al-Stearat, Li-Stearat, Mg-Palmitat
oder Li-Palmitat. Selbstverstdndlich sind hier auch
Natrium- oder Kaliumseifen geeignet, wie z. B. deren
Stearate und Palmitate. Vorzugsweise wird man als Beimi-
schung mehrfunktionelle, aliphatische Alkohole mit relativ
sehr kurzen Ketten verwenden, wie z. B. Glycerin oder
Athylenglykol. ' , .

Hohere Beimischungen von mehr als 30% Alkohole zeigen keine
Nachteile. Einige Versuche wurden mit Alkoholzugaben von

1 : 0,7 durchgefiihrt und wurden flir funktionsfdhig befunden.

Es hat sich als besonders wirksam ein rein mechanischesg Auf-
tragsverfahren herausgestellt, bei dem die Metallseife, die
erfindungsgemdB prépariert wurde, mittels eines weichen
Wattebausches auf die Aluminiumoberflidche diinn und gleich=
maBig aufgerieben und aufpoliert wird. Mit zunehmendem
Poliergrad nimmt auch die Wirksamkeit dieser Seifenschicht
zu. Solche polierten Schichten haben dennoch die Mattigkeiif
eines nicht behandelten Aufzeichnungstrigers. Es hat sich
gezeigt, daB derart beschichtete Aufzeichnungstridger prak-

tisch keine Kratz~ und Schleifspuren mehr zeigen.

Obwohl es bisher noch nicht vdllig klar geworden ist, 5&%*
grund welcher Reaktionen diese liberraschende Wirkung edfr=
tritt, so kann doch nicht ausgeschlossen werden, daB bei
Verwendung von Glycerin oder Athylenglykol, also von }
mehrfunktionellen, gesdttigten oder ungesidttigten Alkuholih
in Verbindung mit den Metallseifen Glykolate bzw.
Glycerinate entstehen, die dann zu der Wirksamkeit maﬁgéb=z

lich beitragen.
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PATENTANSPRUCHE

Verfahren zur Verringerung oder vollstdndigen Beseiti-
gung von Schleif- oder Kratzspuren auf der Oberflidche
eines mit einer diinnen metallischen, vorzugsweise aus
Aluminium bestehenden Schicht iliberzogenen Aufzeichnungs-
trdgers durch Beschichten der Oberfldche mit einer
diinnen Schicht einer Metallseife nach Patent ...
(Patentanmeldung P 30 11 591.4)

dadurch gekennzeichnet,

daB die Metallseife vor dem Auftragen mit etwa 10 -
30 Gew.% eines mehrfunktionellen, aliphatischen,

gesdttigten oder ungesdttigten Alkohols vermischt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
da die Metallseife in einem MOrser oder einer Mihle
mit etwa 10 - 30 Gew.% eines gesdttigten oder unge-
sdttigten mehrfunktionellen, aliphatischen Alkohols

zu einer homogenen Masse vermischt wird.

Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daB die so modifizierte Metallseife durch Aufreiben,
Einreiben und Polieren auf der Oberfldche der Alu-
miniumgchicht mit einer Schichtdicke von weniger als
100 nm vorzugsweise von weniger als 50 nm aufgebracht

wird.

Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, ‘

daB als Metallseifen gesdttigte oder eine Mischung aus
gesdttigten und ungesdttigten Metallseifen verwendet

werden.

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daB als gesdttigte Metallseifen chemisch reine Metall-

seifen, wie z. B. Al-Stearat, Li-Stearat, Mg-Palmitat

oder Li-Palmitat verwendet werden.
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6. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daB in Verbindung mit einer gesdttigten Metallseife

als ungesdttigte Metallseife Zn-Oleat verwendet wird.

7. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet,
daB als aliphatischer Alkohol Athylenglykol verwendet

wird.
8. Verfahren nach den Ansprichen 1 bis 3, dadurch

gekennzeichnet,

daB als aliphatischer Alkohol Glycerin beigemischt wird.
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