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54)  Spender  für  Pasten,  insbesondere  Zahnpasten  oder  dergleichen. 

CO 

o  

O  

a  
u j  

Spender  für  Pasten,  Zahnpasten  oder  dergleichen, 
bestehend  aus  einem  eine  Mundstücköffnung  (3)  aufwei- 
senden  Gehäuse  (1),  welches  eine  nahe  der  Mundstück- 
öffnung  (3)  liegende  Drehbetätigungshandhabe  (8)  la- 
gert.  Durch  Drehen  derselben  wird  eine  von  einer  sich  über 
die  ganze  Länge  des  Gehäuses  (1)  erstreckenden  Band- 
schlaufe  gebildete  Wand  (Schlaufenbogen  19)  in  Richtung 
der  Mundstücköffnung  (3)  verlagert.  Die  mit  ihren  Längs- 
kanten  (R)  dichtend  gegen  zwei  gegenüberliegende  Rin- 
nenwände  (15,  16)  des  im  Innenquerschnitt  rechteckigen 
Gehäuses  (1)  tretende  Bandschlaufe  ist  dabei  einerends 
am  Gehäuse  (1)  und  anderends  an  der  Drehbetätigungs- 
handhabe  (8)  festgelegt. 



Die  E r f indung   be t r i f f t   einen  S p e n d e r   für  Pas ten ,   i n s b e s o n d e r e  

Z a h n p a s t e n   oder  d e r g l e i c h e n ,   gemäß  O b e r b e g r i f f   des  A n s p r u c h s   1.  

Ein  d e r a r t i g e r   S p e n d e r   ist  aus  der  DE-PS  201  523  b e k a n n t ,   wobei  

im  oberen   Bereich  des  Gehäuses   nahe  der  M u n d s t ü c k ö f f n u n g   e i n e  

quer   zum  Gehäuse   g e r i c h t e t e ,   die  D r e h b e t ä t i g u n g s h a n d h a b e   a u s -  

b i ldende   Welle  g e l a g e r t   ist.  An  d ieser   ist  ein  Zugband   b e f e s t i g t ,  

welches  s e i n e r s e i t s   an  einer  im  Gehäuse   l ä n g s v e r s c h i e b l i c h   g e -  
f ü h r t e n ,   die  Paste  v e r l a g e r n d e n ,   als  Kolben  a u s g e b i l d e t e n   Wand 

a n g r e i f t .   Nachtei l ig  an  d ieser   A u s g e s t a l t u n g   ist  die  T a t s a c h e ,   d a ß  

für  eine  a u s r e i c h e n d e   F ü h r u n g s l ä n g e   des  Kolbens  i nne rha lb   d e s  

Gehäuses   g e s o r g t   werden  muß,  um  ein  V e r k a n t e n   des  Kolbens  im 

Gehäuse   a u s z u s c h l i e ß e n .   Die  Kolbenlänge   t r i t t   dabei  als  V e r l u s t -  

länge  des  S p e n d e r s   a u f .  

Dem  G e g e n s t a n d   der  E r f i ndung   liegt  die  Aufgabe   z u g r u n d e ,   e i n e n  

S p e n d e r   der  v o r a u s g e s e t z t e n   Ga t tung   in  h e r s t e l l u n g s t e c h n i s c h  

e i n f a c h e r   Weise  so  a u s z u g e s t a l t e n ,   daß  neben  einer   v e r b e s s e r t e n  

F ü h r u n g   der  Wand  eine  optimale  Füllung  des  Gehäuses   e r r e i c h t   i s t .  

Diese  Aufgabe   wird  durch   den  k e n n z e i c h n e n d e n   Teil  des  A n -  

s p r u c h s   1  g e l ö s t .  

Zufolge  d e r a r t i g e r   A u s g e s t a l t u n g   ist  ein  g a t t u n g s g e m ä ß e r   S p e n d e r  

von  e rhöh tem  G e b r a u c h s w e r t   a n g e g e b e n .   Die  Bauform  ist  s e h r  

v e r e i n f a c h t ,   da  die  von  der  Paste  ü b e r s c h i c h t e t e   Wand  nun  B e -  

s tandte i l   des  Z u g o r g a n s   se lbs t   ist.  Hierzu  ist  nun  ein  S c h l a u -  



f e n b a n d   v e r w e n d e t ,   deren  B a n d s c h l a u f e   die  Wand  a u s b i l d e t .   Da 

die  L ä n g s r a n d k a n t e n   der  B a n d s c h l a u f e   d i ch t end   an  den  I n n e n -  

wänden  des  Gehäuses   an l i egen ,   e rhä l t   man  den  Vorteil  einer  F ü h -  

r u n g s l ä n g e   vom  S c h l a u f e n b o g e n   bis  zur  M u n d s t ü c k ö f f n u n g .   F e r -  

ner  ist  eine  optimale  Füllung  des  Gehäuses   g e g e b e n ,   da  auf  e i n e n  

g e s o n d e r t e n   Kolben  v e r z i c h t e t   werden  kann.   Die  b e s o n d e r e   A u s -  

g e s t a l t u n g   kommt  dem  Prinzip  e iner   losen  Rolle  gleich,   so  daß  e i n e  

V e r l a g e r u n g   der  Wand  mit  ge r ingem  K r a f t a u f w a n d   e rmögl ich t   i s t .  

Dies  f ü h r t   zu  dem  Vorteil  einer  v e r b e s s e r t e n   Dos ie rung   der  P a s t e .  

Eine  v o r t e i l h a f t e   Wei t e rb i ldung   b e s t e h t   da r in ,   daß  sich  das  d e r  

D r e h b e t ä t i g u n g s h a n d h a b e   z u g e o r d n e t e   S c h l a u f e n e n d e   auf  die  A c h s e  

der  D r e h b e t ä t i g u n g s h a n d h a b e   aufwicke l t .   Das  b e d e u t e t ,   daß  beim 

Aufwickeln  des  S c h l a u f e n e n d e s   auf  die  Achse  g le ichze i t ig   e i n e  

F ö r d e r u n g   der  Paste  e i n t r i t t .   Das  Material  des  S c h l a u f e n b a n d e s  

und  die  Abmessung   der  Achse  sind  so  gewäh l t ,   daß  ein  s t ö r u n g s -  

f reies   Dosieren  bis  zum  gänz l i chen   Ent lee ren   des  Gehäuses   g e w ä h r -  

leistet   i s t .  

D i c h t u n g s t e c h n i s c h   ist  es  von  Vortei l ,   wenn  die  L ä n g s r a n d k a n t e n  

des  S c h l a u f e n b a n d e s   mit  Dicht l ippen   a u s g e s t a t t e t   s ind.   L e t z t e r e  

liegen  innig  an  den  I n n e n w ä n d e n   des  Gehäuses   a n .  

Die  D i c h t w i r k u n g   des  S c h l a u f e n b a n d e s   wird  d a d u r c h   e r h ö h t ,   w e n n  

das  S c h l a u f e n b a n d   in  Q u e r r i c h t u n g   e las t i sch   gewölbt   ist.  Es  h a t  

daher   das  B e s t r e b e n ,   in  die  E r s t r e c k u n g   zu  g e l a n g e n ,   wobei  d e r  

d i c h t e n d e   Effekt  a u f t r i t t .  

Um  das  S c h l a u f e n b a n d   in  a n d e r e r   Weise  v e r l a g e r n   zu  können ,   i s t  

das  S c h l a u f e n b a n d   in  L ä n g s r i c h t u n g   wel lenförmig  g e s t a l t e t   und  d i e  

Achse  der  D r e h b e t ä t i g u n g s h a n d h a b e   ist  mit  in  die  W e l l e n t ä l e r  

e i n g r e i f e n d e n   Zähnen  a u s g e s t a t t e t .  

Es  e rweis t   sich  dabei  als  g ü n s t i g ,   daß  sich  das  freie  Ende  d e s  

S c h l a u f e n b a n d e s   in  einen  Spalt   zwischen  festem  S c h l a u f e n b a n d -  

E n d a b s c h n i t t   und  G e h ä u s e w a n d   e i n s c h i e b t .  



N a c h s t e h e n d   werden  zwei  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e   d e r  E r f i n d u n g  

anhand   der  Fig.  1  bis  7  e r l ä u t e r t .   Es  z e i g t :  

Fig.  1  eine  Ans ich t   gegen  den  S p e n d e r   gemäß  der  e r s t en   A u s -  

f ü h r u n g s f o r m ,  

Fig.  2  eine  k l a p p f i g ü r l i c h e   Ans ich t   der  Fig.  1,  

Fig.  3  einen  L ä n g s s c h n i t t   durch   den  S p e n d e r   in  der  g e ö f f n e t e n  

S t e l l u n g ,  

Fig.  4  den  Schn i t t   nach  der  Linie  IV-IV  der  Fig.  3 ,  

Fig.  5  einen  Q u e r s c h n i t t   durch   den  S p e n d e r ,  

Fig.  6  einen  L ä n g s s c h n i t t   durch   den  S p e n d e r   gemäß  der  z w e i t e n  

A u s f ü h r u n g s f o r m   u n d  

Fig.  7  einen  te i lweisen  L ä n g s s c h n i t t   durch   den  S p e n d e r ,   bei 

welchem  das  S c h l a u f e n b a n d   in  Q u e r r i c h t u n g   e l a s t i s c h  

gewölbt   i s t .  

Der  S p e n d e r   gemäß  beiden  A u s f ü h r u n g s f o r m e n   bes i t z t   das  im 

Q u e r s c h n i t t   r e c h t e c k i g e   Gehäuse   1.  Dieses  weist  den  g r ö ß e r e n ,  

u n t e r e n   Gehäuse te i l   2  auf,  welches  mit  dem  die  M u n d s t ü c k ö f f n u n g  

3  a u s b i l d e n d e n ,   k le ineren   Gehäuse te i l   4  v e r b u n d e n   ist.  Von 

le tz terem  geht   ma te r i a l e inhe i t l i ch   eine  f lexible  Zunge  5  aus,   d i e  

i h r e r s e i t s   eine  Kappe  6  zum  V e r s c h l i e ß e n   der  M u n d s t ü c k ö f f n u n g   3 

t r ä g t .  



Gemäß  dem  e r s t en   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   lager t   im  Bereich  d e r  

T r e n n f u g e   T  zwischen  den  Teilen  2  und  4  eine  Achse  7,  die  g e -  
h ä u s e a u ß e n s e i t i g   die  D r e h b e t ä t i g u n g s h a n d h a b e   8  a u s b i l d e t .   Eine  

axial  u n v e r s c h i e b l i c h e   Lage  e rhä l t   die  Achse  7  du rch   eine  R i n g n u t  

9,  in  welche  der  die  L a g e r ö f f n u n g   des  Gehäuses   u m g e b e n d e   B e -  

reich  e i n g r e i f t .   Die  Achse  7  e r s t r e c k t   sich  in  der  die  M u n d s t ü c k -  

ö f fnung   3  a u s b i l d e n d e n   Ebene  und  ist  mit  einem  L ä n g s s c h l i t z   10 

v e r s e h e n .   In  diesen  ist  das  eine  Ende  11  eines  S c h l a u f e n b a n d e s  

12  e i n g e s t e c k t   und  b e f e s t i g t .   Das  S c h l a u f e n b a n d   12  formt  e i n e  

B a n d s c h l a u f e   13,  deren   a n d e r e s   Ende  14  im  Bereich  der  M u n d -  

s t ü c k ö f f n u n g   3  am  Gehäuse   1  b e f e s t i g t   ist,  ve rg l .   i n s b e s o n d e r e  

Fig.  4 .  

Die  L ä n g s r a n d k a n t e n   R  der  B a n d s c h l a u f e   13  liegen  an  den  b e i d e n  

sich  g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   I n n e n w ä n d e n   15,  16  des  im  I n n e n q u e r -  
s chn i t t   r e c h t e c k i g e n   Gehäuses   1  an.  Um  die  D i c h t w i r k u n g   z u  

v e r b e s s e r n ,   sind  die  L ä n g s r a n d k a n t e n   R  mit  Dich t l ippen   17  a u s -  

g e s t a t t e t .  

Die  B a n d s c h l a u f e   13  ist  von  einer  Paste  18  ü b e r s c h i c h t e t   und  s t e l l t  

die  diese  v e r l a g e r n d e   Wand  d a r .  

Wird  mittels  der  D r e h b e t ä t i g u n g s h a n d h a b e   8  die  Achse  7  im  U h r -  

z e i g e r s i n n   g e d r e h t ,   wickelt   sich  das  der  B e t ä t i g u n g s - D r e h h a n d h a -  

be  z u g e o r d n e t e   S c h l a u f e n e n d e   11  auf  die  Achse  7  auf.  Dabei  v e r l a -  

ger t   sich  der  S c h l a u f e n b o g e n   19  in  R ich tung   der  M u n d s t ü c k ö f f n u n g  

3,  so  daß  bei  a b g e n o m m e n e r   Kappe  6  eine  dos i e r t e   Entnahme  d e r  

Paste  18  e r fo lg t .   Fig.  3  und  5  v e r a n s c h a u l i c h e n ,   daß  das  S c h l a u -  

f e n b a n d   12  in  Q u e r r i c h t u n g   g e s t r e c k t   g e s t a l t e t   ist.  Um  die  D i c h t -  

w i rkung   zu  e r h ö h e n ,   kann  das  S c h l a u f e n b a n d   (12),   wie  in  Fig.  7 

h e r a u s g e s t e l l t ,   in  Q u e r r i c h t u n g   e las t i sch   gewölbt   s e i n .  

Bei  der  in  Fig.  6  v e r a n s c h a u l i c h t e n   zweiten  A u s f ü h r u n g s f o r m   d e s  

S p e n d e r s   ist  das  S c h l a u f e n b a n d   20  in  L ä n g s r i c h t u n g   w e l l e n f ö r m i g  

g e s t a l t e t .   In  die  Wellentäler   21  dieses   S c h l a u f e n b a n d e s   gre i fen   d i e  

Zähne  22  der  mit  einer  D r e h b e t ä t i g u n g s h a n d h a b e   g e k u p p e l t e n  

Achse  23  ein.  Le tz te re   lager t   im  oberen   Bereich  des  Gehäuses   1 ' .  



Der  eine  E n d a b s c h n i t t   14'  der  von  diesem  S c h l a u f e n b a n d   20  g e b i l -  
deten  B a n d s c h l a u f e   13'  ist  m u n d s t ü c k s e i t i g   am  Gehäuse   1'  f e s t g e -  

legt,  während   das  ande re   um  die  Achse  23  h e r u m g e f ü h r t e   S c h l a u -  

f e n b a n d e n d e   24  sich  in  einen  Spalt   25  zwischen  festem  S c h l a u f e n -  

b a n d - E n d a b s c h n i t t   14'  und  G e h ä u s e w a n d   26  e i n s c h i e b t .   G l e i c h z e i -  

tig  mit  einer  Drehung   der  Achse  23  im  U h r z e i g e r s i n n   e r fo lg t   e i n e  

V e r l a g e r u n g   des  S c h l a u f e n b o g e n s   19'  in  R ich tung   der  M u n d s t ü c k -  

ö f f n u n g ,   so  daß  auch  hier  eine  w o h l - d o s i e r t e   Abgabe  der  Paste  18 

e rmögl ich t   i s t .  

Das  S c h l a u f e n - B a n d   20  ist  so  b e s c h a f f e n ,   daß  es,  w e n n  e s   g e g e n  
den  Boden  des  Spal ts   25  s töß t ,   g e s t a u c h t   werden  k a n n .  

Wenn  keine  S t a u c h u n g   des  S c h l a u f e n b a n d e s   20  e r fo lgen  soll,  k a n n  

die  Zwischenwand   zwischen  E n d a b s c h n i t t   14'  und  Spalt   25  f e h l e n ,  

so  daß  das  S c h l a u f e n b a n d e n d e   24  dann  am  E n d a b s c h n i t t   14'  a n l i e g t  
und  bei  V e r l a g e r u n g   des  S c h l a u f e n b o g e n s   19'  du rch   den  g e r u n -  
deten  Boden  des  Gehäuses   1'  umge lenk t   w i r d .  

Alle  in  der  B e s c h r e i b u n g   e r w ä h n t e n   und  in  der  Ze i chnung   d a r g e -  
s te l l ten  neuen  Merkmale  sind  e r f i n d u n g s w e s e n t l i c h ,   auch  soweit  s i e  

in  den  A n s p r ü c h e n   nicht   a u s d r ü c k l i c h   b e a n s p r u c h t   s i n d .  



1.  S p e n d e r   für  Pas ten ,   i n s b e s o n d e r e   Z a h n p a s t e n   oder  d e r g l e i c h e n ,  

mit  einem  eine  M u n d s t ü c k ö f f n u n g   a u f w e i s e n d e n   Gehäuse ,   in  we l -  

chem  eine  D r e h b e t ä t i g u n g s h a n d h a b e   l ager t ,   deren  D r e h b e w e g u n g  

eine  von  der  Paste  ü b e r s c h i c h t e t e   Wand  in  R ich tung   der  M u n d -  

s t ü c k ö f f n u n g   v e r l a g e r t ,   d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  Wand  a l s  

eine  sich  über   die  ganze  Länge  des  Gehäuses   (1,  11)  e r s t r e c k e n d e  

B a n d s c h l a u f e   (13,  13')  a u s g e b i l d e t   ist,  deren  L ä n g s r a n d k a n t e n  

(R)  d i ch tend   an  zwei  g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   I n n e n w ä n d e n   (15,  16)  d e s  

im  I n n e n q u e r s c h n i t t   r e c h t e c k i g e n   Gehäuses   (1,  1')  anl iegen  u n d  

welche,   e i n e r e n d s   am  Gehäuse   (1,  1')  b e f e s t i g t ,   a n d e r e r e n d s   mit  

der  D r e h b e t ä t i g u n g s h a n d h a b e   (8)  d e r a r t   g e k u p p e l t   ist,  daß  s i c h  

der  S c h l a u f e n b o g e n   (19,  19')  bei  B e t ä t i g u n g   der  D r e h b e t ä t i g u n g s -  

h a n d h a b e   (8)  in  R ich tung   der  M u n d s t ü c k ö f f n u n g   (3)  v e r l a g e r t .  

2.  S p e n d e r   nach  A n s p r u c h   1,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  s i c h  

das  der  D r e h b e t ä t i g u n g s h a n d h a b e   (8)  z u g e o r d n e t e   S c h l a u f e n e n d e  

(11)  auf  die  Achse  (7)  der  D r e h b e t ä t i g u n g s h a n d h a b e   a u f w i c k e l t .  

3.  S p e n d e r   nach  A n s p r u c h   1,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d i e  

L ä n g s r a n d k a n t e n   (R)  des  S c h l a u f e n b a n d e s   (12,  20)  mit  D i c h t l i p p e n  

(17)  a u s g e s t a t t e t   s i n d .  

4.  S p e n d e r   nach  A n s p r u c h   1,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d a s  

S c h l a u f e n b a n d   (12')  in  Q u e r r i c h t u n g   e las t i sch   gewölbt   ist  (Fig.   7 ) .  

5.  S p e n d e r   nach  A n s p r u c h   1,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d a s  

S c h l a u f e n b a n d   (20)  in  L ä n g s r i c h t u n g   wel lenförmig  g e s t a l t e t   i s t  

und  die  Achse  (23)  der  D r e h b e t ä t i g u n g s h a n d h a b e   mit  in  die  Wel- 

l e n t ä l e r   (21)  e i n g r e i f e n d e n   Zähnen  (22)  a u s g e s t a t t e t   i s t .  

6.  S p e n d e r   nach  A n s p r u c h   5,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  s i c h  

das  freie  Ende  (24)  des  S c h l a u f e n b a n d e s   (20)  in  einen  Spalt   ( 2 5 )  

zwischen  festem  S c h l a u f e n b a n d - E n d a b s c h n i t t   (14')  und  G e h ä u s e -  

wand  (26)  e i n s c h i e b t .  
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