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&) Foulard.

€) Beschrieben wird ein Foulard mit einer Umschlin-
gungswalze (3), an dessen Umfang eine Rakel (4; 13)
anliegt, die die Flotte dosiert. Die Rakel wird mit Ma-

gnetkraft an der Umschlingungswalze (3) gehalten.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Foulard mit einer
Umschlingungswalze fiir eine zu behandelnde textile
Warenbahn, einem Trog zur Aufnahme einer Flotte, die
aus dem Trog auf die Umschlingungswalze und von dieser
auf die Warenbahn {ibertragen wird, und gegebenenfalls
mit Leitwalzen fiir die Warenbahn.

Einen solchen Foulard beschreibt die DE-0S 2 733 804.
Ein endloses Mitl¥uferband verlHuft dort um eine in den
Trog eingetauchte Walze und um die Umschlingungswalze
und transportiert dadurch die Flotte vom Trog auf die
Umschlingungswalze, wo sie auf die Warenbahn iiber-
tragen wird, Im Ubertragungsbereich zwischen dem end-
losen Mitlduferband und der Warenbahn liegt an der
Umschlingungswalze eine Quetschwalze an. Eine weitere
Quetschwalze kann vor dieser Quetschwalze zus#tzlich

an der Umschlingungswalze anliegen. Hiermit ist es

aber nachteilig, daB bedruckte Waren mit diesem Foulard
nicht behandelt werden knnen, da im Walzenspalt

eine Ubertragung der Druckfarben vom endlosen Mit-
l8uferband auf die Warenbahn stattfinden wiirde. Bereits
nach wenigen Umdrehungen wiirde die bedruckte Ware vom
abgedriickten Farbstoff auf dem Mitl#uferband verschmutzt.
AuBerdem ist dieser vorbekannte Foulard konstruktiv
relativ aufwendig, insbesondere bedingt durch die
beiden Quetschwalzen und das endlose MitlHuferband.
Eine feine Dosierung der auf die Warenbahn iibertragenen
Flotte 1#Bt sich hiermit nicht befriedigend erreichen.,

Andere Druckschriften beschreiben bereits das Prinzip,
an eine Umschlingungswalze eine Flachrakel anzulegen,
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die von der iiber die Umschlingungswalze gefilhrten Waren-
bahn {lberschiissige Fliissigkeit abstreifen soll., Als
Beispiel sei auf die DE-0S 2 518 829 verwiesen., Versuche
mit einer solchen Flachrakel haben aber gezeigt, daB
damit eine exakte Dosierung bei minimalem Flottenauftrag
nicht zu erreichen ist, insbesondere weil die Rakel

{iber ihre Ldnge nicht einen gleichméBigen Abstand von
der Oberfliche der Umschlingungswalze bzw. Warenbahn
einnehmen kann. Schon eine Abweichung {lber die L#nge
gesehen von einigen hundertstel Millimetern bedingt
nédmlich einen ungleichmidBigen und damit zumindest
partiell zu hohen Flottenauftrag.

Es wurde auch bereits vorgeschlagen, durch Spriithen oder
Schiumen geringe Fliissigkeitsmengen auf bahnfdrmige
textile Flichengebilde aufzutragen. Diese Vorrichtungen
erfordern aber einen erheblichen zus#tzlichen apparativen
Aufwend.

In vielen Fidllen, wie z. B, beim Fixieren von Farbstoffen
nach Zweiphasen-Verfahren, ist es wichtig, zur Er-
zielung eines scharfen Standes der Konturen sowie zur
Vermeidung von Abfleckungen auf den Weiffond nur

geringe Flottenmengen auf das bedruckte Material,
beispielsweise textile Gewebe und Gewirke, aufzutragen.
Damit die Drucke beim FixierprozeB nicht flieBen,

werden den Fixierflotten hohe Mengen an anorganischen
Salzen, die die Ldslichkeit der Farbstoffe herabsetzen,
zugesetzt. Die wirklich zur Farbstoffixierung notwendige
Fliissigkeitsmenge ist aber erheblich niedriger als die
mit den {iblichen Methoden, z. B. mit einem Foulard auf-
gebrachte Gesamtfliissigkeit. Die M¥glichkeit, nur die
benstigten geringen Fliissigkeitsmengen aufzutragen,
wiirde somit nicht nur eine Ersparnis an eingesetzten
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Chemikalien bedeuten, sondern dariiberhinaus eine er-
hebliche Verringerung der Abwasserbelastung durch die
{iberschiissige Flotte. '

Auch bei anderen Arbeitsprozessen, beispielsweise bei der

" Warenvorbehandlung oder bei Appreturprozessen, ist es

glinstig, nur geringe Flottenmengen aufzutragen, da man
in den nachfolgenden Trocknungsschritten wesentlich
weniger Wasser verdampfen muBl und damit den Energie-
verbrauch erheblich senken kann bzw. bel den folgenden
Waschvorglingen eine erhebliche Reduzierung der Abwasser-
belastung erreicht.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, einen
Foulard vorzuschlagen, mit dem eine einstellbare und
mglichst geringe Menge an Flotte gleichméBig auf die
im Foulard zu behandelnde Warenbahn dosiert aufgetragen
werden kann,

Ausgehend von einem Foulard der eingangs genannten Art
gelingt dies gemdB der Erfindung dadurch, daB8 am Umfang
der Umschlingungswalze eine Rakel anliegt, die iiber ihre
gesamte Linge mit Magnetkraft an der Umschlingungswalze
anliegend gehalten ist, und daB an der an der Um-
schlingungswalze anliegenden Beriihrungsfl#che der Rakel
eine Vielzahl von nebeneinander liegenden Aussparungen
angebracht ist. '

Die Aussparungen wirken als Durchlésse fiir die Flotte.
In den Bereichen zwischen diesen Durchléssen liegt die
Rakel iiber ihre gesamte L#nge gleichftrmig am Umfang
der Umschlingungswalze en und 148t dort praktisch keine
Flissigkeit durchtreten. Dies wird durch @ie magnetische
Anziehung zwischen der Rakel und der Umschlingungswalze
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erreicht, die iiber die gesamte Linge ein gleichftrmiges
Anliegen der Rakel sicherstellt. Beziiglich der Aus-
sparungen geniigt im allgemeinen eine Tiefe wvon einigen
hundertstel Millimetern. Die Tiefe und die Breite der
Aussparungen werden entsprechend dem Jjeweiligen Verwendungs
zweck gewdhlt, so dafl fiir jeden Verwendungszweck eine
optimal angepaBte Rakel zur Verfiigung steht. Die erfin-
dungsgemif zwischen der Rakel und der Umschlingungs-
walze liber deren Li#nge einwirkende Magnetkraft ver-
hindert Spaltbildungen, die sonst alleine durch das
Durchhéngen der Rakel eintreten wiirden. Versuche

haben gezeigt, daB eine unbeabsichtigte Spaltbreite
allein von einigen hundertstel Millimetern sich nach-

teilig suswirkt, was erfindungsgem#8 vermieden wird.

Beziiglich der Anordnung der Rakel gibt es mehrere Aus-
fiihrungsformen. Eine bevorzugte Ausfithrungsform ist
dadurch gekennzeichnet, daB die Rakel in Drehrichtung

der Umschlingungswalze hinter dem Trog vorgesehen ist.
Hierbei taucht die Umschlingungswalze also in den Trog

ein und die dabei mitgenommene Flotte wird von der Rakel
bis auf den verbleibenden, dosiert eingestellten Restfilm,
abgestreift.

Eine andere Ausfilhrungsform ist dadurch gekennzeichnet,
daB die Rakel die Flotte aus dem Trog auf die Um-
schlingungswalze Uibetrdgt. Hierbei wird also eine
Rundrakel verwendet, die wegen der beschriebenen
Eigenschaften nur so viel Flotte aus dem Trog auf die
Umschlingungswalze iibertrdgt, wie dosiert notwendig
ist.

Zwecks Erzielung der magnetischen Anziehungskraft
zwischen der Rakel und der Umschlingungswalze ist ein
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Magnet in der Umschlingungswalze unter deren Oberfl&che
im Bereich der Rakel vorgesehen, der sich iiber die

Lénge der Rakel erstreckt., Der Magnet kann ein Permanent-
magnet sein oder er ist ein Elektromagnet., Ein Elktro-
magnet wird bevorzugt, weil dessen Magnetkraft genau

einstellbar ist. Aber auch die Magnetkraft eines

Permanentmagneten kann eingestellt werden, beispiels-
weise durch Veré@ndern des Abstandes des betreffenden
Poles des Permanentmagneten von der Rakel. Zu diesem
Zweck kann such vorgesehen sein, daf der Magnet in
Unfangsrichtung der Umschlingungswalze einstellbar ist.

Falls eine Flachrakel verwendet wird, soll diese mit
einer kammartig profilierten Beriihrungsfléche ausgebildet
sein, Im Falle einer Rundrakel so0ll diese eine gewinde-
formige Profilierung haben, weil diese leichter herzu-
stellen ist als eine auch m8gliche Profilierung mit
tangential verlaufenden Nuten.

Es férdert die Lsung der Erfindungsaufgabe, wenn an der
Umschlingungswalze wenigstens eine in Umfangsrichtung '
der Umschlingungswalze vorzugsweise einstellbare Auflage-
walze mit einstellbarem Anprefldruck enliegt. Die Um-
schlingungsstrecke kann auch variabel gestaltet werden
und so leicht an die Saugf8higkeit des Textilguts
angepaf3t werden., Dadurch ist eine weitere Beeinflussung
der ibertragenen Fliussigkeitsmenge mdglich, in dem nach
einer mehr oder weniger langen Verweilstrecke nach der
Dosierrakel, auf der sich der Flissigkeitsfilm vergleich-
méfigen kann,r dne variable Umschlingungsstrecke vorge-
sehen ist, in der das Textilgut die aufgebrachte Fliissig-
keitsmenge in gewlinschtem Ausmafl, also mehr oder weniger
vollsténdig, aufnimmt.

4
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Die Erfindung wird im folgenden anhand von Ausfiihrungs-~
beispielen n#her erldutert, aus denen sich weitere
wichtige Merkmale ergeben. Es zeigt: '

0.}

Fig. 1 eine Ansicht einer Flachrakel nach der Erfindung;

Fig., 2 eine Ansicht einer Rundrakel nach der Erfindung;

Fig. 3 schematisch eine Seitenansicht eines erfindungs-

gem#fen Foulards.

Zundchst sei der grundsidtzliche Aufbau des neuartigen
Foulards anhand von Figur 3 beschrieben.

{Uber eine lLeitwalze 1 wird eine textile Warenbahn 2

einer Umschlingungswalze 3 zugefiihrt. Die Umschlingungs-

walze 3 taucht in einen Trog 6 mit stufenlos regelbarem

Flottenniveau ein. Durch eine Rakel 4 nach Fig. 1 oder 2

wird die mitgenommene, {iberschiissige Flotte abgenommen,
Je nach Ausfphrung der Rakel verbleibt eine definierte
Menge an Flotte auf der Umschlingungswalze 3, welche
auf die textile Warenbahn {iberitragen wird.

Die Rakel 4 wird durch einen Magneten 5 an die Um-~
schlingungswalze 3 angeprefit. Der Magnet ist ein
Permanentmagnet oder ein Elektromagnet. Die Rakel
besteht daher aus einer Eisenlegierung.

Durch Auflagewalzen 7 wird die textile Warenbahn an die
Umschlingungswalze 3 gedriickt. wobel der Auflagedruck
der Auflagewalzen ebenfalls durch einen Magneten 8
oder durch ein Pneumatiksystem erzeugt wird,

£+
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Uber eine Leitwalze 9 wird die textile Warenbahn von der
Umschlingungswalze 3 abgenommen.

Es bestehen folgende Warenbahn-Filhrungsm$glichkeiten:

die Leitwalze 1 der im Gegenuhrzeigersinn drehenden
Umschlingungswalze 3 zugefilhrt, wobei die durch die
Umschlingungswalze mitgenommene iiberschiissige Flotten-
menge durch die Rekel 4 nach Fig. 1 oder 2 abgestreift
wird., Die Anprefiwalzen 7 sowie die Rakel 4 werden durch
die Magnete 8, 5 an die Umschlingungswalze 3 gepreft.

Weiterhin besteht die Méglichkeit, das Niveau im Trog 6
s0 weit abzusenken, daf nur. eine Rakel 13 in die Flotte
taucht, ohne Eintauchen der Umschlingungswalze 3. Diese
wird nur mit der Flottenmenge beaufschlagt, die die

Rakel 13 entsprechend ihrer Ausfithrung iibertrigt.

Die Rakel 13 i1st also eine Rundrakel nach Figur 2.

Die textile Warenbahn 2 wird hierbel iiber die Leitwalze 1
zur Umschlingungswalze 3 gefilhrt und {iber die
Aufliegewalze 7 angepreBt, bevor sie durch die Leitwalze 9
abgenommen wird. Die Rakel 13 und die Aufliegewalze 7
werden durch Magnete 5, 8 angepreft. Die Rakel 4 entfHllt
hierbei, weil die Dosierung der Flotte die Rakel 13
ibernimmt,

Figur 3 zeigt auflerdem die M8glichkeit, die textile
Warenbahn 2 (gestrichelte Bahn in Fig. 3) iiber die
Leitwalze 1 der Umschlingungswalze 3 zuzufihren, die
jetzt im Uhrzeigersinn dreht, wobei die Warenbahn in die
Flotte im Trog 6 eintaucht und anschlieflend iiber eine
Rakel 11 abgequetscht wird. Beli dieser Rakel kann es
sich um eine hartgummierte Ausfithrung mit glatter Ober-
fldche handeln. Die Abquetschrakel 11 wird ebenfalls
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durch einen Magneten gegen die Umschlingungswalze 3
gepreft.

Es besteht die Moglichkeit, den Anprefidruck der Aufliege-
walzen 7 bzw. der Rakeln 4, 11, 13 zu veridndern durch
Verschwenken der Magnete 5, 8 dergestalt, daB der
magnetische Zenit des betreffenden Magneten zu den
Walzen bzw. Rakeln versetzt wird. Das Verschwenken der
Magnete geschieht mittels einer besonderen Verstell-
vorrichtung in Richtung und im Winkelbereich der

Pfeile 12,

Der AnpreBdruck der Aufliegewalzen 7 148t sich zudem durch
Verdnderung der angebrachten Walzenzahl variieren.
Weiterhin konnen die Aufliegewalzen verschwenkt werden,
um ein fritheres oder spiteres Anpressen der Ware an die
Umschlingungswalze 3 zu erreichen.

Es besteht auch die M&glichkeit, die Umschlingung der
Walze 3 zu variieren durch Verdndern der Positionen der
Leitwalzen 1 und 9, wodurch sich ebenfalls eine Ein-
stellung in der aufgenommenen Flottenmenge erreichen 1&8t.

Die Magnete sind zum Beispiel Permanentmagnete oder
Elektromagnete, um die Anpreflkrdfte der Rakel bzw. Auf-
liegewalzen an die Umschlingungswalze einstellen zu
kdnnen.

Dreht die Umschlingungswalze 3 im Gegenuhrzeigersinn, so

" kann eine Reinigungsvorrichtung 10 fiir die Umschlingungs-

walze vorgesehen 'sein, die kontinuilerlich die Verunreini-
gungen der Umschlingungswalze hinter der Leitwalze 9
entfernt,

Dem beschriebenen Foulard kann z. B. ein Dé&mpfer, ein
Trockengerdt oder eine andere Nachfolgemaschine nachge-
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schaltet werden.

Die kammartigen Einschnitte der Flachrakel nach Figur 1
sind einige hundertstel Millimeter tief. Durch die
Variationsmiglichkeiten der Spalttiefe sowie des Ver-
hdltnisses der Breite der Stege zur Spaltbreite kann
hierbei die Flottenmenge dosiert werden. Dasselbe gilt
fiir die Einschnitte der Rundrakel nach Figur 2.

Im Falle einer Rundrakel nach Figur 2 kann eine Walze
mit eingeschnittenem Gewinde oder einem aufgewickelten
Draht Verwendung finden. wobei der Draht zweckm#éBig in
Form einer Schraubenlinie angeordnet 1st. Es kann auch
eine entsprechend gravierte Walze eingesetzt werden. Es
ist weiterhin méglich, auf eine Walze Ringe aufzuschieben,
die zweckmifig schrig angeordnet sind, damit ein gleich-
méBiger Fliisgsigkeitsauftrag erfolgt. Auch hier sind
Variationsmglichkeiten gegeben durch Ausgestaltung von
Ganghthe und Gangtiefe des Gewindes sowie bei der Ausge-
staltung des Gewindes als Trapezgewinde durch die Aus-~
dehnung der oberen Begrenzungslinie des trapezftrmigen
Querschnitts., Figur 2 zeigt eine schematische Ansicht
einer solchen Rundrakel mit eingeschnittenem Gewinde.

DierFlachrakel nach Figur 1 kann station#éir angebracht
sein oder - zur gleichm#Bigen Ubertragung des Feuchtig-
keitsfilms -~ hin- und herbewegt werden.

Die Rundrakel gem#B Figur 2 kann von der Umschlingungs-~
walze mitgenommen oder selbstindig angetrieben werden.

Im letzteren Fall kann die Umfanggeschwindigkeit der
Rundrakel etwa derjenigen der Umschlingungswalze ent~
sprechen oder davon verschieden sein, also langsamer
oder schneller laufen. Auch ein gegenl#ufiger Antrieb der
Rundrakel ist m&glich.
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1. Foulard mit einer Umschlingungswalze (3) fiir eine
zu behandelnde textile Warenbahn (2), einem Trog (6)
zur Aufnahme einer Flotte, die aus dem Trog (6)
auf die Umschlingungswalze (3) und von dieser
auf die Warenbahn (2) iibertragen wird, und
gegebenenfalls mit Leitwalzen (1, 9) fir die
Warenbahn (2),
dadurch gekennzeichnet,
daf am Umfang der Umschlingungswalze (3) eine
Rakel (4; 13) anliegt, die {iber ihre gesamte
Lénge mit Magnetkraft an der Umschlingungswalze
(3) anliegend gehalten ist, und daB an der
an der Umschlingungswalze (3) anliegenden
Bertihrungsfliche der Rakel (4; 13) eine Vielzahl
von nebeneinander liegenden Aussparungen
angebracht ist.

2. Foulard nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Rakel (4) in Drehrichtung der Um-
schlingungswalze (3) hinter dem Trog (6) vorgesehen
ist.

3. Foulard nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Rakel (13) die Flotte aus dem Trog (6)
auf die Umschlingungswalze (3) tibertrigt.

4, Foulard nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB ein Magnet (5) in der Umschlingungswalze (3)
unter deren Oberfliche im Bereich der Rakel (4; 13)

vorgesehen ist, der sich iiber die LHnge der
Rakel (4; 13) erstreckt.
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Foulard nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet,
daB der Magnet (5) in Umfangsrichtung der
Umschlingungswalze (3) einstellbar ist.

Foulard nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Rakel (4) eine Flachrakel mit

einer kammfdrmig profilierten BeriihrungsflHche ist.

Foulard nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeilichnet,
daB die Rakel (4; 13) eine Rundrakel mit
gewindefdrmiger Profilierung ist.

Foulard nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet,

daB an der Umschlingungswalze (3) wenigstens eine
in Umfangsrichtung der Umschlingungswalze (3)
vorzugsweise| einstellbare Auflagewalze (7) mit

Veinstellbarem AnpreBdruck anliegt.

9.

10.

Foulard nach Anspruch 8 bzw. Anspruch 5 und
Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet,
daB die Auflagewalze (7) mit Magnetkraft an der
Umschlingungswalze (3) gehalten ist.

Foulard nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet,

daB der AnpreBdruck der Auflagewalze (7) durch
ein an ihr angreifendes Pneumatiksystem einstell-
bar ist.
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Fig. 2
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