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€9 Riickziindsicheres Auftragsgerit.

&) Das Auftragsgerat ist bestimmt fir das Auftragen
von metallischem, pulverformigem Auftragsmaterial auf
zu beschichtende, metallische Tragerflachen unter Ein-
wirkung von zugefiihrter Warme.
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Riickziindsicheres ARuftragsger#t

Die Erfindung betrifft ein riickziindsicheres Auf-
tragsgerdt fiir das Aufiragen von metallischem
Auftragsmaterial auf zu beschichtende metallische

Trdgerfléachen gemdB Oberbegriff des Hauptanspruches.

Auftragsgerdte der genannten Art sind in jilingster
Zeit bekannt und insbesondere fiir das Pulverflamm-
spritzen in Benutzung genommen worden, wobeil die
Riickziindsicherheit durch eine besondere Dilisenaus-
bildung gewihrleistet wird. Im Gegensatz zu bishe-
rigen Diisen an solchen Ger&ten erfolgt hierbei die
Mischung der Gaskomponenten zu einem ziind- und da-
mit auech explosionsfahigem Gemisch nicht mehr an
geeigneter Stelle im Ger&dt, sondern in der Diise
selbst und zwar praktisch erst unmittelbar vor den

Ausmiindungen an der Diise.
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Solche “"innenmischende® Diigsen waren an sich schon
von Schneidbrennern her bekannt, bei denen aller-
dings das Erfordernis der Riickziindsicherheit gar
nicht so ehr im Vordergrund stand, wie das bei Ge-
rdten Tir das Auftragen metallischer Schichten

der Fall ist und war, was bei dieser schan zu den
unterschiedlichsten Lisungsvorschl&gen gefiihrt hat,

die aber letztlieh nicht voll befriedigen konnten.

Die Zuordnung solcher riickziindsicherer, innenmi-
schender Dilsen zu Ger&ten bekannter Bauart, obgleich
absolut wiinschenswert, ist nun flir solche Auftrags-
gerdte nicht ohne weiteres miéiglich, es sei denn,

man entwickelt gewissermaBen im umgekehrten Sinne
gin zur Diise passendes und entsprechend geeigne-

tes Gerdt, wie das praktisch beim Ger&dt der eingangs

genannten Art erfolgt ist.

Zu beriicksichtigen ist hierbei, daB im Gegensatz
zu einfachen SchweiB-~ bzw. Schneidbrennern bei
Auftragsger&ten der hier interessierenden Art noch

der Pulver- und Tr#gergaszufuhr, Mischung dieser
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Komponenten, Abdichtungen metallischer AnschluB-

fldchen usw. beil Unterbfingung auf engstem Raum

getragen werden muB

Erschwerend tritt ferner noch hinzu, daB die Gas-
kompanenten~Zuleitungen, bzw. deren Ausmiindungen
am Gerdt in der Regel nicht mit den entsprechen-
den AnschluB@ffnungen der innenmischenden Diise
tibereinstimmen, d.h., einem AnschluB der Diise am
Ger&tegehduse, die in der Reqgel pistolenartig
ausgebildet sind, steht gewissermaBen eine "Un-

symetrie” der AnschluBverh#ltnisse entgegen.

Beim in jilngster Zeit bekanntgewordenen Gerdt

der eingangs genannten Art ist dies in keineswegs
optimaler Art dadurch geléist worden, daB man ei-
nen in das Ger&t selbst einbezogenen und fest an-
geordneten Block vorsieht, wobei die Weiterlei-
tung der Gaskomponenten zur DisenanschluBfl&che

mittels kleiner Gasleitungsrﬁhrchen erfolgt.
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Die Diise muB dabei fiir einen einwandfreien Be-
trieb des Ger&tes sehr fest und dicht gegen die
metallische AnschluBfl&che des Blockes gespannt
werden. Die bei Beschichtungsvorg@ingen h#ufig
erforderliche Diisenauswechselung ist dabei inso-
fern nachteilig, sls man das ganze Ger#t (solche
Gerdte haben in der Regel fast an keiner Stelle
parallel verlaufende Einspannfléchen) in einem
Schraubstock oder sonstigen Halter einspannen
muB, um die die Diise haltende Uberwurfmutter 1l&-
sen, die Diise auswechseln und wieder festspan-

nen zu kidnnen.

Abgesehen von der damit notwendigen und umst@nd-
lichen Einspannung des ganzen Ger&tes sind da-
mit neben der mglichen Z2uBeren Besch&@digung

des Ger#dtegeh&uses auch Gefdhrdungen der metalli-
schen Dichtfléche, ggf. auch durch unbeachtet
gebliehene kleine Pulverpartikel gegeben, die

zu einem wiederholten Ein- und Ausbau der Diise

flihren kdnnen.
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Ferner ist zu berlicksichtigen, daB je nach Konstruk-
tion solcher Ger&te, an den verschiedensten Stellen,
ggf. bedingt durch besondere Art der Kanalfiihrungen
und Kanalaufteilung in mehrere gleichm&Big verteilte
weiterleitunéseinzelkanéle, die Annrdnung van ther-
misch beschrénkt belastbaren Dichtungsmitteln (bspw.

Weichringdichtungen) unvermeidhar ist.

Die unmittelbare Anordnung am in das Ger%tegehéusé

einbezogenen Block beim bekannten Ger&t, das aller-
dings durch die meiterleifungsrﬁhrchen ohne soclche
Dichtungen auskommt, konnte also nicht richtungsge-
bend fiir solche Konstruktionen sein, bei denen sol-
che Dichtungen verwendet werden miissen, abgesehen

davon,daf natlirlich das ganze Ger#t im AnschluBbe-
reich der Diise bis zum AnschluB des Pulvervorrats-
gefédBes relativ heiB wird, da ja die heiBuwerdende

Diise unmittelbar am fest in das GerdtegehZuse ein-

bezogenen Block angeschlossen wird.
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Der Erfindung liegt demgem&B die Aufgabe zugrunde,
das Ger&t der eingangs genannten Art dahingehend
zu verbegsern, daB einerseits die riickziindsiche-
re Diise, ahne das ganze Berd&tegehBuse einspannen
zu miissen, leicher und schadensfrei ausgetauscht
und eine neue Diise entsprechend leicht wieder fest
gespannt werden kann und zwar unter Schonung der
metallischen Dichtfl&che und daB ferner thermisch
beschré&nkt belastbare Dichtungsringe mit der MaB-
gabe einer midglichst weiten Distanzierung zum hei-
Ben Brennerkopf zum Einsatz kommen kﬁnnen, und

daB andererseits die Mdglichkeit geschaffen wird,
die vorteilhafte riickziindsichere, "innenmischen-
de“rDUse am Gerdtegeh&use anschlieBen zu kidnnen,
auch wenn die AnschluBmiindungen der Diise mit den
Ausmiindungen am Ger&tegehduse nicht iibereinstim-

men,.

Diese komplexe Aufgabe ist mit einem Gerdt der

eingangs genannten Art nach der Erfindung durch
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das im Kennzeichen des Hauptanspruches ErfaBte
geldst. Vorteilhafte Weiterhildungen ergeben

sich nach den Unteranspriichen.

Wesentlich bei dieser erfindungsgem#Ben Liéisung
ist also, daB man weder die Diise in ihrer prin-
zipiellen Eigenart noch das Ger&t in seiner spe-
ziellen Eigenart durch spezifische Anpassung in
der einen und/oder anderen Richtung aufeinander
konstruktiv abstimmt, sondern einen anderen Weg
in Form der Ausbildung eines besonderen Zwischen-
stiickes beschritten hat, mit dem auch die ande-
ren, fir ein solches Gerd@te wesentlichen und
wichtigen Faktoren, n&mlich leichte Austausch-
barkeit, "thermische Distanzierung" der Diise vom
eigentlichen Gerd@tegehduse und Verwendbarkeit

van thermisch beschrénkt beanspruchbaren Dichtun-

gen bertiicksichtigt werden.

Da das Zuwischenstiick erfindungsgem&B an die An-
schluBfl&che des Gerdtegeh#@uses anliegend oder
leicht einsteckbar- (bspw. mit einer abgedichteten

Steckzapfenausbildung) ausgebildet ist,
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kann also die ganze Diisen- Zwischenstiickeinheit ent-
nommen und die Diise vorteilhaft am entnommenen Zwi-
schenstiick ausgewechselt und mit diesem wieder zusam-
men eingesetzt werden, was zu einer wesentlichen
Handhabungserleichterung fiihrt, abgesehen von der
M@glichkeit, sich einen fertigen Satz aus mehreren
Zuischenstiicken mit bereits daran befindlichen Diisen
bereithalten zu ktinnen, so daB nur jeweils das be-
treffende Zwischenstlick mit Diise gegen ein anderes

Zwischenstiick mit Diise susgetauscht werden muB.

Durch die Verwendung der riickziindsicheren, %"innen-
mischenden” Diise, bei der also nur iiber eine sehr
kurze Strecke innerhalb der Diise selbst ein extrem
kleines Volumen an zlind- und explosionsfé@higem
Gasgemisch vorhanden ist, k@inen also auch ungefahr
det am Zwischenstiick thermisch beschr#@nkt belast-
bare Dichtungsringe benutzt und diese vorteilhaft
midglichst im diisenfernen Endbereich des Zwigchen-

stiickes angeordnet werden.
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Durch die erfindungsgem&Be Ausbildung und Anordnung
des Zwischenstlickes ist sogar die Mdglichkeit ne-
schaffen und zwar ohne prinzipielle Anderung des
Zuischenstiickes - da dieses nur eine Weiterleitungs-
funktion aber keine Mischfunktion fiir die Gaskompo-
nenten hat - die Kan#le (Auftragsmaterial-Zufuhrka-
nal und Gaskomponentenkandle) in Form von Rohren

mit entgprechenden Durchmessern zwischen den kon-

struktiv beizubehaltenden AnschluBflichenabhschnit-

ten auszubilden.

Damit sind noch grtBere "thermische Distanzierun-
gen" aber auch ohne weiteres bzsw. abgewinkelte

Diisenanordnungen miéiglich.

Das erfindungsgeméﬁe Auftraegsgerit und seine vor-
teilhaften Ausfiilhrungs- und Weiterbildungsformen
werden nachfolgend anhand der zeichnerischen Dar-

stellung von Ausfﬁhrungébeispielen ndher erldutert.
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Es zeigen schemtaisch

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

+

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

1 einen Schnitt durch den Kopf des Auftraés-
gerdtes;

2 eine Ansicht der gerdteseitigen AnschluB-
flache;

3 eine Ansicht der diisenseitigen AnschluB-
fl&ache;

L einen Schnitt l#ngs Linie IV-IV durch das
Zwischenstlick;

5 einen Schnitt l#ngs Linie V-V durch das
Zwischenstiick;

6 teilweise in Schnitt und Ansicht eine be-
sondere Ausfiihrungsform des Zuwischen-
stlickes;

7 einen L&ngsschnitt durch das Zwischenstiick;

8 einen Querschnitt l&ngs Linie A-A in

Fig. 73
9 einen Querschnitt langs Linie B-B in

Fig. 7;
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einen Querschnitt im Sinne der Fig. 8;
ginen Querschnitt im Sinne der Fig. 9
aber in anderer Ausfilhrungsform;

in perspektivischer Ansicht das Zwi-
schenstiick mit Abdeckschalen;

im Schnitt eine besondere Ausfiihrungs-
form und

im Schnitt eine besondere Ausfiihrungs-

form der ger#@teseitigen Abdeckhiilse.

Der im nachfolgenden Ausfiihrungsbeispiel benutzte

Begriff Pulverflammspritzger&t soll nicht aus-

schlieBen, daB das Auftragsmaterial auch in ande-

rer Form (bspw. als Draht) zugefiihrt werden kann.

Ferner soll mit dem Begriff Flammspritzen auch

keine Beschrdnkung auf diese spezielle Auftrags-

art zum Ausdruck gebracht sein.

In Fig. 1 ist der ganze Kopf eines Pulverflamm-

spritzger&tes etwa im MaBstab 2 : 1 dargestellt.
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Vom Ger&dt ist nur der AnschluBbereich erkennbar,
an den sich nach rechts das ganze, etwa pistolen-

artig ausgebildete Ger&tegehduse 3 anschlieBt.

Symmetrisch zum zentralen Pulvertir#gergaskanal 6,
also bspw. auf einem gemeingamen Kreis liegend,
fiihren die Zuleitungskan#le &4,4' die Gaskomponen-
ten fir die Flammausbildung vor der Diise zu, d.
h. durch die Leitungen & das Brenngas und durch
die Leitung 4' den Sauerstoff, wobei das Zwischen-
gstiick 5 in der AnschluBfl&che 2 liber entsprechend
fluchtende Zuleitungskandle 8",8"!' verfigt, die
zu Gaskomponenten-Verteilernuten 11,11' im An-
schluBbereich 24 liegend, fithren, von denen aus,
auf kaonzentrischen Kreisen verlaufend (im Schnitt
gesehen), bspw. mehrere Zuleitungskan#le 8,8' zur
DiisenanschluBseite fithren und dort in zwei kon-

zentrischen Ringkan&len 25,25' ausmiinden.
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Die Aufteilung in mehrere Einzelkan#le 8,8' ist
jedoch nicht zwingend erforderlich, d.h. es kann
auch nur jeweils ein Kanal 8,8' im Sinne der

Fig. 1 geniigen.

Durch diese Kanalfiihrung findet also im Zwischen-
stlick noch keinerlei Gasmischung statt. Funktio-
nell hat das Zwischenstliick 5 nur folgende Aufgaben:
weiterfﬁhfung der getrennt gehaltenen Gaskomponen-
ten zur Diise; Verbringung der Gaskomponenten von
beispielsweise auf einem gemeinsamen Kreis liegen-
den Zuleitungskan#len &4,4' bzw,. 8",8"' guf zuwei
Ringkandlen 25,25' unterschiedlichen Durchmessers;
ggf. durch Aufgliederung in mehrere, gleichm@&Big
‘auf den Umfang verteilte Zuleitungskan#le 8,8!
gleichm&Bige Verteilung der Gaskomponenten schon
im Bereich des Zwischenstiickes; Tragfunktion fir
die vorn aufgesetzte Diise 1, die somit lediglich
am Zwischenstiick 5 festzuspannen ist und an die-

sem bzw. mit diesem ausgewechselt werden kann und
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schlieBlich eine thermische Distanzierungsfunktion

fiir die Diise 1 zum Ger&tegehBuse 3.

Die in Fig. 1 links erkennbare, innenmischende
Diise 1 besteht aus einem Zentralteil 13 und aus
einem Uberwurfteil 14, die hbeide zueinander passen-

de Flansche 16,18 aufweisen.

Die die Zuleitungskan#le B8' fortsetzenden Kandle 15
verlaufen im Zentralteil 13 und die die Zuleitungs-
kandle 8 fortsetzenden Kandle 17 nur im Flansch 16

des Zentraltelles 13,

Das Uberwurfteil 14 hildet von einer Ringnut 2o

aus zum Zwischenstiick 5 hin mit dem Zentralteil 13
einen Ringspalt 19, der im Bereich der beiden Flan-
sche 16,18 erweitert ist und somit die Kandle 17
mit erfaBt, so daB die durch die Kandle 17 zugelei-
tete Gaskomponente durch den Ringspalt 19 bis zur
Ringnut 2o weiterstrémen kann, in die aber auch,

wie erkennbar, die Kan#le 15 einmiinden.
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Erst an dieser S5telle erfolgt also kurz veor der
Dilsenfrontfléche 27 die Mischung der beiden Gas-
komponenten, was bedeutet, daB von der Frontfl&-
che 27 aus zum Gerdt hin lber eine sehr kurze
Strecke ein #uBerst kleines Gasvolumen aus rlick-
ztindfdhigem Gasgemisch vorliégt. Die kurze Ab-
dichtfldche im Umfassungsbereich 22 vor der Ring-

nut 2o ist vorteilhaft schwach konisch gehalten.

Die ganze Dise 1 gus dem Zentralteil 13 mit
Flansch 16 und Uberwurfteil 14 mit Flansch 18
wird, wie dargestellt, mit einem Uberwurfstlick 23
am Zwischenstlick 5 festgespannt, wdhrend diese
ganze, aus Diise 1 und Zwischenstiick 5 gebildete
Einheit mittels eines Halteelementes lo in Form
einer Uberwurfhiilse am Gerdtegeh#iuse 3 befestigt

wird, wofir ein Festspannen von Hand geniigt.
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Flir die lagegenaue Zuardnung der Kan#le 8",8"' im
Zwischenstliick 5 zu den Kanglen 4,4' im Ger&tege-
h&use geniigt die Anerdnung irgendwelcher Ausricht-

elemente im Bereilch der AnschluBfléche 2.

Die Darstellungen in den Fig. 2 bis 5 verdeutlichen
die Anordnung und Aufgliederung der Einzelkanidle

und bediirfen in Riicksicht auf die angegebenen ent-
éprechenden Bezugszeichen keiner n&heren Erlduterung.
Gem&B Flg. 6 kann das Zwischenstlick 5"' auch aus

zwel Teilstlicken 5', 5" gebildet sein, wobei diese
durch den Zuleitungskandlen und dem Auftragsmateri-
alzufuhrkanal entsprechende Rohre 12,12', 12" nmit-

einander verbundesn sind.,

Die Anordnung von Verteilernuten 11,11', wie dar-
gestellt, ist hierbei nicht zwingend erforderlich,
da die Kompensation der AnschluBasymmetrie auch

ohne weiteres durch die Rohre 12', 12" selbst er-

folgen kann.
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Da die Dichtungen 28, wie erkennbar, relativ weit
von der heiBwerdenden Diise 1 entfernt liegen und
auBerdem aufgrund der Diise keinerlei Innenziindun-
gen im ganzen Brenner zu beflirchten sind, kann man
sich eine besondere HKiihlung des ganzen Ger&tevor-
baus sparen. Ungeachtet dessen, wdre jedoch eine
Luftbespiilung des Innenraumes zwischen Uberwurfhiil-
se 1o und hinterem Ende des Zwischenstlickes 5 ohne
weiteres midglich, wofiir entsprechende Ausblasiiff-

nungen 30 vorgesehen werden miissen,

Diise lo kdinnte auch, wie in Fig. 1 in der oberen
Hdlfte gestrichelt angedeutet, bis nach vorn ver-
lé@ngert sein und an einem mit Bohrungen versehe-

nen Haltestiick 29 angreifen.

Am Zwischenstlick 5 sind vorteilhaft Ansatzfla-
chen 26 filir den Ansatz eines Schraubenschliissels
oder von Einspannbacken vorgesehen, um das Zwi-

schenstiick 5 fir den Fall einer Diisenauswechselung,
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die ja das Lisen des festgespannten Uberwurfstiickes

23 verlangt, besser halten zu kinnen.

Die Ausfiihrungsformen nach den Fig. 7 - 14 stellen
besonders vorteilhafte Ausfiihrungsformen bezliglich
der Abdichtung der Querkansdle 11,11' dar, wadurch

Formringdichtungen {iberhaupt entbehrlich werden.

Im Gegensatz zur beschriebenen bisherigen L#sung,
erfolgt diese durch zwei aufgeschobene Abdeckhillsen
31, die l&ngs ihrer R&nder 32 mit dem metallischen
Krper des Zwischenstiickes 5 gasdicht verschlossen

sind, was am besten durch Ldtn8dhte erfolgt.

Da die Querkan#le 11,11', wie aus Fig. 8,9 erkenn-
bar, bis auf stehenbleibende Materialstege 33 fiir
den Durchgriff der jeweils anderen Kandle nahezu
den ganzen Querschnitt des Zwischenstiickes erfas-
sen, kidnnten durchaus mehrere Kandle 8,8' auf dem
Umfang gleichm&Big verteilt angeordnet und zu den

‘Ringkan#len 25, 25!' gefiihrt sein.
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Beim Ausfiihrungsbeispiel. nach Fig. 10,11 sind die
Querkandle 11,11' einfach in Form von Bohrungen 34,
34' angeleqgt und zwar mit jeweils einer im Durch-
messer weiteren, duBeren Abstufung, in die dann zum
VerschluB ein metallischer Stopfen 35 eingesetzt

und dieser im Bereich seiner offenliegenden Kopffl&-
che gasdicht verldtet ist. Man kidnnte natiirlich die
Bohrungen 34,34' auch als Gewindebohrungen anlegen,
eine Madenschraube eindrehen und diese sinngem#B

gasdicht verschlieBen.

Insbesondere wenn die Querkanéle 11,11' nur bspuw.

bogenfiirmig (siehe gestrichelte Linie 35 in Fig. 8)
angelegt sind, muB man nicht unbedingt Abdeckhiilsen
31 anordnen, sondern es genligen dann kleine Abdeck-
schalen 36 (siehe Fig. 12), die ebenfalls l#ngs der

Rénder 32 verliitet werden.

Falls der AnschluB des Zwischenstiickes 5 an das Ge-

r4t (s&mtliche AnschluB- und Halteelemente, wie
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Uberwurfhiilsen od. dgl., sind nicht dargestellt)
eine vorspringende Anordnung von Hiilsen 31 ader
Schalen 36 nicht zuldBt, kann natiirlich im Sinne
der Fig; 13 eine flache und breite Ringnut 37 in
den metallischen Kﬁrper eingeschnitten werden,

in die sich die dann geteilten Hiilsen 31 oder die
Schalen 36 nach auBen biindig einsetzen. Die Ring-
nut 37 ist dabei in der Breite so zu bemessen,
daB noch ausreichend Platz fiir die ebenfalls biin-
dig zu haltenden L&tn&hte bleibt. Im Falle der
Anordnung von Schalen 36 miiBte die Nut 37 natiir-
lich nicht voll umlaufend ausgebildet werden, wo-
bei jedoch die Anordnung einer umlaufenden Ringnut
37 aus Fertigungsgriinden (einfache Drehbearbei-

tung) der Vorzug zu geben ist.

Da die Hiilsen 31 relativ diinne Wandstéirke und durch
die Trennung eine gewisse Federeigenschaft erhal-
ten, kidnnen die Hiilsen {liber das Zwischenstiick ge-

schoben werden und in die Ringnut 37 einschnappen.
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Die Ringnut 37 kann aber auch, wenn dies die son-
stigen Konstruktionsverh&ltnisse zulassen, nach
~dem einen oder anderen Ende des Zwischenstiickes 5
hin offen auslaufen (streng genommen liegt dann
keine Ringnut sondern eine #uBere Abstufung des
metallischen Kirpers vor), so daB dann die in sich
geschlossenen Hiilsen auf die &uBere Abstufung

aufgeschaben werden ki@innen.

Ggf. kdnnte man sogar die ger&teseitige Hiilse 31
mit einem Ringflansch 31' versehen,der dann gleich-
zeitig als Halteflansch fiir eine am Ger&tekopf 3
aufschraubbare berwurfhiilse dienen kann, wodurch
vorteilhaft das Zwischenstiick 5 zur Ausbildung
eines Halteflansches nicht mehr entsprechend dick

abgedreht werden miiBte.
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Patentanspriiche:

1. Riickziindsicheres Aufﬁragsgerét fiir dag Auftra-
gen von metallischem Auftragsmaterial auf zu
beschichtende, metallisbhe Trédgerfldchen, be-
stehend aus einem Gerdtegeh&duse mit Zuleitungs-
kandlen fiir die Brenngaskomponenten und mit ei-
nem Auftragsmaterialzufuhrkanal, welche Kandle
zu einer auswechselbaren Diise am Gerdtekapf
gefiihrt und die sich in der Diise fortsetzenden
Zuleitungskan&le der Gaskomponenten zwecks de-
ren Mischung in der Diise zusammengefihrt sind,
dadurch gekennzeichnet,
daB zwischen innenmischender Diise (1) und An-
schluBfliche (2) des Ger#tegehiuses (3) ein an
die AnschluBfl&che (2) anliegendes oder leicht
einsteckbares Zuwischenstlick (5) mit entsprechen-
den Weiterleitungskandlen bzw. Zuleitungs- und
Zufuhrkanilen (6,8,8') angeordnet ist, wobei

die im Zwischenstiick (5) zueinander getrennt
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verlaufenden Weiterleitungskan&le die AnschluB-
gffnungen der Diisenanschlufigeite (7) mit den
entsprechenden AnschluB&ffnungen der AnschluB-
fliche (2) des Ger#tegehduses (3) verbinden und
wobei ferner die Diise (1) und das Zwischenstiick
(5) mit Halteelementen (lo) am Ger&tegeh&use
(3) befestigt sind.

2.Gerdt nach Anspruch 1, da durech

gekennzeiechnet, déB die im Zwischen-
stiick (5) angeordneten, mit den AnschluB&#ffnun-
gen in der AnschluBfl#che (2) des Ger#tegeh&u-
ses (3) fluchtenden Zuleitungen (8",8"') zu je-
weils separaten und nach auBen abgeschirmten Gas-
komponenten-Verteilernuten (11,11') gefithrt und
von diesen aus Jjeweils mindestens ein ebenfalls
beziiglich der Gaskomponenten naoch getrennt zu

den eﬁtsprechenden AnschluB&ffnungen der Diise (1)

weitergefithrter Einzelkanal (8,8') angeordnet ist.
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Ger#t nach Anspruch 1 und/oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Zwischenstiick (5) in zwei Teilstiik-
ke- (5',5") getrennt ausgebildet und diese
durch,den Zuleitungskandlen und dem Auftrags-
material-Zufuhrkanel entsprechende Rohre (12,

12t,122'), miteinander verbunden sind.

Gerdt nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Uberwurfteil (14) und das Zentralteil
(13) der innenmischenden Diise (1) mit ihren
zusammenliegenden Flanschen (16,18) mittels
eines Uberwurfstiickes (23) am Zuwischenstiick
(5) liisbar befestigt und diese Einheit aus
Diise (1) und Zwischenstiick (S)Vmittels einer
Uberwurfhiilse (1lo) am Ger&tegehduse (3) ldas-

bar befestigt ist.
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Ger&t nach Anspruch 2, da durch

gekennzeichnet, daB die Gaskompo--
nenten-Verteilernuten (11,11') im gerdtean-

schluBseitigen Bereich (24) des Zwischenstiik-

kes (5) angeordnet sind.

Ger&t nach Anspruch 1, da durch
gekennzeichnet, daB die Querkand-
le (11,11') des Zwischenstilickes (5) durch je-
weils eine Abdeckhiilse (31) bzw. Abdeckschale
(36) verschlossen und die Hiilsen (31) bzw. Ab-
deckschalen (36) lings ihrer Rénder (32) mit
dem metallischen Kirper des Zwischenstlickes (5)

gasdicht verschlossen sind.

Ger&t nach Anspruch 1, d a durch
gekennzeichnet, daB die Querkané-
le (11,11') als Bohrungen (34,34') ausgebil-
det und in deren Jjeweils #uBerem Ende ein
Stopfen (35) angeordnet und das zug#ngliche
Ende des Stopfens mit dem metallischen Kirper
des Zwischenstlickes (5) gasdicht verschlossen

ist.
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8. Gerdt nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, daB im Bereich
der Querkan#le (11,11') auBen am Zwischenstiick
(5) eine die Hiilsen (31) bzw. die Schalan (36)

blindig aufnehmende Nut (37) angeordnet ist.

9, Gerdt nach Anspruch 6 und/oder 8,
dadurch gekennzeichnet,
daB die gerdteseitig angeordnete Abdeckhiilse

(31) mit einem Ringflansch (31') versehen ist.

lo. Zwischenstiick nach Anspruch 7, d a dur ch
gekennzeichnet, daB die Bohrun-
gen (34,34') mit einer abgestuften Stopfenauf-

nahme (34") versehen sind.
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