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@ Treibkafig flr unterkalibriges Wuchtgeschoss.

@ Unterkalibriges Wuchtgeschoss mit einer zeriegbaren
Geschossfihrung, deren Bohrung das Wuchtgeschoss form-
schliissig aufnimmt. Die Geschossfiihrung ist ein Pressteil
aus Hohlglaskugeln mit Kunststoff- oder Glasbindematerial.
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Die Erfindung betrifft ein unterkalibriges Wuchtgeschoss
mit einer zerlegbaren Geschossfiihrung, deren Bohrung das
Wuchtgeschoss formschliissig aufnimmt.

Geschossfliihrungen werden verwendet, um unterkalibrige,
meist panzerbrechende Geschosse aus einem Geschiitzrohr
gr&sseren Kalibers zu verschiessen, um damit die Duxrch-
schlagleistung zu erhdhen. Die Geschossfilhrung selbst
besteht in der Regel aus einem Treibring, in dessen
Hohlraum sich ein Geschoss befindet und an dessen Mantel
sich Fiihrungen befinden, die als Treibkdfige, Treib-
spiegel, Treibkolben, Treibscheiben, Treibring bezeich-
net werden. Die Geschossfiihrung ist in L&ngsrichtung
mehrfach geteilt und 18st sich durch die Luftkrdfte nach
Verlassen des Rohres. Sie lUbertrdgt die beim Abschuss
auftretenden hohen Beschleﬁnigungskréfte'auf das eigent-
liche Geschoss und filhrt dieses im Rohr. Nach dem Ver-
lassen des Rohres fallen die Fiihrungsteile zu Boden;

sie tragen nicht zur Wirkung im Ziel bei, k&nnen aber
die eigene Truppe gefdhrden.

Die Abdichtung zwischen Geschossflihrung und Rohrinnen-
wand gegen die beschleunigenden Treibmittelgase erfolgt
durch Fiihrungsbdnder bzw. Filhrungsringe, die aus Kupfer,
Sintereisen oder in letzter Zeit h&ufig auch aus Kunst-
stoff bestehen. Die Flihrungsteile sollen m8glichst leicht
sein, um den Beschleunigungsvorgang im Rohr und den Ab-
lsevorgang zu erleichtern. Sie miissen ausserdem die
hohen Druck- und Zugbelastungen beim Abschuss und in

der Beschleunigungsphase aushalten.
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Wegen dieser Forderungen sind die zum Stand der Technik
geh6renden Geschossfilhrungen aus Aluminium—- oder Magne-
siumlegierungen hergestellt. Flir kleinkalibrige Geschos-
se verwendet man auch Kunststoffe als Flihrungsmaterial.
Das Gewichtsverhdltnis von Flihrung und Geschoss betrdgt
in der Regel etwa 1:1. Es fehlt daher nicht an Versuchen,
durch Verringerung des Fiihrungsgewichtsanteils die
Leistung zu steigern und die Kosten zu senken. Dies ge-
schieht vor allem durch konstruktive MafSnahmen, Einsatz
moderner Fertigungsverfahren (z.B. Genau- oder Feinguss),
Legierungstechnik (Werkstoffe hdherer Festigkeit) und
dhnliche MaBnahmen. Ein entscheidender Fortschritt wurde
bisher weder bei den Fertigungskosten noch bei der Ge-
wichtseinsparung erzielt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Geschoss-
fihrung zu schaffen, die bei hoher Genauigkeit kosten-
glinstig herstellbar ist und nur ein sehr geringes Eigen-
gewicht aufweist, wobei Druckfestigkéit und Zugfestig-
keit gewdhrleistet sind.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem@ss dadurch geldst, dass
die Geschossfiihrung ein Pressteil aus Hohlglaskugeln mit
Kunststoffbindematerial oder Glasbindematerial ist.

Die Geschossfilhrungen sind Formpresslinge aus sehr klei-
nen Hohlglaskugeln, deren spezifisches Gewicht etwa

0,2 g/cm3 betrdgt und die als Abfallprodukte z.B. beil
der Verbrennung von Kohlenstaub im Wirbelbettverfahren
anfallien. Die Hohlglaskugeln haben einen Durchmesser von
etwa 23 /um bis 1000 /um und sind sehr preiswert. Durch
Versetzen mit prozentual wenig Kunststoffkleber oder
Glasbindematerial kdnnen die Hohlglaskugeln nach bekann-
ten Verfahren beliebig verpresst werden und durch Aus-
hirten oder Sintern sind sehr druckfeste Formteile her-
stellbar.
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In gleichen Arbeitsgang kdnnen die Fiihrungsbédnder und
-ringe mit eingebunden werden, wenn man diese vor dem
Formpressen in die Formen einlegt. Mit diesem Ferti-
gungsvorgang erreicht man folgende Vorteile:

- hohe Genauigkeit der Teile

- Verwendung sehr preiswerter Abfallprodukte

- ausserordentlich geringes Gewicht

- hohe Druckfestigkeit bei geniigender Zugfestigkeit
- Einsparung von Fertigungskosten und Materialkosten

Zhnliche Vorteile bietet die Verwendung von Schaumglas
oder syntaktischen Schdumen.

Die grdssten Vorteile liegen bei kleinen Kalibern. Fiir
grossere Kaliber kann das genannte Material in Leicht-
metall eingefiillt werden.

Ein besonderer Vorteil ist, dass Geschossfiihrungen aus
diesem Material wegen der grossen Gewichtsdifferenz eine
leichte und schnelle Trennung vom Geschoss ermdglichen
und sich in sehr kleine und leichte Einzelstiicke zer-

legen, die keine Gefdhrdung der eigenen Truppe dar-
stellen.

Die Erfindung wird nachstehend anhand von Ausfiihrungs-
beispielen beschrieben.

Fig. 1 zeigt ein Pfeilgeschoss, das sich mit einer Fih-
rung innerhalb eines Rohres befindet,

Fig. 2 zeigt ein Wuchtgeschoss mit einem Geschossk&dfig
und einem Treibspiegel.
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Fig. 1 zeigt ein Pfeilgeschoss 2, bestehend aus GeschoA-
spitze 4, Schaft 6, Fligelende 8. Der grdsste Durch-
messer des Pfeililgeschosses 2 ist geringer als der lichte
Durchmesser des Rohres 9. Zum Verschiessen des Pfeil-
geschosses wird deshalb eine Geschossfilhrung 10 bend-
tigt, die zylinderfdrmig gestaltet ist und eine Bohrung
12 aufweist. Bohrung 12 kann wellenfdrmig oder gewinde-
formig gestaltet sein, so dass sie mit einem entspre-
chend gestalteten Mantel des Schaftes 6 eine formschliis-
sige und/oder kraftschllissige Verbindung bildet. Beide
Teile k&nnen auch nach Art eines Keilwellenprofils oder
K-Profils gestaltet sein. 2Am Mantel 15 der Geschoss-
fihrung 10 sind zwei Fiihrungsbé&nder 14 vorhanden, die
eine gas- und druckdichte Verbindung zum Rohr gewdhrlei-
sten. Die Fihrungsb&@nder bestehen vorzugsweise aus
Kunststoff, wihrend die Geschossfiihrung erfindungsgemidss
ein Pressteil aus Hohlglaskugeln mit Kunststoffbinde-
material oder Glasbindematerial ist, wobei das Ausgangs-
material handelsiibliche Glaskugeln von 25 /um bis

1000 /um sind.

Die Geschossfiilhrung 10 ist in Ld&ngsrichtung mehrfach
geteilt, so dass sie, nachdem das Pfeilgeschoss das
Rohr verlassen hat, sich von diesem l16sen kann und ab-
fdllt, wdhrend das Geschoss seinen Weg in Richtung auf
das Ziel nimmt.

Fig. 2 zeigt ein Wuchtgeschoss 20, das durch einen Treib-
spiegel 22 aus Al-Material beschleunigt wird, der gleich-
zeitig auch Rotationskrdfte auf das Geschoss ibertridgt,
und das Fihrungsbdnder 24 enth&dlt. Die Fiihrung des Ge-
schosses im Rohr itbernimmt ein Treibk&fig 26, der aus
Hohlglasmaterial oder durch Schdumen hergestellt ist

und ein Pendeln des Geschosses im Rohr verhindert.
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Patentanspriliche:

1. Unterkalibriges Wuchtgeschoss mit einer zerlegbaren
Geschossflilhrung, deren Bohrung das Wuchtgeschoss auf-
nimmt, dadurch gekennzeichnet, dass die Geschoss-
fiihrung (10, 26) ein Pressteil aus Hohlglaskugeln mit
Kunststoff- oder Glasbindematerial ist.

2. Wuchtgeschoss nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Geschossfiihrung (10, 26) aus Schaum-
glas besteht oder durch Schdumen hergestellt ist.

3. Wuchtgeschoss nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass Flihrungsbdnder (14, 24) in die Geschoss-
ftihrung (10, 26) integriert sind.
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