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@ Vorrichtung zum Auftragen von Medien auf Flachengebilde mittels einer Auftragseinrichtung.

@ Oberhalb eines Siebes od.dgl. ist ein Raum vorgesehen
mit einer Zufihrungseinrichtung fir ein beliebiges Medium,
vorzugsweise Schaum, insbesondere eine verschdumte Auf-
tragsflotte. Dieses Medium dient zum Farben, Drucken,
Beschichten, Waschen od.dgl. beliebiger Flachenerzeugnis-
se. Dieser Raum 4 bildet einen Zufithrungskanal 41 zur
Auftragsebene bzw. zur Auftragseinrichtung 3, 30, dessen
Spaltbreite wahibar ist.

Gegebenenfalls kann unter Fortlassung des Fullberei-
ches 40 der Zufiihrungskanal 41 auch allein vorgesehen sein,
Ein wesentlicher Gedanke der Erfindung besteht darin, daf®"
sich ein Wandungsteil des begrenzten Raumes oberhalb
eines Siebes od.dgl. in seiner Formgebung der Auftragsein-
richtung anpaft bzw. in etwa anpaf3t und parallel bzw. im
wesentlichen paraliel zu dieser verlduft, so dal} ein Zufiih-
rungskanal gebildet wird, dessen Spaltbreite iiber die Hohe
des Zulaufes gleich bieibt. Dieser Zufiihrungskanal hat somit
in seiner Hohe und Breite einen gleichmaBigen Querschnitt
vom Einfillbereich bis zum Sieb.

Croydon Printing Company Ltd.
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Vorrichtung zum Auftragen von Medien auf Flédhengebilde
mittels einer Auftragseinrichtung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Auftragen von
Medien auf Fldchengebilde mittels einer Auftrégseinrich—
tung, wobei der Auftragseinrichtung ein das Auftragsmedium
aufnehmender, sich Ulber die Arbeitsb;eité erstreckender,
begrenzter Raum zugeordnet ist und eine Zufiihrungseinrich-

tung fir das Auftragsmedium vorgesehen ist.

-

Auftragsvorrichtungen dieser Art sind an sich bekannt.

Die vorliegende Erfindung bezieht sich insbesondere auf
das Aufﬁragen flissiger, pastdser odér viskbser Medien auf
Flichenerzeugnisse, vorzugsweise auf Warenbahnen, z.B.

" Textilwaren oder Waren aus faserigem Material, Teppichwaré

mit Flor, Papier, Pappe u.dgl., wobei Chemikalien, Ver-

edelungs- oder Waschflotten u.a. auch Farben, Farbpasten

u.dgl. aufgetragen werden kdnnen, vorzugsweise in ver-

schaumter Form,

Insbesondere beim Auftrag mit Schaum spielt die Vorrats-
haltung des Schaumes im Verhiltnis zum relativ grofBlen Ver-
brauch eine wesentliche Rolle. Dabei muB gewdhrleistet
werden, daB der zuerst 2zugefiihrte Schaum auch zuerst ver-
braucht wird, da Schaum die Eigenschaft hat, die Bld#schen
platzen zu lassen, so daB sich ein Verflﬁssigdngseffekt

einstellt, der, wenn er zu friih erfolgt, nachteiiig sein
kann.
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Dies gilt insbesondere filir das Farben oder Drucken mit
Schaum, wenn ein gleichm&@Biger Auftrag oder gleichmdfige =~
Konturen erzielt werden sollen, aber eine gleichmdBige
ZuflieBung des von der Zufiihrungseinrichtung kommenden
Schaumes bis zur Auftragsebene nicht gewdhrleistet ist.

Der vorliegenden Erfindung liegt somit die Aufgabe zu-
grunde, eine Vorrichtung zu schaffen, durch die gewdhr-
leistet ist, daB der ZufluB des Mediums genau der ver-
brauchten Menge entspricht, ohne daB dabei zu hohe Flieﬂ-
geschwindigkeiten auftreten oder das aufzutragende Mate-
rial nicht gleichm#Big zur Auftragsebene hin transportiert
wird. Dabei spielteinerseits die Vorratshaltung eine Rolle,
die gewdhrleistet, daB stdndig Material zur Vérfﬁgung steht.
Andererseits ist der gleichmdBige ZufluB iliber eine gesamte
Arbeitsbreite von Wichtigkeit bzw. auch beides. |

'Die Erfindung besteht somit'darin, daB der oberhalb eines

Siebes od.dgl. angeordnete, begrenzte Raum einen Fiillbe-
reich mit Zufiihrungseinrichtung. fiir das vorzugsweise ver- -
schdumte Auftragsmedium aufweist sowie einen Zufiihrungs-
kanal zur Auftragsebene bzw. zur Auftragseinrichtung,
dessen Spaltbreite wihlbar ist.

Die Anordnung eines Fiillbereiches oberhalb eines Zufiih-
rungskanales gewéhrleisteﬁ, daB der Zufihrungskanal stdn-
dig mit dem Medium gefiillt wird, und zwar gleichm&Big und.
demzufolge auf der Auftragsebene stindig eine geniigende
Menge an Medium, und 2zwar.an frisch zugefiihrtem -Medium
zur Verfiigurg steht. '

I

- BEine weitere LOsung der erfindungsgemd@Ben Aufgabe besteht

darin, daB sich ein Wandteil des begrenzten Raumes ober-
halb eines Siebes od.dgl. in seiner Formgebung der Auf-
tragseinrichtung anpaBt bzw. in etwa anpaBt und parallel
bzw. im wesentlichen parallel zu dieser vérléuft, so daB
ein Zufiihrungskanal vorhanden ist, dessen Spaltbreite '
iber die HShe des Zulaufes gleich bleibt.
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Durch diese Ausbildung entsteht ein Zufihrungskanal ober-
halb des Siebes, in dem einerseits die Auftragseinrichtung
z.B. eine Rollrakel, Streichrakel od.dgl. liegt und in
dem andererseits der Wandungsteil einen der Kanalwidnde
bildet. An den Enden ist der Kanal selbstverstandlich ge-
schlossen. Als Auftragseintichtdng kann auch einfach eine

Wand vorgesehen sein, so daB die Vorrichtung als Schlitz-
rakel arbeitet.

In der erfindungsgemdBen Vorrichtung ist ein Sieb oder ein
siebartiger 2Zwischentridger, z.B. auch eine Siebschablone,
eine Bandschablone, die iliber Rollen gefiihrt ist, oder eine
Rundschablone, ein-Siebzylinder od.dgl. vorgesehen. Dieses
Sieb kann als perforiertes Blech, als Gitterwerk, Netzwerk,
Drahtgewebe, als Siebtrommel od.dgl. ausgebildet sein. Es
kann stillstehen oder gegebenenfalls mitgezogen werden mit
der Ware oder gesondert angetrieben angeordnet sein. U.a.
ist auch an Schablonen gedacht, die die Flotte bzw. das
Medium bzw. das verschdumte Medium mustergemdB oder uni,
also flachengemdB auftragen konnen, vorzugsweise auch ro-
tierende Siebe oder Schablonen. Als Sieb kann aber auch ein
Netzwerk aus Kunststoff oder-beispielsweise aus Kunstfasern -
aufgelegt werden, ein Drahtgewebe usw. Die Siebe oder sieb-
artigen Zwischentrdger bringen die Bl&schen des Schaumes
zum Zerplatzen, ermSglichen somit einen Flottenanfall im
Bereich des Siebes und des siebartigen Zwischentrégers

bzw. auf dessen Oberfldche und ermoglichen so einen ein-
wandfreien Auftrag auf die Ware. Bei Stillstand des Sie-
bes.od.dgl. miiBte die Auftragseinrichtung, die rakelartig
ausgebildet sein kann und/oder ein Saugkasten den Trans-
port des Mediums bzw. des Schaumes durch das Sieb hindurch
unterstitzen. Im letzteren Fall wird die Auftragseinrich-
tung eine hin- und hergehende Bewegung z.B. auf der flach-
ebenen Siebschablone vollziehen, um das Auftragsmedium _
z.B. den Schaum durch die Schablone hindurch ‘auf die Waren-
bahn od.dgl. zu bringen.
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Es ist auBerordentlich schwierig und fast unmdglich, ge-
ringe Volumina von Flotte {iber eine Arbeitsbreite auf eine
Fliche zu verteilen, um sie gleichm@Big auf oder in ein
Substrat einzubringen. Das gelingt nur durch Vergr&Berung
des Volumens der Flotte, was durch das Aufschdumen erfolgt.
ErfindungsgemdB ist es aber nun m&glich, die Flotte wieder
in ihre vorherige Konsistenz zurilickzufilihren durch die An-
ordnung eines Siebes. Jetzt kdnnen relativ geringe Fliissig-
keitsmengen absolut gleichm@Big auf der Fliche einer Ware
verteilt werden bzw. in sie eingebracht werden. Das Auf-
sch8umen allein gibt noch keine gleichmdBige Verteilung
einer Flotte. Die genannten Schwierigkeiten lassen sich
somit durch Schaumauftrag auf ein:Fl&8chengebilde iberwin-
den, wenn der Auftrag durch ein Sieb erfolgt.

Der Hauptbestandteil des Schaumes wird beim Durchpressen
oder Durchsaugen durch das Sieb wieder verfliissigt. Die

dadurch entstehénde Fluissigkeitsmenge wird somit gleich-
miBig auf oder im Substrat verteilt. Dieser Eintrag ..oder
Auftrag erfolgt gleichmiBig liber der gesamten Arbeitsbreite.
Diesem Vorgang sind drei M&glichkeiten gegeben:

- 1. Es erfolgt eine totale Zerstbrung des Schaumes auf dem

'Sieb oder im Siebbereich. Auf die Ware gelangt dann

nur die dadurch entstehende Flottenmenge.

2. Der Schaum wird nur teilweise auf dem Sieboder im Sieb
zerstdrt. ES wird Flotte freigesetzt, aber die weiter-
laufende flachige Ware_ nimmt noch unzerstdrte Bl&schen
des Schaumes mit. Diese kdnnen beim Weiterlaufen ent-
weder in sich zusammenfallen und Flotte freisetzen oder
k6nnen, falls gewlinscht, auf dem Substrat verbleiben
und sich verfestigen, beispielsweise durch Lufteinwir-
kung, Trocknung, Hitzeeinwirkung u.dgl., je nachdem

welche Gerite nachgeschaltet werden.

3. Der Schaum wird kaum zerstdrt und solliauch nicht zér—
st6rt werden. Er kann dann wieder bei Weiterlauf der '

Ware zerfallen oder wieder stabilisiert werden, wie

unter Punkt 2 gesagt.
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Es sind somit drei verschiedene Moglichkeitsgruppen beim
Schaumauftrag gegeben und diese lassen sich noch vielfach
variieren:

1. Der Schaum kann die unterschiedlichste Konstitution
haben. Die Fliissigkeiten in ihm sind variabel. Die
Stirke der Verschdaumung ist verdnderbar und auch die

Blidschengrofe.

2. Es ist verdnderbar, wie und auf welche Weise er durch
das Sieb hindurchgebracht wird. Die Geschwindigkeit .
und die physikalischen Einflisse sind zu beeinflussen.

3. Die Ausbildung des Siebes in bezug auf die Durchtritts-
querschnitte, seine Dichte,  seinen Reibungswiderstand
spielt eine groBe Rolle und ist veranderbar.

4. Weiterhin ist auch die Ausbildung der Ware unterschied-
lich und auch deren Aufnahmefdhigkeit, Oberflachenstruk-
tur usw. Alle diese Parameter sind fir den Benutzer
der Erfindung frei wihlbar.

Nachfolgehd sollen einige Beispiele angegeben werden:

Die Fléchengebilde kOnnen aus Papier, Glas, Kunststoff

und selbstverstindlich auch aus Fasermaterialien, wie Tex-
tilware bestehen, insbesondere ist, wie-erwdhnt, an Florware
gedacht.

Z,B. kann aufsch8umbarer Kunststoff mit L8sungsmitteln
aufgeschdumt werden und mit dem Erfindungsgegenstand auf
Glas aufgebracht werden. Dies ist auch auf Papier und an-
dere Waren méglich;

Ferner kann Kreide aufgeschiumt werden und auf Papier,
ein Vlies u.dgl. gebracht werden.

Der Kunststoff kann auch derart aufgebracht werden, daB er
sich in das Papier einlagert, insbesondere wenn es saug-
fahig ist.
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AuBerdem ist auch eine Latex-Beschichtung, z.B. auf Texti-
lien mb6glich. Dabei kann es von Vorteil sein, wenn vom
Schaum soweit wie moglich die Schaumstruktur erhalten
bleibt und der Schaum so in ilblicher Weise sich verfestigt
bzw. auspolymerisiert wird. Auch partielle Fl&chen kdn-
nen aufgetragen werden mit Farben und auch mit Kunststoff-
farben auf die verschiedensten Fl&chengebilde.

Es kO6nnen aber auch Glanzstoffe, insbesondere mit Glanz-
stoff versehene Schdume u.dgl. aufgetragen werden bzw.
Schdume, die andere Chemikalien beinhalten, um einen Mu-
sterungseffekt zu erzielen. Auch mit den Schablonen kann
geférbt werden, wenn sie gleichmdBig ohne Musterung Ver-
wendung finden. Es kann aber auch ein Musterauftrag er-
folgen. Bei derartigen Maschinen, die als Siebdruckma-
schinen bezeichnet werden, sind h8ufig eine Reihe von
Druckwerken hintereinander angeordnet, die unterschied-.
liche Farben auftragen, was auch mit dem Erfindungsgegen-~
stand mbglich ist.

Somit kann mit der krfindungsgem@Ben Vorrichtung jede be-~
liebige fldchige Ware, z.B. gefarbt, veredelt, beschichtet
oder gewaschen werden. )

Mit dém Erfindungsgegenstand ist erzielt, daB eine genii-
gende Bereitstellung des Auftragsmediums gewdhrleistet

ist, vorzugsweise Schaum, der in dem Zufihrungsbereich, der
auch als Kanal bezeichnet werden kann, der Auftragsebene
zuflieBt, wobei dessen Spaltbreite zu dieser wdhlbar ist.
Der Spalt kann aber auch einstellbar sein. Ferner besteht

die Moglichkeit, eine Wandung od.dgl. auszutauschen.

Dadurch ist der Vorteil gegeben, daB der Zulauf des Schaumes
nau der verbrauchten Menge entspricht mit relativ geringer
FlieBgeschwindigkeit, ohne daB dabei hohe Geschwindig-
keiten auftreten. Die verbrauchte , abgehende Menge von mit
einem Medium einer beliebigen Flotte, Farbstoff od.dgl.,
versehénem'Schaum zieht automatisch neueﬁ Schaum od.dgl.

mit nach unten, denn es wird immer vorteilhaft sein, den

ge-
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Fiillbereich oben hinzulegen und darunter den Zufiihrungs-
bereich mit der Spalteinstellung.

Somit ist es m&glich, je nach verwendetem Substrat das
Auftragsmedium, vorzugsweise Schaum, so zuzufithren, daB
eine geniigende Aufnahme des Substrates mit Flotte, nim-
lich dem Auftragsmedium erfolgt, so daB beispielsweise
Florware bis in den Grund hinein getrdnkt wird bzw.

vom Medium durchdrungen wird, beispielsweise gefirbt, ge-
waschen oder bedruckt wird, wihrend andererseits bei glat-

ter Ware, beispielsweise beim F&rben oder Bedrucken von

~Textilien mit relativ kleinem Prozentsatz von Offnungen in

der Schablone der Zufiihrungsbereich in seiner Spaltbreite
relativ eng gestellt werden mufi. '

In den Zeichnungen sind Ausfilihrungsbeispiele der Erfindung
dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht eines Auftrags-
werkes mit Auftragseinrichtung in Seitenansicht,
wobei das Auftragswerk mit Siebband arbeitet,

Fig. 2 eine mBgliche Ausfﬁhrung'eines Aﬁftragswerkes in
.Draufsicht, :

Fig. 3u. die schematische Seitenansicht eines derartigen
4 Auftragswerkes,

Fig. 5 ein Ausfiilhrungsbeispiel mit einem Siebzylinder,

Fig. 6 eine Schaumerzeugungsvorrichtung zur Herstellung
von mit Flotte versehenem Schaum,

IS

Fig. 7-10 weitere Ausfiihrungsbeispiele, stark schematisiert.
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Die erfindungsgemdfe Vorrichtung zum Auftragen von Medien
auf Fld&chenerzeugnisse, z.B. Wafenbahnen, bestehen zu-
nichst aus einem Maschinengestell 1 mit mindestens einem
Auftragswerk 10, das mit einem Sieb, beispielsweise einem
Siebband 2 arbeitet. Es kann sich um ein Siebband, eine
Bandschablone, um einen Siebzylinder, eine runde rotieren-
de Schablone, um eine flachebene Schablone oder ein belie-
biges Sieb handeln, wobei bel Einsatz von Schablonen

diese gemustert oder ungemustert Verwendung finden konnen.

Auf oder in dem Sieb 2 befindet sich eine Auftragseinrich-
tung 3, gegebenenfalls eine Rakel und/oder ein Saugkasten
30, wobei der Auftragseinrichtung 3, 30 ein das Auftrags-
medium aufnehmender, sich liber die Arbeitsbreite erstrek-
kender, begrenzter Raum 4 zugeordnet ist. Dieser begrenzte.
Raum weist beim Ausfihrungsbeispiel der Fig. 1 einen oberen
Fﬁllbefeich 40 und'einen engeren Zufiihrungskanal 41 auf.
Dieser Zufiihrungskanal 41 bildet einen Spalt, dessen Spalt-

‘breite zur Auftragseinrichtung 3 bzw. auch 30 frei w&hlbar

ist.

Bei dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist der begrenz-
te Raum 4 kastenartig ausgebildet mit geschlossenen Seiten-

wénden, und zwar einer vorderen Wandung. 42 und einer hinte-

‘ren Wandung 43, wobei die vordere Wandung auf der Zulauf-

seite der Schablone liegt und die hintere Wahdung oberhalb
der Auftragseinrichtung 3, nimlich einer Rakelrolle liegt
und ilber einen Schuh 44 auf der Rolle mit Dichtung 45 zu
dieser hin abgedichtet ist, derart; daB sich die Rakel-
rolle, die hier als Auftragseinrichtung 3 dargestellt ist,
drehen kann. Die Rakelrolle kann angetrieben sein. Der
Saugkasten 30 erstreckt sich ebenfalls iliber die gesamte
Arbeitsbreite und weist einen Spalt 130 auf. Derartige
Saugkdsten sind an sich bekannt, beispielsweise durch die
FR-PS 984 151. Der Saugkasten kann iber einen Schlauch 31
mit éiner Saugpumpe 32 verbunden sein, z.B. einen Kompres-

sor oder einen Ventilator.



10

15

20

25

30

0047967

Wesentlich ist, daB die Spaltbreite des verengten Zufiih~

rungskanals 41 wihlbar ist. Zu diesem Zweck kann im Be-

reich des verengten Zufiihrungskanals 41 der untere Teil
142 der vorderen Wand 42 abnehmbar und austauschbar aus-
gebildet sein. Es besteht die M&glichkeit, :ihn durch
Zwischensetzen von einer Uhterlegleiste zuriickzusetzen,
so wie es strichpunktiert in Fig. 1 dargestellt ist,

oder eine Wand stufenlos zu verstellen und zu arretieren.

Der obere Teil, n&mlich der Fiillbereich 40, kann so breit
ausgebildet sein, daB eine genligende Zurverfiigungstellung

von Aufiragsmedium, ndmlich Schaum, m&glich ist, wobei die

vordere Wandung 42 im mittleren Bereich, also im unteren

Bereich des Fiillbereiches 40 als Rutsche 242 ausgebildet
sein kann. Der untere Teil kann sich der Form der Rakel
anpassen und im Abstand parallel zu der Rakelwandung ver-

laufen, vorzugswelse aber senkrecht auf die Schablone auf-
setzen.

. Die Ausbildung des Auftragswerkes 10 kann im iibrigen bei-

spielsweise gewdhlt werden, wie in der DE-PS 2 258 892 be-
schrieben. Hier liuft das Siebband 2 iiber drei Walzen 11,
12 und 13, wovon die Walzen 11 und 12 angetrieben sein

kdnnen‘und die obere Walze 13 als Spann- und Regelwalze
wirkt.

Oberhalb der Auftragsvorrichtung und oberhalb des' be- )
grenzten Raumes 4 ist eine Zufilihrungsvorrichtung 5, bei-
spielsweise ein Rohr, angeordnet mit einer Anzahl von
Ausiaufsﬁutzen 50. Die Zufﬁhrungsvorfichtungrs kann auch
als hin- und herlaufende Fillvorrichtung ausgebildet wer-
den, wobei ein oder mehrere Auslaufstutzen 50 vorgesehen

sind, so daB Uber die Gesamtarbeitsbreite der Fiillbereich
40 gleichmd@Big gefiillt wird.
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Fig. 2 zeigt das Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 1 in etwas
niherer Darstellung. Hier sieht man das Gerist z.B. einer
Siebdruckmaschine 1, {iber das ein Drucktuch 6 in der ange-
gebenen Pfeilrichtung, vorzugsweise endlos umlaufend ge-
fiilhrt ist. Ferner sind die Seitenlagerk&pfe 14 zu sehen
und der Antrieb der Walzen 11 und 12. Ferner ist ersicht-
lich, daBl die MSglichkeit gegeben ist, Uber Halterungen 46
die vordere Wand 42 und damit aber auch die gesamte Raum-

abgrenzung an einer querliegenden Traverse 15 zu befestigen,

‘die sich von einem Seitenlagerkopf 14 zum anderen erstreckt.

Dieses ist nur ein mdgliches Ausfiihrungsbeispiel.

Die Seitenlagerkdpfe k&nnen auch durch weitere Traversen

miteinander verbunden sein.

In den Fig. 3, 4 und 5 sind weitere Ausfiihrungsbeispiele
gezeigt. Bei dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel der ]
Fig. 3 ist der obere Flillbereich 40 mit einer Befestigungs-
leiste 140 verbunden, so daB der untere Teil 142 der vorde-
ren Wandung 42 an dieser einstellbar festgelegt werden
kann.

Die Seitenwandungen 47 k6nnen plattenartig ausgebildet

sein. Bei diesem Beispiel ist die hintere Wandung 43 bis

" zum unteren Trum des Siebbandes 2 heruntergezégen und bil-~

det selbst mit ihrem unteren Ende die rakelartige Auftrags-
einrichtung 3 oder es ist eine Leistenrakel an ihr be-

festigt.

In Fig. 4 ist die vordere Wandung 42 und ihr unterer Teil
142 #hnlich ausgebildet wie in Fig. 1, jedoch ist die Auf-
tragseinrichtung als Streichrakel ausgebildet, auf deren
Halterung 33 sich die hintere Wandung 43 aufbaut. Durch
Austausch des unteren Teiles 142 138t sich der verengte
Zufihrungskanal 41 in seinem Spalt a, der in Fig. 3 ange-
geben ist, einstellen. AuBerdem 1&d8t sich durch Verschwen-
kung die Spalteinstellung ver&ndern, dadurch, daB die Rakel

als Auftragseinrichtung 3 in einem anderen Winkel zum un-



10.

15

20

.25

30

35

0047507

- 11 -

teren Trum des Siebbandes eingestellt wird. Bei diesem
Ausfliihrungsbeispiel der Fig. 4 ist ferner als Zufﬁhrdnés-
vorrichtung 5 ein Rohr dargestellt mit mehreren oder einem
Auslaufstutzen 50, der mit einem Bewegungsmechanismus ge;'
koppelt werden kann, wobei das Rohr und der Auslauf-
stutzen 50 an einer Traverse 16 befestigt sein kann,

und zwar gleitbar liber eine Halterung 51, so daB bei Hin-
und Hergehen des Auslaufstutzens 50 der obere Fiillbereich
40 gleichmdBig gefiillt werden kann als Reservoir fiir den Zu-
lauf in den Zufiihrungskanal 41.

In Fig. 5 ist ein Ausfiihrungsbeispiel gezeigt mit einem
Siebzylinder 2. Als Ausflihrungsbeispiel ist wieder als
Auftragseinrichtung eine Rollrakel 3 gezeigt, als Zufiih-
rungsvorrichtung ein Rohr. Durch Verstellung des unteren
Teiles 142 der vorderen Wandung 42 im Verh&ltnis zum oberen
Teil 42 der AnschluBwinde des begrenzten Raumes 4 1aBt sich
der Spalt zwischen'dem unteren Teil 142 und der Auftrags-

. vorrichtung 3 einstellen. Eine flexible Abschlufliseite 48

dichtet dén unteren Teil 142 zur Siebschablone ab.

In Fig. 6 ist ein Ausfiilhrungsbeispiel gezeigt einer m&g-
lichen Schaumerzeugungsvorrichtung. Hier ist wieder ein

Siebzylinder 2 'dargestellt, der in seinem.Innern den be-

- grenzten Raum 4 trégt. Derartige Schaumerzeugungseinrich-
" tungen sind z.B. in der DE-0S 25 23 062 dargesﬁellt. Die

Schaumerzéugungsvorrichtung 7 weist einen Getriebemotor 70

auf mit Zahnradpumpe 71, die iliber eine Leitung 72 aus einem

‘Vorratsbehilter 73 die Fliissigkeit.entnimmt, die sich mischt

aus Farbe, Wasser und einem Aufschiummittel, wie es bei-

spielsweise in der Reinigungsindustrie Verwendung findet.

Uber eine weitere Leitung 172 wird die Fliissigkeit von

der Zahnradpumpe einem DurchfluBmesser 74 zugefiihrt, der
die Flissigkeit in einen Mischkopf 75 einbringt, und zwar
in einen Mischbehilter 175. Andererseits‘wird von einem
Kompressor 76 liber eine Leitung 272, einen Haupthahn 77 und
ein D;uckhinderventil 78 sowie einen-DurchfluBmesser 79
Luft in den Mischkopf 75 gebracht, und zwar in dessen
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Ringraum 275, und zwar liber die Leitung 272. Offnungen 375
ermdglichen es der Druckluft, in den Mischbehdlter 175
einzutreten, in dem sich der Schaum bildet und in dem sich
ein Granulat, Kugeln aus Glas od.dgl. befinden. Uber eine
Leitung 372 oder einen Schlauch wird dann das aufgeschdum-
te Gemisch, vorzugsweise mit Farbstoff versehener Schaum.

in das Innere des Siebzylinders 2 gebracht.

Um die Einstellung des Spaltes a bequem vornehmen zu
konnen, ist es vorteilhaft, die Verstellmechanismen an die
Enden des Wandungsteiles 142 zu legen, so daB sie im Ein-
griffsbereich des Siebes 2 liegen, z.B. moglichst im Be-
reich der Endringe 20 der Schablone oder des Siebzylin-

-ders 2.

Um einen gleichm@Bigen ZufluB durch einen gleichmd@Bigen
Kanal zum Substrat 2zu gewdhrleisten, ist es ein weiterer
Gedanke der Erfindung, daB sich der Wandungsteil 142 des

- begrenzten Raumes 4 oberhalb eines Siebes 2 od.dgl. in

seiner Formgebung genau der Auftragseinrichtung 3 anpaBt
bzw. in etwa anpaBt und parallel bzw. im-wesentlichen
parallel zu dieser Auftragseinrichtung verl&uft, so da8 .
die Spaltbreite a liber die Hohe des Zulaufes gleich bleibt.

Somit ist gewihrleistet, daB der Zufiihrungskanal 41 des’

begrenzten Raumes 4 in seiner H6he und Breite einen gleich-~
mdBigen Querschnitt vom Einfiillbereich bis zum Sieb 2

aufweist.

In Fig..7 ist eine Rollrakel als Auftragseinrichtung 3
Jezeigt, mit einem Wandungsteil 142, der im oberen Be-
reich zwar einen Filillbereich 40 andeutet. Es ist aber
nicht unbedingt notwendig, daB dieser vorhanden ist. Man
sieht aber, daB die AuBenmantelfliche 300 der Auftrags-
einrichtung mit der Innenmantelfldche 142' des Wandungs-
teiles parallel verlduft, bis zum Sieb 2. Der Querschnitt

des Zufiihrungskanels 41 ist somit Uberall gleich. Wesent-

“lich ist ,n&mlich, daB die Schaumblischen auf ihrem Weg
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bis zum Sieb 2 praktisch keinen Widerstand oder eine me-
chanische Beeinflussung erhalten, so daB die Schaumbl&s-
chen relativ "gesund" das Sieb 2 erreichen und hier erst
oberhalb des Siebbereiches bzw. im Siebbereich zerstodrt
werden, um die Flotte freizugeben;

In Fig. 8 ist ein Ausfiihrungsbeispiel dezeigt mit einer
Streichrakel als Auftragseinrichtung 3. Das den Fiillbe-

- reich 40 bildende Blech 140 kann auch fortfallen bzw. in

die Streichrakel 3 eingelassen werden. Es ist aber so
diinn, daB hier praktisch kaum eine Verengung des Quer-

schnittes im Zuflihrungskanal 41 vorhanden ist.

Fig. 9 zeigt wiederum die Anordnung einer Streichrakel
als Auftragseinrichtung 3, die aber gebogen an das Sieb 2

angestellt ist. Dieser Biegung folgt die Innenmantelfl&che
142' des Wandungsteiles 142.

In Fig. 10 ist ein #hnliches Ausfiihrungsbeispiel gezeigt
mit . noch einer starkeren Schragstellung des Wandungsteiles

142 und einer Streichrakel als Auftragseinrichtung 3.

Bei allen diesen Ausfiihrungsbeispielen der Fig. 7 bis 10
laufen die Rakeln bzw. Auftragseinrichtungen 3 in Ublicher

Weise von einer Seite zur anderen und die Bleche 140 kdn-~

nen gleichzeitig als Befestigungsbléche-diénen bzw. wer-

den an Quertréger%?odie sich {iber die Gesamtarbeitsbreite
erstrecken, befestigt, wie es Fig. 9 zeigt.

Wichtig ist,'daﬁ sich ein Wandungsteil des begrenztén~
Raumés 4 in seiﬁar Formgébung der Auftragseinrichtung 3
anpaBt bzw. in etwa anpaBt, wodurch der begrenzte Raum 4
bzw. der Zufiihrungskanal 41 in seiner HBhe und Breite
einen gleichmdBigen Querschnitt vom Einfiillbereich bis

zum Sieb 2 aufweist. Dabeil braucht der Einflilllbereich

‘nicht vergrdBert zu sein. Er kann vergr&Bert sein, muB es-

aber nicht.
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Das Sieb 2 liegt auf der Ware auf, was in diesen Figuren
nicht dargestellt ist. AuBerdem besteht die MOglichkeit,
zusdtzlich als Auftragseinrichtung einen Saugkasten 30

gemdB den lbrigen Figuren anzuordnen.

Die Figuren zeigen ferner, daB sich der gesamte begrenzte
Raum 4 mit seinem Zufiihrungskanal 41 relativ hoch aufbaut.
Er geht in jedem Fall, der dargestellt ist, iliber die eigent-
liche Rakelhdhe hinaus. Bel einer Rollrakel gem#B Fig. 7

ist im oberen Bereichkein Blech angeordnet, sondern ein
Abdichtungsband 340, um zu verhindern, daB der von der
Zufiihrungsvorrichtung 5 zugeleitete Schaum od.dgl. iiber

die HShe der Rollrakel hinweg und damit vor die Auftrags-
einrichtung 3 gelangen ko6nnte. Dies k&nnte zu Verschmutzun-

gen flhren.

Wie aus den einzeinen Figuren ersichtlich und wie aus dem
Vorhergehenden hervorgeht, ist der Gedanke der Erfindung
nicht auf ein Ausfiihrungsbeispiel beschrinkt, sondern 1&Bt

sich vielfach variieren.

Alle in den Unterlagen offenbarten Angaben und Merkmale,
insbesondere die geoffenbarteﬁ raumlichen Ausgestéitungen
werden, soweit sie einzeln oder in Kombination gegeniber
dem Stand der Technik neu sihd,'als erfindungswesentlich

beansprucht.
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Vorrichtung zum Auftragen von Medien auf Fl&chengebilde
mittels einer Auftragseinrichtung, wobei der Auftragsein-
richtung ein das Auftragsmedium aufnehmender, sich iliber
die Arbeitsbreite erstreckender, begrenzter Raum zugeord-
net ist und eine Zufilhrungseinrichtung flr das Auftrags-
medium vorgesehen ist,f dadurch gekenn -

z eichnet , daB der oberhalb eines Siebes (2) od.dgl.
angeordnete Raum (4) einen Fiillbereich (40) mit Zufiihrungs-
einrichtung (5) fir das vorzugsweise verschiumte Auftrags-
medium aufweist sowie einen Zufiihrungskanal (41) zur Auf-

tragsebene bzw. zur Auftragseinrichtung (3,30), dessen
Spaltbreite (a) wdhlbar ist.

Vorrichtung zum Auftragen von Medien auf ein Fldachenge-~
bilde mittels einer Auftragseinrichtung, wobei der Auf-
tragseinrichtung ein das Auftragsmedium aufnehmender, sich
iiber die Arbeitsbreite erstreckender, begrehzter Raum zuge-
ordnet ist und eine Zuflihruhgseinrichtung filir das Auftrags-
medium vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet, daB sich

ein Wandungsteil (142) des begrenzten Raumes (4) oberhalb

eines Siebes (2) od.dgl. in seiner Formgebung der Auftrags-—

-einrichtung (3) anpaBt bzw. in etwa anpaBt und parallel

bzw. im wesentlichen parallel zu dieser verlduft, so daB
ein zZufithrungskanal (41) vorhanden ist, dessen Spaltbreite
(a) iiber die HBhe des Zulaufes gleich bleibt.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
der Zufihrungskanal (41) verengt im Verhdltnis zum Fill-
bereich (40) ausgebildet ist.
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Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,

daB der Zufiihrungskanal (41) in seiner Spaltbreite (a) im
Verhdltnis zur Auftragseinrichtung wdhlbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeicﬁhet,
daB der zufiihrungskanal (41) des begrenzten Raumes (4) in
seiner HShe und Breite einen gleichmi@Bigen Querschnitt vom
Einfiillbereich bis zum Sieb (2) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeibhnet,
daB die Spaltbreite (a) stufenlos einstellbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennieichnet,
daB die Spaltbreite (a) "durch Austausch von Wandungsteilen
der Begrenzungen des begrenzten Raumes (4) verinderbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, 2 und einem der nachfolgenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Spaltbreite (a)
durch Verstellﬁng'und Arretierung von einem Wandungsteil
(142) verinderbar ist. »

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2 und einem der nachfol-.
genden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Auftrags-
einrichtung (3) als Rollrakel ausgebildet ist, auf der sich

"eine hintere Wandung (43) abgedichtet aufbaut und die vor-

dere Wandung (42) aus zwei Teilen besteht, wobei der obere
Teil mit der hinteren Wandung den Filillbereich (40) bildet
und der untere Teil (142) mit der Manteloberfliche der
Rollrakel (3) den verengten Zufiihrungsbereich.

Vofrichtung nach Anspruch 1 und einem der nachfolgenden

Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der untere Wandungs-

"teil (142) zum Sieb (2) hin abgedichtet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet,
daB der Wandungsteil (142) zum Sieb (2) hin in Zulaufrich-
tung desselben abgekantet ist. '
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Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daB sich der begrenzte Raum (4) bzw. Zufiihrungs-

raum (41) kastenartig vor und auf der Auftragseinrichtung
(3) aufbaut.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-

net, daB unterhalb des Raumes (4) bzw. Zufilihrungsraumes (41)

und unterhalb des Siebes (2) eine Saugkastenanordnung (30)
angeordnet ist. '

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daB die Auftragseinrichtung (3) als verstellbare
Leistenrakel ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder é, dadurch gekennzeich-
net, daB die hintere Wandung bis zum Sieb (2) herunterge-
fiihrt ist und der gesamte begrenzte Raum (4) als Schlitz-
rakel ausgebildet ist, wobei die hintere Wandung (43) als
Rakel dient.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daB der Wandungsteil (142) der vorderen Wandung (42)
an einer Befestigungsleiste (140) des Filillbereiches (40)

" festgelegt ist und vorzugsweise parallel zum unteren Trum

17.

oder der Oberfldche des Siebes (2).verschieblich gefiihrt
ist. ) .

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daB die gesamte Seitenbegrenzung des Raumes (4) iiber

eine Halterung (46) an einer Traverse (15) festgelegt ist,

.aie sich von einem Seitenlagerkopf (14) zum gegeniiberlie-

genden Seitenlagerkopf des Auftragswerkes erstreckt.
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18. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daB die Zufilihrungsvorrichtung (5) als hin- und her-
laufendes, mit Antrieb versehenes Rohr ausgebildet ist
mit Auslaufstutzen (50).

19. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daB das Wandungsteil (142) von den Enden her im Be-
reich der Zulaufseite des Siebes stufenlos einstellbar !
und arretierbar ist. '
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