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@ Vorrichtung zum Auftragen eines Mediums auf ein Flachengebilde.

@ Uber die Arbeitsbreite einer Vorrichtung zum Auftragen
eines Mediums auf Flachengebilde erstreckt sich ein im
wesentlich geschlossener Behélter, der auf einem Sieb 2
angeordnet ist, wobei der Behélter mit einer Vorrichtung
verbunden ist zur Zufiihrung von verschdumtem Medium
und der Schaum dem Behélter unter steuerbarem Druck
zufiihrbar ist. Dabei kann das Sieb und das oder die
Fléchengebilde bewegt werden, aber auch der Behélter auf
dem Sieb, um zu erzielen, daB entweder die Flotte auf die
Ware gelangt, die durch das Zerplatzen der Schaumblaschen
freigesetzt wird oder auch der Schaum teilweise auf dem
Sieb oder im Sieb zerstért wird und noch Schaum beim
Weiterlaufen der Vorrichtung in sich zusammenfallt oder
irgendwie verfestigt wird.

Mit der Vorrichtung kann eine beliebige flachige Ware
geférbt, veredelt, beschichtet oder gewaschen werden.
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Mathias Mitter, Falkenstr. 57, 4815 Schlof Holte,
Bundesrepublik Deutschland

Vorrichtung zum Auftragen eines Mediums auf ein Flichen-
gebilde

"Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Auftragen

eines Mediums auf ein Fldchengebilde, bestehend aus einem
sich liber die Arbeitsbreite erstreckenden, im wesentli-
chen geschiossenen Behdlter als Auftragsvorrichtung mit
offenem oder schlitzartig ausgebildetem Boden.

Derartige Vorrichtungen sind an sich bekannt. Sie werden
als Schlitz- oder Kastenrakel bezeichnet. Es sind auch
Vorrichtungen bekannt, bei denen im geschlossenen Behdl-
ter eine Auftragsvorriéhtung vorgesehen ist, beispiels-
weise in der DE-PS 23 oo 290, die eine Druckmaschine zeigt.

Es ist bereits ferner bekannt, mit Farbstoff versehenen

Schaum herzustellen, beispielsweise durch die DE-0S
25 23 062.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,

eine Vorrichtung der eingangs geschilderten Art derart
auszubilden, daB ein gleichm@Biger Auftrag des Schaumes -

-auf die Ware, vorzugsweise eine Warenbahn, erfolgt, wobei

sich die Vorrichtung der Aufnahmefihigkeit der Warenbahn

bzw. des Fldchengebildes anpassen kann.
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Die Erfindung besteht darin, daB der Beh#ilter auf einem
Sieb angeordnet ist und mit einer Vorrichtung verbunden
ist zur Zufiihrung von verschdumtem Medium, wobel der
Schaum dem Behd@lter unter steuerbarem Druck zufillhrbar ist.

Die Zufihrung des Schaumes unter Druck 2zur Auftragsfliche
kann sowohl steuerbar als auch regelbar und auch einstell-
bar sein. Die jeweilige Einstellung kann empirisch ermit-
telt werden, je nach ausgefallenem Ergebnis des Auftrages,
wobei dann anschlieBend die Vorrichtung gegebenenfalls
noch derart gesteuert wird, daB der ZufluB gleichmiBig

ist je nach Verbrauch und der 2ufluB des Schaumes nach
seinem Verbrauch dann regelbar ist.

Ein weiterer, sehr wesentlicher Gedanke der Erfindung be-
steht darin, daB im Inneren eines Siebes bzw. auf einem
flachebenen Sieb ein geschlossener Behdlter angeordnet ist,
der mit einer Zufiihrungsvorrichtung fiir den Schaum verbun-
den ist und im unteren Bereich einen Auslaufquerschnitt,
wie Offnung, aufweist, der sich liber die Gesamtarbeits-
breite erstreckt, aus der der unter Druck stehende Schaum
auf die Oberflache des Siebes, Siebzylinders oder Sieb-
bandes durch dieses hindurch auf die Ware aufbringbar ist.

" Es ist auBerordentlich schwierig und fast unmdglich, ge-

ringe Volumina von Flotte iiber eine groBere Arbeitsbreite,
beispielsweise von 5 m und breiter, auf eine Fl&che zu ver-
teilen, um sie gleichm&Big auf oder in eine Substrat einzu-
bringen. Das gelingt nur durch VergrtSerung des Volumens
der Flotte, was durch das Aufschiumen erfolgt. Erfindungs-
gemdB ist es aber nun mdglich, die Flotte wieder in ihre
vorherige Konsistenz zurilickzufiihren durch die Anordnung
eines Siebes. Jetzt koSnnen relativ geringe Flissigkeits-
mengen absolut gleichmd@Big auf der Flache einer Ware ver-

"teilt werden bzw. in sie eingebracht werden. Das Aufsch&u-

men allein gibt noch keine gleichmdBige Verteilung einer
Flotte. Die genannten Schwierigkeiteﬁ lassen sich somit
durch Schaumauftrag auf ein Flichengebilde {iberwinden,
wenn der Auftrag durch ein Sieb hindurch erfolgt.
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Der Hauptbestandteil des Schaumes wird beim Durchpressen
(oder Durchsaugen) durch das Sieb wieder verfliissigt. Die
dadurch entstehende Flissigkeitsmenge wird somit gleich-

miBig auf oder im Substrat verteilt. Der Eintrag oder Auf-

‘trag erfolgt gleichmdBig iliber der gesamten Arbeitsbreite.

Bei diesem Vorgang sind drei M&glichkeiten gegeben:

1.

3.

Es erfolgt eine totale Zerst6rung des Schaumes auf dem
Sieb oder im Siebbereich. Auf die Ware gelangt dann
nur die dadurch entstehende Flottenmenge.

Der Schaum wird nur teilweise .auf dem Sieb oder im .

-Sieb zerstdrt. Es wird Flotte freigesetzt, aber die

weiterlaufende fldchige Ware nimmt noch unzerstdrte
Blaschen des Schaumes mit. Diese kdnnen beim Weiter-
laufen entweder in sich zusammenfallen und Flotte frei-
setzen oder konnen, falls gewﬁnscht, auf dem Substrat
verbleiben und sich verfestigen, beispielsweise durch
Lufteinwirkung, Trocknung, Hitzeeinwirkung u.dgl., je
nachdem welche Vorrichtungen nachgeschaltet werden

und aus welchen Chemikalien der Schaum besteht.

Der Schaum wird kaum zerstdrt und soll auch nicht zer-
stért werden. Er kann dann wiedér bei Weiterlauf der

Ware zerfallen oder stabilisiert werden, wie unter
Punkt 2 gesagt.

Es sind somit drei verschiedene Moglichkeitsgruppen gege-
ben. Diese lassen sich in sich noch vielfach variieren.

1.

Der Schaum kann die unterschiedlichste Konstitution
haben. Die Fliissigkeiten in ihm sind variabel, die

Starke, der Verschaumungsgrad ist ver&@nderbar, genauso
wie die BldschengréBe. ' '

Es ist verdnderbar, wie und auf welche Weise der Schaum
durch das Sieb hindurchgebracht wird; ndmlich die Ge-
schwindigkeit und.die physikélischen Einfliisse sind

zu ver&ndern. So kann die Fdrdergeschwindigkeit in den
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Behdlter hinein ver&ndert werden und damit auch der
Druck im Beh&lter, auf dem Sieb und die Geschwindig-
keit der Durchdringung des Siebes.

3. Die Ausbildung des Siebes in bezug auf die Durchtritts-
querschnitte, seine Dichte, seinen Reibungswiderstand
spielt eine groBe Rolle und ist ver&dnderbar.

4., Weiterhin ist auch die Ausbildung der Ware unterschied-
lich und auch deren Aufnahmef@higkeit, Oberfl&chen-
struktur usw.

Alle diese Parameter sind filir den Benutzer der Erfindung
frei wihlbar.

Nachfolgend sollen einige Beispiele angegeben werden:

Die Flachengebilde kdnnen aus Papler, Glas, Kunststoff,
selbstverstdndlich auch aus Fasermaterialien, wie Textil-
ware, bestehen, insbesondere ist an Florware gedacht.

Es kann aber auch z.B. Kunststoff aufgeschdumt werden mit
LBsungsmitteln und mit dem Erfindungsgegenstand auf Glas
gebracht werden oder auf Papier und andere Waren. Der
Kunststoff kann auch in das Papier oder:in ein Material

eingelagert werden, insbesondere, wenn es saugfihig ist.

Ferner kann Kreide aufgeschdumt werden und auf ein Papier,
ein Faservlies u.dgl. aufgebracht werden. -

Ferner ist auch eine Latex-Beschichtung, z.B. auf Textilien
mdglich. Dabei kann es von Vorteil sein; wenn vom Schaum
sowelt wie mbglich die Schaumstruktur erhalten bleibt und
der Schaum in iiblicher Weise sich spidter verfestigen 1laBt
bzw. auspolymerisiert wird.

Auch konnen partielle Flachen aufgetragen werden mit Scha-
blonen durch Auftrag von Farben oder auch von Kunststoff-
harzen. Die Schablonen k&nnen einen Uni-Auftrag vornehmen.
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Im wesentlichen ist mit dem Erfindungsgegenstand an das
Firben von Florware gedacht, also einer Ware mit Faser-
struktur. Es besteht aber auch die MSglichkeit, mit der
Vorrichtung mustergemidBe Auftrdge vorzunehmen, z.B. auch
zu drucken.

Wenn im Vorhergehenden und Nachfolgenden von "Farbe" die
Rede ist, ist dies somit nicht einschré@nkend zu verstehen.
Es kbnnen alle fliissigen, pastdsen, viskosen Chemikalien
Verwendung finden, u.a. auch Wasser.

Wenn im Vorhergehenden und Nachfolgenden von "Schablonen"
die Rede ist, so sind in diesen Begriff Siebstrukturen
mit eingeschlossen. Das auf dem Flichengebilde liegende
Sieb kann ein siebartiger Zwischentrdger sein,als perfo-
riertes Blech, als Gitterwerk, Netzwerk, Drahtgewebe, als
Siebtrommel, Schablone u.dgl. Es kann stillstehen und ge-
gebenenfalls mitgezogen werden mit der Ware oder gesondert
angetrieben angeordnet sein. Unter anderem ist eben auch
an Schablonen gedacht, die Flotte mustergemi@B oder uni,

- also fldachengemd&B auftragen kdnnen, vorzugswelse rotierende

Siebe oder Schablonen. Das Sieb kann aber auch ein Netz-
werk aus Kunststoff oder beispielsweise Kunstfasern sein
und aufgelegt werden, ein Drahtgewebe usw. Die Siebe oder
siebartiéen Zwischentrager bringén die Bldschen des Schau-
mes zum Zerplatzen und ermBgliEhen somit einen Flotten-
anfall im Be:eich-dés Siebes und des siebartigen Zwischen-
tragers bzw. auf dessen Oberflache und erméglichen so
einen einwandfreien Auffrag auf die Ware. Bei Stillstand
des Siebes od.dgl. muB die Auftragseinrichtung und/oder
ein Saugkasten den Transport deé Schaumes durch das Sieb
hindurch unterstﬁfzeﬁ, '

Mit der Vorrichtung kann somit eine beliebige fl&chige

Ware z.B. gefdrbt, veredelt, beschichtet oder gewaschen
werden. ‘
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In den Zeichnungen sind Ausfiihrungsbeispiele der Erfin-

dung

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

eine

dargestellt. Es zeigen:

1

die Vorrichtung in Seitenansicht, schematisch
dargestellt,

einen Seitenlagerkopf eines AuftragsWerkes in
Seitenansicht im Schnitt,

ein welteres Ausfiihrungsbeispiel &hnlich dem
Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 2, schematisch dar-
gestellt, jedoch mit einem Behdlter, der mit
einer Auftragsvorrichtung verbunden ist,

das Ausflihrungsbeispiel der Fig. 3 in Draufsicht,
teilweise geschnitten,

ein weiteres Ausfﬁhrungsbeispiel, und zwar mit
einem Siebzylinder, z.B. einer Rundschablone.

1 zeigt schematisch einen Siebzylinder 2, der wie

Rundschablone ausgebildet ist und zu einem nicht

niher dargestellten Auftragswerk 1 geh6rt. Im Inneren des

Siebzylinders 2 befindet sich erfindungsgem&B der Behal-

ter 4, der mit einer Vorrichtung verbunden ist zur Zufiih-

rung von Schaum, Diese Schaumerzeugungsvorricﬁtung ist mit

-7 in der Zeichnuﬁg bezeichnet. Die Zufiihrungsvorrichtung 5

besteht beim dargestellten Ausfiihrungsbeispiel aus einem
Rohr, das sich im Beh&dlter 4 befindet. Diese Zufﬁhrungs—
vorrichtung 5 kann am Eingang des Beh&dlters 4 enden oder,
wie dargeétellt{’@esteht die Moglichkeit, daB die Zufiih-
rungqurrichtung sich quer {ber die Ld&nge des Behdlters 4

erstreckt und Auslaufstutzen 50 im Inneren des Behdlters

hat.

Die Schaumerzeugungsvorrichtung besteht bei diesem Bei-

spiel aus drei Hauptteilen, nimlich der Zufiihrung der auf-

zutragenden Fliissigkeit, der Zufiihrung vorzugsweise von
Druckluft, sowie einem Mischkopf 70.
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Der Mischkopf 70 erhdlt somit die gemischte Fliissigkeit
und auch die Luft, wobei, wie bekannt, beide Komponenten

dosierbar sind. Im Mischkopf, der beliebig gestaltet sein
kann, entsteht der Schaum. ’

Von einem Fliissigkeitsbehdlter 71 aus iiber eine Leitung 171
wird liber eine Zahnradpumpe 72 und Leitung 172 'die Fliissig-
keit einem Durchlaufmesser 73 zugefﬁhrt. Die Zahnradpumpe
72 wird von einem Getriebemotor 74 angetrieben. Die Fliis~
sigkeit gelangt iliber ein weiteres Stilick der Leitung 172

in einen Mischbehilter 170, der sich im Inneren des Misch-

kopfes 70 befindet und einen freien Ringraum um sich hat.

Die Druckluft kommt von einem Kompressor 75 ilber eine

Leitung 175 zum Mischkopf 70, und zwar fiihrt die Leitung

iiber einen Haupthahn 76, ein Druckminderventil 77 und einen
DurchfluBmesser 78. Die Leitung 175 miindet im Ringraum 270.

Es besteht die M8glichkeit, den DurchfluBmesser 78 mit Re-
gelelementen zu versehen, um eine gleichm&Bige Luftzufuhr

zu gewdhrleisten, genauso wie den Durchmesser 73 fiir die
Fliissigkeit, so daB die einmal eingestellten Werte, die
gegebenenfalls empirisch ermittelt werden oder auch erre-
chenbar sind, gleichmd@Big weiter aufgeschdumte Farbe in den
Behdlter 4 einbringen, und zwar unter Druck. Der Druck ist !
durch Verstellung sowohl des Laufes der Zahnradpumpe 72

als auch durch Verstellung des Druckminderventiles 77 ein-
stellbar, genauso wie die MOglichkeit besteht, wie bereits
erwdhnt, die Durchlaufmesser mit Regelorganen zu versehen.

In Fig. 2 ist ein Ausfﬁhgungsbeispiel gezeigt, bel dem

das Sieb 2 oder die Schablone als Siebband ausgebildet ist,

das iiber Walzen 10, 11 und 12 gefiihrt ist, wovon eine als
Spannwalze dienen kann und die beiden andern angetrieben

werden k&nnen. An einer Traverse 13, die von einem Seiten-

‘lagerkopf 14 zum anderen gefiihrt ist, ist - -ein Behdlter 4

befestigt, der sich iliber die Gesamtarbeitsbreite zieht und
die zufiihrungsvorrichtung 5, beispielsweise ein Rohr, ein-

oder beidseitig an seinem Ende tragt oder ein durchgehendes
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Rohr aufweist. Dieser Behdlter 4 weist einen unter Druck
stehenden Innenraum 40 auf und allseitig geschlossene Wan-
dungen und ist lediglich zum Sieb 2 hin mit einer schlitz-
artigen Offnung 43 versehen, durch den der unter Druck
stehende Schaum auf die Innenmantelfli3che des Siebes 2
gepreBt wird, und zwar auf die Warenbahn 60, die auf einer
nicht dargestellten Druckdecke liegen kann. Das Sieb 2
liegt auf der Ware auf.

Der Boden des Behdlters 4 kann auch ganz getffnet sein,

da Schaum, auch wenn er unter Druck steht, nicht so leicht
durch die Offnungen hindurchflieBt wie Farbflotte. AuBerdem
besteht die Mdglichkeit, unter dem Schlitz 43 einen Saug-
kasten 9 anzuordnen, der auch mit einer Schlitzanordnung
versehen ist und den Schaum in die Ware hineinsaugt. Dieser
Saugkasten 9 ist mit einer Saugpumpe 90 verbunden. Diese
Saugkastenanordnung ist eine Alternative.

In Fig. 3 ist ein Ausfihrungsbeispiel gezeigt, bei dem der
Behdlter 4 mit einer Auftragsvorrichtung 3 integriert ist,
die als Auftragsroile oder Rakelrolle arbeitet. Hier liegt
in dem Behdlter 4 wieder die Zufﬁhfungsvorrichtung 5, bei-
spielsweise ein Rohr mit Rohrausl&ufen 50. Die entgegen der
Zulaufrichtung des Siebes 2 oder der Schablone liegende
Wand 41' setzt sich auf -die Auftragsvorrichtung 3 auf, und
zwar mittels . eines Dichtungsschuhes 44 und einer Gleitdich-
tung 144. Auch bei dieser Vorrichtung kann Druck in das
Innere des Behilters 4 gebracht werden, der zudem iiber eine
Leiste 45 und Dichtungsplatte 145 zur Schablone hin abge-
dichtet ist. ' '

Fig. 4 zeigt das Ausfﬁhrungsbeispiel der Fig. 3 in Drauf-
sichtbzw. eine #hnliche Vorrichtung. Hier ist ersichtlich,
daB das Auftragswerk 1 auf einem Maschinengestell oder
einem Gerjist 6 liegt, liber das die Warenbahn, die hier
nicht dargestellt ist, und das Drucktuch 61 in der ange-
gebenen Pfeilrichtung l&uft. 5er Behdlter 4 ist bei diesem
Ausfilhrungsbeispiel geschnitten und die Zufithrungsvorrich-"
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tung S5, die bei diesem Beispiel als Rohr ausgebildet ist,
liegt dichtend in den Seitenwdnden des kastenartigen Be-
hilters. Die SeitenkSpfe 14 des Auftragswerkes 1 halten

die Fiihrungswalzen fiir das Siebband, halten die Antriebe

fiir die Walzen und auch fiir die Auftragsvorrichtung 3 und

" auch die Traversen.

Beim Ausfﬁhruhgsbeispiel der Fig. 5 ist ein im Quer-
schnitt runder Siebzylinder dargestellt mit Behdlter 4,
unter dem ein sich anpassender Rakelschuh 30 angeordnet
ist, der 16sbar am Behdlter 4 unterhalb desselben be-

festigt ist. Die Zufiihrungsvorrichtung 5, ein Rohr oder

. Schlauch, kommt vom Mischkopf 70 und fiillt den Raum 40

des Behdlters mit Farbstoff od.dgl. versehenem Schaum,
der Uber Schlitzanordnungen 46, 47 zwischen zwei Rakel-
lippen 31 und 32 den z.B. mit Farbstoff versehenen Schaum
auf die Innenmantelfliche des Siebes 2 und damit auf die
Warenbahn 60 abgibt.

Wle aus den verschiedenen Beispielen ersichtlich, ist der
Gedanke der Erfindung nicht auf ein Ausfﬁhrungsbeispiel
beschrdnkt. So 18Bt sich der Gedanke der Erfindung viel-
fach varlieren, z.B. die Schaumerzeugungévorrichtung an-
ders auszubilden als dargestellf. Es kann jede Veredelungs-
flotte verschiumt und aufgetragen werden. Der Begriff
"Farbe" ist somit nicht einschrénkend zu verstehen.

Da die Einbringung von Schaum, noch dazu von Schaum unter
Druck, relativ viel .Raum bendtigt, besteht ein sehr wesent-
licher Gedanke der Erfindung darin, Rundschablonen od.dgl.
gréBer auszubilden als 800 mm im Durchmesser vorzw. 1000,
1200 mm oder noch gr®Ber, damit die notwendigen Zufiihrungs-
elemente flir den Schaum und der den Schaum unter steuer-
barem Druck aufnehmende Behélter‘genﬁgend Platz im Inne-
ren eines Siebzylinders hat. Auch wenn noch zus&itzlich

Raum bendtigt wird, beispie;swéise fir einen hin- und her-
laufenden Zulauf oder eine Zulaufdiise fiir den Schaum im

Inneren des Behdlters oder vor eine Beh&lterwand, so ist
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die GroBe der Schablone wesentlich, um einen solchen Behil-
ter und die entsprechenden Zul&ufe fiir Schaum aufnehmen zu
kdnnen. Im wesentlichen soll die Vorrichtung in rotierende
Siebe eingebaut werden. Grunds&tzlich besteht die M8glich-~
keit, die Vorrichtung auch auf einem flachebenen Sieb oder
einer Schablone anzuordnen und den Behdlter 4 hin und her
fahfen zu lassen.

Alle in den Unterlagen offenbarten Angaben und Merkmale

insbesondere die offenbarten raumlichen Ausgestaltungen

" werden, soweit sie einzeln oder in Kombination gegeniiber

dem Stand der Technik neu sind, als erfindungswesentlich
beansprucht. .

Weitere Kennzeichen und Merkmale der Erfindung ergeben sicﬁ
aus den als Beispiel gegebenen, vorstehend beschriebenen

vortéilhaften -Ausfihrungs formen.
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Patentanspriiche

Vorrichtung zum Auftragen eines Mediums auf ein Fliachen-
gebilde, bestehend aus einem sich Uber die Arbeitsbreite
erstreckenden, im wesentlichen geschlossenen Behdlter als
Auftragsvorrichtung mit offenem oder schlitzartig ausge-
bildetem Boden, dadurch gekennzeich-
net, daB der Behdlter (4) auf einem Sieb (2) angeord-
net ist und mit einer Vorrichtung verbunden ist zur Zufiih-
rung von verschiumtem Medium, wobei der Schaum dem Beh#l-—
ter (4) unter sfeuerbarem Druck zufiihrbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 und einem der nachfolgenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB ein Mischkopf (70)
mit Druckluft-, Zufilihrungs- und Regelorganen (75, 76,77, 78)
und mit Fliissigkeitszufiihr- und -~regelorganen (74,72, 73)
verbunden ist, deren ZufluBmenge und ZufluBgeschwindig-
keit sowie der Druck jeweils einzeln steuerbar, ver&@nder-
bar und regelbar ist, wobei die Zufiihrungsvorrichtung ein
Rohr (5) od.dgl. mit dem Beh&lter (4) im Inneren eines ro-
tierenden Siebes bzw. auf ein Sieb verbunden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 und einem der nachfolgenden
Anspfﬁche, dadurch gekennzeichnet, daB im Inneren eines
Siebes (2) bzw. auf einem flachebenen Sieb (2) ein ge-
schlossener Behdlter (4) angeordnet ist, der mit einer 2u-
fihrungsvorrichtung (5) flir den Schaum verbunden ist und
im unteren Bereich einen Auslaufquerschnitt, wie Offnung
(43), aufweist, der sich liber die Gesamtbreite erstreckt,
aus der der unter Druck stehende Schaum auf die Oberfl&che
des -Siebes (2),.Sieb;ylinders oder Siebbandes durch dieses
hindurch auf die Ware aufﬁringbar ist.
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Vorrichtung nach Anspruch 1 und einem der nachfolgenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Behdlter (4)

an seiner, dem Zulauf des Siebes abgekehrten Seite mit
einer Auftragsvorrichtung (3) derart verbunden ist, daB
diese als Teil des Behilters (4) in diesen integriert ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 und einem der nachfolgenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Zufiihrungs-
vorrichtung (5) filir den mit Farbstoff versehenen Schaum
durch den Beh#lter (4) Hindurchgefﬁhrt ist. '

Vorrichtung nach Anspruch 1 und 5, dadurch gekennzeich-
net, daB die Zufﬁhrunésvorrichtung (5) aus einem Rohr be-
steht, das im Abstand voneinander liegende Rohrausl&dufe
(50) od.dgl. trégt.

Vorrichtung nach Anspruch 1 und einem der nachfolgenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Behdlter (4)
im unteren Bereich einen der Form des Siebes angepaBten,

abnehmbaren, auswechselbaren Rakelschuh (30) trigt.

Vorrichtung nach Anspruch 1 und 7, dadurch gekennzeichnet,
daB der Rakelschuh (30) mit Rakellippen (31,32) versehen
ist. '

-Vorrichtuhg zum Auftragen eines Mediums auf eine Siebdruck-

schablone, bestehend aus einem sich liber die Arbeitsbreite
erstreckenden, im wesentlichen geschlossenen Behdlter als
Auftragsvorrichtung mit offenem oder schlitzartigrausge-
bildetem Boden, ‘aus dem das Auftragsmedium durch ein Sieb
od.dgl. auf die Ware aufbringbar ist, dadurch gekennzeich-
net, daB der Siebzylinder zur Aufnahme des Behilters (4)

bzw. der Zufiihrungsvorrichtung (5) einen Durchmesser aufweist

der groBer ist als 800 mm, vorzugsweise 1000, 1200 mm
bzw. noch groBer.
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