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@ Durchlaufschleuderstrahlmaschine mit einer Eingangskammer und einer Ausgangskammer.

@ Eine Durchlaufschleuderstrahlmaschine weist vor einer
2.B. als Bandmulde ausgebildeten Strahlkammer (1) eine
Eingabekammer {7) und nachfolgend der Strahlkammer eine
Ausgabekammer (8) auf, an die sich eine gelochte Trommel
(9) zur Abscheidung des Gemisches aus Strahimittel und
abgestrahlten Teilchen von den Werkstiicken (6) anschliesst.
Die Eingangskammer (7) und vorzugsweise auch die Aus-
gangskammer (8) bestehen je aus einem Rohrsttick (14) mit
zwei am Umfang axial zueinander versetzt angeordneten
Oeffnungen (18, 19), einem spiralformigen Kanal (15) wel-
cher am Aussendurchmesser des Rohrstiickes (14) von der
ersten Oeffnung (18) zu der zweiten Oeffnung (19) fihrt und
einer, den Innenquerschnitt des Rohrstlickes (14) zwischen
der ersten Oeffnung (18) und der zweiten Oeffnung (19}
verschliessenden Wand (20).
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Durchlaufschleuderstrahlmaschine mit einer Eingangs-

kammer und einer Ausgangskammer

Die Erfindung betrifft eine Durchlaufschleuderstrahl-
maschine wie sie im Oberbegriff von Anspruch 1 ge-

kennzeichnet ist.

Durch die DE-Al- 20 16 429 ist eine Durchlaufschleuder-
strahlmaschine bekanntgeworden, welche zur gleich-
mdssigen Zu- und Abfuhr der Werkstiicke zur bzw. von

der Strahlkammer je eine mit einem Schneckenfdrderer
versehene Eingangs- und Ausgangskammer aufweist. Die
als Trommeln ausgebildeten Kammern weisen jeweils

auf der Eingangsseite ein inneres Rohrstiick auf, ven
welchem die Werkstiicke in die durch ein &usseres
Rohrstilick gebildete Trommel fallen und dort mit der

den Innenquerschnitt verschliessenden Spirale zwangs-
weise weiter befSrdert werden. Die Bauweise mit einem
inneren und dusseren Rohrstiick und die gewiinschte
Abdichtwirkung der Ein- bzw. Ausgangskammer geden- ,
tiber von der Strahlkammer nach aussen austretenden
Strahlmittel erfordern die Anordnung mindestens

einer dreigédngigen Spiral-Wand, was eine lange Bau-
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weise der Kammern und somit der gesamten Durchlauf-
schleuderstrahlmaschine ergibt. Ausserdem ergibt
diese Bauweise grosse Durchmesser (mindestens das
dreifache der gr&ssten Werkstiickabmessung) wodurch
auch die nachfolgende Strahlkammer entsprechend

grosse Abmessungen aufweisen muss.

Nachteilig ist ausserdem, dass die Werkstiicke vom
inneren Rohrstlick in das &ussere Rohrstiick fallen,
wodurch eine hohe Bruchrate bei leicht beschidig-
baren bzw. spr&den Werkstiicken entsteht, und dass
die abgestuften Kammern einen fiir Fertigungsstrassen
nachteiligen H6henverlust des Werkstiick-Durchlaufes

ergeben.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die Schaffung

einer Durchlaufschleuderstrahlmaschine mit je einer,

die Strahlkammer abdichtenden Ein- und Ausgabekammer,

wobei die Kammern bei einer méglichst kurzen Bauweise
und keiner oder nur einer geringen HOhendifferenz
zwischen der Eingabe- und der Ausgabeseite eine
gleichmdssige und schonende Zu- und Abfuhr der Werk-

stlicke gewdhrleisten.

Erfindungsgeméss wird dies durch die im Anspruch 1

angegebene Lehre gelé&st.

Durch die erfindungsgemd@sse Ausbildung der Eingangs~
kammer werden die Werkstilicke von der Einlass&ffnung
zur Strahlkammer zwangsweise an den Innenwédnden des
spiralférmigen Kanals aufliegend bef&rdert, so dass

ein die Werkstiicke schonender Transport stattfindet.
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Durch die erfindungsgemdsse Ausbildung gemidss den

weiteren abh&ngigen Anspriichen ergeben sich folgende

Vorteile.:

Da der spiralfdrmige Kanal am Aussendurchmesser
eines Rohrstilickes angeordnet ist muss der Durchmesser
dieses Rohrstilickes nur so gross gewdhlt werden, wie

er fir den maximalen Werkstiickdurchsatz erforderlich

ist. Dies ergibt gegeniiber den bekannten Zufiihr-

trommeln einen kleineren Durchmesser.

Da dieser Durchmesser auch den Durchmesser der nach-
folgenden Bandmulde bestimmt, kann diese entsprechend
klein ausgebildet werden. Dies ergibt wiederum ein
sicheres Umw&lzen der Werkstiicke genau unter dem
Schleuderstrahl was zu einer guten Ausnutzung der
Schleuderstrahlen beitrdgt.

Da die Werkstilicke mittels des spiralf6rmigen Kanals
von der einen Seite des durch die Wand geteilten
Rohrstiickes zu der anderen Seite des gleichen Rohr-
stiickes gefdrdert werden, entsteht kein oder bei
Schrédgstellung der Kammer nur ein geringer HGhenver-
lust. Die im Rohrinneren angeordnete Wand gewdhr-
leistet zusammen mit dem spiralf&rmigen Kanalreine

labyrinthartige Abdichtung der Strahlkammer gegen- :
iber aussen.

Durch den tangentialen Uebergang zwischen Rohfstﬁck
und Kanal rutschen die Werkstiicke allm@8hlich vom
Rohrstiick in den Kanal und von dort zﬁrﬁck in das
Rohrstiick. Da der spiralférmiée Kanal hodchstens
eine Windung, vorzugsweise nur eine halbe Windung

aufweist ergibt dies eine kurze Bauweise der Kammer.
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Da die Eingabekammer und die Ausgabekammer identisch
ausgebildet werden konnen, ist eine rationelle

Fertigung gewdhrleistet.
Nachstehend wird die Erfindung anhand von in der
Zeichung dargestellten Ausfiilhrungsbeispielen n#her

erldutert.

Es zeigen:

Fig. 1 einen Ldngsschnitt durch eine Schleuder-
strahlmaschine,
Fig. 2 einen Querschnitt entlang der Linijie II =

II von Fig. 1 durch die Eingangskammer,

Fig. 3 einen Ldngsschnitt durch eine Ausfiih-
rungsvariante der Eingangs- bzw. Aus-
gangskammer von Fig. 1 in vereinfachter

Darstellung, und

Fig., 4 eine weitere Ausflihrungsvariante von

Fig. 3.

Fig. 1 zeigt eine Durchlaufschleuderstrahlmaschine,
deren Strahlkammer 1 als Bandmulde 2 ausgebildet
ist, welche durch ein endloses vorzugsweise aus
Gummi oder Kunststoff bestehendes Band 3 gebildet

wird.

Oberhalb der Bandmulde 2 sind zwei Schleuderrider 4
angeordnet, wobei mit den Schleuderstrahlen die in
der Bandmulde 2 sich umwdlzenden und in Durchlauf-

richtung 5 sich weiterbewegenden Werkstlicke 6 strahl-
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behandelt werden.

Je eine Eingangskammer 7 und eine Ausgangskammer 8
sind in Durchlaufrichtung 5 gesehen vor und hinter
der Strahlkammer 1 angeordnet., Anschliessend an die
Ausgangskammer 8 ist eine am Umfang gelochte Trommel
9 angeordnet, welche vorzugsweise mit der Ausgangs-
kammer 8 fest verbunden ist. Hier wird das Gemisch
von Strahlmittel und abgestrahlten Teilchen wvon den
Werkstiicken getrennt und f&d11t durch die LScher der
Trommel 9 in einen darunter angeordneten Trog 10,
von Wwo es mittels einer FOrdereinrichtung 11 zu

einer weiter nicht dargestellten Wiederaufbereitungs-

anlage transportiert wird.

Die in Zwischenwd@nden 12 eines Gehduses 13 drehbar
gelagerten Eingangs- und Ausgangskammern 7 und 8
sind gleich ausgebildet und werden jeweils mittels
z.B. eines Kettentriebes 26 synchron angetrieben.
Wegen der kreisfdrmigen Ausbildung der Bandmulde 2
wird das Band 3 durch die Kammern 7 und 8 durch
Reibungs—- oder Formschluss mitbewegt, so dass ein
gemeinsamer, weiter nicht dargestellter Antriebs-
motor die Bandmulde 2, die Eingangskammer 7, die
Ausgangskammer 8 und die Siebtrommel 9 mit gleicher
Umdrehung antreibt., Flir bestimmte Arbeiten bzw.
Werkstilicke ist es jedoch erwiinscht, die Ausgangskammer
8 schneller als die Bandmulde laufen zu lassen,

damit die Werkstiicke schneller aus der Ausgangskammer
8 herausgefdrdert als hineingefdrdert werden. Dies
erfordert zwischen der Bandmulde und der Ausgangs-

kammer einen frei laufenden Ring und filir die Aus-
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gangskammer mit der Siebtrommel einen eigenen Antrieb.
Es ist auch mdglich, fiir jeden der zu drehenden

Teile 7, 8, 3 oder 9 einen eigenen Antrieb mit
unterschiedlicher Drehzahl oder andere Antriebs-

kombinationen vorzusehen.

Die Eingaﬁgskammer 7 und die Ausgangskammer 8 sind
gleich ausgebildet und bestehen jeweils aus einem
vorzugsweise zylindrischen Rohrstiick 14 und aus
einem an dessen Aussendurchmesser angeordneten

spiralft6rmigen Kanal 15,

Die beiden offenen Enden des Rohrstilickes 14 bilden
je eine koaxial zueinanderliegende Eingabe&ffnung 16
und eine Ausgabedffnung 17 der Kammern 7 und 8§,
wobei bei horizontal angeordneter Kammer keine
Hohendifferenz zwischen der Werkstiickeingabe und

der Ausgabe vorhanden ist. Wird jedoch die Schleuder-
strahlmaschine zum Zwecke des besseren Werkstlick-
durchlaufes etwas geneigt, entsteht ein geringer

Hbhenverlust bei den durchlaufenden Werkstiicken.

Das Rohrstiick 14 weist am Umfang zwei in axialer
Richtung zueinander versetzt angeordnete Oeffnungen
18 und 19 auf, wobei der Kanal 15 spiralfdrmig von
der ersten Oeffnung 18 zu der zweiten Oeffnung 19
fihrt.

Wie auch aus der Fig. 2 ersichtlich sind bei dem
gezeigten Ausfiihrungsbeispiel die Oeffnungen 18 und
19 in radialer Richtung um ca. 180° und axial um

ca. eine halbe Oeffnungsbreite zueinander versetzt,
so dass der Kanal 15 von Mitte Oeffnung 18 zu Mitte
Oeffnung 19 ca. den halben Umfang des Rohrstiickes 14



10

15

20

25

30

0047931

einnimmt.

Dies ermdglicht eine kurze und einfache Bauweise der
Kammern -7 bzw. 8. Im Innendurchmesser des Rohrstiickes
14 ist zwischen den beiden Oeffnungen 18 und 19 eine

den inneren Rohrguerschnitt verschliessende Wand 20

angeordnet.

Dexr Kanal 15 ist im Querschnitt viereckig ausgebildet
und setzt sich aus einem Einlaufspiralteil 21,

einem Auslaufspiralteil 22 und einem dazwischen
angeordneten kreisbogenftrmigen Teil 23 zusammen
(Siehe Fig. 2)..Die beiden Enden 22, 23 des Kanals

15 schliessen tangential oder anndhernd tangential

an den Aussendurchmesser des Rohrstilicks 14 an,

wodurch ein sanfter Einlauf und Auslauf der Werkstiicke
gewdhrleistet ist.

Flir ldngliche oder sich leicht verhakende Werkstiicke
kann es von Vorteil sein, wenn der Querschnitt des
Kanals 15 vom Einlauf zum Auslauf hin sich vergr&ssert,
wobeli dies durch kontinuierliche Verbreiterung des
Querschnittes und bzw. oder Vergr&sserung des

Aussendurchmessers des.Kanals moglich ist.

Der Querschnitt des Kanals 15 kann andere als vier-
eckige Formen aufweisen und z.B. halbkreisfdrmig,
dreieckfbrmig oder mehr als viereckig ausgebildet

sein.

Fig. 3 zeigt -eine Ausfilihrung mit im Querschnitt
halbkreisfdrmigen Kanal 15a und Fig. 4 zeigt eine
Ausfiihrung mit einem im Querschnitt dreieckfdrmigen

Kanal 15b und einem Rohrstilick 14a, welches sich in
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Durchlaufrichtung konisch erweitert.

Die Schleuderstrahlmaschine weist auf der Seite der
Eingangskammer 7 einen fest am Gehduse 13 befestig-
ten Trichter 24 auf, durch welchen die mittels
einer FOrdereinrichtung 25 zugefiihrten Werkstiicke

6 in das Rohrstlick 14 der Eingangskammer 7 gelangen.
Durch die Drehung der Eingangskammer gelangen die
Werkstiicke rutschend durch die Oeffnung 18 in den
Kanal 15 und von dort durch die Oeffnung 19 wiederum
in das Rohrstiick 14. Von hier werden sie durch die
Ausgabedffnung 17 der Strahlkammer 1 zugefiihrt.

Nach der Strahlbehandlung gelangen die Werkstlicke
in die Ausgangskammer 8 welche sie in der gleichen
Weise durchlaufen wie die Eingangskammer 7. Danach
kommen die Werkstiicke zum Austrommeln in die Sieb-
trommel 2 und k6nnen dann gereinigt mittels einer
weiteren Fordereinrichtung 27, weiteren Operationen

zuge fihrt werden.

Der Innendurchmesser des Rohrstiickes 14 kann mindestens
ca. 1,5 mal der grbssten Werkstiickabmessung gewdhlt
werden, was gegeniiber den herkSmmlichen Zufiihrtrommeln
(mindestens dreimal der gr&ssten Werkstilickabmessung)
wesentlich kleinere Durchmesser ergibt. Entsprechend
diesem Durchmesser wird auch der Strahlraum ent-
sprechend kleiner, wodurch die Umwdlzwirkung und

somit auch die Schleuderstrahlausnutzung wesentlich

verbessert wird.

Neben der bereits beschriebenen Ausfithrungsvariante
der Eingangskammer bzw. der Ausgangskammer sind
auch andere Ausfiihrungsformen mit einer Eingabe-

6ffnung, einer koaxialen Ausgabedffnung und einem
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zwischen den beiden Oeffnungen angeordneten ge-

schlossenen spiralférmigen Kanal m&glich.
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Patentanspritiche

Durchlaufschleuderstrahlmaschine mit einer als
Trommel oder Bandmulde ausgebildeten Strahl-
kammer, mit je einer eine spiralftrmige Forder-
einrichtung aufweisenden rotierenden Eingangs-
kammer und einer Ausgangskammer, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mindestens die Eingangskammer (7)
einen von einer Eingabe&ffnung (16) zu einer
koaxialen Ausgabedffnung (17) verlaufenden um-
fangseitig geschlossenen spiralfdrmigen Kanal
(15) aufweist.

Durchlaufschleuderstrahlmaschine nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass mindestens die Ein-
gangskammer (7) ein Rohrstiick (14) mit zwei am
Umfang axial zueinander versetzt angeordnete
Oeffnungen (18, 19) aufweist, déss der spiral-
f6rmige Kanal (15) am Aussendurchmesser des Rohr-
stlickes (14) von der ersten Oeffnung (18) zu der
zweiten Oeffnung (19) fithrt, und dass im Innen-
durchmesser des Rohrstiickes (14) zwischen den
beiden Oeffnungen (18, 19) eine den inneren Rohr-
guerschnitt verschliessende Wand (20) angeordnet
ist.
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Durchlaufschleuderstrahlmaschine nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, dass der spiralfbrmige
Kanal (15) an beiden Enden tangential an das

Rohrstiick (14) anschliesst.

Durchlaufschleuderstrahlmaschine nach Anspruch 2
oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Kanal
(15) gleich oder weniger als 360° des Rohrum-

fanges umschliesst.

Durchlaufschleuderstrahlmaschine nach Anspruch 2
oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Oeff-
nungen (18, 1%9) am Rohrumfang radial um ca 180°
zueinander versetzt angeordnet sind und der

Kanal (15) ca 180° des Rohrumfanges umschliesst.

Durchlaufschleuderstrahlmaschine nach einem oder
mehreren der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Querschnitt deé Kanals (15)
in Durchlaufrichtung der Werkstilicke sich ver-

grbssert.

Durchlaufschleuderstrahlmaschine nach einem oder
mehreren der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Kanal (15) aus einem Einlauf-
und einem Auslauf-Spiral-Teil (21, 22) und einem
dazwischen angeordneten kreisbogenfbrmigen Teil
(23) besteht.

Durchlaufschleuderstrahlmaschine nach einem oder
mehreren der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Kanal (15) im Querschnitt

viereckig ausgebildet ist.
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Durchlaufschleuderstrahlmaschine nach einem oder
mehreren der Anspriiche 2 bis 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Rohrstlick (14) zylindrisch
ausgebildet ist.

Durchlaufschleuderstrahlmaschine nach einem oder
mehreren der Anspriiche 2 bis 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Rohrstiick (14) in Durchlauf-
richtung der Werkstiicke konisch vergr&ssernd

ausgebildet ist.

Durchlaufschleuderstrahlmaschine nach einem oder
mehreren der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Ausgangskammer (8) gleich wie

die Eingangskammer (7) ausgebildet ist.

Durchlaufschleuderstrahlmaschine nach Anspruch 11,

dadurch gekennzeichnet, dass anschliessend an
die Ausgangskammer (8) eine am Umfang gelochte

rotierende Trommel (9) angeordnet ist.
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