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@ Verfahren und Vorrichtung zum gleichmassigen Auftragen von Fliissigkeiten, Flotten oder Pasten auf Flachengebilde.

@ Auf ein beliebiges Flachengebilde, gleichgtiltig nun, aus
welchem Material es besteht, sollen Chemikalien durch
Schaumaufirag aufgebracht werden, wobei der Schaum
oder der die beim Schaumdurchgang entstehende Fliissig-
keit durch ein auf dem Flichengebilde aufliegendes Sieb
bzw. durch einen aufliegenden siebartigen Zwischentréger
hindurch auf dasselbe aufgetragen wird.

Der Auftrag kann unterstitzt werden durch Einsaugen
des Schaumes und durch eine Auftragseinrichtung, bei-
spielsweise eine Rakel, wobei Rakeldruck und/oder Saug-
druck vera@nderbar ist. Die Durchdriickung des Schaumes
oder der entstehenden Fiiissigkeit durch das Sieb und der
Saugdruck lassen sich im Verhaitnis zueinander verstelien.
Das Sieb oder der aufliegende siebartige Zwischentréger
kann stehen bleiben und die Auftragseinrichtung bzw. die
Durchsaugvorrichtung kann sich bewegen. Das Sieb oder
der siebartige Zwischentrager kann mit dem Flachengebilde
mitlaufen.

Durch unterschiedliche Schaumzerstérung Gber der Fl&-
che des Materials konnen auch unterschiedliche Fliissigkeits-
mengen auf die Flachen einwirken,
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Verfahren und Vorrichtung zum gleichmi@Bigen Auftragen

von Fliissigkeiten, Flotten oder Pasten auf Fl&chengebilde

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung
zum gleichmiBigen Auftragen von Flissigkeiten, Flotten
oder Pasten auf Fl&chengebilde, wobei die Zufihrung der
Flotte zur Vorrichtung in verschdumter Form derselben er-
folgt mit einer Vorrichtung zum Verschdumen derrFlotte,
die aus einer als Schaumerzeuger ausgebildeten Mischkam-~
mer besteht, die vorzugsweise mit separaten Zufiihrungen
fir Druckluft und Flotte versehen ist, wobei vorzugsweise
in den beiden Zufiihrungen zu der Mischkammer jeweils Ge-
réte zur Mengenmessung fiir das betreffende Medium, sowie
diesbeziigliche Steuerventile vorsehbar sind und der er-
zeugte Schaum mittels Rohrleitung zur Auftragsvorrich-
tung transportiert wird und Vorrichtungen Qorhanden sind
fir den Transport der Flachengebilde.

Eine derartige Vorrichtung ist in der DE-0S 25 23 076

beschrieben und auch das zugehbrige Arbéitsverfaﬁren.
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Die Vorteile des Aufschdumens von Auftragsflotten sind
in dieser DE-OS klar zum Ausdruck gebracht. Bei dem
vorbekannten Verfahren wird aber der Schaum direkt auf
die Ware gelegt, nachdem er erzeugt wird und nachdem
er durch eine Schaumverteilungs~ sowie Auftragskammer
mit rechteckiger offener Grundfl&dche gelaufen ist,

die eine spezielle Ausbildung aufweist. Das Auflegen

der verschdumten Flotte direkt auf die Ware hat aber

. erhebliche Nachteile, da je nach physikalischer Ober-

flachenbeschaffenheit und Oberfléchenunterschiedelso—
wié des chemischen Oberfldchenzustandes und der Gleich-
maBigkeit der Chemikalienéuflage oder des Inhaltes der
Ware/die Schaumbldschen unterschiedlich schnell und
leicht zerbrechen und daher pro Fldcheneinheit untef—
unterschiedliche Fliissigkeitsmengen zur Verfugung stehen.
Die Ware bzw. die Warenbahn wird somit bei direktem
Auftrag der verschaumten Flotte'uhgleichméﬁig gefé&rbt
bzw. ungleichmdBig durch die verschdumte Flbtte behan-
delt.

Der mit Farbpartlkeln oder anderen Zusdtzen versehene

Schaum soll nur Flug51gke1t in Mlnlmalmengen transpor—

“tieren und diese Fliissigkeit vollkommen gleichmd&Big ‘an

das Material abgeben. Da textile Materialien nie gleich-
miBig sind, ist eine direkte Ablage von Schaum auf sol-
che Materialien immer mit dem Nachteil verbunden, daB

durch unterschiedliche Schaumzerst®rung {iber die Fl&che des

" z.B. textilen Materials hinweg auch unterschiedliche

" Fliissigkeitsmencen auf diese Fl&chen einwirken.’

In der textilen Ausristung dlirfen Flottenauftrdge hoch-
stens 1 bis 5 % wvon der aufzutragenden Flottenmenge pro
Flicheneinheit abweichen. Dieses Resultat ist mit direk-
tem Auflegen von Schaum auf das Material nicht zu er-

reichen.
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Der vorliegenden Erfindung liegt somit die Aufgabe zu-
grunde, elne Vergleichmd@Bigung des Auftrages der Flotte
in verschdumter Form 2u erzielen und die aufzutragende.
Flottenmenge genau zu bestimmen.

Das erfindungsgemdBe Verfahren besteht darin, daB der

Schaum oder die beim Schaumdurchgang entstehende Fliissig-

keit durch ein auf dem Flichengebilde aufliegendqﬁisieb |

bzw. durch einen aufliegenden siebartigen Zwischentriger
hindurch auf das Fl&chengebilde aufgetragen wird.

" Beim Auftrag durch das Sieb bzw. durch den siebartigen

Zwischentriger entsteht dann ein Flilissigkeits- respektive

Flottenanfall durch Zerplatzen der Schaumbl&schen, welcher
* {iber die gesamte Fl#che vollkommen gleichm&Big ist. Der

- Flottenauftrag kann somit in der gewiinschten Toleranz-

grenze von 1 bis 5 % von der gewilnschten aufzutragenden
Flottenmenge pro Flicheneinheit bleiben. Dieses Resultat
ist mit drektem Auflegen von Schaum auf das Material nicht

zu erzielen und es ist ein wesentlicher Vorteil des Erfin-

. dungsgegenstandes.

Ferner besteht ein Gedanke der Erfindung darin, daB der
Schaum drdcklos in einen offenen Raum auf dem Sieb oder
siebartigen Zwischentrdger abgelegt wird.

Dadurch, daB der Schaum drucklos abgelegt wird, kbmmt die
Art ﬁnd Weise der Flottenkonsistenz voll zur Wirkung und
die BldschengrdBe und Bl&schengleichmiéBigkeit bleibt er-
halteh.

Ferner besteht ein wesentlicher Gedanke der Erfinduﬁg
darin,‘daﬁ der drucklos abgelegte Schaum durch das Sieb
oder den siebartigen Zwischentrdger hindurchgepreft wird.
Durch das ﬁindurchpressen wird eine'gleichmiBige Zersto-
rung des Schaumes hervorgerufen, so ‘daB -reeh- ein gleich-
maBiger Fléttenaufﬁrag erzielt ist. -
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. Ware leichter und gleichmdBiger erfolgt, als wenn noch

Mitter
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Ferner besteht ein wesentlicher Gedanke darin, daB der
drucklos abgelegte Schaum durch das Sieb oder den siebar-
tigen Zwischentriger hindurchgesaugt wird.

Ferner besteht ein Gedanke darin, daB der Schaum oder die
entstehende Flissigkeit in das Flachengebilde hineinge-
saugt wird.

Der Vorteil bestehthim Auftrag des Schaumes durch das
Durchsaugen mittels Vakuum darin, daB dann der Flissig-
keits— respektive Flottenanfall vollkommen gleichmiBig
iiber die gesamte Fliche in die Ware eingesaugt wird. Der
Flottenauftrag bleibt im gewlinschten Toleranzbereich.

AuBerdem besteht die Mo6glichkeit, durch Ver@nderung der
Stidrke des Vakuums sowohl den Fliissigkeits- respektive
Flottenanfall oberhalb des Siebbereiches zu steuern,

"als auch die Einsaugtiefe. Auch die Menge des Verbrauchs

- von Flotte wird durch das einstellbare Vakuum steuerbar.

'Der Schaum wird beim Auftrag liber dem Sieb zerstdrt und
" auf der Ware steht dann nun-mehr Flissigkeit in der

: Minimalmenge zur Verfiligung, gleichmdBig liber die desamte
. Fl1ache und gelangt somit auch gleichmifig in die Ware.

" Der Begriff "gleichmd@Big"™ ist nicht insoweit einschrin-

kend zu verstehen, als daB fir ein Sieb mit gleichmdBigen

" purchtrittsquerschnitten auch eine Schablone genommen
fwerden kann, die mustergemdB geschlossene und gedffnete
%Flﬁchen haben kann. Auch hier ist ein gleichméBigef Auf-

trag gewdhrleistet, gleichmiBig aber mustergemiB.

‘ BEin weiterer Vorteil der Verwendung von Vakuum besteht

- darin, daB das Eindringen von reiner Flissigkeit in die

L3

Ezusétzliche mechanische Widerstdnde an der Warenober-

. fliche liberwunden werden miissen.
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Das geringe, in seiner Stdrke steuerbare Vakuum entfernt
die Luft aus dem Material und ermdglicht so ein wider-

standsfreies, gleichmidBiges Eindringen der Flotte in das
Material.

Ein weiterer Gedanke des erfindungsgemdBen Verfahrens be-
steht darin, daB zusdtzlich zum mechanischen Eindriicken,
Einpressen oder Einrakeln des Schaumes ein Durchsaugenr
oder Einsaugen des Schaumes oder der entstehenden Fliissig-
keit erfolgt. Dies hat den Voréeil, eventuell nicht zer-
platzte Bldschen zum Platzen zu bringen und das Sieb oder
den.sieba;tigen Zwischentriger von - -Schaumresten und Flot-
tenresten freizurakeln bzw. davon zu befreien.

Die Vorrichtung zur Durchfﬁhrung des erfindungsgemdBen
Verfahrens besteht darin, daB auf dem Flachengebilde ein
Sieb oder ein siebartiger Zwischentrégégvg{s perfdriertes
Blech, als Gitterwerk, Netzwerk, Drahtgewebe, als Sieb-
trommel, Schablone od.dgl. ausgebildet ist. Es kann still-
stehen oder gegebenenfalls mitgezogen werden mit der Ware
oder gesondert angetrieben 6 angeordnet sein. Unter anderem
ist auch an Schablonen gedacht, die die Flotte musterge-
miB oder uni, also flichengemiB, auftragen k®nnen, vorzugs-
weise rotierende Siebe oder Schablonen. Es kann aber auch
ein Netzwerk aus Kunststoff oder beispielswéise Kunst-
fasern u.dgl.raufgélegt werden, ein Draﬁtgewebé usw. Die
Siebe oder siebartigen Zwischentr@ger bringen die Blas-
chen des Schaumesiéum Zerplatzen, ermdglichen somit einen
Flottenanfall im Bereich des Siebes qnd'des siebartigen
Zwischentrégérs bzw. auf'gesseh Oberfldche und ermogli-
chen so einen einwandfreien Auftrag auf die Ware. Bei
Stillstand ées_siebes od.dgl. miiBte eine Auftraéseinrich—
tung und/oder ein Saugkasten den Transport des Schaumes
durch das Sieb hindurch unterstiitzen.
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Ein weiterer Gedanke der Erfindung besteht darin, daB iiber
dem Sieb bzw. dem siebartigen Zwischentriger eine Zufiih-
rungsvorrichtung, wie Rohrleitung.od.dgl., angeordnet ist,
die den Schaum drucklos in einen zum Sieb oder siebartigen
Zwischentrdger hin offenen-Raum aﬁlegt.

ed

AuBerdem besteﬁt ein.Gedanke darin, daB eine Durchsaugvor-
richtung- angeordnet is{, welche vorzugsweise im Bereich des
Raumes, in welchem der Schaum abgelegt ist, unterhalb des
Fléchengebilaes bzw. einer Warenbahn bzw. unterhalb des
Flachehgebildes oder Warenbahn ;und einem perforierten Trans-
portband, wie Drucktuch oder ‘einer Siebtrommel, {iber die die
Warenbahn od.dgl. 1l&auft, angeordnet ist. ’

Weiterhin besteht die erfindungsgem&Be Vorrichtung darin,
daB oberhalb oder innerhalb des Siebes oder des siebarti-
gen Zwischentrédgers eine Auftragselnrichtung bzw. Durch-
preBvorrichtung, wie Rakel od.dgl., angeordnet ist und
eine Zufihrungsvorrichtung fir die Behandlﬁngsflotte in
verschiumter Form vorgesehen ist, die den Schaum gleich-
mdBig liber die gesamte Arbeitsbreite der Auftragseinrich-
tung bzw. DurchpreBvorrichtung zubringt oder vorlegt.

Ferner besteht ein Gedanke der Erfindung darin, daB auBer
einer Aﬁftragseinrichtung,wie Rakel, Auftragsrolle od.dgl.,
eine Durchsaugvorrichtung angeordnet ist. )

AuBerdem'kann die erfiﬁdungsgeméﬁe Vorrichtung gekenn-
zeichnet sein, dadurch daB dié Auftragseinrichtung, wie
z.B. Rakel, Auftragsrolle od.dgl., der Durchsaugvorrich-
tung nachgeordnet ist. Durch diese Auftragsvorrichtung
kann das Eindricken, Einbréssen oder Einrakeln des bei-

spielsweise mit Farbstoff versehenen Schaumes erfolgen.

-
e e e L
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Das nachgeschaltete Auftrégseleﬁent, wie z.B. Rolle oder

"Rakel, trdgt nach dem Durchsaugen nochmals Flotte auf

.-, das Material auf, wodurch ein frosting freies, grau-

schleierfreies Farbbild entsteht. Dies bedeutet, daB
auch noch die obersten Faserteilchen der Waren respek-
tive Materialoberflédche mit Flotte gleichmiBig getrinkt -
sind. Wenn nur durchgesaugt wird, kﬁnnté.bei schlechter
Vorrichtungseinétellung Flotte von der Oberfldche der
Waré abgesaugt werden, wodurch die &uBlersten Enden der

Warenoberfldche dann flottenfrei_dder flottenreduziert

‘werden, was 2zU érheblichen'Qualitétsverminderungen fihrt.

Hinsichtlich der Zﬁsammensetzung des Schaumés kann jede z.B.

_in der textilen Ausriistung verwendete Flotte verschiumt

werden, beispielsweise eine Farbflotte, eine Textilver-
edelungsflotte, es kOnnen Fixierchemikalien verschd@umt
werden, die beispielsweise nach einem Druckverfahren
gléichméﬁig auf die Warenbahn aufgebracht werden sollen,
um ein FlieBen der Drucke zu verhindern. Im wesentlichen
ist an die Applikation verschiumter Firbeflotten gedacht
auf 'Textilware und auch an verschdumte Drﬁckflotten oder
-pasten, um beispielsweise mittéIs.Schabloﬁen Musterungen

auf textile Florware auféutragen{ In gewiésen Féilen,'z.B.

-beim Uni-F&rben, oder beim Fixieren ktnnen auch Schablonen

benutzt werden, die dann aber nicht.gemustert sind, sén-
dern in diesem Fall als Sieb ywirken. X - -

Es ist;'wie bereits erwihnt, auBerordenEIich'séhwierig und
fast unmﬁglich; geringe Volumina von Flotte lber eine rela-
tiv groBe Arbeitsbreite auf eine Fl&iche zu verteilen, um sie
gleichméBig auf oder in .ein Substrat einzubringen. Das ge-
lingt nur durch VergroBerung des Voiumens der Flotte, was
durch das Aufschiumen erfolgt. .. ’ ‘
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Erfindungsgemdf ist es aber nun m&glich, die Flotte wie-
der in ihre vorherige Konsistenz zurlickzufiihren durch die
Anordnung eines Siebes. Jetzt kOnnen relativ geringe
Fliissigkeitsmengen absolut gleichmdBig auf der Fl&che
einer Ware verteilt werden bzw. in sie eingebracht werden.
Das Aufschdumen allein gibt noch keine gleichmiBige Ver-
teilung einer Flotte. Die genannten Schwierigkeiten las-
sen sich somit durch Schaumauftrag auf ein Fl&achengebilde
iberwinden, wenn der Auftrag durch ein Sieb oder ein sieb-
artiges Fldchengebilde erfolgt. '

Der Hauptbestandteil des Schaumes wird beim Durchpressen
oder Durchsaugen durch das Sieb wieder verfliissigt. Die
dadurch entstehende Flissigkeitsmenge wird somit gleich-
maBig auf oder im Substrat vertellt. Der Eintrag oder
Auftrag erfolgt gleichm&Big iliber der gesamten Arbeits-
breite.

Bei diesem Vorgang sind drei Moglichkeiten gegeben:

1. Es erfolgt elne totale Zerstdrung des Schaumes auf
dem Sieb oder im Siebbereich. Auf die Ware gelangt
dann nur die dadurch entstehende Flottenmenge.

2. Der -Schaum wird nur teilweise auf dem Sieb oder im
Sieb zerstort. Es wird Flotte freigesetzt, aber die
weiterlaufende fldchige Ware nimmt noch unzerstorte
Bl&schen des Schaumes mit. Diese kSnnen beim Weiter-
laufen entweder in sich zusammenfallen und Flotte
freisetzen oder k®nnen, falls gewlinscht, auf dem Sub- -
strat verbleiber und sich verfestigen, beispielsweise
durch Lufteinwirkung, Trocknung, Hitzeeinwirkung u.

dgl., je nachdem welche Geradte nachgeschaltet werden.

3. Der Schaum wird kaum zerstort und soll auch nicht
‘zerst®rt werden. Er kann dann wieder bei Weiterlauf
der Ware zerfallen oder wieder stabilisiert werden,
wie unter Punkt 2 geéagt. '
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Es sind somit dreil verschiedene Mdglichkeitsgruppen ge-
geben. Diese lassen sich noch weiter variieren.

1. Der Schaum kann die unterschiedlichste Konstitution
haben. Die Fliissigkeiten in ihm sind variabel, die

Stdrke der Verschdumung ist verdnderbar und auch die
Bl&schengroBe.

2. BEs ist verdnderbar, wie und auf welche Weise der
Schaum durch das Sieb hindurchgebracht wird. Die Ge-

schwindigkeit und die physikalischen Einfliisse sind zu
beeinflussen.

3. Die Ausbildung des Siebes in bezug auf die Durchtritts-
querschnitte, seine Dichte, sein Reibungswidersﬁand

spielt eine groBe Rolle und ist verinderbar.

4, Weiterhin ist auch die Ausbildung der Ware unterschied-

lich und auch deren Aufnahmefihigkeit, Oberflichen-
struktur usw.

Alle diese Parameter sind fiir den Benutzer der Erfin-
dung frei wdhlbar.

Nachfolgend sollen eihige Beispiele angegeben werden:

Die Fldchengebilde k&nnen aus Papier, Glas; Kunststoff
und selbstverstdndlich auch aus Fasermaterialien, wie

Textilware, bestehen, insbesondere ist an Florware gej
dacht. .

Z.B. kann aufschiumbarer Kunststoff (Plastik) mit LO8sungs-
mitteln’aufgeschéumt werden und mit dem Erfindungsgegen-
stand auf ein beliebiges Material, z.B. Glas, aufge-

bracht werden. Dies ist auch auf Papier und andere Waren
moglich.

‘Ferner kann der Kunststoff auch derart aufgebracht wer-

den, daB er sich in dasiPapier einlagert, insbesondere
wenn es saugfahig ist., .
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Ferner kann Kreide aufgeschaumt werden und auf ein Papier,
ein Vliies od.dgl. gebracht werden.

AuBerdem ist auch eine Latexbeschichtung, z.B. auf Texti-
lien mdglich, dabei kann es von Vorteil sein, wenn vom
Schaum soweit wie mbglich die Schaﬁmstruktur erhalten
bleibt und der Schaum so in iiblicher Weise sich verfése
tigt bzw. auspolymerisiert wird. |

Auch partielle Flichen k&nnen aufgetragen werden mit Far-

ben oder auch mit Kunststoffharzen auf die verschieden-
sten Fl3achengebilde.

Beim Verschdumen textiler Ausrﬁstungsflotteﬁ kOnnen
als Schaumbildungsmateriai Chemikalien genommen wer-
den, wie sie beispielsweise in der Industrie Verwen—
det werden, die Relnlgungsflus51gke1ten, Reinlgungs—
pulver u.dgl. herstellen. So kdnnen alle Materialien,
die sich in Fliissigkeiten 16sen, verschdumt werden
und auf Warenbahnen aufgetragen werden mittels des
erfindungsgemdfBen Verfahrens, so daB die unterschied—

lichsten Wirkungen erzielbar sind.

:In den Zeichnunéeu sind AquﬁhrqngsbeiSpiele fir die

:erfinddngsgeméﬁe Vorrichthng dargestellt. Es zeigen:

ffig. 1’ die schematische Seitenansicht einer Druck- '

station einer Siebdruckmaschine,

{Fig. 2 ein Ausfiihrungsbeispiel mit einem siebartigen
Zwischentriger, ’ ' . -
Fig. 3 . ein Ausfiihrungsbeispiel eines Druckwerkes

einer Siebdruckmaschine mit Vakuumanordnung
und nachgeschalteter Auftragseinrichtung.

Fig. 4 ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel,

Fig. 5 ein Beispiel einer Flottenverschdiumungs--

vorrichtung.
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Fié; 6 u. 7 weitere Ausfﬁhrungsbeispie;e,

Fig. 8 einen Konstruktionsquerschnitt.

Simtliche dargestellten Vorrichtungen dienen zum gleich—
miBigen Auftrag von fliissigen-Behandlungsflotten auf tex-
tile Flichengebilde, vorzugsweise Warenbahnen 1, wobei

die'ZufﬁhrUng.der Flotte zur Vorrichtung in verschdumter
Form derselben erfolgt. Die Zufiihrungsvorrichtung ist mit

2 in den Zeichnungen bezeichnet. Als Zufiihrungsvorrich-.

- tung kann eine Rohrleitung vorgesehen sein mit AusfluB-

stutzen 20, die liber die Breite der Warenbahn gleichmis-
sig verteilt angeordnet sind.

Die Vorrichtung zum Verschdumen der Flotte unter Druck
ist in Fig. 5 dargestellt und besteht im wesentlichen

aus einer Mischkammer mif{ separaten Zufihrungen fir

Druckluft und aus einem Vorratsbehdlter gespeisten

Flotte und wird spdter beschrieben.

Eine Druckvorrichtung, wie sie schematisch in den Fig. 1
und 3 gezeigt ist, ist mit ihrer Ausgestaltung beispiels—
Qeise in der DE-PS 2 258 892 dargestellt und beschrieben.
Dies ist nur ein mogliches Beispiel der Verwirklichung.
Die Warenbahn 1 kann bei diesem{Ausfﬁhrungsbeispiel auf
einem 1uftdurch1§ssigen.Drucktuch 3 aufliegen, das endlos
umlaufend ausgebildet sein kann,'wie in Fig. 2 dargestellt.
ist. Ferner besteht die Mdglichkeit, die Warenbahn iiber

eine Siebtrommel 30 laufen zu lassen, wie es in Fig. 4
dargestellt.ist.

Auf dem textilen Flachengebilde, vorzugsweise der luft-
durchldssigen Warenbahn 1, liegt erfindungsgemdB ein Sieb
bzw. ein siebartiger Zwischentrdger 4. Dieses Sieb kann
als perforiertes Blech, als Gitterwerk, als Netzwerk, als
Drahtgewebe, als Siebtrommel, als Schablone od.dgl. ausge~
bildet sein, .es kann ggf. gesondert angetrieben werden,
wie die Schablone . in Fig. 1 dargestellt,édef mit.der.
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‘Ware mitgezogen werden, wie in Fig. 2 dargestellt. Dieser

siebartige Zwischentriger 4 kann auch kontinuierlich um-
laufen. Dieser kontinuierliche Umlauf ist bei Bandscha-
blonen gemdaB Fig. 1 und 3 iiblich, genauso wie-bei Rund-
schablonen gemaB Fig. 4. '

Weiterhin ist dargestellt, daB die verschiumte Flotte
bzw. der Schaum drucklos in einen zum Sieb oder sieb-

artigen Zwischentriger offenen Raum abgelegt wird. In

'Fig. 2 ist dargestellt, daB dieser Raum 50 nicht begrenzt

ist. Fig. 1 zeigt einen begrenzten Raum. Die Begrenzung

kann durch eine Wand oder einen Kasten 5 erfolgen.

Unterhalb des zum Sieb oder siebartigen Zwischentriger 4
offenen Raumes 50 ist erfindungsgemdB eine Durchsaug-
vorrichtung 6 angeordnet, die an sich bekannt ist, bei-
spielsweise durch die FR-PS 984 151. Die Durchsaugvor-
richtung kann beweglich angeordnet sein oder stationdr.
'Sie wird beweglich angeordnet sein, wenn das Sieb oder
der siébartige Zwischentrdger 4 stillsteht bzw. wenn
sie-im Gegenlauf zu dem Sieb oder siebartigen Zwischen-
trager 4 arbeiten soll, sie wird einstellbar in ihrer.
Placierung sein, aber stationir arbeiten bzw. lediglich
leicht hin- und herbewegt werden, wenn kontinuierlich
gearbeitet wird, wie es in den beﬁorngten Ausfiihrungs—
beispielen gezeigt ist. Die Durchsaugvorrichtung 6 ist
an eine-Vakuumpumpe 60 angeschlossen. Das geringe, in
seiner Stirke steuerbare Vakuum entfernt die Luft aus
dem Material, ndmlich aus dem textilen Fl&chengebildey
wie Warenbahn 1 und ermdglicht so ein widerstandfreies;
gleichmiBiges Eindringen der Flotte in das Material.
Dargestellt ist jeweils ein Flormaterial, weil hier die
besonderen Vorteile des erfindungsgem@Ben Verfahrens
~auch besonders zur Wirkung kommen. Die Durchsaugvor-
richtung kann ein flacheniibergreifender Kasten sein,

sie kann auch mit Durchsaugschlitz 61 versehen sein,

" der sich iiber die Arbeitsbreite erstreckt.
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‘Das Sieb bzw. der .siebartige Zwiscﬁéntréger 4 kénﬁevtl;

, mustéfgeméﬁ mit geschlossenen oder offenen Bereichen

15
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25

. B s s 4

30

versehen sein, wie es im Siebdruck iblich ist. In Flg. 1

ist eine Bandschablone gezelgt die {ber. Rollen 10,

. und 12 gefihrt ist, was vorbekannt ist.

Eine Abtastvorrichtung 7 an sich bekannter Art

kann die Schaumhdhe feststellen.

Der Verbrauch ist dadurch regelbar.'

Die Abtastvorrichtung ist elektrisch mit der Ver-’

schiumungsvorrichtung der Flotte verbunden bzw. mit

einem Computer mit digitaler Anzeige, eventuell einem

ProzeBrechner u.dgl., was spdter beschrieben wird.

In Fig. 1 ist noch der Antrieb des Druckwerkes sche—
matisch dargestellt, und zwar ein Motor 14 und Ge-
triebe 15. Der Antrieb fiir die Warenbahn, das luft-
durchldssige Drucktuch od.dgl., das Sieb oder der
siebartige Zwiséhentréger 4 xann irgendwo inrder

Vorrichtung zentral liegen, es kdnnen gesonderte

-Antriebe vorgesehen sein, je nach Konstruktion.

Fig. 2 zeigt eine Vorrichtung, die.mit einem sieb-

~artigen Zwischentriger 4 arbeitet, der mitlaufend

mit der Warenbahn 1 gefiihrt ist und ggf. gesonders

aufgerollt wird auf eine Rolle 40. Hier ist ein end-

"los umlaufendes Drucktuch.3 gezeigt, das luftdurch-

lassig ist, genauso wie die Warenbahn 1 und eine
Durchsaugvorrichtung 6, die einstellbar ist im Ver-
hdltnis zum Raum 50 unterhalb der Zufﬁhruﬁgsvorrich—
tung 2. Der Antrieb der Vorrichtung ist wieder sche-
matisch -dargestellt mit Motor 14 und Getriebe 15. -
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" Fig. 3 zeigt'eiﬁ Ausflihrungsbeispiel, das def’Fig, 1

éntspricht; Hier ist.in Arbeitsrichtung der Durch-

saugvorrlchtung 6 nachgeschaltet ein Auftragselement -

" als Auftragselnrlchtung 62 angeordnet, die bei diesem

Ausfuhrungsbelsplel als Auftragsrolle ausgebildet ist.

.Der Raum 50 ist hier nach hinten hin Qurch e1ne Wand 51.

_begrenzt. Bei ‘diesem Belsplel ist auch eine Abtast-

vorrichtung 7 dargestellt. Die als Auftragsrolle rakel-

artig arbgltende Auftragseinrichtung 62 kann angetrieben

sein durch Motor 63 und Getriebe 64. Es kann eine andere,

. an sich bekannte AuftragselnrlchtungGZ der Durchsaug—

;vorrlchtung 6 nachgeschaltet werden.

Fig. 4 zeigt ein Ausfﬁhrungsbeispiei mit Rundschablone
als Sieb. Diese kann genauso wie bei den anderen Aus-

flihrungsbeispielen mustergemdB mit geschlossenen oder

- gebffneten Bereichen versehen sein. Auch ist es mdglich,

diese Siebdruckschablone bzw. das Sieb 4 gleichmdfig zu

perforieren. In das Innere dieser Siebdruckschablone ist

- wieder eine Zufihrungsvorrichtung 2, wie eine Rohrleitung,

gezogen, die die verschdumte Flotte in druckloser Form
in einen offenen Raum 50 ablegt. Im Inneren einer Sieb-
frommel 30, die entsprechend der Arbeitsrichtuné um- -
laufén kann, und mit elnem Antrleb belsplelswelse aus
Motor 31 und Getriebe 32, versehen sein kann, liegt dié

Durchsaugvorrlchtung 6, die berglts beschrieben ist.

. Zwischen Schablone und Siebtrommel 30 liuft die Waren-—

bahn in der angegebenen Pfellrlchtung..Dle Fuhrungs—
mittel sind durch Rollen 17 und 18 angedeutet. Hier ist
wieder eine Auftragseinrichtung 62 nachgeschaltet, und
zwar eine Rakel; dargestellt als Streichrakel, die eben-
falls einstellbar ist. Eine Abtastvorrichtung 7 kann
auch hier angeordnet sein, umrden Séhaumkeil vor -der
ﬁakel bzw. der Auftragseinrichtung 62 in der HBhe abzu-

tasten und zu beégrenzen.
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In.Fig; S ist ein mdgliches Aﬁsfﬁhrunésbeispiel'aer Vor-
richtung zum Verschdumen def Flotte B8 dargestellt. Die
Zufﬁhfung der Flotte erfolgt von einem Vorratsbehdlter 80
aus und die Zufiihrung der Druckluft, beispielsweise von
ginem Kompressor 81 aus, wobei in beiden Zufihrungslei-
tungen- 180 und 181 Gerdte zur Mengenmessung 280 und.281'
vargesehen sind. AuBerdem sind diesbeziigliche Steuerven-

tile vorgesehen, wovon nur in der Druckluftleitung 181
das Steuerventil 82 dargestellt ist.

. Uber eine Pumbe 83, angetrieben vom Motor 183 iiber Ge-

triebe 283, wird die Flotte somit vom Vorratsbehdlter 80
tiber die Zufﬁhrungsleitung 180 zu einem Misdhkopf 84
gefilhrt mit Mischkammer 184. Die Druckluft wird bei die-
sem Ausfiilhrungsbeispiel in einen Ringraum 284 des Misch-
kopfes 84 gebracht und gelangt von unten iiber 0ffnungen
in die Mischkammer 184, in der sich Glaskugeln oder ein
Granulat od.dgl. befinden k&nnen. iber eine Leitung 85,
ein Rohr, ein Schlauch od.dgl., gelangt dann der herge-
stellte Schaum in die Zufihrungsvorrichtung 2. In der

Druckluftleitung 181 kann ein Haupthahn 86 vorgesehen
sein. '

-~

Die Gesamtvofrichtung kann angeschlossen werden an bei-
spielsweise einen Computer 9 bzw. an einen ProzeBrechner,.
ggf. mit digitaler Anzeige 90, wo simtliche Werte einge-
speist und gegeneinander aﬁfgerechnét werden k8nnen, und
zwar von der Abtasteinrichtung 7 hinsichtlich der Begren-—
zung der'Schaumauftragung im offenen Raum 50 vom Haupt-
anffieb der Maschine 100 bzw. stattdessen von.den einzel-
nen.Antriebsvorrichtungen der sich jeweils drehenden und
bewegénden Teile fiir die Bewegung der Warenbahn 1, fir

das luftdurchldssige Drucktuch 3 bzw. das Sieb 4 oder

die Schablone, filir die Auftragsvorrichtung, wenn sie

_beispielsweisé‘als Rakelrolle ausgebildet ist. Weiterhin
_kaﬁn'der ProzeBrechner 9 od.dgl. mit der Saugpumpe 60
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elektrlsch verbunden sein und mit der gesamten Vorrlchtung
_zum Verschaumen 8 in den Elnzelstatlonen, beispielsweise -

' Motor 183, Steuerventil 82 -und den Gériten zur Mengen—
messung 281 und 280, sowie auch beispielsweise. mit dem
Haupthahn 86. Dadurch ist die Menge der Schaumzufuhrung
elnstellbar- Auch die Geschw1ndlgke1t der Produktlon

kann elngestellt werden sow1e das Vakuum in seiner Starke.
‘Der ProzeBrechner arbeitet als automatlsche Regelelnrlchtung,
so daB bei Verdnderung eines Parameters die anderen, in der
glelchen Relation automatlsch nachgestellt werden.

Dabei kann der abgelegte_Schaum in seiner NiveauhShe
konstant gehalten werden und ‘die Ni@eauhﬁﬁe kann im
Raum im Inneren, 5eispielsweiae einer.SchabIone, ve;s
andert werden durch eine entsprechende Einstellung der

Abtastvorrichtung 7. AuBerdem. besteht die M&glichkeit,

- daB der produzierte oder der der Vorrichtung. zugefiihrte

-4 Schaum genau dem Verbrauch entspricht.

-n .

Fig. 6 zeigt einen SiebelinHer, der ausgebildet ist ent-
sprechend einer Rundschablone und der als Sieb oder sieb-
artiger Zwischentriger 4 dient. Dieser Zwischentriger 4

bewegt sich in der angegebenen Pfeilrichtnng.-Die’Ausbil—
dung derartiger Siebzylinder odef Rundschablonen, ihre

Lagerung, die Ausbildung ihrer Seitenlagerk&pfe u.dgl. .
kann unbeachtet bleiben. E$ kann sich um beliebige vorbe-

. kannte Konstruktionen handeln. Im Inneren dieses Zwischen-

trigers 4 befindet sich eine Auftragseinrichtung ‘62, die
als Auftragswalze ausgebildet ist und ebenfalls in der an- -

_ gegebenen Pfeilrichtung arbeiten kann. Die Drehverhdlt-

nisse konnen gleich, aber auch unterschiedlich sein, 50
daB eine Relatlonsbewegung zwischen Zwischentr&ger 4 und

Auftragswalze gegeben ist.

Im Inneren der Schablone liegt wieder eine Zufﬁhrung%vor—
richtung 2 die als Rohr aUSgebildet ist und -eine Reihe
von AusfluBstutzen 20. aufWelst die iiber die gesamte Ar-

[RRR——
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beitsbreite gleichm&Big verteilt sein k&nnen.

Die Zufiihrungsvorrichtung kann aber auch anders aussehen.
Es kann mit einer Diise der Schaum vor die Auftragswalze
gelegt werden in den sogenannten Auftragskeil im Raum 50.
An dieser Stelle kOnnen in an sich bekannter Weise noch
Verdrangungskdrper, Leitwdnde u.dgl. vorgesehen werden,
wie es beim Auftrag von Farbpasten vorbekannt ist. Wesent-
lich ist, daB der mit Flotte versehene Schaum auf die
Innenwandung des Siebes abgelegt wird, und zwar drucklos
und anschlieBend der abgelegte drucklose Schaum durch die
Schablone oder durch das Sieb hindurchgeprefit wird. Als
Alternative ist ein Saugkasten als Durchsaugvorrichtung 6
Qezeigt, wie er belspielsweise durch die FR-PS 984 152
bekannt ist. Diese Saugvorrichtung 6 erstreckt sich iiber
die Gesamtarbeitsbreite und hat einen Saugschlitz 66. Die
Durchsaugvorrichtung 6 kann mit einem Farbabscheider ver-

sehen sein und einem saugstrombildenden Aggregat mit ent-

sprechenden, Ventilen u.dgl. 166, was nicht n&her darge-
stellt zu werden braucht, da derartige Durchsaugvorrich-
tungen vorbekannt sind. Entsprechend den Pfeilrichtungen
A und B 1388t sich die Durchsaugvorrichtung beliebig ver-
stellen, so dafl sie in unterschiedliche Stellungen im Ver-

hdltnis zur Auftragseinrichtung 62 gebracht werden kann.

Fig. 7 zeigt noch ein Ausfﬁhrungsbeispiel mit einem Sieb-
band, das als éiebartiger Zwischentriager 4 angeordnet ist
und einem Siebschablonenband entsprechen kann. Bei diesem
Ausfihrungsbeispiel ist keine Auftragswalze vorgesehen,
sondern als Auftraéseinri&ptung 62 kann eine einstellbare
Streichrakel an einer Traverse 13 befestigt sein. Die
Streichrakel als Auftragseinrichtung 62 erstreckt sich
wieder iliber die Gesamtarbeitsbreite.

Sowohl beim Ausfﬁhrungsbeispiel der Fig. 6 als auch beim
Ausflihrungsbeispiel der Fig. 7 sollten seitlich Seiten-

begrenzer 500 vorgesehen seiln, die nicht dargestellt sind.
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Diese Seitenbegrenzer verhindern, daB der Schaum seitlich
abflieBt, denn eine gewisse FlieBgeschwindigkeit hat auch
ein verhdltnismdBig trockener Schaum.

In Fig. B ist ein Konstruktionsbeispiel gezeigt als m&g-
liche Vorrichtung zur Durchfiihrung des erfindungsgemidBen
Verfahrens. Dieses Konstruktionsbeispiel kann &hnlich aus-
gebildet sein wie ein Druckwerk, von dem man in Fig. 8
einen Seitenlagerkopf 100 sieht. Das Sieb bzw. der sieb-
artige Zwischentrdger 4, der &#hnlich einem Siebdruckscha-
blonenband ausgebildet sein kann, kann aus beliebigem be-
kannten Material bestehen und lduft in Pfeilrichtung um
und ist in diesem Ausfiihrungsbeispiel iiber drei Walzen 10,
11 und 12 gefiihrt.

Beide Seitenlagerk®pfe 100 sind beil diesem Ausfiihrungsbei-
spiel durch Quertraversen 13 miteinander verbunden, so déB
das Auftragswerk als Ganzes mit den beiden Seitenlager-
k&pfen 100, den Walzen 10, 11 und 12 und den Quertraver-
sen 13 heb- und senkbar auf dem Maschinengestell gelagert
ist.

In den Seitenlagerkdpfen 100 ist bei diesem Ausfiihrungs-
beispiel auch die Auftragseinrichtung 62 angeordnet, die
als Auftragswalze ausgebildet ist. Die Auftragseinrichtung
62 kann angetrieben sein, sie kann durch Friktion mitge-
nommen werden. Vor der Auftragswalze, also in Zulaufrich-
tung des Flichengebildes, wie Warenbahn 1 bzw. eines Druck-
tuches, auf dem die Warenbahn od.dgl.,liégt, ist ein abge-
grenzter Raum 50 geschaffen durch eine-vordere Wand 51,
die an einer Traverse 13' befestigt ist, die zu den Quer-
traversen 13 gehdrt und die die beiden Seitenlagerk&pfe 100°
miteinander verbindet.

Die vordere Wand 51 steht vertikal auf dem unteren Trum
des Siebbandes auf und liegt hier dichtend auf dem stdndig
laufenden siebartigen Zwischentrédger 4 auf. Die HBhe der
Wand 51 sollte groBer sein als die HBhe der Auftragseinfr
richtung 62. N ’
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Um keine Beschidigung des Siebbandes zu erzielen, ist die
Wand 51 im unteren Bereich mit einer Kriimmung 151 verse-
hen. Seitlich des Raumes 50 zwischen den Seitenlager-
kopfen 100, etwa im Endbereich der Auftragswalze, sind,

je nach Breite des Schaumauftrages Seitenbegrenzer 500
vorgesehen, die bei Druckwerken an sich bekannt sind und
deren Stellung ver&nderbar ist, da sie auch an der Quer-
traverse 13' befestigt sind, wie die Wand 51. Klemmhalte-
rungen 113 halten entweder nur die Wand 51 oder die Wand 51
mit beiden Seitenbegrenzern 500. Die Seitenbegrenzer 500

erstrecken sich von der Wand 51 bis zur Auftragseinrichtung
62.

Somit ist vor der Auftragseinrichtﬁhg ein relativ groBer
und breiter Raum geschaffen, in dem beispiélsweise;ﬁber ein
sich Uber die Gesamtldnge des Auftragswerkes erstreckendes
Rohr als Zufﬁhrungévorrichtung 2 gefiihrt ist,,das entweder
Auslaufquerschnitte oder Auslaufstutzen 20 tr&gt. Die Zu-
flihrung des drucklos abzulegenden Schaumes auf das Sieb
kann auch anders gestaltet werden, beispielsweise durch
eine hin- und herlaufende Diise od.dgl..

Der mit Farbstoff oder einer anderen Chemikalie versehene
Schaum wird auf das Sieb, den siebartigen Zwischehtréger 4
oder die Schablone bzw. das Schablonenband abgelegt und
anschlieBend wird der abgelegte drucklose Schaum durch

das Sieb hindurchgepreBt und/oder hindurchgesaugt.

Beim dargestellten Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 8 wird der
Schaum durch die Auftragswalze aIS'Auftfégseinrichtung 62
hindurchgepreBt, gelangt auf die Ware, ndmlich das F1li-
chengebilde 1, wird von dieser gegebenenfalls aufgesaugt,
wodurch entweder eine Farbung, wenn das Sieb nicht be-

mustert ist, erzielt wird oder ein mustergemi#fer Druck.

Es ko6nnen beliebige Schaumbildungsvorrichtungen fiir die
Zufuhr von Schaum Verwendung finden. Die Vorrichtungen

kdnnen alle Behandlungsflotten verschiumen, die auf Waren-
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bahnen aufgetragen werden k&nnen oder, wie eingangs er-
wihnt, Flotten verschdaumen zum Auftrag, zur Beschichtung
oder Eintrag beliebiger Stoffe.

Die Auftragseinrichtung 62 braucht in keiner Weise als
Rakel ausgebildet zu sein, es kann eine Auftragswalze sein,
eine nach oben offene Schlitzrakel, gegebenenfalls auch
eine Streichrakel. Wesentlich ist; daB oberhalb oder inner-
halb des Siebes,das auch flachgefﬁhrt sein kann, aux der
Zulaufseite einer Rakel und/oder eines Saugkastens zugeord-
net, eine Zuflihrungsvorrichtung fiir den Schaum angeordnet
ist, die den Schaum vorzugsweise gleichm&Big iiber die ge-
samte Arbeitsbreite ablegt. Rakel und Saugkasten kdnnen

zusammenarbeiten oder auch getrennt eingesetzf werden.

Eine Druckwerk-Konstruktion mit umlaufendem Band der darge-
stellten Art ist in der DE-PS 22 58 892 n&her beschrieben
-und ist im vorliegenden Zusammenhang nur als mogliches Aus-
flihrungsbeispiel eines Auftragswerkes gezeigt. Statt einer
Rakel kann eine DurchpreBvorrichtung anderer Art vorgese-

hen werden.

Alle in den Unterlagen geoffenbarten Angaben und Merkmale,
insbesondefe die offenbarten, r&umlichen Ausgestaltungen
werden, soweit'sie einzeln oder in Kombination gegeniiber
dem Stand der Technik neu sind, als erfindungswesentlich
beansprucht. . '

Wie bereits erwdhnt, kann statt einer Schablone auch ein
Sieb verwendet werden, ein perforiertes Blechsieb, ein -
Drahtgewebeluadgl. Es braucht nicht gemustert zu sein,
.wenn ein Uni-Auftrag gewiinscht wird, auBerdem kann als
Auftragseinrichtung eine beliebige DurchpreBvorrichtung
vorgesehen sein. Ferner kann statt eines Drucktuches 3
auch in an sich bekannter Weise eine Gegendruckwalze vor-
gesehen sein, ein Arbeitstisch od.dgl. Wird ein Saug-"
kasten vorgesehen, so muB in die Gegendruckwaize od.dgl;

eine Perfo;a;ion gebracht werden, damit der Séugdfupk
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durch die luftdurchlassige Ware und durch die Gegendruck-

walze od.dgl. auf den Schaum iiberhaupt einwirken kann.

Der Saugkasten kann in Richtung zur Ware und zuriick ver-

stellt werden, vor, unter und hinter die Auftragseinrich-
tung 62 gesetzt werden. Die Auftragseinrichtung- kann, wie
bereits erwdhnt, eine Schlitzrakel sein. Insbesondere hat
sich die Vorrichtung beim Farben von hocﬁflorigen Textil-

waren bewdhrt.
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Verfahren zum gleichm@aBigen Auftragen von Flissigkeiten,
Flotten oder Pasten auf Flachengebilde, wobei die Zufiih-
rung der Flotte zur Vorrichtung in verschiumter Form der-
selben erfolgt, mit einer Vorrichtung zum Verschiumen der
Flotte, die aus einer als Schaumerzeuger ausgebildeten
Mischkammer besteht, die vorzugsweise mit separaten Zu-
fiihrungen fiir Druckluft und Flotte versehen ist, wobei
vorzugsweise in den beiden Zufiihrungen zu der Mischkammer
jeweils Gerdte zur Mengenmessung fliir das betreffende Me-
dium sowie diesbeziigliche Steuerventile vorsehbar sind
und der erzeugte Schaum mittels Rohrleitung zur Auftrags-
vorrichtung transportiert wird und Vorrichtungén vorhan-
den sind fir den Transport der Flachengebilde,
dadurch gekennzedichnet,

daB der Schaum oder die beim Schaumdurchgang entstehende
Fliissigkeit durch ein auf dem Flichengebilde aufliegendes
Sieb bzw. durch einen aufliegenden siebartigen Zwischen-
trédger hindurch auf das Flachengebilde aufgetragen wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, das
der Schaum drucklos in einen offenen Raum auf dem Sieb
oder. siebartigen Zwischentriger abgelegt wird.

Verfahren nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet; daB der drucklos abgelegte Schaum durch das

Sieb oder den siebartigen Zwischentrdger hindurchgeprefit
wird. '
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Verfahren nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der drucklos abgelegte Schaum durch das

Sieb oder den siebartigen Zwischentrd@ger hindurchgesaugt
wird.

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB
der Schaum oder die entstehende Fliissigkeit in das Fl&-~
chengebilde hineingesaugt wird. '

T Ty R s A+

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daSB
zusdtzlich zum mechanischen Eindriicken, Einpressen oder
Einrakeln des Schaumes ein Durch- oder Einsaugen des
Schaumes oder der entstehenden Fliissigkeit erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 1 und 6, dadurch gekennzeichnet,

daB der drucklos abgelegte Schaum zunichst durch das Sieb

anschlieBend hindurchgepreft wird.

Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens nach einem

der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB auf

dem Flichengebilde (1) ein Sieb oder ein siebartiger
Zwischentrdger (4) als perforiertes Blech, als Gitter-~

werk, Netzwerk, Drahtgewebe, als Siebtrommel, Schablone ’
od.dgl. ausgebildet und gegebenenfalls mitgezogen mit f
der Ware oder gesondert angetrieben angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch.gekennzeichnet,

daB liber dem Sieb bzw. dem siebartigen Zwischentriger (4)
eineﬁquﬁh:ungsvérrichtung-(2), wie Rohrleitung od.dgl.,
angeordnet ist, die den Schaum drucklos in einen zum Sieb

oder siebartigen Zwischentriger (4) hin offenen Raum (50)
ablegt. ' '
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Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB
eine Durchsaugvorrichtung (6) angeordnet ist, welche vor-
zugsweise im Bereich des Raumes (50) , in welchem der
Schaum abgelegt ist, unterhalb des Fl&chengebildes z.B.
einer Warenbahn (1) bzw. unterhalb des Fl&chengebildes
oder Warenbahn (1) und einem perforierten Transportband,
wie Drucktuch (3) oder einer Siebtrommel, iliber die die

Warenbahn (1) od.dgl. l18uft, angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB
oberhalb oder innerhalb des Siebes oder des siebartigen
Zwischentrdgers (4) eine Auftragseinrichtung (62) bzw.
DurchpreBvorrichtung, wie Rakel od.dgl., angeordnet ist
und eine Zufilihrungsvorrichtung (2) fiir die Behandlungs-
flotte in verschZ3umter Form vorgesehen ist, die den
Schaum gleichmdBig iiber die gesamte Arbeitsbreite der
Auftragseinrichtung (62) bzw. der DurchpreBvorrichtung
zubringt oder vorlegt.

Vorrichtung nach den Anspriichen 8 und 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daB auBer einer Auftragseinrichtung (62), wie

Rakel, Auftragsrolle od.dgl., eine Durchsaugvorrichtung

(6) angeordnet ist.

Vorrichtung nach den Anspriichen 8 und 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Schaumzufiihrungsvorrichtung (2) mit
einer steuerbaren Regeleinrichtung verbunden ist, die
nach der Menge des im ArbeitsprozeB verbrauchten Schau-
mes betdtigbar ist.

Vénrichtung nach Anspruch 8 und 9, dadurch gekennzeich-
net, daB das Sieb oder der siebartige Zwischentriger (4)
als rotierendes Sieb, Siebschablonenband oder als Rund-
schablone ausgebildet ist, in der eine Zufiihrungsvorrich-
tung (2) fiir dern Schaum angeordnet ist, die den Schaum
gleichmdBig iber die-gesamte Arbeitsbreite éiner’Dufchb.
sa@gvorrichtung {6) und/oder einer Aﬁftragseiﬁrichtung
(62), wie Durchpre@vorricﬁtung #orlégt..;
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Vorrichtung nach Anspruch 8 und 9, dadurch gekennzeich-
net, daB als Zufiihrungsvorrichtung (2) ein Zufiihrungs-~
rohr mit iliber seine L&nge verteilten Auslaufquerschnitten,
wie AusfluBstutzen (20) od.dgl., vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 8 und 9, dadurch gekennzeich-
net, daB der Raum {50) mindestens seitlich und/oder zur
Zulaufseite des Siebes bzw. des siebartigen Zwischentri-
gers (4) oder der Schablone hin abgegrenzt ist, wobei er
nach unten hin offen gelassen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, daB
der Raum (50) mit seinen Seitenbegrenzungen (170) sich
bis zur Auftragseinrichtung (62), wie DurchpreBvorrich-
tung bzw. der Rakel .erstreckt und mit der Auftragseinrich-
tung (62) bzw. DurchpreBvorrichtung oder Rakel einen nach

oben offenen;.vierseitig geschlossenen, von unten durch die

Schablone abgeschlossenen Aufnahmeraum bildet.

Vorrichtung nach Anspruch 8 und 9, dadurch gekennzeichnet,
daB die Zuflihrungsvorrichtung (2) mit mindestens einem
SchlauchanschluB versehen ist zur Vefbindung mit einer
Schaumerzeugungsvorrichtung. '

Vorrichtung nach Anspruch 8 und 10, dadurch gekennzeich-
net, daB die Durchsaugvorrichtung (6) als ein in seiner

" Lage und in seiner Wirkung einsteilbarefl an sich bekann-

ter Saugkasten'ist.

Vorrichtung nach Anspruch 8.und_19, da@urch gekennzeich-
net, daB der Saugkasten im Bereich vor der Auftragsein-
richtung (62), wie DurchpreBvorrichtung bzw. Rakel od.
dgl., unter dem Sieb bzw. dem siebartigen Zwischentri-
ger (4) oder der Schablone und unter 1uftdurch1§ssigen
Fldchengebilden, wie Warenbahn (1) bzw. auch unter einer
luftdurchl&ssigen Auflage, wie Drucktuch bzw. im Inneren
einer Siebtrommel, die als Auflage und Transportvorrich-

tung flir eine Warenbahn angeordnet ist.
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Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB
als Auftragseinrichtung (2) bzw. Rakel eine Auftragswalze,
eine Schlitzrakel bzw. eine Streichrakel vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 8 und 16, dadurch gekennzeich-
net, daB der im Raum (50) auf dem Sieb bzw. siebartigen
Zwischentridger (4)7abgelegte Schaum in seiner Niveauh&he
durch eine einstellbare Abtastvorrichtung (7) gehalten
ist, die liber Steuerorgane auf die Zulaufpumpe (83,183,
283) einwirkt.

Vorrichtung ndach Anspruch 8 und 10, dadurch gekennzeich-
net, daB die Durchsaugvorrichtung (6) mit einer Vorrich-.
tung verbunden ist zur Einstellung und Verﬁnderung'der

Stirke des Vakuums, vorzugsweise mit einer einstellbaren

und regelbaren Vakuumpumpe (60).

Vorrichtung nach Anspruch 8 und 10, dadurch gekennzeich-
net, daB die Durchsaugvorrichtung (6) im VerhZltnis zum
offenen Raum (50) in Warenlaufrichtung und in Richtung
auf die Ware hin und her einstellbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB
das Sieb oder der siebartige Zwischentr&ger (4) kontinu-
jerlich umlaufend gefiihrt ist. )

Vorrichtung nach Ansprucﬁ 8.und einem der nachfolgenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB ein ProzeBrechner
bzw. Computer mit digitaler Anzeige od}dgl. vorgesehen
ist, in den.die ¥erschiedenen Parameter des Arbeitspro-
zesses einspeisbar sind und von dem die Qerschiedenen
Parameter beeinfluflbar sind, .wobel der PrezeBrechner bzw.

Computer als automatische Regeleinrichtung eingesetzt ist.
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