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©  Projectile  empenné  du  type  flèche. 

Le  secteur  technique  de  l'invention  concerne  une  muni- 
tion  antichar  comportant  un  projectile  empenné  du  type 
flèche  et  un  sabot  de  lancement. 

Le  projectile  selon  l'invention  comprend  un  sabot  2  dont 
la  partie  arrière  comporte  des  ailettes  10  munies  de  pions  11 
qui  viennent  en  appui  sur  le  cône  de  forcement  7  du  tube  de 
l'arme.  Ces  ailettes  permettent  d'obtenir  une  pression  de 
forcement  pratiquement  constante  et  assurent  le  guidage 
rigoureux  du  projectile  pendant  la  phase  canon. 

Application  au  domaine  de  l'armement. 





La  présen te   invention  concerne  une  munition  antichar  compor tan t   un 

project i le   empenné  du  type  f lèche  et  un  sabot  de  l a n c e m e n t .  

Pour  t irer  dans  de  bonnes  conditions  ce  type  de  munitions,  le  p r o j e c t i l e  

doit  être  ma in tenu  immobi le   dans  le  tube  de  l 'arme  jusqu'à  ce  qu'un  seuil  d é t e r m i n é  

de  la  pression  des  gaz  de  propulsion  soit  a t teint ,   ce  seuil  correspondant   à  l a  

pression  dite  de  fo rcement .   Lorsque  ce t te   pression  est  a t te in te ,   le  m o u v e m e n t  

du  project i le   s 'amorce.   Cet te   pression  de  fo rcement   est  un  des  p a r a m è t r e s  

impor tan t   en  balistique  in té r ieure   condi t ionnant   d'une  part  la  régular i té   du 

couple  pression  des  gaz  de  combus t ion-v i t e s se   initiale  du  project i le   et  d ' a u t r e  

part  la  constance  de  la  pression  de  bouche  du tube.  La  régular i té   de  ce t te   press ion 

de  f o r cemen t   est  nécessaire  pour  obtenir  une  dispersion  minimum  sur  la  p réc i s ion  

d u  t i r .  

Le  f o r c e m e n t   pour  des  project i les   à  énergie  cinétique  du  type  flèche  t i r a b l e  

à  l'aide  d'un  tube  lisse  est  a c tue l l emen t   réalisé  de  deux  manières  suivant  l a  

nature  de  la  douille  sur  laquelle  est  monté le   projecti le .   Dans  le  cas  d'une  douil le 

métal l ique  le  f o rcemen t   est  obtenu  par  sertissage  de  la  douille  sur  le  s a b o t  

du  project i le .   Cet te   technique  est  i l lustrée  par  les  brevets  US  3107  015  et  F R  

2 331  771  qui  montrent   le  sert issage  de  la  douille  sur  une  gorge  du  sabot  du 

p r o j e c t i l e .  

En  ce  qui  concerne  les  project i les   montés  sur  une  douille  c o m b u s t i b l e ,  

le  fo rcemen t   est  réalisé  par  le  f r o t t e m e n t   des  ceintures  d ' é tanché i té   et  de  guidage 

du  sabot  dans  le  tube.  Ainsi  la  pression  de  fo rcement   est  a t t e in te   lorsque  les 

forces  engendrées  par  la  pression  des  gaz  vainquent  les  forces  de  f r o t t e m e n t .  

Quelle  que  soit  la  technique  utilisée,  il  s'avère  difficile  de  maî t r i ser   avec  

précision  les  éléments  p e r m e t t a n t   d'obtenir  une. pression  de  fo rcemen t   sens ib le-  

ment  cons tante   pour  un  lot  de  munitions.  En  effet,   le  sert issage  de  la  douil le  



sur  le  project i le   ne  p e u t  ê t r e   réalisé  de  façon  très  reproduct ib le   compte  t e n u  

qu'il  s'agit  de  réaliser  une  déformat ion  pe rmanen te   de  la  douille,  fonction  de  

l 'outillage  et  de  la  nuance  du  métal  cons t i tuant   la  douille.  Dans  le  cas  des  doui l les  

combustibles ,   la  cons tance   de  la  pression  de  f o r c e m e n t   dépend  d'une  part  de  

la  nature  du  s y s t è m e ' d ' é t a n c h é i t é   et,  p r inc ipa lement   dés  états  de  surface  e t  

des  tolérances  dimensionnel les   relatives  au  couple  ce in tu re s - tube   et  d ' a u t r e  

part,   du  degré  d'usure  du  tube  de  l 'arme.  Alors  que  les  dimensions  sont  f a c i l e m e n t  

contrôlables,   il  n'en  est  pas  de  même  en  ce  qui  concerne  la  maîtr ise  des  é t a t s  

de  surface  qui,  pour  être  de  qualité  constante   nécess i t en t   une  a t tent ion  p a r t i -  

culière  tout  au  long  de  leur  f a b r i c a t i o n .  

La  présente   invention  a  pour  but  d 'apporter   une  solution  eff icace  aux  

problèmes  de  f o r c e m e n t ,   en  supprimant   les  inconvénients   des  techniques  c o n n u e s ,  

de  manière  à  réduire  les  dispersions  sur  la  pression  de  fo rcement ,   et  par  c o n s é -  

quent  en  amél iorant   cons idé rab lemen t   la précision  balist ique du  tir  en  a s s u r a n t  

la  régulari té   du  couple  pression  des  gaz  de  combust ion  -   vitesse  initiale  du  p r o -  

jectile  et  la  constance  de  la  pression  à  la  bouche  du  tube  de  l ' a r m e .  

U n   autre  avantage  réside  dans  le  fait  que  ce  type  de  solution  permet   un 

montage  aisé  du  project i le   dans  la  douille  tout  en  favor isant   son  m a i n t i e n .  

Le  montage  selon  l ' invention  permet ,   de  façon  avantageuse,   de  r édu i r e  

les  dispersions  sur  la  pression  de  fo rcement ,   même  lorsque  le  tir  est  e f f e c t u é  

dans  un  tube  usagé .  

Le  dispositif  selon  l ' invention  permet   éga lement   de  fournir  des  moyens  

assurant  le  guidage  précis  du  project i le   pendant  la  phase  canon,  assurant  sa  

stabil i té  et  cont r ibuant   à  l ' amél iorat ion  de  précision  du  t i r .  

L'invention  a  donc  pour  objet  une  munition  ant ichar   c o m p o r t a n t  :  



x  un  projec t i le   empenné  du  type  f l è c h e  

x  un  sabot  de  l ancemen t   compor tan t   une  part ie  tubulaire  enserrant   l a  '  

flèche  et  utilisé  en  phase  canon  pour  le  guidage  du  project i le   et  sa  p r o -  

pulsion 

x  et  un  étui  con tenant   le  chargement   propulsif  et  sur  lequel  est  f i x é  

le  sabot  de  l ancement ,   ce t te   munition  venant  se  me t t r e   à  poste  en  appui 

contre  un  cône  de  f o r c e m e n t .  

Cet te   arme  est  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  le  sabot  comporte ,   en  combina i son  

avec  la  partie  tubulaire,   une  par t ie   avant  de  même  calibre  que  le  tube  de  l ' a r m e  

et  p e r m e t t a n t   le  guidage  et  l ' é tanchéi té   entre  la  chambre  de  combustion  e t  

l 'avant  du  tube,  et  une  par t ie   arrière  s 'appuyant  sur  le  cône  de  fo rcemen t   e t  

compor tan t   des  év idemment s   p e r m e t t a n t   le  passage  des  gaz  de  propulsion  vers  
la  part ie  avant  du  s a b o t .  

Selon  une  variante ,   la  par t ie   arrière  est  const i tuée   d'une  plaque  a j ou rée  

liée  à  la  part ie   tubulaire  du  sabot  et  dont  le  bord  libre  vient  prendre  appui  en 

tout  ou  partie  de  son  pourtour  sur  le  cône  de  f o r c e m e n t .  

Dans  un  autre  mode  de  réalisation  la  partie  arrière  est  const i tuée  p a r  

au  moins  deux  ai let tes   solidaires  de  la  partie  tubulaire  du  sabot  et  dont  les  e x t r é m i -  

tés  libres  prennent  appui  sur  le  cône  de  forcemenr .   La  par t ie   arrière  peut  é g a l e -  

ment  comporter   trois  a i l e t t e s .  

La  munition  selon  l ' invention  est  également   c a r ac t é r i s ée   par  le  fait  que 
l ' ex t rémité   libre  de  la  part ie   arr ière   du  sabot  comporte  des  pions  en  m a t é r i a u  

déformable  venant  prendre  appui  sur  le  cône  de  f o r c e m e n t .  



Lorsque  la  munition  compor te   une  douille  non  combust ible ,   cel le-ci   c o m p r e n d  

le  cône  de  fo rcement ,   la  par t ie   arr ière   du  sabot  étant  en  appui  sur  ledit  cône .  

Dans  un  type  de  réal isat ion  p ré fé ren t i e l l e   et,  dans  le  cas  o ù l a m u n i t i o n  

compor te   une  douille  combust ible ,   les  pions  disposés  à  l ' ex t rémi té   libre  de  l a  

par t ie   arrière  du  sabot  viennent  en  appui  sur  le  cône  de  f o r c e m e n t   du  tube  au 

t ravers   de  l ' é tu i .  

D'autres  ca rac té r i s t iques   et  avantages  que  procure  l ' invent ion .appâraCtront  

au  cours  de  la  description  déta i l lée   qui  va  suivre,  fai te   en  regard  des  dessins 

annexés  qui  r eprésen ten t ,   à  t i tre  i l lustrat i f   mais  non  l imita t i f ,   diverses  v a r i a n t e s  

d ' e x é c u t i o n .  

Sur  ces  dessins :  

-  la   figure  1  a  représente   une  coupe  longitudinale  par t ie l le   d'un  p r e m i e r  

mode  de  réalisation  du  pro jec t i le   selon  l ' invent ion  

- la  figure  1  b  représente   un  détail  de  la  partie  arrière  du  project i le   de  

la  figure  1  a  à  une  échelle  s u p é r i e u r e  

-  la  figure  1  c  représente   une  coupe  t ransvérsale   selon  I.I.  de  la  figure  1  a  

-  la  figure  2  a  représente   une  coupe  part iel le   longitudinale  de  la  p a r t i e  

arr ière  d'un  deuxième  mode  de  r éa l i sa t ion  

-  la figure  2  b  représente   une  coupe  t ransversale   selon  II.II.  de  la  figure  2  a  



- la  figure  2  c  r ep ré sen te   une  coupe  selon  III.III.  de  la  figure  2  b 

- la  figure  3  a  r ep résen te   une  coupe  par t ie l le   longitudinale  d'un  t r o i s i è m e  

mode  de  réal isat ion  d'un  project i le   selon  l ' i nven t ion  

-  la figure  3  b  r ep résen te   une  coupe  t r ansversa le   selon  IV.IV.  de  la  figure  3  a .  

l a  f i g u r e   3  c  r ep résen te   une  coupe  par t ie l le   d'une  autre  variante,  u t i l i sab le  

lorsque  la  douille  est  en  matér iau  non  c o m b u s t i b l e .  

La  figure  1  a  r ep résen te   un  project i le   à  énergie  cinétique  empenné  1, 

entraîné  pendant  la  phase  canon  par  un  sabot  2  const i tué   de  trois  coquilles  2  a ,  

2  b  et  2  c.  A la  sortie  du  tube,  les  trois  coquilles  sont  éliminées  sous  l ' e f f e t  

des  forces  aérodynamiques   l ibérant   ainsi  le  projec t i le .   L 'en t ra înement   du  p r o -  

jecti le  par  le  sabot  est  réalisé  par  des  moyens  connus  tels  que  des  fi letages  3 

ou  des  gorges  et  tenons  disposés  à  l ' in terface  du  project i le   et  des  coquil les .  

Le  project i le   est  maintenu  dans  une  douille  4  qui  cont ient   la  charge  propuls ive  

et  qui,  dans  ce  premier   mode  de  réalisation,  est  un  m a t é r i a u   combustible.   Sur 

cet te   figure,  la  munition  est  représentée   à  poste  dans  le  tube  5  de  l'arme  qui 

comprend  le  logement   6  de  la  douille,  le  cône  de  f o r c e m e n t   7  et  le  tube  de  l a n c e -  

men t  p rop remen t   dit  8.  Dans  ce  cas,  la  munition  à  t irer  é tant   stabilisée  p a r  

empennage,   le  tube  est  non  rayé  ou  fa ib lement   r ayé .  

Le  sabot  2  comprend  une  plaque  de  poussée  21  de  d iamètre   extérieur  au 

calibre  et,  une  part ie  tubulaire  22  enserrant   la  flèche  et  sur  laquelle  sont  f ixées  

trois  ailettes  10.  La  plaque  de  poussée  21  comprend  une  gorge  circulaire  9  dans 

laquelle  est  placé  un  joint  approprié  qui  évite  les  fuites  de  gaz  de  propulsion 

pendant  la  phase  de  balistique  intér ieure.   Les  ex t rémi tés   inférieures  des  a i l e t t e s  

10  sont  ra t tachées   à  la  part ie  tubulaire  22  alors  que  les  ex t rémi tés   libres  sont  

munies  de  pions  II  venant  en  appui  sur  le  cône  de  f o r c e m e n t   7  et  t r a v e r s a n t  

la  douille  4  (figure  1  b).  Ces  pions  sont  consti tués  par  un  matér iau  dé fo rmab le  



tel  que  par  exemple  des  polyamides  chargées  ou  non,  du  cuivre  ou  des  a l l i ages .  

Dans  ce  premier   exemple  de  réal isat ion,   chaque  coquille  2  a,  2  b  ou  2  c  e s t  

munie  d'une  a i le t te ,   les  surfaces  de  contac ts   entre  les  coquilles  é tant   déca l ée s  

par  rapport   aux  ai let tes  de π 3  (figure  1  c ) .  

Les  figures  2  a  2  b  et  2  c  r ep ré sen t en t   une  deuxième  var iante   de  l ' i nven t ion .  

Dans  cet  exemple,   les  axes  de  symét r ie   10  a,  10  b  et  10  c  des  a i let tes   10  s o n t  

situés  dans  les  plans  de  contac t   des  coquilles  2  a,  2  b  et  2  c .  L 'assemblage  de  

ces  divers  é léments   se  fait  à  l'aide  d'agraphes  12  destinées  à  se  rompre  lo rs  

de  la  phase  de  balistique  i n t e rméd ia i r e ,   f ac i l i t an t   ainsi  l 'él imination  du  s a b o t .  

De  façon  identique  à  l ' exemple  de  réalisation  p récéden t ,   les  pions  11  t r a v e r -  

sent  la  douille  combustible  4. 

L 'assemblage  du  projec t i le   et  de  la  douille  est  e f fec tué   par  l ' o u v e r t u r e  

avant  de  ce t te   dernière.   Les  pions  11  sont  fixés  au  t ravers   des  trous  14  lorsque  

le  p ro jec t i le   est  en  position  dans  la  douille.  Cet te   solution  offre  l ' a v a n t a g e  

de  main teni r   très  f e r m e m e n t   le  project i le   dans  la  douille,  vue  la  longueur  i m p o r - .  

tante   comprise  entre  les  pions  et  la  pa r t i e  avan t   de  la  douille  sur  la  plaque  de 

poussée  21.  Le  project i le   é tant   monté,   les  in ters t ices   entre  la  douille  et  les  

pions  sont  co lmat tés   assurant  ainsi  un  condi t ionnement   é tanche  de  la  c h a r g e  

p ropu l s ive .  

Les  figures  3  a  et  3  b  r ep résen ten t   une  autre  var iante   de  l ' invention  dans 

le  casoù  la  douille  utilisée  est  m é t a l l i q u e .  

Le  cône  de  fo rcemen t   7  qui,  dans  les  exemples  p récéden ts   étai t   r éa l i sé  

d i r e c t e m e n t   dans  le  tube  de  l 'arme,  est  main tenant   compris  dans  la  douille  dont  

le  d iamètre   in tér ieur   de  l ' ex t rémi té   avant  est  au  calibre,   ce  qui  assure  la  con-  

tinuité  du  guidage  du  project i le   pendant  la  phase  canon  sur  la  part ie  13  du 

t u b e .  



Dans  cet  exemple,   la  munition  peut  être  assemblée  de  deux  m a n i è r e s .  

Une  première   consiste  à  introduire   le  project i le   complet  par  la  partie  a r r i è r e  

de  la  douille,  ce t te   dernière  étant   réal isée  en  deux  éléments.   Dans  le  cas  d 'une 

douille  monobloc,  le  project i le   peut  être  monté  par  la  partie  avant  de  la  doui l le  

à  condition  d'être  démuni  des  pions  11,  qui  sont  ensuite  fixés  sur  les  a i l e t t e s  

lorsque  le  project i le   est  positionné  en  longueur.  Le  passage  des  pions  se  f a i t  

au  t ravers   des  trous  14  pratiques  dans  la  douille  qui  sont  obturés  après  r o t a t i o n  

du  project i le   d'un  angle  égal  à  environ  π 3   autour  de  son  axe  15  selon  la  flèche  16 

, (figure  3  b).  Le  projec t i le   est  ensuite  solidarisé  sur  la  douille  au  niveau  de  l a  

plaque  de  poussée,  par  sert issage  ou  collage  réalisé  de  manière  à  ce  que  lors  

du  départ   du  coup,  les  forces  dues  au  ser t i ssage  ou  au  collage  soient  très  in -  

fér ieures  à  celles  qui  p e r m e t t e n t   la  déformat ion   dés  pions  de  fo rcement .   C e t t e  

condition  permet   d'obtenir  des  pressions  de  fo rcemen t   constantes  et  q u a s i m e n t  

indépendantes   du  mode  de  fixation  du  projec t i le   sur  la  douil le.  

La  figure  3  c  représen te   une  autre   var iante ,   utilisable  uniquement   dans 

le  cas  où  la  douille  est  métal l ique.   Le  d iamètre   intér ieur   de  l ' ex t rémi té   a v a n t  

de  cet te   dernière  est  au  calibre,  de  façon  à  assurer  la  continuité  du  gu idage  

du  project i le   sur  la  part ie   13  du  tube.  Dans  ce  cas  part icul ier ,   le  f o r c e m e n t  

est  réalisé  par  le  c isa i l lement   de  la  section  17  des  pions  11,  qui  sont  i m p l a n t é s  

aux  ex t rémi tés   arrières  des  ailettes  et  dont  une  partie  est  comprise  dans  l a  

paroi  de  la  douille  4.  Le  diamètre  18  de  la  section  de  c isai l lement   17  est  c a l c u l é  

de  manière  à  a t te indre   la  pression  de  f o r cemen t   désirée.  Après  c i s a i l l e m e n t ,  

le  guidage  de  la  part ie  arrière  du  sabot  est  assuré  par  les  ex t rémi tés   a r r i è r e s  

des  ai let tes.   Le  montage  de  la  munition  dans  la  douille  est  réalisé  de  f a ç o n  

identique  au  montage  pratiqué  dans  le  cas  où  les  douilles  sont  combus t ib le s  

(figure  1  a  à  2  c)  et  offre  les  mêmes  a v a n t a g e s .  

Le  fonc t ionnemen t   est  le  suivant :  lorsque  la  charge  propulsive  est  i n i t i é e ,  

des  gaz  sont  générés  et  provoquent  la  montée  en  pression  dans  la  chambre  de 

propulsion.  Le  project i le   est  maintenu  immobile  grâce  à  l'appui  des  pions  sur 

le  cône  de  fo rcemen t   disposé  soit  dans  le  tube  (figures  1  et  2)  soit  dans  la  douil le  

métall ique  (figure  3).  Lorsque  la  pression  de  fo rcement   est  a t te in te ,   les  pions 

se  déforment   sous  l 'action  de  la  poussée  et  f ranchissent   le  cône  de  f o r c e m e n t  



l ibérant  le  project i le   qu ie s t   propulsé  dans  le  tube.  Le  guidage  se  fait  par  l ' i n t e r -  

médiaire  de  la  surface  l a té ra le   de  la  plaque  de  poussée  et  par  les  pions  de  f o r -  

c e m e n t .  

Ces  diverses  var iantes   offrent   de  nombreux  avantages .   En  effet ,   ces  c o n -  

f igurat ions  de  project i les   p e r m e t t e n t   d'une  par t  de   déplacer   f a v o r a b l e m e n t ,  

par  l ' in te rmédia i re   des  a i le t tes ,   les  forces  provoquées  par  le  mouvement   du 

tube  bouche  à  feu.  Ainsi,  les  per turbat ions   sur  le  project i le   sont  diminuées  e t  

les  dispersions  au  tir  réduites .   D'autre  part,  le  fait  de  réaliser  le  f o r c e m e n t  

à  l'aide  d 'ailettes  et  de  pions  disposés  à  l 'arrière  du  sabot  de  l ancement   p e r m e t ,  

par  rapport  aux  project i les   connus,  de  déplacer  la  plaque  de  poussée vers  l ' a v a n t .  

Ceci  est  p a r t i cu l i è r emen t   in té ressan t   car  le  volume  de  chargement   propuls i f  

est  augmenté  ce  qui  améliore  façon  notable  les  per formances   de  ce  type  de  

p r o j e c t i l e .  



1 -  Munition  no t ammen t   antichar  c o m p o r t a n t  :  

u n   project i le   empenné  du  type  f lèche,   ; 

-un   sabot  de  l ancement   compor tan t   une  par t ie   tubulaire  enserrant   l a  

flèche  et  utilisé  en  phase  canon  pour  le  guidage  du  project i le   et  sa  p r o -  

puls ion,  

- et  une  douille  contenant   le  chargement   propulsif,  et  sur lequel  est  f i x é  

le  sabot  de  l a n c e m e n t .  

.  

ca rac té r i sée   en  ce  que  le  sabot  comporte   en  combinaison  avec  la  p a r t i e  

tubulaire,   une  partie  avant  de  même  calibre  que  le  tube  de  l 'arme  et  p e r m e t t a n t  

le  guidage  et  l ' é tanchéi té   entre  la  chambre  de  combustion  et  l 'avant  du  t u b e  

de  l 'arme,  et  une  part ie   arrière  assurant  le  f o r cemen t   du  project i le   dans  l e  

tube  et  compor tant   des  év idemments   p e r m e t t a n t   le  passage  des  gaz  de  propuls ion 

vers  la  partie  avant  du  s a b o t .  

2 -  Munition,  selon  la  revendicat ion  1,  venant  se  me t t r e   à  poste  en  appui 

contre  un  cône  de  fo rcement   du  tube  de  l 'arme  ca rac t é r i s ée   en  ce  que  la  p a r t i e  

arrière  du  sabot  s'appuie  sur  le  cône  de  fo rcement   de  l ' a r m e .  

3 -  Munition  selon  la  revendicat ion  2,  c a r ac t é r i s ée   en  ce  que  la  p a r t i e  

arrière  est  const i tuée  d'une  plaque  ajourée  liée  à  la  part ie   tubulaire  du  s abo t  

et  dont  le  bord  libre  vient  prendre  appui  en  tout  ou  en  par t ie   de  son  pou r tou r  

sur  le  cône  de  f o r c e m e n t .  



4 -  Munition  selon  la  revendicat ion   2,  c a r ac t é r i s ée   en  ce  que  la  p a r t i e  
a r r iè re   est  cons t i tuée   par  au  moins  deux  ai let tes   solidaires  de  la  part ie  t ubu la i re  

du  sabot  et  dont  les  ex t rémi tés   libres  prennent   appuis  sur  le  cône  de  f o r c e m e n t .  

5 -  Munition  selon  la  revendicat ion   4,  ca rac t é r i s ée   en  ce  qu'elle  c o m p o r t e  
trois  a i le t tes   à  sa  par t ie   a r r i è r e .  

6 -  Munition  selon  l'une  quelconque  des  revendicat ions  3  à  5  c a r a c t é r i s é e  

en  ce que  l ' ex t rémi té   libre  de  la  par t ie   arr ière  du  sabot  comporte  des  pions 

en  ma té r i au   déformable   venant  prendre  appui  sur  le  cône  de  f o r c e m e n t .  

7 -  Munition  selon  l'une  quelconque  des  revendicat ions  1  à  6  c o m p o r t a n t  

une  douille  non  combustible  c a r ac t é r i s ée   en  ce  que  la  douille  comprend  le  cône  

de  f o r c e m e n t ,   la  part ie  arr ière  du  sabot  étant   en  appui  sur  ledit  cône .  

8 -  Munition  selon  l'une  quelconque  des  revendicat ions  1  à  6,  c o m p o r t a n t  

une  douille  combust ible   et  destinée  à  être  tirée  dans  un  tube  compor tan t   le  

cône  de  f o r c e m e n t   c a rac t é r i s ée   en  ce  que  les  pions  disposés  à  l ' ex t rémité   l ibre  

de   la  par t ie   arrière  du  sabot  viennent  en  appui  sur  le  cône  du  tube  au  t r a v e r s  

de  l ' é tu i .  

9 -  Munition,  selon  la  revendicat ion  1,  à  douille  non  combustible,   c a r a c t é -  

risée  en  ce  que  le  sabot  de  lancement   comporte   à  sa  par t ie   arrière  au  moins  

deux  a i le t tes ,   des  pions  étant  implantés   au  travers  de  la  douille  sur  les  e x t r é m i t é s  

libres  des  a i le t tes   et  possédant  une  section  de  c isai l lement   au  droit  de  l ' i n t e r f a c e  

des  a i le t tes   et  de  la  doui l le .  
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