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€9 Fiilikdrper fiir In galvanische Bider einzusetzende Anodenbehiilter sowie ein Verfahren zu deren Herstellung.

&) Kugelformige Futlkdrper (3) fur in galvanische Bader
einzusetzende Anodenbehdélter (1) bestehen aus zu Kugeln
umgeformten Drahtstiicken aus Anodenwerkstoff. Sie wer-
den vorteilhaft dadurch hergestellt, daB von einem Draht
Stlicke vorbestimmier Lange abgetrennt und dann diese
Drahtstiicke durch mechanische Bearbeitung, vorteilhaft
durch Pressen, in die Kugelform gebracht werden.
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Anmelder: Holl & Cie. GmbH, Gibitzenhofstrasse 86-88,
8500 Niirnberg 109

Titel: Flillk8rper flir in galvanische B&der einzu-
setzende Anodenbehilter sowie ein Verfahren zu

deren Herstellung

Beschreibung

Die Erfindung betrifft kugelfdrmige Fiillk&rper fiir in
galvanische Bider einzusetzende Anodenbehdlter sowie ein
Verfahren zu deren Herstellung.

In galvanischen Hochleistungsanlagen werden flir zyanidische
Bdder hochreine Anodenmetall-Fiillk&rper, z.B. aus Kupfer,
und fiir saure Bdder legierte Fiillk8rper, z.B. Kupfer mit
Phosphor legiert, verwendet. Beim Galvanisieren von Druck-
zylindern, Leiterplatten oder anderen elektronischen Ge-
ritetellen kommen hiufig Hilfsanoden in Form von Titan-
k6rben, die mit den entsprechenden Metall-Fiillk®rpern ge-
fiillt sind, zum Einsatz. Dabel ist es wichtig, daB diese
Hilfsanoden {iber ihre gesamte Fliche eine gleiche Fiillung
aufweisen, damit wihrend des ganzen Betriebes ein mSglichst
gleiches Abscheidungsgewicht und eine gleiche Abscheidungs-
fliche gewdhrleistet sind, die fiir exakte Auflageschichten
von ausschlaggebender Bedeutung sind. Mit den in bekannter
Weise verwendeten Granalien aus Elektrolyt-Kupfer-Schrott
oder Abschnittsstiicken von Kupferdrahten werden diese
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Forderungen nicht erfiillt. Die hierbei sich ergebenden
ungleichen Xontaktflichen fiihren auch zu unterschiedlichen
Abscheidungsfl&chen. Diese sperrigen FiillkSrper begiinsti-
gen hdufig auch eine Briickenbildung an den Einfiilléffnungen
und im Innern der Anodenkdrbe. Mit diesem bekannten Fiill-
kbrper ist es vor allem wegen der unkontrollierbaren Be-
schickung notwendig, die galvanische Anlage t#glich fiir
einen bestimmten Zeitraum auBer Betrieb zu setzen. Fidllt
dann wihrend dieser Auffilillphase die Betriebstemperatur
ab, dann muB8 die Anlage vor Inbetriebnahme wieder aufge-
heizt werden, wodurch hdufig mehrstiindige Betriebsaus-
f&lle entstehen. Mit kugelfdrmigen Fiillkdrpern aus ent-
sprechenden Werkstoffen (GB-PS 357 977; US-PS 33 00 396)

~konnten die Beschickungsschwierigkeiten weitgehend be-

hoben werden. Werden die Kugeln aber im GieBverfahren
hergestellt, dann bildet sich auf der RKugeloberfl&che aber
eine mehr oder weniger starke GuBShaut, die zudem noch un-
regelmdBig auf der Oberflidche verteilt ist. Die elektro-
lytische Leitf&higkeit dieser meist oxydierten GuBhaut

ist stark vermindert, weshalb sich auf diesen Kugeln un-
gleichmdfige Abtragungen und Aushdhlungen einstellen. Die
bekannten FiillkSrper-Kugeln eignen sich daher zum
Galvanisieren von hochwertigen elektronischen Geriteteilen
nicht gut, weil mit ihnen keine gleichm@ifig diinnen Auflage-
schichten, die sich auch {iber gr&Beré Fldchen, mit oder
ohne Zwischenriume, erstrecken, erzielt werden k&nnen.
Werden nach einem anderen Vorschlag (DE-GM 19 85 826)
Granalien aus Elektrolyt-Kupfer-Schrotten zu kugeligen
FormkSrpern umgeformt, dann entstehen keine homogen ver-
dichtete Kugelformen, sondern sehr unterschiedlich zu-
sammengesetzt und mit Spalten und Rissen versehene Schrott~
kugeln, die eine ungleichf&rmige Oberflidche aufweisen.
Eine unregelmd@fige und ungleichfdrmige Kugeloberfliche
beglinstigt aber ein ungleichmiéiBiges Abtragen des Werk-
stoffes und ein verstdrktes Aushdhlen der Kugeloberfl&che.
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Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, kugel-
fdrmige Flillkdrper £fiir Anodenbehilter zu schaffen, die

aus durchgehend homogener Masse bestehen und deren gleich-
méBlg geformte Oberfliche frei von Oxyd- od.dgl. Belag-
schichten ist.

Zur LBsung dieser Aufgabe bestehen die kugelfdrmigen Fiill-
kBrper gemif der Erfindung aus 2zu Kugeln umgeformten
Drahtstiicken aus Anodenwerkstoff.

Ein Verfahren zum Herstellen dieser Fiillkdrper ist dadurch
gekennzeichnet, daB von einem aus einem Anodenwerkstoff
bestehenden Draht Stlicke vorbestimmter Linge abgetrennt
und dann diese Drahtstiicke durch mechanische Bearbeitung
in eine Kugelform gebracht werden.

Zweckmdfig werden die Drahtstlicke in die Kugelform ge-
preft. '

GleichmiBig géformte und geschichtete Kugeln ergeben
gleiche Abscheidungsfldchen und im wesentlichen auch
gleiches Fiillgewicht. Auch bei weitgehendem Verbrauch der
Kugeln kommt es nicht zu zusammengebackenen Flillungs-
zonen, so daf sich ein ununterbrochener Betrieb ohne Aus-
fallzeiten erreichen 148t. Die umgeformten Drahtstiicke
aus hoﬁogenem Anodenwerkstoff ergeben geometrisch genau
definierte Kugelkbrper, die frei von nachteiliger Gus-
bzw. Oxydhaut sind. Die mechanische Bearbeitung fiihrt zu
einem homogenen, gleichm&Big wverdichteten und verfestigten
Werkstoffgefiige. Daraus ergibt sich eine gute elektrische
Kontakteigenschaft und ein gleichméifiges Abtragen des
Anodenwerkstoffes rund um die RKugel. Die erfindungsge-
m&Ben Kugeln kdnnen aus jedem Anodenwerkstoff und
Legierungen daraus bestehen. Auch phosphorhaltige Werk-
stoffe lassen sich auf diese Weise gut in Rugelform
bringen.
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Der Durchmesser der Fiillkorperkugeln ist vorteilhaft so
ausgelegt, daB die Kugeln einzeln durch die Beschickungs-
6ffnung des Anodenbehdlters rollen und ihr Durchmesser
etwas kleiner als die Tiefe, jedoch gr&Ser als die halbe
Tiefe des Anodenbehdlters ist. Die gebrduchlichsten
Kugeldurchmesser sind daher 5-30 mm, vorzugsweise 10-15
mm, Sind somit die Kugein so groB8, daB stets nur eine
einzige Kugel durch die Beschickungsdffnung geht, so
kann es zu keinen Sperrungen kommen. Die Kugeln in den
angegebenen Gr&B8en bilden auch nur eine Stapelschicht.
Optimale Ergebnisse werden erzielt, wenn die Kugeln
einer Flillung eines Anodenbehdlters gleich grof sind.

Der zu Kugeln umzuformende Draht kann auf iibliche Weise
durch Walzen, GieBen oder PreBen hergestellt werden. Je
nach dem Verwendungszweck wird er aus reinem oder legier-
tem Metall bestehen. Der Drahtdurchmesser 1&8t sich ver-
suchsweise ermitteln. ErfahrungsgemidB liegt er etwa 20%
unter dem des Kugeldurchmessers. Die fortlaufend vom
Draht abgeschnittenen Zylinderstlicke gelangen anschliefend
zwischen PreBwerkzeuge, die fortlaufend Kugeln prefen

und auswerfen. Mit diesem einfachen und vorteilhaften
Herstellungsverfahren lassen sich die Kugeln vollautomatisch
und daher kostengiinstig herstellen.

Die Zeichnung zeigt einen Teil eines Anodenbehilters im
Schnitt mit den erfindungsgemifen FiillkSrpern.

In einem Anodenkorb 1 aus einem Titandrahtgeflecht 2

sind Fiillkdrperkugeln 3 eingefiillt. Da der Durchmesser 4
der Kugeln geringfiigig kleiner als die Tiefe t des Korbes
ist, kommt es zu einer einschichtigen Aufstapelung der
Kugeln. Auch wenn diese Kugeln dabei etwas versetzt bzw.
verschoben sind, ist infolge der gleichm&@fig gerundeten
Oberfl&che der Kugeln die Kontaktflidche stets die gleiche.
Durch die Kugelform werden sich die Fiillk&rper auch beim
Nachfiillen stets liickenlos und ohne Sperrung einordnen
und so einen gleichm&Bigen Fiillstand erm®tglichen.
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Anmelder: Holl & Cie. GmbH, Gibitzenhofstrasse 86-88,
8500 Niirnberg 109

Titel : Flillk8rper fiir in galvanische B&der einzu-

setzende Anodenbehdlter sowie ein Verfahren 2zu
deren Herstellung

Patentanspriiche

1. Kugeiférmiger Fiillkorper fiir in galvanische B&dder
einzusetzende Anodenbehilter, dadurch gekennzeichnet, daf
diese aus zu Kugeln umgeformten Drahtstlicken aus Anoden-
werkstoff bestehen. '

2. Verfahren zum Herstellen von kugelfdrmigen Fiillk&rpern
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB von einem
aus einem Anodenwerkstoff bestehenden Draht Stiicke vor-
bestimmter Linge abgetrennt und dann diese Drahtstilicke
durch mechanische Bearbeitung in eine Kugelform gebracht
werden.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, das
die Drahtstiicke zu Kugeln gepreBt werden.
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