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@ Massengutbehélter mit einem Deckel, vorzugsweise zur Verwendung als Einweg-Transportgefass.

@ Die Erfindung betrifft einen Massengutbehélter mit
Deckel, der aus Folienmaterial vakuumgezogen ist. Der
Behalter 1 weist einen stabilen Handhabungs- und Transport-
rand 2 auf, und ist mit einem Deckel 13 luftdicht zu
verschlieBen. Der erfindungsgemé&éfle Einweg-
Transportbehélter ist insbesondere fir Sondermiill, wie erin
Krankenh&usern oder dgl. auftritt, konzipiert und zeichnet
sich durch gute Stapelbarkeit sowohl im leeren, als auch im
gefiillten Zustand aus und ist preiswert herzustellen {Figur 5}.
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Europdische Patentanmeldung

des Herrn

Theodor Lentjes, Vinklother Mark 16,
4600 Dortmund-Wichlinghofen

Massengutbehdlter mit einem Deckel, vorzugsweise zur

Verwendung als Einweg-TransportgefdB

Die Erfindung betrifft einen Massengutbehdlter mit
Deckel, vorzugsweise zur Verwendung als Einweg-Transport-
gefdB fiir Gift und/oder Krankenhausmiill.

Als Einweg-TransportgefdB sind Aufnahmebehdlter unterschied-
lichster Bauart und aus den verschiedensten Materialien be-
kannt. So ist es beispielsweise bekannt, Waschpulver oder dgl.
in Pappzylindern zu lagern: Solche Pappzylinder sind umwelt-
freundlich aber teuer in der Herstellung und gegentiber
Feuchtigkeit duBerst empfindlich und deshalb fiir Fliissigkeiten
oder zur Aufbewahrung in nicht ganz trockenen Riumen

ungeeignet.

Zur Aufnahme von Fliissigkeiten ist es deshalb iiblich, ge-

" spritzte Kunststoffeimer zu verwenden, die jedoch in der
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Herstellung relativ teuer sind.

Weiter ist es bekannt, Miills&dcke aus Papier oder Kunst-
stoff zu verwenden. Solche Miills&cke sind im ungebrauch-
ten Zustand platzsparend zu lagern und preiswert in der
Herstellung. Sie sind jedoch &uBerst empfindlich gegeniiber

scharfkantigem Miill.

Fiir Sondermiill, z. B. flir medizinischen Mill, wie er in
Krankenhiusern, bei Arzten oder in Labors anfdllt, ist es
durch die DE-PS 22 33 435 bekannt, diesen Miill gesondert,

z. B. in Mills&cken oder im Inneren wasserdicht kaschierter
Pappzylinder zu sammeln, diese dann zu verschliefien und der
Millverbrennung zuzufiihren. Die bekannten Beh&lter haben
den Nachteil, daB sie nicht mit Sicherheit das Austreten

von Flissigkeit, wie z. B. Blut oder dgl., verhindern kodnnen.
Zum anderen besteht auch die Gefahr, daB spitze oder scharfe
Gegenstdnde im Mill, wie Wegwerfspritzen oder dgl.,

die Wdnde durchstoBen, so daB eine Verletzungsgefahr fir

die handhabenden Personen besteht.

Aus diesem Grunde werden in Krankenh&usern haufig'die im
Haushalt iiblichen groB8volumigen, gespritzten Kunststoff-
eimer eingesetzt, die, wie bereits erwdhnt, vergleichsweise
teuer sind, andererseits ist eine Entleerung derartiger
Eimer zum Mehrfachgebrauch und anschlieBende Reinigung

und Desinfektion mit noch erheblicheren Kosten verbunden.

Aufgabe der Erfindung ist es deshalb, einen zuverl&ssigen
Verpackungs—- und Transportbehdlter zu schaffen, der
platzsparend zu lagern, umweltfreundlich, billig, gut
transportabel, luftdicht zu verschlieBen und sicher sowohl
gegen Fliissigkeiten als auch gegeniiber scharfkantigem Miill
ist. '
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Diese Aufgabe der Erfindung wird bei dem Massengutbe-
hdlter der eingangs bezeichneten Art dadurch geldst, daB
der die Behdlterdffnung begrenzende Handhabungs- und Ver-
steifungsrand in seinen AuBehabmessungen den AuBenabmes-
sungen der vorgeschnittenen Ausgangsfolie fiir einen Vakuum-
ziehvorgang entspricht, und das Materialst&drkenverhdltnis
zwischen dem Versteifungsrand und dem gezogenen Teil
wenigstens 4,5 : 1 betrigt.

Durch die Gestaltung eines derartigen Behﬁlters aus vakuumge-
zogenem Folienmaterial wird zum einen erreicht, daB der Be-
hdlter vergleichsweise wirtschaftlich herzustellen und daher
als Wegwerfartikel verwendbar ist, zum anderen gewdhrleisten
derartige Folienmaterialien Flissigkeitsdichtheit und eine
entsprechend hohe Steifigkeit bei geeigneter Formgebung, so
daB die Behdlter sowohl leer, als auch gef{illt stapelbar sind.

Grundsitzlich sind tiefgezogene Behdlter, 'peispielsweise zur
Aufnahme von zum alsbaldigen Verbrauch bes;timmter Lebensmit-
teln, wie Quark, Joghurt oderrdgl., bekanﬁt, Die- bekannten
Behdlter sind jedoch von ihrem statischen Anfbau her

zum sicheren Transport gr&Berer Mengen lu:ftdicht abge-
schlossenen Miills nicht geeignet. Die Masssengutbehdlter
nach der Erfindung sind vorzugsweise fiir Z\u‘fnahmevolumen
iiber 25 Liter ausgelegt. |

Nach einem weiteren Merkmal der Erfinduﬁg‘ ist esNVOrgesehen,
daB zur weiteren Verstidrkung in die Gefaﬁﬁvéndé Versteifungs-—
rippen eingezogen sind und der Behélterbocﬁenrmach innen ge-
wOlbt ist.

Es hat sich als zweckmdBig erwiesen, vwenn d.er Behélteé\im

wesentlichen als viereckiger Kasten mit vor! Rand- zum Boden-
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bereich hin konisch verlaufenden Beh#lterwinden ausgebildet
ist. Diese Formgebung hat zum einen den Vorteil, da8 sich
durch die konischen Wandfl&chen, wie bei derartigen vakuumge-
zogenen Kleinstbeh&ltern bekannt, im leeren Zustand eine
hohe Stapelfdhigkeit ergibt, so daB bei der Lagerhaltung
ein sehr geringer Raum bendtigt wird, zum anderen k&nnen
die gefiillten Beh&dlter in rechteckiger Form auf der Lade-
fl&che eines Transportfahrzeuges giinstiger und dichter auf-
gestellt werden. Die gute Stapelbarkeit der leeren Behé&lter
wird noch durch in die GefiBwinde eingezogene Sicken er-
h6ht, die ein Festsaugen der ineinander gestapelten leeren

Behdlter verhindern.

Die Stapelbarkeit der gefiillten Beh&lter wird besonders
durch die erfindungsgemiBe Form des Deckels sichergestellt.
Die nach innen gerichteten Schrdgen des Deckels wirken
formschliissig mit den Abschrdgungen des Behdlters zusammen
und vermeiden dadurch, daB Querkridfte auf die zwischen Be-
hdlter und Decke!l angeordnete Klebefolie wirken. Der aufge-
setzte Deckel erc¢yibt somit eine sichere Standfldche fiir

den nachfolgender: Beh8lter. Durch die im Deckel angeordnete,
nach oben gericht ete Stapelwulst werden die iibereinander
gestapelten Be&xhi#l ter sicher in ihrer Lage fixiert. Diese
Fixierung wird auviBerdem durch die nach oben gerichtete
Deckelwdlbung, di.e von unten in die Bodenwdlbung des nach-

folgenden Behilizers greift, unterstiitzt.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung ist diese Stapel-
wulst als umlaufe:nder, definierter RiBverschluB ausgefiihrt.
Diese Ausgestaltiing ist besonders dann vorteilhaft, wenn
der Behdlterdecckel mit Hilfe einer FolienschweiBmaschine

unidsbar auf dem AufnahmegefdB befestigt ist.

Diese Ausfiihrurig eignet sich auch besonders fiir Pulver-

gliter wie Wasghpuliser und dgl.

Der Deckel karin je doch auch mit einem SchnappverschluB8 ver-
sehen werden. 'Inrd iesem Falle weist der Deckelrand Ansé&tze
Ooder Einziehur .gen auf, die elastisch {iber den Versteifungs-

rand des Aufn: ihmeg ef&Bes greifen.
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In besonderer Ausgestaltung sieht die Erfindung vor, daB
Behdlter und Deckel einstilickig aus dem vakuumgezogenen
Material ausgebildet sind. In diesem Fall ist zwischen

dem Versteifungsrand des AufnahmegefdBes und dem Deckel-
rand eine definierte Knickkante vorgesehen. Der Preis
solcher Behdlter ist marktentscheidend. Die Summe der
Kosteneinsparungen aus reduzierten Hand- und Maschinen-
zeiten sowie Materialgewicht und Abfallvermeidung ergeben
mit der Erfindung optimale Werte. Weitere Vorteile, Einzel-
heiten und Merkmale der Erfindung ergeben sich aus der

nachfolgenden Beschreibung sowie anhand der Zeichnungen.
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Es zeigen:

Figur 1 eine Draufsicht auf das erfindungsgemidBe Aufnahme-

gef&B -

Figur 2 eine Seitenansicht des erfindungsgeméBen Aufnahme-

gefdBes gemdB Schnitt I-I der Figur 1
Figur 3 eine Draufsicht auf den Deckel

Figur 4 eine Seitenansicht des Deckels gem&B8 Schnitt II-IT

der Figur 3

Figur 5 in schematischer Form ein weiteres Ausfiihrungsbei-
spiel des eigensteifen Beh&lters in perspektivischer
Ansicht.

Der Massengutbehdlter ist im allgemeinen mit 1 bezeichnet.

Er besteht aus einem AufnahmegefdB 3 und einem Deckel 13.

Das AufnahmegefdB 3 weist einen Handhabungs- und Versteifungs-
rand 2 auf, dessen Stédrke wenigstens das 4,5-fache der St&rke
der GefaBwidnde 4 betridgt. Auf dem Versteifungsrand 2 ist eine
Klebefolie 10 angebracht, die durch einen Schutzfilm 11 ab-
gedeckt ist. Klebefolie und Schutzfilm sind vorzugsweise
einstiickig ausgefiihrt und weisen an den Ecken 12 des Auf-
nahmegefdBes 3 Einschnitte auf, die sich wenigstens iiber

Teile ihrer Breite erstrecken. Der obere Teil der nach unten
konisch zulaufenden Gef&dBwande 4 ist als Abschrdgung 7 ausge-
fihrt. Die Abschrdgungen 7 dienen als Zentrier- und Anlage-
fldchen fiir entsprechende Schridgen 15 des Deckels 13. Da die
GefdBwdnde 4 eine verhdltnismdBig geringe Stdrke haben, sind
aus Fesigungsgriinden Versteifungsrippen 5 vorgesehen. AuBerdem
sind in die GefdBwdnde Sicken 6 eingezogen, die ein Festsaugen
der ineinander gestapelten, leeren Transportgef&dBe verhin-

dern. Durch eine nach innen gerichtete Versteifungs- und Stapel-
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wdlbung 9 ist der Gef&Bboden 8 zusdtzlich ausgesteift.

Das AufnahmegefdB 3 kann mit dem Deckel 13 luftdicht wver-~-
schlossen werden. Der Deckel weist deshalb ebenfalls einen
Rand 14 auf, der in seinen Abmessungen dem Versteifungsrand 2
des AufnahmegefédBes entspricht. Der stabil ausgefiihrte
Deckelrand 14 wird, nach Entfernen des Schutzfilmes 11, auf
die Klebefolie 10 gedriickt und schlieBt das Aufnahmegef&Be

3 luftdicht ab. Um diesen KlebeverschluB8 von Querbean-
spruchungen freizuhalten, sind in den Deckel 13 Schrdgen

15 eingeformt, die, wie beschrieben, mit den Abschr&gungen

7 des AufnahmegefidBes 3 zusammenwirken. Der Deckel 13

welst welter eine Stapelwulst 16 auf, deren AusmaBe auf die
AuBenkonturen des Gefdfbodens abgestimmt sind. Durch diese
Stapelwulst 16 wird folglich ein Verrutschen der aufeinander
gestapelten, gefiillten Behdlter verhindert. Die nach oben
gerichtete Versteifungs- und Stapelwdlbung 19 des Deckels 13,
die beim Stapeln in die Versteifungs~ und Stapelwdlbung 9
des dariiber stehenden AufnahmegefdBes greift, ergibt zu-
sdtzliche Standsicherheit.

Obwohl der beschriebene eigensteife Behdlter vorzugsweise
fiir Sondermiill, wie er z. B. in Krankenh&usern oder dgl.
anfdllt, konzipiert ist, eignet er sich gleichwohl hervor--
ragend als Einweg-TransportgefdB.

So kann z. B. der Deckel‘13 mit dem AufnahmegefdB8 3 mittels
eines FolienschweiBgerdtes oder dgl. nach Einfilillen des
Transportmediums unldsbar verschlossen werden. Zum Offnen

des Behdlters ist dann ein RiBverschluB 17 vorgesehen, der

in die Stapelwulst 16 eingeformt ist. Zu diesem Zweck ist die
Stapelwulst 16 als Doppelwulst 21 ausgebildet, zwischen

deren beiden aufragenden Willsten 22 eine geringer gedehnte,
streifenfdrmige Zone 23 stdrkeren Materials verbleibt.

Die streifenfdrmige Zone 23 kann leicht aus dem Deckel 13

gerissen werden, so daB das AufnahmegefdB8 3 zugdngig wird.
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Neben Klebefolie oder RiBverschluB sind weitere VerschluBar-
ten mdéglich. So kann der Deckelrand 14 mit Ansidtzen oder Ein-
ziehungen 18 versehen werden, die iiber den Versteifungsrand

2 des AufnahmegefédBes 3 greifen und einen beliebig zu Offnenden
SchnappverschluB8 ergeben.

Obwohl der erfindungsgemdBe eigensteife Behdlter vorzugs-
weise zweiteilig ausgefiihrt ist, 4. h. aus einem Aufnahme-
gefdB 3 und einem separaten Deckel 13 besteht, ist es grund-
sdtzlich mdglich, den Beh&dlter einteilig herzustellen. Beil
dieser Ausfiithrungsform ist zwischen dem Transportrand 2

des Aufnahmegef&@fes und dem Deckelrand 14 eine Knickkante
20 vorgesehen, die vorzugsweise als gezogene Nut 24 ausge-
bildet ist.
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Patentanspriiche

1.

Massengutbeh&dlter mit einem Deckel, vorzugsweise zur

Verwendung als EinwegtransportgefdB fiir Gift und oder
Krankenhausmiill,

dadurch gekennzeichnet,

daB der die Behdlterdffnung.bildende Handhabungs- und
Versteifungsrand (2) in seinen AuBenabmessungen den i
AuBenabmessungen der vorgeschnittenen Ausgangsfolie

fiir einen Vakuumziehvorgang entspricht und das Material-
stdrkenverhdltnis zwischen Handhabungs- und Verstei-
fungsrand (2) und dem gezogenen Teil wenigstens

4,5 : 1 betrigt.

Massengutbehdlter nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB zur Versteifung der Gef&Bwdnde (4) vertikale
Versteifungsrippen (5) meanderartig iliber die vier

GefdBwidnde (4) des rechteckigen Behdlters verteilt
sind.

Massengutbeh&lter nach den Anspriichen 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet,

daB in den Gef&Bwdnden (4) unmittelbar unterhalb des
Versteifungsrandes (2) Sicken (6) als Abstandshal-
ter eingezogen sind.

Massengutbehdlter nach einem oder mehreren der vor-
herigen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Gef&dBwidnde (4) im Bereich unterhalb des
Versteifungsrandes (2) nach innen gerichtete Ab-
schrdgungen (7) als Zentrier- und Anlagefl&chen

fiir den Deckel (13) aufweisen.
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Massengutbeh&dlter nach einem oder mehreren der vor-
herigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB im Gef&dBboden (8) eine nach innen gerichtete
Versteifungs— und StapelwSlbung (9) und im Deckel
(13) eine nach auBen gerichtete Versteifungs- und

Stapelwdlbung (19) vorgesehen ist.

Massengutbehdlter nach einem oder mehreren der vor-
herigen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Gef&Bwidnde (4) vom Versteifungsrand (2)

zum GefidBboden (8) hin konisch verlaufen.

" Massengutbehdlter nach einem oder mehreren der vor-

herigen Ansprﬁche,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Versteifungsrand (2) oder der Deckelrand (14)

mit einer umlaufenden Klebefolie (10) versehen sind.

Massengutbehdlter nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet,

daB die umlaufende Klebefolie (10) mit einem ein-
stiickigen Schutzfilm (11) abgedeckt ist.

Massengutbehdlter nach den Anspriichen 7 und 8,
dadurch gekennzeichnet, ' 7

daB die ungeteilte, umlaufende Klebefolie (10)
und der Schutzfilm (11) im Bereich der Behdlter-
ecken (12) von auBen iiber Teile ihrer Breite ein-
geschnitten sind.

Massengutbehdlter mit Deckel nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daf der ebenfalls aus vakuumgezogenem Folienmaterial
hergestellte Deckel (13) in seinen Abmessungen dem
Versteifungsrand (2) des GefdBes (3) entspricht und

aus wesentlich dlinnerem Ausgangsmaterial gezogen ist.
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Massengutbeh&dlter nach einem oder mehreren der vor-
herigen Anspriiche, .
dadurch gekennzeichnet,

daB der Deckel (13) innerhalb seines Randes (14)
nach innen gerichtete Schrdgen (15) aufweist, die
mit den Abschrigungen (7) des AufnahmegefdBes (3)
zusammenwirken.

Massengutbeh&lter nach einem oder mehreren der vor-
herigen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB8 der Deckel (13) eine nach oben gerichtete Stapel-
wulst (16) aufweist.

Massengutbehdlter mit Deckel nach einem oder mehreren
der vorherigen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Stapelwulst (16) mit einem umlaufenden, defi-
nierten RiBverschluB (17) ausgestattet ist.

Massengutbehdlter nach einem oder mehreren der vor-
herigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,

daB der RiBverschluB (17) von der Stapelwulst (16)

gebildet ist, die als Doppelwulst (21) ausgebildet und

zwischen ihren beiden aufragenden Wulsten (22) eine

geringer gedehnte, streifehférmige Zone (23) stidrkeren

Materials aufweist.

Massengutbehdlter mit Deckel nach einem oder mehreren
der vorherigen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Deckelrand (14) durch angeformte Ansdtze oder
Einziehungen (18) in Verbindung mit dem Versteifungs-
rand (2) des Aufnahmegef&fes (3) einen Schnappver-
schluB bildet.
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Massengutbehdlter mit Deckel nach einem oder mehreren

. der vorherigen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB8 der Deckel (13) eine nach oben gerichtete Ver-
steifungs- und Stapelwdlbung (192) aufweist, die in
ihren Dimensionen etwas geringer ist, als die ent-
sprechende Versteifungs- und Stapelwdlbung des Ge-
faBbodens (8).

Massengutbehdlter mit Deckel nach einem oder mehreren
der vorherigen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Beh&dlter (1) und der Deckel {13) einstiickig

aus tiefgezogenem Folienmaterial geformt sind.

Massengutbehilter mit Deckel nach einem oder mehreren
der vorherigen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB zwischen dem Versteifungsrand (2) des.Aufnahmege-
fdBes (3) und dem Rand (14) des Deckels (13) eine
definierte Knickkante (20) vorzugsweise als gezogene
Nut (24) vorgesehen ist.
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