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@ Wasserlosliches Etikett, Verfahren zu seiner Herstellung und seine Verwendung.

@ Ein Etikett besteht im wesentlichen aus einer Ober-
schicht, die bedruckt und/oder beschriftet werden kann, und
einer wasserldslichen Haftschicht. Die Haftschicht kann noch
durch eine Deckschicht geschiitzt sein. Die Oberschicht wird
aus Polyvinylatkohol gebildet, der vorzugsweise in kaltem _ 4
Wasser unléslich, aber in heiBem Wasser ldslich ist. Die =
Haftschicht besteht aus einem synthetischen Klebstoff, der in
Wasser ldslich ist und insbesondere einen Haftkleber oder
Festkieber darstellt. Das Etikett ist resistent gegen die
Einwirkung von kaltem Wasser, aber l6slich in heiRem
Wasser und eignet sich zum Etikettieren von Geféflen mit
glatter Oberfléche.
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Wasserldsliches Etikett, Verfahren zu seiner Herstellung

und seine Verwendung

Die Erfindung bezieht sich auf ein wasserldsliches Etikett,
das aus einer bedruckbaren und/oder beschriftbaren Ober-
schicht und einer wasserldslichen Haftschicht sowie gegebe-
nenfalls einer die Haftschicht schiitzenden Deckschicht
besteht, sowie auf ein Verfahren zur Herstellung dieses
Etiketts und die Verwendung des Etiketts.

Ein Selbstklebeetikett mit einer bedruckbaren und/oder be-
schriftbaren Schicht aus zellstoffhaltigem oder textilem
Werkstoff und einer druckempfindlichen, wasserldslichen
Haftschicht ist bereits bekannt (vgl. deutsche Auslege-
schrift 26 35 643). Dabei besteht die bedruckbare Schicht
aus einem Material mit einer in Wasser aufllsbaren Faser-
struktur, und die Schicht tragt einen von Wasser nicht
benetzbaren, jedoch wasserdurchlissigen Uberzug. Das be-
kannte Selbstklebeetikett wird zum Etikettieren von Getrin-
kefassern, insbesondere Bierfassern aus Aluminium, sowie
Getrankeflaschen und Arzneimittelflaschen verwendet.

Eine Modifikation des beschriebenen Selbstklebeetiketts be-

steht darin, daB® der Uberzug durchsichtig ist, bei relativ

niedriger Temperatur bis zu einer Grenztemperatur gegeniber
der Einwirkung veoan Wasser resistent ist und bei hdheren Tem-
peraturen eine sich unter Einwirkung von Wasser ablésende
und/oder in Wasser aufldsende und/oder wasserdurchlidssige
Struktur aufweist (vgl. deutsche Offenlegungsschrift

27 21 120). Der Uberzug besteht aus einem Material, das
unterhalb der Grenztemperatur die Poren der zu bedruckenden
Schicht abdichtet und deren Fasern wasserdicht umschlieft,
z.B. Wachs, Leindlfirnis oder Wasserglas. Die Grenztempera-
tur liegt bei 30 bis 60°C.
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Aufgabe der Erfindung ist die Bereitstellung eines Selbst-
klebeetiketts, das gegen kaltes Wasser resistent und mit
Hilfe von heifem Wasser ablosbar und aufldsbar ist und

in einfacher und kostengiinstiger Weise hergestellt
werden kann.

Die Erfindung betrifft ein wasserldsliches Etikett, beste-

" hend aus einer bedruckbaren und/oder beschriftbaren Ober-

schicht und einer wasserldslichen Haftschicht sowie gege-

benenfalls einer die Haftschicht schiitzenden Deckschicht,

dadurch gekennzeichnet, daR® die Oberschicht aus Polyvinyl-
alkohol und die Haftschicht aus einem synthetischen Kleb-

stoff besteht, der in Wasser 1dslich ist.

Wesentliches Merkmal des erfindungsgemdfen Etiketts ist
die Tatsache, daB die Oberschicht des Etiketts (Ober-
material) aus Polyvinylalkohol besteht: dieser ist vor-
zugsweise in kaltem Wasser unldslich und in heiRfem Wasser
16slich. Der Polyvinylalkohol ist gegebenenfalls auch in
kaltem Wasser 18slich oder in kaltem Wasser verzdgert 18s-
lich. Hierbei wird unter "kalt" eine Temperatur von héch-
stens 30°C und unter "heif" eine Temperatur von min-
destens 50°C verstanden. Fiir die Abldsbarkeit des Eti-
ketts ist es von besonderem Vorteil, wenn die Oberschicht
in kaltem Wasser formstabil und in heifem Wasser schrumpf-
fahig ist.

Der erfindungsgemiB verwendete Polyvinylalkohol wird in be-
kannter Weise hergestellt durch Verseifung, vorzugsweilse
durch Alkohclyse, von Polyvinylestern, vorzugsweise Polyvi-
nylacetat (vgl. z.B. deutsche Patentschrift 17 20 709 =
britische Patentschrift 11 686 757). Die Ugewichtsprozentige
walrige LOsung des Polyvinylalkohols weist eine Viskositat
von 4 bis 70 mPa.s, vorzugsweise 10 bis 60 mPa.s auf
(gemessen bei einer Temperatur von 20°C). Die Ester-

zahl des Polyvinylalkohols liegt im Bereich von 10 bis

250 mg KOH/g, vorzugsweise 20 bis 200 mg KOH/g.
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Die Haftschicht des Etiketts besteht aus einem syntheti-
schen Klebstoff, der in Wasser 10slich ist. Der Kleb-
stoff ist ein Haftkleber oder ein Festkleber; letzterer
ist vorzugsweise durch Wasser und/oder Warme aktivier-
bar. Die Haftschicht hat ein Flachengewicht von 5 bis 25
g/mz, vorzugsweise 10 bis 20 g/mz. '

- Der Klebstoff ist insbesondere ein organisches Polymer, vor-

zugsweise ein Vinylpolymer. Beispielsweise sind Polyvinyl-
ester wie Polyvinylacetat, Polyvinylpropionat und Vinyl-
acetat-Copolymere, Polyvinylether wie Polyvinylmethylether,
Polyvinylacetale wie Polyvinylbutyral sowie Polyvinylalko-
hol. Insbesondere kaltwasserldslicher Polyvinylalkohol eig-
net sich als Klebstoff, wenn die Oberschicht aus einem kalt-

wasserunldslichen, aber heiBwasserldslichen Polyvinylalkohol
besteht.

Die Haftschicht wird gegebenenfalls durch eine Deckschicht
geschiitzt, insbesondere bei Verwendung eines Haftklebers.
Die Deckschicht besteht aus einer Abdeckfolie, vorzugsweise
einem Abdeckpapier wie silikonisertem Papier, die sich
leicht von der Haftschicht abziehen 136%t.

Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zur Herstellung
eines wasserldslichen Etiketts, das einer bedruckbaren und/
oder beschriftbaren Oberschicht und einer wasserldslichen
Haftschicht sowie gegebenenfalls einer die Haftschicht
schiitzenden Deckschicht besteht, und ist dadurch gekenn-
zeichnet, daR man eine Folie aus Polyvihylalkohol einseitig
mit einem Klebstoff beschichtet, gegebenenfalls die erhal-
tene Haftschicht mit einer Deckschicht kaschiert, und

aus dem erhaltenen Folienverbund das Etikett ausstanzt.

Die als Oberschicht dienende Polyvinylalkohol-Folie wird im
GieBverfahren oder vorzugsweise durch Blasextrusion herge-
stellt. Sie besitzt eine Dicke von 10 bis 150/um, vorzugs-
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weise 20 bis 100/um. Die Polyvinylalkohol-Folie ist norma-
lerweise transparent; sie kann aber auch geférbt sein, wenn
namlich ein Polyvinylalkohol verwendet wird, der ein Pigment
oder einen organischen Farbstoff enthdlt. Die Menge des Pig-
ments betragt dann 1 bis 10 Gewichtsprozent, vorzugsweise 2
bis 5 Gewichtsprozent (bezogen auf den Polyvinylalkohol),
wahrend die Menge des Farbstoffs im Bereich von 0,5 bis 5
Gewichtsprozent, vorzugsweise 1 bis 3 Gewichtsprozent liegt
(bezogen auf den Pclyvinylalkohol). Als Pigment eignet sich
insbesondere Titandioxid sowie auch Kaolin, Kreide und
SatinweiB, wihrend als Farbstoffe Ubliche Lebensmittelfarb-
stoffe und Kosmetikfarbstoffe verwendbar sind.

Die Haftschicht auf der Polyvinylalkohol-Folie entsteht im
allgemeinen dadurch, da® man den Klebstoff in Form einer
LOsung oder einer wafBrigen Dispersion auf die Folie auf-
bringt und das LOsemittel oder Dispersionsmittel anschlie-
Bend entfernt; dabei wird Wasser oder ein mit Wasser misch-
bares organisches Ldsemittel, z.B. Aceton, Methanol oder
Ethancl, als Losemittel eingesetzi, wihrend Wasser als
Dispergiermittel dient.

Eine besonders einfache und bevorzugte Modifikation des er-

findungsgemaBen Verfahrens besteht darin, da® man in einem

.Koextrusionsverfahren gleichzeitig eine Folie aus einem

kaltwasserunldslichen und heiBwasserldslichen Polyvinylalko-
hol und eine Folie aus einem kaltwasserunldslichen Polyvi-
nylalkohol herstellt und miteinander verbindet, z.B. mit
Hilfe von Walzen.

Das erfindungsgemdfe wasserlOsliche Etikett wird vorzugswei-
se zum Etikettieren von Gefiafen mit glatter Oberflache, die
zeitweise der Einwirkung von kaltem Wasser ausgesetzt sind,
verwendet. Solche GefidBe sind insbesondere Fisser und Eimer
aus Metall sowie Flaschen aus Glas, Porzellan oder Steingut,

die der Aufbewahrung von Getranken, Lebensmitteln oder
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Arzneimitteln dienen. Das Etikett ist dadurch ausgezeich-
net, daR es durch die Einwirkung von Kondens-, Spritz-
oder Regenwasser oder wafriger Flussigkeiten unter-
halb einer Temperatur von 30°C nicht vom GefiR abgeldst
wird, sich aber beim Reinigen des GefaBes mit Wasser, das
eine Temperatur von mehr als 50°¢ aufweist, einwandfrei
abldsen und aufldsen 13Bt. Das AbldOsen des Etiketts wird
dadurch erleichtert, da® die Polyvinylalkohol-Oberschicht
bei der Einwirkung von heiBem Wasser schrumpft.

In Figur 1 ist ein erfindungsgemifes Etikett im Querschnitt
dargestellt. Es besteht aus der Oberschicht 1, die mit der
Haftschicht 2 verbunden ist. Die Haftschicht 2 ist durch die

Deckschicht 3 geschutzt. Die Oberschicht 1 ist mit einem
Aufdruck 4 versehen.

Die folgenden Beispielerdienen zu naheren Erlduterung der
Erfindung. Prozentangaben beziehen sich auf das Gewicht.

Beispiel 1

6 kg eines handelsiiblichen, granulierten Polyvinylalkohols,
der eine Esterzahl von 20 mg KOH/g und dessen Yprozentige
wahkrige L&sung eine Viskositdt von 20 mPa.s aufweist, werden
mit 1,5 kg Glycerin, 0,9 kg Wasser und 180 g Titandioxid
homogen vermischt. Das erhaltene Gemisch wird auf einem
Einschneckenextruder zu einer weifen, undurchsichtigen
Blasfolie extrudiert, deren Dicke 30/um betrdgt. Die Folie
ist in Wasser bei einer Temperatur von 30°% unldslich, bei
70°¢C jedecech 18slich.

Die Polyvinylalkohol-Folie wird dann mit Hilfe eines Rakels
einseitig mit einer 50prozentigen LOsung eines handelsibii-
chen Polyvinylmethylethers in Aceton beschichtet. Nach

dem Abdunsten des Acetons erh&lt man eine Haftschicht mit
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einem Flachengewicht von 15 g/m2, die iiber eine Andruck-
walze sofort mit einem silikonisierten Papier kaschiert
wird. Aus dem erhaltenen Folienverbund werden anschlieBend
rechteckige Etiketten ausgestanzt und bedruckt.

Die Etiketten werden nach Abziehen des Abdeckpapiers auf
Glasflaschen geklebt. Die Flaschen werden 12 Stunden lang in
Wasser bei einer Temperatur von 20 0C gelagert, ohne daB
die Etiketten sich abldsen. Werden die etikettierten
Flaschen mit Wasser von 70°C behandelt, so ldsen sich

die Etiketten zundchst durch spontanes Schrumpfen innerhalb
von 10 Sekunden von der Flaschenoberfléche ab und nach wei-
teren 60 Sekunden auf.

Beispiel 2

Eine entsprechend Beispiel 1 hergestellte Polyvinylalkohol-
Folie wird mit Hilfe eines Rakels mit einer 55prozentigen
waBrigen handelsiiblichen Polyvinylacetat-Dispersion be-
schichtet. Nach dem Abdunsten des Wassers erhalt man eine
Haftschicht mit einem Flachengewicht von 10 g/mz. Aus

der beschichteten Folie werden dann Etiketten ausgestanzt
und bedruckt.

Die Etiketten werden auf ein AluminiumfaB geklebt, nachdem
die Haftschicht mit Wasser befeuchtet worden war. Nach dem
Antrocknen der Etiketten wird das Fab 12 Stunden lang in
Wasser bei einer Temperatur von 30 °c gelagert, ohne daB
die Etiketten sich abldsen. Nach Behandlung des Fasses mit
Wasser von 70°C werden die Etiketten einwandfrei abgeldst
und 10sen sich auf.

Beispiel 3

6 kg eines handelsiblichen, granulierten Polyvinylalkohols,
der eine Esterzahl von 90 mg KOH/g und dessen Udprozentige
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waRrige LOsung eine Viskositdt von 30 mPa s aufweist, werden
mit 1 kg Glycerin, 0,3 kg Wasser und 180 g Titandioxid homo-
gen vermischt. Das erhaltene Gemisch wird auf einem Ein-
schneckenextruder zu einer weiBen, undurchsichtigen Blas-
folie extrudiert, deren Dicke HO/Um betridgt. Die Folie ist

in Wasser bei einer Temperatur von 30°%¢C unldslich, bei 70°¢C
jedoch 16slich.

Entsprechend Beispiel 1 wird dann die Polyvinylalkohol-Folie
mit einer Haftschicht versehen, diese wird kaschiert, und
Etiketten werden ausgestanzt.

Die Etiketten werden nach Abziehen des Abdeckpapiers auf Por-
zellantdpfe geklebt. Die TOpfe werden 12 Stunden lang in
Wasser bei einer Temperatur von 20 °c gelagert, ohne daR

die Etiketten sich abldsen. Nach Behandlung der TOpfe mit
Wasser von 70°C 13sen sich die Etiketten einwandfrei ab

und 1dsen sich auf.

Beispiel 4

Ein handelsiiblicher Polyvinylalkohol, der eine Esterzahl von
10 mg KOH/g und dessen Uprozentige wiBrige LOsung eine Vis-
kositit von 28 mPa s aufweist, wird in Wasser von 85°C zu
einer 20prozentigen LOsung geldst. Die Lésung wird fil-
triert und auf ein endlos umlaufendes Kunststoffband gegos-
sen: dabei wird die Starke des Films mit Hilfe eines Rakels
eingestellt. Das Kunststoffband durchlZuft einen Trockenka-
nal, in dem das Wasser verdunstet. Man erhalt am Ende des
Kunststoffbandes eine glasklare GieBfolie mit einer Dicke
von SO/um. Die Folie ist in Wasser bei einer Temperatur von
30°C unldslich, bei 70°C jedoch 13slich.

Entsprechend Beispiel 1 wird die Polyvinylalkohol-Folie dann
mit einer Haftschicht versehen, diese wird kaschiert, und
Etiketten werden ausgestanzt.
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Die Etiketten werden nach Abziehen des Trennpapiers auf
Glasflaschen geklebt. Die Flaschen werden 12 Stunden lang
in Wasser bei einer Temperatur von 30°C gelagert, ohne dah
die Etiketten sich abldsen. Werden die etikettierten Fla-
schen mit Wasser von 70°C behandelt, so werden die Eti-
ketten einwandfrei abgeldst und 1l8sen sich in dem heifen
Wasser auf.

Beispiel 5

Ein Polyvinylalkohol, der eine Esterzahl von 10 mg KOH/g
und dessen lUprozentige widBrige Lééung eine Viskositat von
28 mPa‘s aufweist, wird in Wasser von 85 °C zu einer
20prozentigen LOsung geldst. In dieser Losung werden 5 %
(bezogen auf PVAL) Titandioxid suspendiert. Aus dieser
Suspension wird entsprechend Beispiel 4 eine Folie herge-
stellt. Die Folie ist milchig-weif gefarbt und weist eine
Dicke von 50 /um auf. Sie ist in Wasser bei einer Tempera-
tur von 30°C unldslich. bei 70°C jedoch 18slich.

Entsprechend Beispiel 2 wird die Polyvinylalkohol-Folie dann
mit einer Haftschicht versehen, diese wird kaschiert, und
Etiketten werden ausgestanzt.

Die Haftschicht der Etiketten wird mit Wasser befeuchtet,
und die Etiketten werden auf Glasflaschen geklebt{ Nach dem
Antrocknen der Etiketten werden die Glasflaschen 12 Stunden
lang in Wasser bei einer Temperatur von 20 °¢c gelagert, ohne
daR die Etiketten sich abldsen. Werden die etikettierten
Flaschen mit Wasser von 70°C behandelt, so 13sen die Etiket-
ten sich einwandfrei ab und l0sen sich dann auf.
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Patentanspriiche:

1.

Wasserldsliches Etikett, bestehend aus einer bedruckba-
ren und/oder beschriftbaren Oberschicht und einer
wasserldslichen Haftschicht sowie gegebenenfalls einer
die Haftschicht schiitzenden Deckschicht, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Oberschicht aus Polyvinylalkohol und
die Haftschicht aus einem synthetischen Klebstoff
besteht, der in Wasser lbslich ist.

Etikett nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
der die Oberschicht bildende Polyvinylalkohol in kaltem
Wasser unldslich und in heifem Wasser 16slich ist.

Etikett nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf
der die Oberschicht bildende Polyvinylalkohol in kaltem
Wasser 16slich ist.

Etikett nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daR
der die Oberschicht bildende Polyvinylialkohol in kaltem
Wasser verzdgert 16slich ist.

Etikett nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf
der Klebstoff ein Haftkleber oder. ein Festkleber ist.

Etikett nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dak

der Festkleber durch Wasser oder Warme aktivierbar ist.

Etikett nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, -dab
die Oberschicht in kaltem Wasser formstabil und in
heiBem Wasser schrumpffiahig ist.
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Verfahren zur Herstellung eines wasserldslichen Etiketts,
das aus einer bedruckbaren und/oder beschriftbaren
Oberschicht und einer wasserldslichen Haftschicht sowie
gegebenenfalls einer die Haftschicht schiitzenden Deck-
schicht besteht, dadurch gekennzeichnet, daRl man eine
Folie aus Polyvinylalkohol einseitig mit einem Klebstoff
beschichtet, gegebenenfalls die erhaltene Haftschicht

mit einer Deckschicht kaschiert, und aus dem erhaltenen
Folienverbund das Etikett ausstanzt.

Verwendung des wasserlOslichen Etiketts gemid® Anspruch 1
zum Etikettieren von Gefifen mit glatter Obérfléche, die
zeitweise der Einwirkung von Wasser ausgesetzt sind.
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