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@ Rundstrick- oder Rundwirkmaschine zur Herstellung von Florware mit eingekammten Fasern.

@ Rundstrick- oder Rundwirkmaschine zur Herstellung von Beschiag (13} in einem in Drehrichtung zwischen der Eintritt-
Strick- oder Wirkwaren mit eingekdammten Fasern, mit sdffnung und der Austrittséffnung angeordneten Auflose-
wenigstens einem Strick- oder Wirknadeln (3) aufweisenden, und Beschleunigungsabschnitt so eng umschlie3t, daB ein
drehbaren Nadelzylinder {2) und mit wenigstens einer Krem- Abldsen der Fasern in diesem Auflése- und Beschleuni-
pel {16), die eine Zufiihrvorrichtung (7) fiir ein Faserband {8), gungsabschnitt verhindert ist (Fig. 1).

eine von den Strick- oder Wirknadeln (3) durchwanderte

Einkdmmzone (11} zum bertthrungslosen Eintragen von

Fasern in die Strick- oder Wirknadeln (2) und eine Auflése-

vorrichtung zur Aufldsung des Faserbandes in einzelne

Fasern aufweist, wobei die Aufidservorrichtung aus einer mit

einem Beschiag (13) versehenen Auflésewalze (10) besteht,

der ein vom Strickmaschinenantrieb unabhangiger Antrieb

zugeordnet und deren Drehzahl so gewéhlt ist, da ihre

Umfangsgeschwindigkeit grof3er als die durch die Drehung

des Nadelzylinders bewirkte Nadelgeschwindigkeit ist, und

wobei der Umfangsflache der Auflosewalze (10) eine Abdec-

kung (15) gegentibersteht, die eine Eintrittsdffnung (16) fur '

das von der Zufithrvorrichtung zugefiihrte Faserband (8) und

eine in die Einkdmmzone {11) miindende Austritts6ffnung

(19) fir die vereinzelten Fasern aufweist und die den

-
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Rundstrick- ‘oder nundwirkmaschine zur Herstellung von

Florware mit eingek&@mmten Fasern.

Die Erfindung betrifft eine Rundstrick- oder Rundwirkmaschine
der im Oberbegriff des Anspruchs 1 definierten Gattung.

Die Krempeln aller bisher zu gewerblichen Zwecken einge-
setzten Strick- oder Wirkmaschinen enthalten wenigstens
eine Aufldse- oder Krempelwalze, der ein Faserband zuge-
fihrt wird, und eine Abnehmer- oder Einkdmmwalze zum
Ubernehmen und Einkimmen der mittels der Auflbsewalze
vorbereiteten Fasern in die Strick- oder Wirknadeln. Da-
bei ist sowohl (die Aufltsewalze als auch dle Einkimmwalze
mit einem flexiblen Beschlag in Form eines am Walzenman-
tel befestigten Gummituchs versehen, in das radial nach
auflen ragende flexible Drahthaken eingearbeitet sind,

Die Drahthaken der Aufldsewalze und der Einkimmwalze
stehen miteinander in mehr oder weniger tiefem Eingrirff,
damit die Fasern von der Aufldsewalze an die Einkdmmwalze
libergeben werden kénnen. Die Ubergabe der Fasern von der
Einkdmmwalze auf die Strick- oder Wirknadeln erfolgt da-
durch, daB deren Haken ldngs einer spiralférmigen Behn
durch die'Drahthaken der Einkimmwalze gefuhrt werden.

An dieser grundsétzlichen Konzeption der Krempeln fur
Strick- oder Wirkmaschinen zur Herstellung von Strick-
oder Wirkwaren mit eingekdmmten Fasern hat sich seit

den ersten Vorschligen hierzu (DE-PS 383 362 und DE-0S
23 43 426) nichts gedndert.

Der mechanische Eingriff der Drahthaken dep Einkdmmwalze
in die Drahthaken der AuflSsewalze bzw, der Haken der
Strick- oder Wirknadeln in die Drahthaken der Einkidmm-
walze hat einerseits trotz der Flexibilitit dieser
Drahthaken einen hohen mechanischen Verschleil zur Folge,
der durch den zusdtzlichen Eingriff der Drahthaken von
Arbeiter- und Wendewalzen sowie von Reinigungs- oder
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Vergleichmdfigungswalzen in die Drahthaken der Auflédse-
oder Einkdmmwalze noch verstdrkt wird. Die Beschlidge der
genannten Walzen und die Strick- oder Wirknadeln miissen
daher hdufig erneuert werden, was zu langen Stillstands-
zeiten der Strick- oder Wirkmaschine fiihrt und hohe Mate-
rialkosten verursacht. Andererseits bewirkt der mechani-
sche Eingriff, dafl die Drehzahlen der Aufldsewalze und
der Einkdmmwalze nicht wie erwiinscht frei und unabhéngig
voneinander eingestellt werden kdnnen, da beispielsweise
die zur Erzielung einer guten Aufldsung der Fasern er-
winschte hohe Drehzahl der Aufldsewalze dadurch begrenzt
ist, daB8 die Drehzahl der Eink&mmwalze einerseits zwecks
gleichmdBiger Einkimmung der lFasern in die Strick- oder
Wirknadeln vergleichsweise klein, andererseits wegen der
erforderlichen Ubernahme der Fasern von der Auflbsewalze
Jjedoch stets grofler als deren Drehzahl eingestellt werden
mufl. Abgesehen davon ist die GleichmidBigkeit des Faser-
eintrags-in die Stricknadeln wegen der bekannten Speicher-
wirkung der Einka@mmwalze unbefriedigend.

Es sind daher bereits Rundstrickmaschinen bekannt geworden,
die Vorrichtungen zum beriihrungslosen Einkimmen der Fasern
in die Stricknadeln aufweisen, wobei unter der Bezeichnung
"beriihrungslos" verstanden wird, daB weder die Haken der
Stricknadeln einen Beschlag durchlaufen noch Walzen vorge-
sehen sind, die Beschldge mit im Eingriff stehenden Draht-
haken zum Transport oder zur Vergleichm#Bigung der Fasern
aufweisen.

Bei einer bekannten Ausfilhrungsform (GB-PS 195 802) dieser
Art ist ein Transportkanal vorgesehen, in dem eine Luft-
stromung zum Transport der Fasern aufrechterhalten wird
und der eine Eink&mmzone in Form einer von den Haken der
Nadeln durchwanderten Offnung aufweist. Der Eingang dieses
Trensportkanals ist an eine zur Aufldsung und Vereinzelung
der Fasern bestimmte Aufldsevorrichtung in Form einer se-
paraten Kammer angeschlossen, der die Fasern in einem
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zusammenhidngenden Faserband zugefiihrt und mittels Druckluft
wieder entnommen werden. Zur Ubertragung der in der Kammer
schwebenden Fasern in den Transportkanal ist beispiels-
weise ein Transportband vorgesehen.

Eine andere bekannte Ausfitlhrungsform (US-PS 3 014 355)
sieht zum Eink#Zmmen der Fasern in die Stricknadeln eben-
falls einen Transportkanal vor, in dem eine Luftstrdmung
zum Transport der Fasern aufrechterhalten wird. Im Gegen-
satz zu der oben beschriebenen Ausfilhrungsform ist das
offene Ende des Transportkanals dicht vor den vorbeiwan-
dernden Haken der Stricknadeln angeordnet, wdhrend einer
Eingangsdffnung des Transportkanals ein Faserband mittels
iblicher Zufiihrwalzen zugeflhrt wird.

Weder die beschriebenen noch andere Strick- oder Wirkma-
schinen mit beriihrungslosem Fasereintrag (DE-PS'en 97 374
und 1 585 018, DE-AS 17 85 465, DE-0S'en 22 53 659, 23 61 862
und 24 30 867) haben jemals Eingang in die Strickerei-
oder Wirkereitechnik oder gar in die gewerbliche Anwendung
derselben gefunden. Dies ist wahrscheinlich darauf zurlick-
zufihren, daf mit Hilfe separater Aufldsekammern, der bloBen
Eingabe eines Faserbandes in einen von Luft durchstrdmten Trans-
ortkanal oder der Eingabe allein einer Lunte in die Einkdmmzone
ggﬁéggichende Vereinzelung der Fasern und daher auch kein
gleichm#fiiges und mit geringen Verlusten verbundenes Ein-

kimmen der Fasern in dle Strick-~ oder Wirknadeln erzielt
werden kann.

Da Jjedoch der Bedarf an Strick- oder Wirkmaschinen mit be-
riilhrungslosem Fasereintrag angesichts der beschriebenen
Schwierigkeiten an den tatsdchlich benutzten Maschinen
sehr grofl ist, liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde,
die Strick- oder Wirkmaschine der eingangs bezeichneten
Gattung dahingehend weiterzubilden, daB sie gewerblich
verwertbar ist und bei geringen Faserverlusten ein gleich-

mdBiges Eink@mmen der Fasern in die Haken der Strick- oder
Wirknadeln erméglicht.

Zur Losung dieser Aufgabe sind die kennzeichnenden Merk-
male des Patentanspruchs 1 vorgesehen.
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Weitere vorteilhafte Merkmale der Frfindung ergeben sich
aus den Unteranspriichen.

Die Erfindung bringt den Vorteil mit sich, daB die Auflo-
sevorrichtung trotz Anwendung einer an sich bekannten und
zur Erzielung einer guten Faseraufldsung erwiinschten Auf-
15sewalze aus einer kompakten Baueinheit besteht, deren
Abmessungen nur wenig gréfiler als die Abmessungen der Auf-
16sewalze sind. AufBlerdem ergeben sich kurze, von Umlenk-
stellen freie Transportwege, die einen gleichmdfligen Faser-
eintrag erméglichen, da die kinkZmmzone an einer unmittel-
bar hinter der Austrittsdffnung gelegenen Stelle angeord-
net werden kann und daher/veseinzelten Fasern nach der
Ablosung von der Aufldsewalze praktisch sofort in die
Strick-~ oder Wirknadeln eingelegt werden kdnnen. Ferner
wird eine optimale Aufldsung des Faserbandes zu Einzel-
fasern erzielt, weil die Aufldsewalze mit einer hohen
Unfangsgeschwindigkeit angetrieben wird, die im Vergleich
zu den Umfangsgeschwindigkeiten der Aufldsewalzen an her-
kommlichen Strick- oder Wirkmaschinen wenigstens etwa um
das Vierfache grofler ist. Weiterhin wird die Vergleich-
mdfBigung des Fasereintrags auch dadurch wesentlich ver-
bessert, daBl bei den genannten hohen Umfangsgeschwindig-
keiten einerseits aufgrund der daraus resultierenden
hohen Zentrifugalkrdfte eine fast vollstdndige Abldsung
der Fasern innerhalb der Austrittsdffnung bzw. der Ab-
l6sezone erzielt wird, insbesondere wenn der Beschlag

der Aufldsewalze aus kurzen, mdglichst starren Haken
hergestellt wird, so daB die Aufldsewalze nicht als
Faserspeicher wirken kann, widhrend andererseits auto-
matisch eine Luftstrdmung aufgebaut wird, die ausreicht,
um die abgeltsten Fasern durch den relativ kurzen Strek-
kenabschnitt von der Austrittsdffnung bzw. vom Ablése-
abschnitt bis zur EinkZmmzone zu transportieren. Sollten
die aufgrund der Drehung der Auflisewalze erzeugten Zen-
trifugalkrdfte und/oder Luftstrémungen hierzu nicht aus-
reichen, kann im Abldseabschnitt und/oder in der Einkimm-
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zone zusdtzlich oder alternativ ein Hilfsluftstrom aufge-~
baut werden, um die Faserabldsung und den Fasertransport

zu verbessern oder zu bewirken. Ein weiterer Vorteil der
erfindungsgem@Ben Strick- oder Wirkmaschine besteht darin,
dafl der Fasertransport von der Eintritts&ffnung bis zur
Einkdmmzone der Auflosevorrichtung in sehr kurzer Zeit und
ohne Speicherwirkung erfolgt, so daB durch Steuerung der
Zufihrgeschwindigkeit des Faserbandes scharfe Anderungen
der Faserdichte in der fertigen Strick- oder Wirkware er-
zeugt werden kdnnen. SchlieBlich werden in vorteilhafter
Weise kurzwellige Schwankungen der Faserdichte im zuge-
filhrten Faserband durch einen hohen Riickdoublierungseffekt
ausgeglichen, der eine Folge der im Vergleich zur ublichen
Transportgeschwindigkeit der Stricknadeln wesentlich grofe-~
ren Umfangsgeschwindigkeit der Aufldsewalze ist.

Zur Verbesserung der GleichmdBigkeit des Fasereintrags und
Verminderung der Faserverluste, insbesondere bei Anwendung
vergleichsweise kurzer Fasern, ist in Weiterbildung der Er-
findung vorgesehen, den in Drehrichtung der Aufldsewalze
hinter der Eink#mmzone liegenden Teil der Abdeckung entspre-
chend den Anspriichen 17 bis 26 auszubilden.

Dies hat iiberraschend zur Folge, daB nahezu alle in die Ein-
k&mmzone eingetragenen Fasern in die Haken der Strick- oder
Wirknadeln eingelegt und bei deren Durchgang durch die Ein-
k8mmzone in dem Bereich zwischen der Leitfldche und der Auf-
l6sewalze angenrdnet werden. Dadurch ergibt sich der Vorteil,
dafl die Birte der in den Nadeln h&ngenden Faserblischel ein-
deutig orientiert werden, ohne da8B besondere, die Faserver-
luste erhdhende Blas- oder Saugdiisen vorgesehen werden brau-
chen. Wird dabei nach einem besonders vorteilhaften Merkmal
der Erfindung die Leitfliche so angeordnet, daB ihr der Ein-
kémmzone zugewandtes Vorderende einen radialen Abstand von
der Auflésewalze aufweist, der kleiner als der entsprechende
Abstand des an die Austrittsd8ffnung grenzenden Teils des Ab-
18seabschnitts, jedoch grsBer als der entsprechende Abstand
des Aufldse- und Beschleunigungsabschnitts ist, und daB ihr
von der Einkdmmzone abgewandtes Hinterende einen radialen

B
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Ahstand von ier Auflisewalze hesitzt, Jder im wesentlichen
fFleich lem entsprechenien Ahstand des fufléise- und Beschleu-
nigungsabschnitts ist, dann gelangen .die lknden der PFaserbii-
schel allmdhlich in :den LFinpriffsbereich Jdes Beschlags der
Aufléisewalze und werden daher von lessen Upitzen erfaBt und
glatt gestrichen bzw. pekiimmt. Da-durch ergeben sich ein iu-
Berst pleichmifRirer PFasereintrapg und eine Aullerst pgleich-
formige Paserdichte im fertipen Gestrick. AuBlerdem sind ‘die
heobachteten laserverluste selbst bei Anwendung sehr kurzer

Fasern vergleichsweise klein.

bie kErtindung wird nachfolpend in Verbindung mit der bei-
liegenden Zeichnung und einer Rundstrickmaschine anhand

von Ausfiihrungsbeispielen ndher erliutert. ks zeigen:

Fig. 1 und 2 schematisch Lingsschnitte durch Rundstrick-
maschinen mit zwei Ausfiihrungsformen der erfin-
dungsgemiflien Auflosevorrichtung;

Fig. 3 schematisch die Rundstrickmaschine nach Fig. 2 mit
Blick auf die von den Stricknadeln durchwanderte
Bahn;

Fig., 4 die schematische Hinteransicht einer dritten Aus-
fithrungsform der erfindungsgemifBen Aufldsevorrich-
tung;

Fig. 5 und 6 die schematischen Hinteransichten einer vier-
ten und fiinften Ausfiihrungsform der Erfindung;

Fig. 7 schematisch einen Ldngsschnitt durch eine fiinfte
Ausfiihrunrsform der Erfindung;

Fig. % einen vergrdflerten Ausschnitt einer weiteren Aus-

fiihrungsform der Erfinduneg in einer der Fig. 7 ent-
snrechenden 4nsicht;

— e Y
BAD ORIGINAL 9
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Fig. 9 die teilweise geschnittene Vorderansicht einer sie-
benten Ausfiihrungsform der Erfindung;

Fig. 10 uni 11 Einzelheiten der Ausfihrungsform nach Fig. 9;
und

Fig. 12 eine der Fig. 9 entsprechende Ansicht einer achten
Ausfithrunesform der Erfindung.

GemdB Fig. 1 enthilt eine Rundstrickmaschine zur Herstel-
lung von Strickwaren 1 mit eingekimmten Fasern einen in
der Regel drehbaren Nadelzylinder 2, in dem vertikal ver-
schiebbare Stricknadeln 3 mit Haken 4 gelagert sind, die
im Bereich wenigstens eines Stricksystems mit Hilfe von
stationdren Schlofiteilen 5 auf- und abbewegt werden, um
mit nicht dargestellten Fdden ein Grundgestrick herzu-
stellen. Das AuflSsen und Eink&mmen der Fasern in die
Strickware erfolgt mit Hilfe wenigstens einer dem Strick-
system zugeordneten Krempel 6, die eine beispielsweise
aus zwel Zufihrwalzen 7 flr eine Lunte bzw. ein Faserband
8 bestehende Zuftihrvorrichtung, eine zur Aufldsung des
Faserbandes 8 in einzelne Fasern 9 bestimmte Aufldsevor-
richtung in Form einer Aufl®sewalze 10 und eine von den
Stricknadeln 3 bzw. deren Haken 4 zwecks Aufnahme der
Fasern 9 durchwanderte Eink&@mmzone 11 aufwelst.

Die Aufl8sung des Faserbandes 8 erfolgt mittels der in
Richtung eines Pfeils P drehbaren Aufldsewalze 10, deren
Unfangs- bzw. Mantelfl&che mit einem Beschlag 13 belegt
ist, der nach auBlen ragende Haken 14 aufweist. Die Auf-~
losewalze 10 wird mit einer im Vergleich zur Umfangsge-
schwindigkeit der Zufithrwalzen 7 wesentlich gridBSeren Um-
fangsgeschwindigkeit angetrieben und zerlegt daher das
Faserband 8 in Einzelfasern 9. Um zu vermeiden, daB an
den Seiten der Aufldsewalze 10 Faseransammlungen oder
Faserverluste auftreten, ist die Breite der Umfangsfli-
che der Auflbsewalze 10 zweckmifig grifler als die Breite
des zugefUhrten Faserbandes 8. AuBerdem kann eine nicht
dargestellte Fihrungsplatte vorgesehen sein, die das
Faserband 8 tangential und in Laufrichtung der Aufl8se-
walze 10 auf deren Umfengsfliche auflegt.
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Damit/von den Haken 14 des Beschlags 13 iUbernommer®049857
Fasern trotz der durch die hohe Drehzahl der Auflidsewalze
10 bedingten groflen wirksamen Zentrifugalkrdfte nicht un-

kontrolliert wieder aus den Haken 14 herausgeschleudert
werden, weist die Krempel 6 eine Abdeckung 15 auf, die

der dufBleren Mantelfldche der Aufldsewalze 10 gegeniiber-
liegt, eine Eintrittsdffnung 16 fiir das von den Zuflihr-
walzen 7 zugecillhrte Faserband 8 und eine in Drehrichtung
der Aufl6sewalze 10 dahinter angeordnete, in die Einkdmm-
zone 11 mindende Austrittsdffnung 17 zur Abgabe der Fasern
9 enthdlt und zumindest von der Eintritts8ffnung bis zur
Austrittsdffnung 17 geschlossen ist. Die Abdeckung 15 be-
grenzt dadurch nach aufBlen einen unmittelbar an der Ein-
trittssffnung 16 beginnenden, an der Austritts8ffnung 17
endenden und in Fig. 1 durch einen Pfeil angedeuteten
Aufldse- und Beschleundgungsabschnitt 18, wobel der Ab-
stand zwischen der Abdeckung 15 und den Spitzen der Ha-
ken 14 in diesem Bereich so klein ist, daB die an der
Eintrittséffnung 16 von den Haken 14 Uibernommenen Fasern
von den Haken 14 festgehalten und weltertransportiert
werden, ohne dafl sich zwischen der Abdeckung 15 und den
Haken 14 Faseranhdufungen ergeben oder Fasern dadurch

aus dem Transport ausgeschieden werden, dafl sich lose
Fasern aufgrund der Zentrifugalkraft vorzeitig von den
Haken abldsen. In der auf den Aufldse- und Beschleuni-
gungsabschnitt 18 folgenden Austrittsdffnung 17 kdnnen
sich die Fasern dagegen unter dem EinfluB der Zentrifugal-
kraft von den Heken 14 18sen. Diese abgefallenen Fasern
werden in dem Luftstrom, der sich aufgrund der hohen
Drehzahl zwischen der Abdeckung 15 und der MantelflXiche
der Aufl8sewalze 10 einerseits und der Eintrittssffmng
16 und der Austrittsdffnung 17 andererseits automatisch
ausbildet und in Richtung des Pfeils P gerichtet ist,

im wesentlichen tangential weggeschleudert und zumindest
noch durch die auf die Austrittséffnung 17 unmittelbar
folgende Einkdmmzone transportiért, die von den Haken 4
der Stricknadeln 3 durchwandert wird.

Die Abdeckung 15 ist gemdB Fig. 1 zweckmifig ein Teil
eines die Aufldsewalze 10 und die Einkimmzone 11 um-
schlieBenden Gehduses. Die Seitenwinde dieses Gehiuses
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weisen am Eingang und Ausgang der Einkdmmzone 11 je eine
U-formige Offnung 19 auf, widhrend im Gehiuseboden ein
vorzugsweise quer zur Transportrichtung der Fasern ange-
ordneter Schlitz 20 ausgebildet ist. Die Offnungen 19 und
der Schlitz 20 befinden sich in einem GehHuseteil, das in
Drehrichtung der Auflodsewalze 10 in Form eines tangentia-~
len Stromungskanals 21 an die Austrittsdffnung 17 der Ab-
deckung 15 angrenzt und die Flugbahn der Fasern 9 nach
ihrem Durchgang durch die Austritts8ffnung 17 umgibt. Auf-
grund dieser Konstruktion kann die Einkimmzone 11 in un-
mittelbarer Ndhe des Umfangs der Aufldsewalze, Jjedoch auch
etwas entfernt davon angeordnet werden, ohne daB die Haken
4 der Stricknadeln 3 mit den Haken 14 des Beschlags 13 in
Berlihrung kommen.

Fig. 2 zeigt eine zweite Ausfllhrungsform der Erfindung,
wobel gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen versehen
sind. Im Gegensatz zur Fig. 1 erstreckt sich ein durch
einen Pfell angedeuteter Aufldse- und Beschleunigungsab-
schnitt 22, innerhalb von welchem eine Abdeckung 23 einen
kleinen, im Ubrigen Jedoch konstanten Abstand von den
Spitzen der Haken 14 der Aufl&sewalze 10 hat, nur iber
etwa ein Viertel des Umfangs der Aufldsewalze 10. An den
Aufldse~ und Beschleunigungsabschnitt 22 schlieft sich
denn in Drehrichtung der Aufl¥sewalze 10 ein durch einen
Pfeil angedeuteter Abl8seabschnitt 24 an, der sich eben-
falls etwa Uber ein Viertel des Unfangs der Aufl8sewalze
10 erstreckt und am Beginn einer Austrittsdffnung 25 fiir
die Fasern 9 endet. Die Fasern kbnnen daher l#ngs eines
relativ langen Umfangsabachnitts von den Haken 14 abge-
18st werden,bevor sie durch die an die Einkimmzone 11
grenzende Austrittsoffnung/In im wesentlichen tangentialer
Richtung weggeschleudert werden.

Die Eink&mmzone 11 besteht gemiB Fig. 2 und 3 aus einem
quer zur Transportrichtung der Fasern 9 erstreckten Ab-
schnitt 26 einer Bahn 27, die von den oberen Enden der

Heken 4 der Stricknadeln 3 bei der {iblichen Drehung des
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Nadelzylinders 2 durchlaufen wird. Die Abdeckung 23 1ist
vorzugsweise Teil eines die Aufldsewalze 10 allseitig um-
gebenden Gehduses 28, dessen Seitenwé&nde am Beginn bzw.
am Ende des Abschnitts 26 je eine U-f6rmige Offnung 29
aufweisen, deren Oberkante leicht steigend bzw. gerade
ausgebildet sein kann, um eine Anpassung an den beim
Passieren der Abdeckung 23 noch nicht vollendeten Aus-
trieb bzw. den noch nicht begonnenen Abzug der Strickna-
deln 3 entsprechend der Bahn 27 zu erhalten, wdhrend in
Boden der Abdeckung 23 lediglich ein Querschlitz 30

(Fig. 2) vorgesehen ist. Der Abschnitt 26 ist im iibrigen
parallel zur Achse der Aufldsewalze 10 angeordnet und in
einer solche Hbhe vorgesehen, daf die Haken 4 der Strick-
nadeln 3 zwar den Spitzen der Haken 14 der Aufldsewalze 10
mbglichst nahe gegenliberstehen, dlese aber nicht berilhren.
Dadurch wird erreicht, daB durch den Raum 2zwischen den
Haken 4 und 14 nur sehr wenige Fasern 10 ungenutzt ent-
weichen kénnen. Die Form der Bahn 27 hidngt von der Form
der Schlofiteile 5 ab, die auf/giger Bahn 31 folgenden_
FiiBe 32 der Stricknadeln 3 einwirken. Dabei kann abwel-
chend von Fig. 3 vorgesehen sein, daB die Stricknadeln 3
beim Erreichen der Abdeckung 23 bereits voll ausgetrieben
sind. Wdhrend des Durchgangs durch die Einkidmmzone 11
sind die offenen Teile der Haken 4 der Stricknadeln 3

dem in Drehrichtung des Aufléserads hinteren Ende des
Abloseabschnitts 24 zugewandt.

Gemdf Fig. 1 bis 3 sind sowohl die Eintritts8ffnungen 16
als auch die Einkdmmzonen 11 unmittelbar am Umfang der
Auflbsewalze 10 angeordnet, so daB flir den gesamten Auf-
lése- und Eink&mmvorgang nur die Aufldsewalze 10 bendtigt
wird. Dadurch konnen einerseits die sonst iiblichen Arbei-
ter- und Wenderwalzen und die gesondert vorgesehenen Ab-
nehmerwalzen entfallen. Andererseits ist der Weg der Fasern
von der Eintrittsdffnung 16, wo diese noch im Faserband 8
verankert sind, bis zur Eink&mmzone 11, wo die Fasern 9 in
die Haken 4 der Stricknadeln 3 eingelegt werden, HuBerst
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kurz, so daB sich gewilnschte Anderungen der Faserdichte,
z.B., aufgrund der Anwendung unterschiedlicher Faserbinder,
an der Eingangszone &uBerst schnell durch entsprechende
Knderungen des Warengewichts im Gestrick bemerkbar machen.
Da auBerdem zwischen der Aufldsewalze 10 und den Strick-
nadeln 3 keine Umlenkstellen und andere Hindernisse fiir die
Fasern vorgesehen sind, ist die Gleichfdrmigkeit des Faser-
eintrags HufBlerst grofl.

Der Aufldsewalze 10 ist Jewells ein vom iilblichen Nadelzylinder-
antrieb 33 (Fig. 1) unabhingiger Antrieb M (Fig. 1)
zugeordnet, der die Aufldsewalze 10 mit einer bei allen
Strickmaeschinengeschwindigkeiten konstanten Drehzahl an-
treibt oder in gewissem Umfang an die Jeweiligen Strick-
maschinengeschwindigkeiten und/oder die Eigenschaften der
zugefihrten Fasern angepaBit werden kann. In Jjedem Fall ist
die Umfangsgeschwindigkeit der Auflésewalze 10 beim Betrieb
im Vergleich zu den Umfangsgeschwindigkeiten der tiblichen,
mit der Strickmaschinengeschwindigkeit synchronisierten

und mit einer Abnehmerwalze zusammenwirkenden Aufl8sewalzen
relativ groBl und vorzugsweise wenigstens etwa vier- bis
zehnmal griBSer, bezogen auf die maximale Drehzahl des Nadel-
zylinders 2. Die Umfangsgeschwindigkeit der Aufldsewalze 10
betrdgt absolut vorzugsweise mehr als flinfzehn Meter pro
Sekunde bei Umfangsgeschwindigkeiten des Nadelzylinders von
maximal etwa 1,5 Metern pro Sekunde. Die Zufilhrwalzen 7 werden
dagegen mittels eines iiblichen Antriebs A (Fig. 1) =ynchron
mit der Drehzahl des Nadelzylinders angetrieben und besitzen
beim obigen Beispiel Unfangsgeschwindigkeiten, die bei der
maximalen Zylinderdrehzahl wenigstens etwa um das Hundert-
fache kleiner als die Umfangsgeschwindigkeit der Aufl8se-
walze 10 sind. Dabei kann die Zufihrgeschwindigkeit der Zu-
fuhrvorrichtung 7 in Abhidngigkeit vom Warengewicht variiert
werden. Durch den grofien Unterschied zwischen der Zufihrge-
schwindigkeit des Faserbandes 8 und der Unfangsgeschwindig-
keit der Aufldsewalze 10 wird ein hoher Verzug im Faserband 8
und daher eine HuBerst gute Vereinzelung der Fasern erzielt.
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Die bei den hohen Drehzahlen bzw. Umfangsgeschwindigkei-
ten der Aufldsewalze 10 auftretenden Zentrifugalkri&fte
reichen bel den beschriebenen Ausfiihrungsbeispielen nor-
malerweise aus, um die von den Haken 14 gehaltenen Fasern

innerhalb der Austrittséffnung 17 bzw. des Abldseabschnitts

24 allein durch die Zentrifugalkraft hundertprozentig ab-
zuldsen, was zur Vermeidung von Speichereffekten und zur
Erzielung einer hohen Gleichmé@Bigkeit der Dichte der ein-
gekimmten Fasern unbedingt angestrebt werden sollte. Da
die Zentrifugalkrdfte hierzu jedoch nicht immer ausrei-
chen, ist in der im Ubrigen der Fig. 3 entsprechenden Ab-
deckung 23 nach Fig. 4 im Bereich des Abldseabschnitts 24
eine zus#tzliche Offnung vorgesehen, die zweckmiBig eine
iilber die gesamte Breite der Aufldsewalze 10 erstreckte '
Schlitzoffnung ist. Diese Offnung ist mit einer Blasdiise
34 verbunden, mittels derer ein Hilfsluftstrom in den
Abl6seabschnitt 24 geblasen werden kann, um das Abldsen
der Fasern von den Haken 14 der Aufl8sewalze 10 zu unter-
stliitzen oder, falls die durch Drehung der Aufldsewalze 10
bewirkten Zentrifugalkrdfte zu klein sind, allein zu be-~
wirken. Der Hilfsluftstrom ist durch geeignete Ausbildung
und Anordnung der Offnung und der Blasdiise 34 zweckmiBig
tangential zur Auflbsewalze 10 und in Laufrichtung von
deren Umfangsfldche an dieser Stelle gerichtet, damit er
die Fasern nicht in die Haken 14 der Aufldsewalze 12 ein-
dlckt, sondern von diesen abstreift, und sollte eine Ge-
schwindigkeit haben, die grdBer als die Umfangsgeschwin-
digkeit der Aufl8sewalze 10 ist. Anstelle der mit einer
Druckluftquelle verbundenen Blasdiise 34 oder auch zusHtz-
lich zu dieser kann ein mit einer Saugluftquelle verbun-
dener Kanal vorgesehen sein, der zweckmiBig an dem in
Drehrichtung der Aufldsewalze 10 hinteren Ende der Ein-
kdmmzone 11 angeordnet ist.

Die Abdeckungen 15 bzw. 23 sind, wie Fig. 1 bis 3 zeigen,
zweckmdflig als Teile eines die Aufldsewalze 10 allseitig
eng umschlieflenden, geschlossenen Gehiuses ausgebildet,
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das lediglich die Eintrittsdffnung 16 zur Aufnahme des
Faserbandes 8, ggf. die an die Blasdilse 34 angeschlossene
Offnung, die Austrittséffnung 17 bzw. 25 und die zum
Durchgang der Haken 11 der Stricknadeln 3 erforderlichen
Offnungen 19 bzw. 29 und Schlitze 20 bzw. 30 aufweist,
wobei die Austrittsﬁffnungén 17 und 25 bzw. an diese ange-
schlossene Kandle gleichzeitig zur Fuhrung des Luftstroms
und zum Abtransport der in der Einkdmmzone 11 nicht ein-
gekdmmten und somit ungenutzt verbrauchten Restfasern
dienen konnen und wobel die Achsen der Austrittstffnungen
17 und 25 tangential zur Umfangsfliche der Auflbsewalze 10
angeordnet sein sollten, um stdrende Luftwirbel zu vermei-
den.,

Ein an die Austrittsdffnung 25 grenzendes und den offenen
Haken 4 der Stricknadeln 3 zugewandtes Teil 35 der Abdeckung
23 (Fig. 2) ist zweckmdBig so ausgebildet, daB es dicht
oberhalb der gedffneten Nadelzungen endet und dadurch einer-
seits ein Schlieflen der Nadelzungen innerhalb der Einkimm-
zone 11 verhindert, andererseits sicherstellt, daB die
abgeldsten Fasern nur in die offenen, dem Faserstrom zu-
gewandten Nadelhaken 4, nicht aber um den darunter gele-
genen Schaft der Stricknadeln 3 gelegt werden kdnnen. Bei
Anwendung von Schieber- oder RShrennadeln ist diese MaB-
nahme nicht erforderlich.

Die Zufithrwalzen 7 sind, wie in Fig. 1 angedeutet ist,
derart verstellbar angeordnet, daB der Abstand des zwi-
schen ihnen gebildeten Spalts 36 von der Achse der Auf-
18sewalze 10 an die im Einzelfall vorliegende Stapellinge
der im Faserband 8 mitgefilhrten Fasern angepafBt werden
kann. Dabei sollte die Einstellung so gewdhlt sein, dafi
der Abstand des Spalts 36 von derjenigen Stelle, an wel-
cher das Faserband 8 von den Haken 14 der Aufldsewalze 10
ergriffen wird, etwa gleich der mittleren Stapellidnge ist.
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Die in Drehrichtung der Aufldsewalze 10 gemessene Linge
des Auflose- und Beschleunigungsabschnitts 18 bzw. 22
und besonders des Abldseabschnitts 24 sollte wenigstens
gleich der grdften zu verarbeitenden Stapellédnge sein,
damit der Ablosevorgang erst dann begonnen wird, wenn
die Fasern mit ihrer gesamten Lidnge auf der Aufldsewalze
10 aufliegen, bzw. damit der Abldsevorgang abgeschlossen
ist, bevor die vereinzelten Fasern 9 in die Haken 4 der
Stricknadeln 3 eingelegt werden. Falls erforderlich,
kdnnen auch mehrere, austauschbare Aufldsewalzen 10
und Abdeckungen 15 bzw. 23 vorgesehen sein, die an unter-
schiedliche Bereiche von Stapelfaserldngen angepaf3it sind.
Bei der Ausfithrungsform nach Fig. 1 mufl der Abstand zwi-~
schen der Austrittsdffnung 17 und der Einkdmmzone 11
entsprechend der Stapellidnge gewdhlt sein.

Der Abstand der Abdeckung 15 bzw. 23 von den ihr gegen-
iilberliegenden Beschlagspitzen der Aufldsewalze 10 betrigt
im Bereich des Aufldse- und Beschleunigungsabschnitts 18
bzw. 22 weniger als ein Millimeter und nimmt beim Vor-
handensein eines Abl8seabschnitts 24 bis zu dessen Ende
zweckmdBig allm#hlich bis suf einen Wert von mehreren
Millimetern zu.

Die Lingsachsen der Stricknadeln 3 befinden sich inner-
halb der Eink#mmzone 11 in einer Stellung relativ zur
Aufldsewalze 10, die zwischen der radialen und der tan--
gentialen Stellung liegt, um die im wesentlichen durch
die Absténde der Enden der gedffneten Zungen von den
Unterkanten der Haken 4 festgelegten Aufnahmebereiche
der Stricknadeln 3 in einer fUr das Einlegen der Fasern
optimalen Weise in der Einkd&mmzone 11 anzuordnen. AuBer-
dem konnen die Stricknadeln 3 mit einer Hakenform 4
versehen sein, die im Vergleich zu herkdmmlichen Strick-
nadeln offener gestaltet ist und daher das Einlegen der
Fasern 8 nur wenig behindern. Anstelle der dargestellten

Zungennadeln lassen sich auch Rdhren- oder Schiebernadeln
gut verwenden.
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Die Haken 14 der Aufldsewalze 12 bestehen gemiB Fig. 1
und 2 aus sdgezahnfdrmigen Haken. Stattdessen k&nnen
gemdB Fig. 4 bis 6 auch kegelférmige Haken bzw. Nadeln
37 vorgesehen sein, Die Haken 14 bzw. die Achsen der
Nadeln 37 konnen in Drehrichtung nach vorn (Fig. 1 bis 4)
oder nach hinten (Fig. 5 und 6) geneligt sein. AuBlerdem
sind die Haken 14 oder Nadeln 37 zweckmiBig Teile eines
vollkommen aus Stahl bestehenden Beschlags.

Bel der Ausfllhrungsform nach Fig. 5 ist zus#tzlich zu

den oben beschriebenen Luftfilhrungen noch eine Blasdiise
38 vorgesehen, die im Bereich derJjenigen Uffnung 39 einen
zusHtzlichen, tangential und in Drehrichtung der Aufld-
sewalze 10 wirksamen Luftstrom auf die bereits in den
Haken 4 der Stricknadeln 3 befindlichen Fesern richtet
und diese in der erwlnschten Weise orientiert, an welcher
die Stricknedeln 3 das die EinkHdmmzone 11 umgebende Ge-
hduseteil verlassen. Um die Entstehung von Luftwirbeln

im Ricken der Stricknadeln 3 zu vermeiden und eine
Orientierung von Fasern mit groBer Stapelllinge zu er-
m8glichen, ist auBerdem gemiB Fig. 5 die Seitenwand 40
des Gehduses an dieser Stelle zweckmbifig mit einem in

der Verldngerung des Luftstroms angeordneten, eingangs-
und ausgangsseitig offenen Kanal 41 versehen, der in

die Offnung 39 miindet und in dem sich daher die Fasern
tangential zur Mantelfliche der Aufldsewalze 10 orien-
tieren kdnnen., Die Blasdiise 38 ist dabei zweckmlBig
auflerhalb des GehHuses so angeordnet, daB8 der von ihr

erzeugte Luftstrom schrédg von auBen nach innen in den
Kanal 41 eintritt.

Bei der aus Fig. 6 ersichtlichen Ausfithrungsform ist in
der Seitenwand 40 anstelle des Kanals 41 ein an seinem
duBeren Ende abgedeckter Kanal 42 ausgebildet, der mit
elner Blasdiise 43 zusammenwirkt, deren Achse mit der
Achse des Kanals 42 im wesentlichen Uibereinstimmt. Die
Wirkungsweise des Kanals 42 und der Blasdilse 43 entspre-
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chen duer Wirkungswelse des Kanals 41 und der Blasdiise 38
bis auf die unterschiedliche Orientierung der in die Haken
4 eingekdmmten Fasern.

Weiterhin kidnnen die Fasern, wie in Fig. 2 angedeutet ist,
an einer in Laufrichtung der Stricknadeln 3 hinter der Ein-
kdimmzone 11 gelegenen Stelle unmittelbar vor dem Maschen-
bildungsvorgang in der zur Wirkung der Blasdlse 38 bzw, 43
(Fig. 5 und 6) entgegengesetzten Richtung beeinfluft und
um die Schifte der Stricknadeln 3 herumgeschlungen werden,
indem beispielsweise die Begrenzung der Uffnung 29 so dicht
an den vorbeiwandernden Rlcken der Stricknadeln 3 angeord-
net wird, deB der freie Durchgang der in den Haken 4 he~-
findlichen Faserblschel durch die Offnung 29 behindert

wird und die Faserblschel dadurch beim Weitertransport der
Stricknadeln 3 um deren Schlifte gelegt werden. Durch diese
MaBnahme lessen sich Uberraschend Strickwaren nach Art

von Pllisch= bzw. Schlingenwaren herstellen, da die Fasern
Hhnlich wie die FPlUschfliden bel der Herstellung von
SchlingenplUsch in das Grundgestrick eingebunden werden,

Gemd Fig. 4 kann weiter vorgesehen sein, das in den Riicken
der Stricknadeln 3 en die Einkdmmzone 11 grenzende GehHuse
bzw., Abdeckungsteil mit einer derart nach unten erstreckten
Verlingerung 44 zu versehen, dafl diese Verlingerung 44 als
Niederhalteteil fir die Strickware 1 verwendet werden kann.
In Ehnlicher VWelse kann das GehHuse eine in Transportrich=
tung der Strigknadeln 3 Uber die EinkHmmzone 11 hinaus
derart erstreckte Verbreiterung 45 (Fig., 3) aufweisen,

dafi diese Verbrelterung 45 zur Abdeckung des in einem
vorhergehenden Stricksystem eingekimmten Faserflors ver=
wendet werden kann, um zu verhindern, daf dieses beim

Abzug der Stricknadeln 3 in dem in Fig. 3 dargestellten
Stricksystem erneut erfaft und verstrickt wird.

Anstelle der beschriebenen Rundstrickmaschine kann auch
eine Florwirkmaschine oder eine Spezial-Plischmaschine
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vorgesehen sein, in welchem Fall die Aufldsewalze 10, die
Abdeckungen 15 bzw. 23 und die verschiedenen Zonen bzw.
Abschnitte 11, 18, 22 bzw. 23 an die im Einzelfall vorhan-
denen Verhdltnisse anzupassen sind.

Die Effindung ist nicht auf die beschriebenen Ausfihrungs-
beispiele beschridnkt, sondern kann auf verschiedene Weise
abgewandelt werden. Anstelle der dargestellten Zufihrwal-
zen 7 lassen sich alle anderen bekannten ZufUhrvorrichtungen
verwenden, die z.B. nur eine einer Mulde gegentiberstehende
ZufUhrwalze, zusitzliche Streckwerke oder sogenannte Igel-
walzen (z.B. DE-0S 23 43 426) aufweisen.

Anstelle der oder zusHtzlich zu den beschriebenen und dar-
gestel 1ten Abdeckungen und Geh8use sind Abdeckungen oder
Geh¥use mit anderer Form verwendbar, sofern diese eine
m8glichst hundertprozentige Abl8sung der Fasern von der
Aufldsewalze 10 gestatten, um Speichereffekte zu vermeiden,
und einen Abschnitt aufwelsen, der die notwendige Auflbsung
der Fasern sowie deren Beschleunigung euf eine wesentlich
graﬁere'als die Zufilhrgeschwindigkeit gestattet.

Weiterhin brauchen die Eintritts- und Austrittsdffnungen

16, 17 und 25 nicht allseitig von den zugehbrigen, in
Unfangsrichtung der Aufldsewalze 10 erstreckten Abdeckungen
umgeben sein. Da die Abdeckung wegen der nahezu hundertprozen-
tigen Faserablfsung im Bereich der Austritts8ffnung 17

bzw. 25 nur zwischen der Eintritts- und der Austritts-
dffnung vorhanden sein muB, k¥nnen diese Uffnungen auch
durch diejenigen Eintritts- bzw. Austrittsspalte definiert
sein, die sich bei Anwendung einer endlichen Abdeckung
zwischen deren Anfangs- und Endabschnitten und dem Umfang
der Aufltsewalze ergeben. Bei Anwendung endlicher Ab-
deckungen konnen die zum Durchtritt der Stricknadeln 3
vorgesehenen Uffnungen 19 und 29 bzw. Schlitze 20 und 30
fehlen, da in diesem Fall die Nadeln unmittelbar am End-
abschnitt der Abdeckung vorbeigefithrt werden kdnnen.
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Anstelle der mit den Blasdiisen 38, 43 zusammenwirkenden
Kandle 41, 42 konnen schlieBlich Orientierungselemente

in Form von mechanischen oder elektrostatischen Einrich-
tungen vorgesehen sein. Diese Orientierungselemente kinnen
wie die Blasdlisen 38, 43 und Kandle 41, 42 anstatt am Aus-
gang der Eink#mmzone 11 unmittelbar dort angeordnet sein,
wo die Stricknadeln 3 abgezogen werden, um Maschen zu bil-
den.

Der Antriebsmotor fir die Aufldsewalze ist ein vom Strick-
maschinenantrieb unabhingiger Antriebsmotor, der auch im
Stillstand der Strickmaschine, z.B. Rundstrickmaschine, be-
trieben werden kann, damit die Aufl8sewalze beim Einschal-
ten der Strickmaschine bereits die erforderliche hohe Dreh-
zahl erreicht hat und diese bis zum erneuten Stillstand der
Strickmaschine auch beibeh#lt. Flir diesen unabhingigen An-
trieb wird allerdings nicht unbedingt ein zweiter, separa-
ter Antriebsmotor bendtigt, sondern es kann vorgesehen sein,
mit Hilfe von speziellen Getrieben und/oder Kupplungen si-
cherzustellen, daf die Strickmaschine ordnungsgemif nur bei
laufender Aufl8sewalze arbeiten kenn. Andernfalls wiirden sich
bei jedem Stillstand Bereiche im Gestrick ergeben, die keine
Fasern oder ungléichméﬁig verteilte Fasern aufweisen., Die
erforderlichen "hohen'" Drehzahlen der Aufldsewalzen betru-
gen bei Versuchsmaschinen 4000 U.p.M. bei einem Auflsewal-
zendurchmesser von 125 mm und bel im iUbrigen gleichen Ver-
h#ltnissen wie bei der Anwendung der herkdmmlichen AuflBse-
vorrichtungen.

Bei den bisher beschriebenen Ausftihrungsbeispielen ist der
Fasereintrag vor allem beil Anwendung sehr kurzer Fasern mit
einer Stapelliinge von beispielsweise zwanzig Millimetern
nicht immer zufriedenstellend. Auflerdem sind fUr diesen

Fall die primdren Faserverluste unerwiinscht hoch, die da-
durch entstehen, dafl nicht eingelegte Fasern sus dem Str8-
mungskanal 21 (Fig. 1) unverarbeitet entweichen. Zur Vermei-

dung dieser Effekte sind die Ausfithrungsformen nach Fig. 7
bis 12 besonders geeignet.
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Die Ausfihrungsform nach Fig. 7 enthidlt zunichst wie die
Ausfiithrungsform nach Fig. 2 eine in Richtung des Pfeils P
drehbare, mit Haken besetzte Aufldsewalze 51, wobei die
Spitzen der Haken auf der gestrichelt dargestellten Kreis-
linie 52 liegen, ferner eine Zufilthrvorrichtung 53 zur Zu-
fUhrung des Faserbandes 8 und eine der Mantelfldche der
Auflbsewalze 51 gegenllberstehende Abdeckung 54, die einen
Aufldse~ und Beschleunigungsabschnitt 55 und einen daran
angrenzenden Abldseabschnitt 56 aufweist, der in eine durch
den Austrittsspalt zwischen der Abdeckung 54 und der Auflé-
sewalze 51 gebildete Austritts8ffnung 57 miindet, an die
sich die parallel zur Achse der Aufldsewalze 51 erstreckte,
von den Haken der Stricknadeln 3 durchwanderte Eink&mmzone
11 anschlieft. Die Abdeckung 54 weist im Bereich des Abldse-~
abschnitts 56 entsprechend Fig. 4 eine zusHtzliche Ansaug-
8ffnung 58 auf, die z.B. aus einer iiber die gesamte Breite
der Auflbsewalze 51 erstreckten und zu dieser tangential
verleufenden Schlitz8ffnung besteht. Diese Ansaugiffnung 58
ist im Gegensatz zu Fig. 4 nicht an eine Blasdlise, sondern
lediglich an die HuBere Atmosph#re angeschlossen. Die in
Fig. 5 und 6 dargestellten Orientierungsdiisen fehlen.

Die anhand Fig. 1 bis 6 beschriebene Fithrung der Abluft in
dem in Drehrichtung der Aufldsewalze 51 auf die Einkémmzone
11 folgenden, im Ricken der Stricknadeln 3 liegenden Bereich
ist gemiB Fig. 7 so gewidhlt, daB der Uber die Einki#mmzone 11
hinaus verldngerte Teil der Abdeckung 54 als Luft- und Fa-
gerleitabschnitt 59 ausgebildet ist, der den Abluftztrom

in einen an die HuBlere Atmosphire tretenden Hauptstrom 60
und einen in den Bereich zwischen dem Leitabschnitt 59 und
der Mantelfllche der Aufl8sewalze 51 einstrBmenden Neben-
strom 61 aufteilt. Der Leitabschnitt 59 wirkt dabei mit
seinem der EinkZmmzone 11 zugewandten, vorzugsweise abge-
rundeten Vorderende 62 als Trennkante. Das Vorderende 62
erstreckt sich vorzugsweise bis dicht an die RuUcken der
Stricknadeln 3 heran, die sich in der Einkimmzone 11 in

der voll ausgetriebenen Stellung befinden, und ist zweck-
miBig im Bereich der Eink#mmzone 11 bzw. der VerlHngerung
der Austritts8ffnung 57 angeordnet. Der Leitabschnitt 59
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weist weiterhin eine der Aufldsewalze 51 zugewandte LeitflH-
che 63 auf, die als Orientierungs~ und Kdmmfl8che fiir die
eingelegten Faserbiischel 64 wirkt,

Der radiale Abstand des Vorderendes 62 bzw. des vorderen En-
des der Leitfliche 63 von der Kreislinie 52 ist kleiner als
der radiale Abstand des an die Austrittsdffnung 57 grenzen-
den Teils 65 des AblBseabschnitts 56, jedoch grtBer als der
radiale Abstand des Aufl8se- und Beschleunigungsabschnitts
55 von der Kreislinie 52. Das von der Eirkédmmzone 11 entfern-
te Hinterende 66 der Leitfllche 63 besitzt dagegen im wesent-
lichen denselben radialen Abstand von der Kreislinie 52 wie
der Aufl8se- und Beschleunigungsabschnitt 55, damit Fasern,
die von der AuflBsewalze 51 bis zum Hinterende 66 mitge-
schleppt werden, beim Weiterdrehen der Aufldsewalze 51 in
deren Haken hingen bleiben und nicht unkontrolliert heraus-
geschleudert werden. Zu demselben Zweck i1st ein auf das Hin-
terende 66 folgender, bis zur Zuflhrvorrichtung 53 erstreck-
ter Abschnitt 67 der Abdeckung 54 ebenfalls mit einem derar-
tigen Abstand zur Aufl8sewalze 51 angeordnet. Der zwischen
dem Vorderende 62 und dem Hinterende 66 befindliche Teil

der Leitfldche 63 besitzt zweckm#Big einen in Richtung des
Hinterendes 66 entlang einer konkaven Fldche allmihlich ab-
nehmenden radialen Abstand von der Aufldsewalze, so daB die
Leitfldche 63 einen Keilspalt mit der Kreislinie 52 bzw.

den Hakenspitzen des Beschlags der Aufl8sewalze 51 bildet.

Zur Bildung eines Strdmungskanals filr den Hauptstrom 60
kann schliefllich ein Kanalabschnitt 68 vorgesehen sein,

der hinter der Eink#mmzone 11 etwa in HBhe des Teils 65
beginnt und den Hauptstrom 60 etwa tangential zur Mantel-
fldche der Aufldsewalze 51 begrenzt. Entsrechend tangential
ist eine in Fig. 7 untere Fliche 70 des Leitebschnitts 59
angeordnet, die an dessen Vorderende 62 beginnt und zusam-

men mit dem Abschnitt 6R einen Strtmungskanal fir den Haupt-
strom 60 bildet.
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Der Nebenstrom 61 bewirkt Uberraschend, daf alle eingelegten
Faserbiischel 64 bei ihrem Durchgang durch die Einkd#mmzone 11
friher oder spdter in dem Spalt zwischen der LeitflHche 63
und der Auflbsewalze 51 zu liegen kommen und dort parallel
zur Mantelfldche der Aufldsewalze 51 ausgerichtet werden.
Dies gilt selbst dann, wenn das Vorderende 62 des Leitab-
schnitts 59 entsprechend Fig. 7 praktisch am oberen Ende der
Eink#mmzone 11 bzw. der Austrittsdffnung 57 angeordnet ist.
Es wird daher vermutet, dafl dieses Ausrichten bzw. Orientie-
- ren der Faserbilachel 64 weniger durch die bloBe Aufteilung
der Faser- und Luftstrdmung in einen Haupfstrom 60 und einen
Nebenstrom 61 bedingt ist, sondern vielmehr darauf zurlickge~
fihrt werden kann, dafl der an die AtmosphHre tretende Haupt-
strom 60 eine schnell abnehmende, der in den enger werden-
den Kellspalt eintretende Nebenstrom 61 dagegen eine bis zum
Spaltende stdndig zunehmende Strdmungsgeschwindigkeit besitzt
wodurch sich vor allem im Bereich des Vorderendes 62 ein
starker Sog bildet, der auch diejenigen Faserblischel 64, die
urspriinglich in Richtung des Hauptstroms 60 ausgérichtet
wurden, durch die zwischen dem Vorderende 62 und den Nadel-
rlicken befindliche Schlitz¥ffnung hindurch in den Keilspalt
zieht.

Sind die Faserbilischel 64 erst einmal im Keilspalt angeord-
net, gelangen sie aufgrund der in diesem herrschenden Stri-
mung immer mehr in den Bereich der Haken des Beschlags der
Aufl&sewalze 51 und werden daher von diesen erfafit, gekidmmt
und orientiert, wodurch Aie Gleichfdrmigkeit der Faserdichte
im fertigen Gestrick wesentlich verbessert wird.

Sollten aufgrund der beschriebenen K&mm- und Orientierungs-
wirkung einzelne Fasern in den Haken der Aufldsewalze 51
h&ngen bleiben oder gar nicht erst in die Nadelhaken einge-
legt werden, werden diese Fasern von den Haken fUr eine

volle Umdrehung der Aufldsewalze mitgenommen und dann er-
neut der Eink&mmzone 11 zugeftihrt. Dadurch wird der primire
Faserverlust selbst bei Anwendung kurzer Fasern auf einen
sehr kleinen Wert von beispielsweise weniger als zwei Prozent
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reduziert. Uberraschend sind jedoch nicht nur die primiren
Faserverluste klein, sondern auch die beim Auskﬁmmen des
fertigen Gestricks auftretenden sekundiren Faserverluste,
die sogar kleiner als bei den auf herkdmmliche Weise herge-
stellten Gestricken mit eingekdmmten Fasern sind.

Das Auskimmen der Faserbilschel 64 und der Umlauf der ausge-
kimmten Fasern auf der Auflidsewalze 51 hat zwar im Gegen-
satz zu den Ausfiihrungsformen nach Fig. 1 bis 6 eine gering-
filgige Verschlechterung der Auflésequalit&t und eine kurz-
zeitige VergroBerung der Speicherwirkung zur Folge. Dem ste-
hen Jedoch eine wesentliche Verringerung des primHren Faser-
verlustes, eine beachtliche Verbesserung der GleichmiBigkeit
des Fasereintrags und eine erhebliche!hergieeinsparung auf-
grund Wegfalls der Blas- und/oder Saugdiisen gegeniiber.

Da die Stricknadeln 3 wegen des Teils 65 der Abdeckung 53
vergleichsweise weit ausgetrieben werden missen, um ihre
K8pfe innerhalb der Eink&mmzone 11 bis dicht an die Linie 52
heranzufiihren, weist das NadelschloBl in diesem Bereich zu-
sitzlich eine Fuhrung 71 auf, die die Stricknadeln 3 beim
Hochsteigen abstiitzt.

Die Ausfilhrungsform nach Fig. 8, in der nur die fir die
Fihrung der Abluft wesentlichen Teile dargestellt sind,
enthilt eine in Richtung des Pfeils P drehbare Aufl8sewal-
ze 72 mit Haken 73, die nach hinten geneigt sind und daher
eine negative Steigung aufweisen und deren Spitzen asuf einer
Kreislinie 74 angeordnet sind, und ferner eine Abdeckung 75
mit einem Abldsebereich 76, einem Faser- und Luftleitab-
schnitt 77 und einem Kanalabschnitt 78. Im Gegensatz zu
Fig. 7 nimmt der radiale Abstand des Abldseabschnitts 76
von der Mantelfldche der Auflésewalze 72 nicht stiéndig

bis zu einer Austritts8ffnung 79 hin zu, sondern bleibt
innerhalb eines von einer Stelle 80 bis zur Austrittsdff-
nung 79 reichenden Flihrungsabschnitts 81 entweder im we-
sentlichen konstant oder nimmt sogar wieder geringfiigig

ab, so dafl unmittelbar vor der Austrittsdffnung 79 eine
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Art Sprungschanze oder Rampe entsteht, durch welche die ab-
geldsten Fasern gezielt in Richtung der offenen Haken 4 der
Stricknadeln 3 transportiert werden. Hinter den Stricknadeln
3 ist der Luft- und Faserstrom durch den Leitabschnitt 77
wie bei Fig. 7 in einen Hauptstrom 82 und einen Nebenstrom
83 untertéilt. Abweichend von Fig. 7 verliuft jedoch die
der Auflbsewalze 72 zugewandte Leitfliche R4 nicht konkav,
sondern im wesentlichen in einer Ebene auf die Auflbsewalze
72 zu, um beim Erreichen des kleinsten radialen Abstands
in einen nicht dargestellten, dem Abschnitt 67 (Fig. 7)
entsprechenden Abschnitt der fbdeckung 75 Uberzugehen.
Wie Fig. 8 zeigt, gelangen die eingelegten Faserbiischel 85
mit ihren freien Enden zunehmend in den Wirkungsbereich der
Haken 73 der Aufldsewalze 72 und werden daher von diesen
gekbimmt und orientiert.

Bel der beson”ers vorteilhaften Ausflhrungsform nach Fig. 9
8ind entsprechend Fig. 8 eine in Richtung des Pfeils P
drehbare AuflBsewalze 86, eine Abdeckung 87 mit einem Auf-
l8se~ und Beschleunigungsabschnitt 83 und einem ein rampen-
f8rmiges FUhrunésteil 89 und eine Ansauglffnung 90 aufwei-
senden Abl8seabschnitt 91 und eine Austrittséffnung 92 vor-
gesehen. Ein Luft- und Faserleitabschnitt 93 hinter den
Stricknadeln 3 besteht aus einer verschwenkbaren Klappe 94,
deren der AMuflBsewalze B6 zugewandte Leitfliche 95 im we-
sentlichen entsprechend Fig. 7 ausgebildet ist und die zu-
mindest an lhrem als Trennkante wirkenden, abgerundeten
Vorderende 96 ein stromlinienfSrmiges Profil aufweist, durch
das der sus der Austritts8ffnung 92 entweichende Luft- und

Faserstrom in einen Hauptstrom und einen Nebenstrom geteilt
wird.

Die verschiedenen Abschnitte der Abdeckung 87 kdnnen ent-
sprechend Fig. 1 bis 6 Teile eines die Aufl8sewalze 86
vollsténdiig umschlieBenden Geh#uses sein, das auBerdem
Seltenwdnde 97 aufweist, von denen in Fig. 9 nur die hin-
tere Seitenwand dargestellt ist. Diese Seitenwdnde besitzen
nach Fig. 9 im Bereich der Einkdmmzone 11 einen V-f6rmigen,
nach unten offenen Keilspalt 98 fir den Durchgang der
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Stricknadeln 3, in den das Vorderende 96 der Klappe 94
ragt. Ein den Hauptstrom begrenzender Kenalabschnitt fehlt
bei dieser Ausfithrungsform, so dafB die Stricknadeln 3
wihrend des Betriebs sichtbar und leicht zuginglich sind
und Stdrungen schnell erkannt und beseitigt werden kdnnen.

Die Klappe 94 ist mit ihrem Hinterende 99 schwenkbar in
den Seitenwdnden 97 aufgehingt, so dafl der Abstand der
Leitfliche 95 von einer durch die Beschlagspitzen gebil-
deten Kreislinie 100 auf Jeden gewlinschten Wert eingestellt
bzw. den Umstinden des Einzelfalls angepafit werden kann.
Der an das Hinterende 99 der Klappe 94 grenzende Abschnitt
der Abdeckung A7 ist entsprechend Fig. 7 und 8 ausgebildet.

Die Schwenkachse ist parallel zur Achse der Aufldsewalze R6
angeordnet.

Die Ausfithrungsformen nach Fig. 7 bis 9 flhren auch beil
Verarbeitung von kurzen Fasern zu einem gleichmédfigen Faser-
eintrag bei geringem Faserverlust. Beginstigt werden diese
erwiinschten Ergebnisse vor allem durch die spezielle Fithrung
der Abluft in Kombination mit der durch die Aufl8sewalze

und die Ansaugdffnung bedingten Ventilation und dem nega-
tiven Winkel, unter dem die Haken der Aufl@sewalze angeord-
net sind, was vor allem ein schnelles und vollstindiges Ab-
l8sen der Fasern vom Beschlag ermdglicht. Bei Versuchen be-
trug die Drehzahl der Aufl8sewalze 4000 U.p.M. bel einem
Auflésewalzendurchmesser von 125 mm, wdhrend die .Uibrigen
Betriebsbedingungen mit denen vergleichbar waren, die bei
der Anwendung herkBmmlicher, aus Aufl8se- und Dofferwalzen
bestehenden Systemen iiblich sind. Auch die Fithrungsabschnitte
81 bzw. 89 tragen zur Erzielung geringer Faserverluste bei,

da sie die Fasern direkt in Richtung der offenen Nadelhsken
fihren.

Hinsichtlich der Dimensionierung der anhand Fig. 7 bis 9
beschriebenen Ausfiihrungsformen gilt im wesentlichen, daB
zwar alle MaBe irgendwie von der Art und/oder Linge und/
oder Dichte der verwendeten Fasern abhi#ngen, jedoch so ge-
wdhlt werden kdnnen, daB sie filr eine Vielzahl unterschied-
licher Fasern geeignet sind. So ist beispielsweise die LH#nge
der Leitfldchen 63,84 bzw. 95 vor allem von der Faserllinge
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abhdngig, kann Jedoch so gewdhlt werden, daBl sie der lbng-
sten zu verarbeitenden Stapelldnge entspricht. DNagegen muf}
der Abstand der Leitflidche von der Aufldsewalze vor allem

in Abhingigkeit von der Faserlédnge un'l von der Dichte der.
eingelegten Faserblischel so0 eingestellt werden, dafBl die ein-
gelegten Faserbiischel zwar einerseits in der gewlinaschten
Weise gekdmmt und orientiert, andererseits Jedoch nicht aus
den Nadelhaken herausgerisseh oder heschidigt werden.

Nachfolrend werden anhand der Fig. 10 und 11 einige Mafle
angegeben, die flr einen breiten Anwendungsbereich und eine -
Vielzahl von Fasern geelgnet sin', ohne dafl die Erfindung
guf diese Mafle heschrinkt ist. Der Ahstand der LeitflHchen
63, bzw. 95 von den Kreislinien 52,74 bzw. 100 betrdgt

an einer Stelle 101 maximal etwa einen Millimeter, an einer
Stelle 102 maximal etwa drei Millimeter und unmittelbhar am
Vorderende, d.h. an einer Stelle 103 maximal etwa ein Drit-
tel des radialen Durchmessers der Austrittsdffnung 92, wo-
bei der Abstaend der Stellen 101 und 103 etwa der mittleren
Faserlénge entspricht.

Um einen mBglichst verlustfreien Eintrag der Fasern in die
Haken 4 der Stricknadeln 3 zu erhalten, sollten die Nadel-
kdpfe in der Eink#mmzone 11 dicht an die Kreislinien 52,74
bzw. 100 herangefilhrt werden. Als besonders giinstig haben
sich fir das in Fig. 11 dargestellte MaB 104 Werte von maxi-
mal etwa zwei Millimetern ergeben. Der Abstand von der Vor-
derseite der Stricknadeln 3 bis zu dem an die Austritts3ff-
nung 92 grenzenden Ende des Filhrungssbschnitts 89 entspre-
chend dem Mafi 105 liegt zweckm#B8ig maximel bei etwa fiinf
Millimetern, und das MaB 106 (Fig. 11) entsprechend dem
Abstand der Nadelriicken vom Vorderende der Leitfliche be-
trédgt vorzugsweise maximal etwa drei Nadelkopfhthen. Die
Lange des Abldseabschnitts 56,75 bzw. 91 sollte sich liber
einen Winkel von wenigstens etwa 100° erstrecken. Die im
Einzelfall zweckmifiigen MaBe lassen sich leicht ermitteln.
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Zum Umristen einer mit herkSmmlichen Krempeln ausgeriisteten
Rundstrickmaschine auf eine erfindungsgemifie Rundstrickma-
schine eignet sich besonders die Ausfilhrungsform nach Fig. 12.
Diese entspricht der Ausfilhrungsform nach Fig. 9 bis auf ei-
nen relativ diinnwandigen Fihrungsabschnitt 107, der wie der
Fihrungsabschnitt 81 bzw. 89 als Sprungschanze bzw. Rampe
wirkt und nach unten hin wenig Raum beansprucht. Die Auflo-
sewalze kann deher sehr dicht auf die Strickmaschine aufge-
setzt werden, so dafl auch nach der Umristung nur ein klei-
ner Nadelaustrieb zur Fsseraufnahme erforderlich ist.

Auch die Ausfiihrunesformen nach Fig. 7 bis 11 k8nnen auf
vielfache Weise abgewandelt werden. Anstelle der verschwenk-
baren Klappe 94 kann beispielsweise ein verschiebbarer Luft-
unid Faserleitabschnitt vorgesehen sein, und anstelle der ram-
pen-bzw. sprungschanzenartigen Abschnitte und der Kanalab-
schnitte kdnnen andere Abschnitte treten. Die Form der leit-
fliche kann ebenso anders gewidhlt werden wie die dargestell-
te Form des Vorderendes des Luft- und Faserleitabschnitts.

Die Beschldge 13 der Aufl8sewalzen bestehen nach einer be-
sonders vorteilhaften Ausflihrungsform der Erfindung aus
einer spiralfdrmig aufgezogenen Garnitur oder aus einzeln
eingesetzten, im wesentlichen starren Nadeln oder Hasken
nach Art der Haken 37,73 mit ebenfalls spiralischer Setz-
art. Unter "spiralisch" wird daebei die Steigung einer ein-
gidngigen Schnecke, z.B. nach Art einer Wendeltreppe, ver-
standen. Andere Anordnungen der Beschlige und/oder Haken
neigen zur Flockenbildung, was unerwlinscht ist.
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SchlieBlich kann vorgesehen sein, Jjede Krempel, jede Auf-
l6sewalze oder wenigstens Jede Eink&mmzone in zwei in Lauf-
richtung der Strick- oder Wirknadeln beabstandete Abschnitte
zu unterteilen und die Strick- oder Wirknadeln mittels {ib-
licher Auswahlvorrichtungen derart zu steuern, daB die Fa-
sern vom ersten Abschnitt nur in die Jewelils ersten, dritten,
fiinften usw. Nadeln, vom zweiten Abschnitt dagegen in die
dazwischen liegenden zweiten, vierten usw. Nadeln eingek&mmt
werden. Eine derartige 1:1-Auswahl wlirde den Vorteil mit
sich bringen, daB die innerhalb einer Einkimmzone in Aus-
triebsstellung befindlichen Nadeln einen gr&Beren Abstand
voneinander aufweisen und daher keine quer iiber mehreren
Nadeln erstreckte Fasern aufnehmen, die die Qualitdt der
fertigen Strickware beeintridchtigen konnten. Entsprechend
k6nnen im Bedarfsfall drel oder mehr solcher Abschnitte
vorgesehen sein, die entsprechend eine 1:2-, 1:3- usw.

der Nadeln erfordern, allerdings auch zu einer erheblichen
Verbreiterung der Einkdmmzone fiihren wiirden.

Wie oben bereits erwdhnt wurde, ist die Umfangsgeschwindig-
keit der ufldsewalze 10 stets groBer als die Umfangsge-
schwindigkeit des Nadelzylinders 2 und damit auch gréSer
als die durch die Drehung des Nadelzylinders 2 bewirkte
Nadelgeschwindigkeit. Um dabeil einen gleichférmigen Faser-
eintrag in die Nadeln zu erhalten, ist bei einer besonders
bevorzugten Ausfithrungsfrom der Erfindung die Breite der
Auflosewalze wenigstens gleich dem Finffachen, vorzugsweise
wenigstens gleich dem Zehnfachen des Nadelabstands, wobei
der Nadelabstand entsprechend der Berechnung der Teilung
einer Rundstrick- oder Rundwirkmaschine Jeweils von Nadel-
mitte zu Nadelmitte gemessen wird. Gleichzeitig ist die
Anordn ung nach Fig. 3 so getroffen, daB die EinkZmmzone 11
in Drehrichtung des Nadelzylinders vor der Auflisewalze 10
beginnt und hinter dieser endet. Dadurch befinden sich nicht
nur wenigstens Jjeweils fiinf, vorzugsweise wenigstens zehn
Nadeln in einem der Aufldsewalze 10 gegeniiberstehenden Raum,
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sondern es passieren auch alle diese Nadeln die Aufl&sewal-
ze 10 im ausgetriebenen Zustand auf dem Abschnitt 26 der
Bahn 27. Dadurch wird erreicht, dal alle Nadeln stets im
ausgetriebenen Zustand an der gesamten Breite der Aufldse-
walze 10 vorbeiwandern und daher die von allen Abschnitten
der Aufliosewalze in die Eink#@mmzone gelieferten Fasern

in gleicher Weise aufnehmen konnen.
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Patentanspriiche

1) Rundstrick- oder Rundwirkmaschine zur Herstellung von
Strick- oder Wirkwaren mit eingek&mmten Fasern, mit wenig-
stens einem Strick- oder Wirknadeln aufweisenden, drehbaren
Nadelzylinder und mit wenigstens einer Krempel, die eine
Zufithrvorrichtung fiir ein Faserband, eine Auflasevorrichtnng
zur Auflésung des Faserbandes in einzelne Fasern und eine
von den Strick- oder Wirknadeln durchwanderte Einkémmzone
aufweist, in der die Fasern berilhrungslos eingetragen wer-
den, dadurch gekennzeichnet, daB die Aufldsevorrichtung

aus einer mit einem Beschlag (13) versehenen Aufldsewalze 10
besteht, der ein vom Strickmaschinenantrieb unabhédngiger
Antrieb zugeordnet und deren Drehzahl so gewdhlt ist, daf
ihre Umfangsgeschwindigkeit groSer als die durch die Drehung
des Nadelzylinders (2) bewirkte Nadelgeschwindigkeit ist,
und daB der Umfangsfliche der Auflésewalze (10) eine Abdek-
kung (15,23) gegenilberstenht, die eine Eintrittséffung (16)
fiilr das von der Zufiihrvorrichtung (7) zugefilhrte Faserband
(8) und eine in die Eink#mmzone (11) miindende Austrittssff-
nung (17,25) fir die vereimzelten Fasern (9) aufweist und
den Beschlag (13) in einem in Drehrichtung zwischen der Ein-
trittsdffnung (16) und der Austrittsdffnung (17,25) ange-
ordneten ufl8se- und Beschleunigungsabschnitt (18,22) so
eng umschlieft, daB ein /bldsen der Fasern in diesem Auf-
18se- und Beschleunigungsabschnitt (18,22) verhindert ist.

2) Rundstrick- oder Rundwirkmaschine nach Amspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB in Drehrichtung zwischen dem Aufldse-
und Beschleunigungsabschnitt (22) und der Austrittsdffung
(25) ein ebenfalls von der Abdeckung (23) umschlossener
Abldseabschnitt (24) vorgesehen ist.,

3) Rundstrick- oder Rundwirkmaschine nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die Aufldsewalze (10) mit einer
so hohen Drehzahl angetrieben ist, daB die Fasern im Bereich
der Austrittsdffnung (17) oder des Ablseabschnitts (24)
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selbsttdtig aus dem Beschlag (13) geldst und durch die Aus-
trittsoffn ung (17,25) transportiert werden.

4) Rundstrick- oder Rundwirkmaschine nach einem der Anspriiche
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Abdeckung (23) eine
weitere Offnung zur Erzeugung eines den Abldseabschnitt (24)
in Richtung der Einki#mmzone (11) durchwanderhden, das Abls-
sen der Fasern fordernden oder bewirkenden Luftstroms auf-
welst.

5) Rundstrick- oder Rundwirkmaschine nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, da der Luftstrom eine Strdmungsgeschwin-
digkeit aufweist, die grdBer als die Umfangsgeschwindigkeit
der Aufldsewalze (10) ist.

6) Rundstrick- oder Rundwirkmaschine nach einem der Anspriiche
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Abdeckung (15,23)
ein Teil eines die Aufldsewalze (10) zumindest zwischen der
Eintritts8ffnung (16) und der Austrittsdffnung (17,25) all-
seits umschlieBenden Geh#uses (28) ist.

7) Rundstrick- oder Rundwirkmaschine nach einem der Anspriiche
4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, da8 die Offnung im Bereich
der Ablésezone (24) angeordnet und mit einer Blasdiise (33)
verbunden ist.

8) Rundstrick- oder Rundwirkmaschine nach einem der Anspriiche
4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Offnung eine iiber
die Breite der Umfangsflﬁéhe der Aufldsewalze (10) erstreck-
te Schlitzdffnung ist.

9) Rundstrick- oder Rundwirkmaschine nach einem der Anspriiche
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Abdeckung (15,23)
bzw. das Geh#use (28) eine liber die Einki#mmzone (11) hinaus
erstreckte, als Niederhalteteil ausgebildete Verléngerung
(44) aufweist.
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10) Rundstrick- oder Runlwirkhaschine nach einem der Anspriiche
1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Abdeckung (15,23)
bzw. das Gehduse (28) eine iiber die Einkimmzone hinaus er-
streckte, als Abdeckteil ausgebildete Verbreiterung (45)
aufweist.

11) Rundstrick-~ oder Rundwirkmaschine nach einem der Anspriiche
1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Eink#mmzone (11)
parallel zur Achse der Aufldsewalze (10) angeordnet ist.

12) Rundstrick- oder Rundwirkmaschine nach einem der Anspriiche
1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB der Beschlag (13) aus
einer spiralisch aufgezogenen, starren Garnitur oder einzeln -
eingesetzten, im wesentlichen starren Haken (14) oder Nadeln
(37,73) besteht, deren Setzart ebenfalls spiralférmig ist.

13) Rundstrick- oder Rundwirkmaschine nach einem der Anspriiche
1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB der Abstand der Zu-
filhrvorrichtung (7) fiir das Faserband in Abh#ngigkeit von

der Faserlénge relativ zur Auflosewalze (10) verstellbar

ist.

14) Rundstrick- oder Rundwirkmaschine nach einem der Anspriiche
1 bis 13, dadurch gekennzeichnet,daB der Aufldse- und Be-
schnleunigungsabschnitt (18,22) und der Abldseabschnitt (24)
eine der gréBten vorkommenden Stapellénge der Fasern ent-
sprechende Linge aufweisen.

15) Rundstrick- oder Rundwirkmaschine nach einem der Anspriiche
1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB in der auf der Aus-
laBseite der Stricknadeln (3) angeordneten Seitenwand des
Gehduses (28) ein mit einer Blasdiise (38,43) zusammenwirken-
der Kanal (41,42) ausgebildet ist, der eine die Orientierung
der eingekdmmten Fasern beeinflussende Form aufweist.
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1€ ; Rundstrick- oder Rundwirkmaschine nach einem der Anspriiche
1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB8 wenigstens ein machani-
sches oder elektrostatisches Orientierungselement zur Orien-
tierung der eingekdmmten Fasern vorgesehen ist.

17) Rundstrick- oder Rundwirkmaschine nach einem der Anspriiche
1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB die Abdeckung (54,75,87)
einen hinter der Eink#mmzone (11) angeordneten Luft- und Fa-
serleitabschnitt (54,77,93) aufweist, der ein der Einkdmmzo-
ne (11) zugewandtes, als Trennkannte wirkendes, den aus der
Austrittsbffnung (57,79,92) austrtenden Luftstrom in einen

an die Atmosphire tretenden Hauptstrom (60,82) und einen
zwischen den Leitabschnitt (54,77,93) und die Aufldsewalze
(51,72,86) tretenden Nebenstrom (61,83) trennendes Vorder-
ende (62,96) und eine der Aufldsewalze (51,72,86) zugewandte,
als Orientierungs- und Kédmmfliche fir die eingelegten Fa-
serbiischel (64,85) wirkende Leitfliche (63,84,95) aufweist.

18) Rundstrick~ oder Rundwirkmaschine nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB das der Einkdmmzone (11) zugewandte
Vorderende (62,96) des Leitabschnitts (54,77,93) einen ra-
dialen Abstand von der Auflésewalze (51,72,86) aufweist,
der kleiner als der entsprechende Abstand des an die Aus-
trittssffnung (57,79,92) grenzenden Teils (65) des Ablése-
abschnitts (56,91) jedoch griBSer als der entsprechende Ab-
stand des Auflbse- und Beschleunigungsabschnitts (55,88)
ist, und daB das der Eink#dmmzone (11) zugewandte Hinter-
ende (66,99) des Leitabschnitts (54,77,93) einen radialen
tbstand von der Aufl8sewalze (51,72,86) besitzt, der im
wesentlichen gleich dem entsprechenden Abstand des Aufld-
se- und Beschleunigungsabschnitts (55,88) ist.

19) Rundstrick- oder Rundwirkmaschine nach Anspruch 18, da-
durch gekennzeichnet, dafl das zwischen dem Vorderende
(62,96) und dem Hinterende (66,99) befindliche Teil der
Leitfldche (63,84,95) einen vom Vorder~- zum Hinterende
allmdhlich abnehmenden radialen Abstand von der Auflése-
walze aufweilst,
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20) Rundstrick- oder Rundwirkmaschine nach Anspruch 18 oder
19, dadurch gekennzeichnet, daB der Leitabschnitt (54,77,93)
eine an die maximale Linge der zu verarbeitenden Fasern
angepaBte Linge aufweist.

21) Rundstrick- oder Rundwirkmaschine nach einem der Anspriiche
18 bis 20, dadurch gekennzeichnet, daBl das der Einkimmzone
(11) zugewandte Vorderende (62,96) des Leitabschnitts (54,
77,93) abgerundet ist.

22) Rundstrick- oder Rundwirkmaschine nach einem der Anspriiche
18 bis 21, dadurch gekennzeichnet, daB das Vorderende (62,

96) des Leitabschnitts (54,77,93) einen radialen Abstand

von der Aufltsewalze (51,72,86) aufweist, der maximal einem
Drittel des entsprechenden Abstands des an die Austritts-
6ffnung (57,79,92) grenzenden Teils des Abl¥seabschnitts
entspricht.

23) Rundstrick- oder Rundwirkmaschine nach einem der Anspriiche
17 bis 22, dadurch gekennzeichnet, daB der Leitabschnitt
(54,77,93) verschiebbar gelagert ist.

24) Rundstrick- oder Rundwirkmaschine nach einem der Anspriiche
17 bis 23, dadurch gekennzeichnet, da der Leitabschnitt .
(93) aus einer Klappe (94) besteht, deren von der Eink#mm-

zone (11) entferntes Hinterende {99) schwenkbar gelagert
ist.

25) Rundstrick- oder Rundwirkmaschine nach einem der Anspriiche
1 bis 24, dadurch gekennzeichnet, daB der Abl&seabschnitt
(76,91) einen vom Aufldse- und Beschleunigungsabschnitt

(88) her zundchst zunehmenden, dann jedoch in Richtung der
Austrittsdffnung (79,92) gleichbleibenden oder wieder ab-

nehmenden radialen Abstand von der Aufldsewalze (72,86)
aufweist.

26) Rundstrick- oder Rundwirkmaschine nach einem der Anspriiche
1 bis 25, dadurch gekennzeichnet, daB8 der an die Aus-
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trittssffnung (79,92) grenzende Teil des AblSseabschnitts
(76,91) als Sprungschanze bzw. Rampe (81,89,107) ausgebil-
det 1ist.

27) Rundstrick- oder Rundwirkmaschine nach einem der Anspriiche
1 bis 26, dadurch gekennzeichnet, daB sich der Abldseab-
schnitt (56,76,91) Uber einen Winkel von mehr als 100° er-
streckt.

28) Rundstrick- oder Rundwirkmaschine nach einem der Anspriiche
1 bis 27, dadurch gekennzeichnet, daB die Abdeckung (15,23)
auch im Bereich der Einkimmzone (11) vorgesehen ist und in
diesem Bereich einen zum Durchtritt der Strick- oder Wirk-
nadeln (3) bestimmten Schilitz (20,30) aufweist.

29) Rundstrick- oder Rundwirkmaschine nach einem der Anspriiche
1 bis 28, dadurch gekennzeichnet, daB die Abdeckung (15,23)
auch im Bereich der Einkd@mmzone (11) vorgesehen ist und in

die sem Bereich angeordnete Seitenwinde aufweist,in denen

je eine Durchtrittsdffnung (19,29) fir die Strick- oder
Wirknadeln (3) ausgebildet ist.

30) Runistrick- oder Rundwirkmaschine nach Anspruch 29, da-
durch gekennzeichnet, daB die Offnwngen (19,29) U-férmig
ausgebildet sind.

31) Rundstrick- oder Rundwirkmaeschine nach einem der Ansprii-
che 1 bis 30, dadurch gekennzeichnet, daB8 die Breite der
AurlBsewalze (10) wenigstens gleich dem Finffachen, vor-
zugsweise wenigstens gleich dem Zehnfachen des aus der
Nadelteilung berechneten Nadelabstands ist und daB die
Einkdmmzone (11) in Drehrichtung des Nadelzylinders (2)

vor der Aufldsewalze (10) beginnt und hinter dieser endet.
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Fig.2.
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