
ä  

Europäisches  Patentamt 

European  Patent  Office  ©  Veröffentiichungsnummer:  0  0 4 9   8 9 0  

Office  europeen  des  brevets  A 2  

©  EUROPAISCHE  P A T E N T A N M E L D U N G  

©Anmeldenummer:  81108224.7  ©  Int.CI.3:  B  22  D  11 /10  
~   B  22  D  4 1 / 0 0  
(22)  Anmeldetag:  12.10.81 

©  Priorität:  15.10.80  DE  3038876 

©  Veröffentlichungstag  der  Anmeldung: 
21.04.82  Patentblatt  82/16 

(S)  Benannte  Vertragsstaaten: 
AT  FR  GB  IT  SE 

©  Anmelder:  SACK  GMBH 
Wahlerstrasse  2 
D-4000  Düsseldorf-Rath(DE) 

©  Anmelder:  M.A.N.  MASCHINENFABRIK 
AUGSBURG-NÜRNBERG  Aktiengesellschaft 
Bahnhofstrasse  66 
D-4200  Oberhausen  11  (DE) 

©  Erfinder:  Hoffmann,  Rudolf 
Heyenfeldweg  50a 
D-5150  Krefeld(DE) 

©  Erfinder:  Zajber,  Adolf  Gustav 
Opladener  Strasse  181 
D-4018  Langenfeld(DE) 

©  Erfinder:  Hansen,  Herbert 
Am  Wagenrast  10 
D-4000  Düsseldorf  12(DE) 

©  Erfinder:  Drüppel,  Johannes 
Brau  nschweiger  Strasse  49 
D-4200  Oberhausen  11  (DE) 

©  Vertreter:  Boecker,  Carl  Otto,  Dipl.-Ing. 
Ensheimer  Strasse  48 
D-6670  St.lngbert(DE) 

<  

O  

00 

o  

Q. 
LU 

©  Pfannendrehturm. 

Zur  Vermeidung  von  Temperaturverlusten  beim  Strang- 
gießen  der  in  Gießpfannen  (6,  7)  befindlichen  Schmelze  ist 
auf  der  Schwenksäule  (3)  eines  Pfannendrehturms  (2)  eine 
unabhängig  drehbare  Plattform  (8)  zur  Aufnahme  einer 
Heizeinrichtung  (9)  angeordnet.  Die  Heizeinrichtung  ähnelt 
derjenigen  eines  Lichtbogen-Schmeizofens  und  umfaßt  ein- 
en  höhenverstellbaren  auslegerartigen  Elektrodenhalter  (12), 
dessen  Führungssäule  (10)  außermittig  auf  der  Plattform 
angeordnet  ist,  so  daß  die  stromführenden  Kabel  (26)  mittig 
durch  die  Plattform  und  die  Schwenksäule  verlegt  werden 
können.  Sie  sind  in  einem  derartigen  senkrechten  Abstand 
von  der  Plattform  an  einer  Klemmplatte  (27)  festgelegt,  daß 
der  Elektrodenhalter -  von  der  Gießposition  aus  gesehen-in 
beiden  Schwenkrichtungen  um  ca.  180°  schwenken  kann, 
ohne  daß  die  Kabel  durch  ihre  Verwindung  abreißen 
könnten. 



Die  Er f indung  b e t r i f f t   einen  P fannendreh turm  für  eine  S t r a n g g i e ß -  

anlage  mit  e ine r   o r t s f e s t e n   Schwenksäule  und  zwei  s chwenkba ren  

Tragarmen  zur  Aufnahme  von  G i e ß p f a n n e n .  

Zur  v o l l k o n t i n u i e r l i c h e n   Versorgung  e iner   S t r a n g g i e ß a n l a g e   m i t  

Me ta l l s chmelze   i s t   der  E insa t z   e ines   sogenannten   P f a n n e n d r e h t u r m s  

bekannt .   Der  Pfannendreh turm  i s t   dabei  ü b l i c h e r w e i s e   so  a u s g e -  

b i l d e t ,   daß  er  entweder  einen  durchgehenden  s t a r r e n   Tragarm  m i t  

je  e ine r   Aufnahme  für  eine  Gießpfanne  an  den  Enden  des  Armes  a u f -  

weis t   (DE-PS  1  220  562),  oder  aber  es  sind  zwei  unabhängig  v o n e i n -  

ander  schwenkbare  Tragarme  für  j e w e i l s   eine  Gießpfanne  v o r g e s e h e n  

(DE-PS  1  608  094),  wobei  die  Tragarme  ü b e r e i n a n d e r l i e g e n d   an  d e r  

gemeinsamen  Schwenksäule  angeordnet   s i n d .  

Unabhängig  davon,  wie  l e t z t l i c h   die  B e r e i t s t e l l u n g s e i n r i c h t u n g   f ü r  

die  Gießpfannen  k o n s t r u i e r t   i s t ,   muß  davon  ausgegangen  werden,  daß 

der  f l ü s s i g e   S tahl   in  der  G i e ß p f a n n e  -   i n s b e s o n d e r e   wenn  es  s i c h  

um  k l e i n e r e   Mengen  h a n d e l t  -   n a c h t e i l i g e   T e m p e r a t u r v e r l u s t e   e r -  

l e i d e t ,   die  s ich  zunächst   e i n s t e l l e n   beim  A n t r a n s p o r t   der  Schmelze 

vom  Konverter   der  S t a h l g e w i n n u n g s h a l l e   bis  zum  P f a n n e n d r e h t u r m .  

Einen  we i te ren   T e m p e r a t u r a b f a l l   e r f ä h r t   der  f l ü s s i g e   S tahl   während 

des  r e inen   G i e ß b e t r i e b e s ,   der  m i tun t e r   bis  zu  60  Minuten  b e t r a g e n  



kann.  Zu  hohe  T e m p e r a t u r v e r l u s t e   führen  vor  al lem  dann  zu  e i n e r  

v o r z e i t i g e n ,   ein  e i n w a n d f r e i e s   S t r a n g g i e ß e n   n i ch t   mehr  e rmög-  

l i chenden   B ä r e n b i l d u n g   in  der  Gießpfanne ,   wenn  z.B.  b e d i n g t  

durch  n i e d r i g e   G i e ß g e s c h w i n d i g k e i t e n   bei  r e l a t i v   k l e i n e n   S t r a n g -  

abmessungen  und  g e r i n g e r   S t r a n g z a h l   ein  n i c h t   so  großer   P f a n n e n -  

i n h a l t   bei  l ängsknögl icher   E n t l e e r u n g s z e i t   v e rgos sen   werden  s o l l .  

Um  den  T e m p e r a t u r v e r l u s t e n   en tgegenzuwi rken   bzw.  d iese   im  z u -  

lässigen Rahmen  zu  h a l t e n ,   wurden  im  p r a k t i s c h e n   Be t r i eb   v o r g e -  
h e i z t e   Pfannen  e i n g e s e t z t   und  mit  weit  ü b e r h i t z t e r   Schmelze  g e -  

f ü l l t ,   was  s e l b s t v e r s t ä n d l i c h   e n t s p r e c h e n d   e rhöh te   K o n v e r t e r -  

t e m p e r a t u r e n   e r f o r d e r l i c h   macht.  Wei t e rh in   werden  zur  V e r r i n g e r u n g  

der  A b s t r a h l v e r l u s t e   auf  die  P f a n n e n s c h l a c k e   noch  z u s ä t z l i c h   g r o ß e  

Mengen  Lunkerpu lve r   g e s t r e u t .  

Der  Er f indung   l i e g t   die  Aufgabe  zugrunde,   für   einen  P f a n n e n d r e h -  

turm  eine  E i n r i c h t u n g   zu  s c h a f f e n ,   die  es  e r m ö g l i c h t ,   daß  d i e  

beim  A n t r a n s p o r t   e n t s t a n d e n e n   T e m p e r a t u r v e r l u s t e   der  S c h m e l z e  

e ine r   in  den  Tragarm  des  Drehturms  e i n g e h ä n g t e n   Gießpfanne  a u s -  

geg l i chen   und  die  Schmelze  dann  über  l änge re   Zei t   in  einem  im 

w e s e n t l i c h e n   k o n s t a n t e n   T e m p e r a t u r b e r e i c h   g e h a l t e n   w e r d e n . k a n n .  

Nach  der  Er f indung   wird  diese  Aufgabe  dadurch  g e l ö s t ,   daß  a u f  

der  Schwenksäule  des  P fannendreh tu rms   eine  r e l a t i v   zur.  Schwenk- 

säule   drehbare   P l a t t f o r m   mit  e iner   H e i z e i n r i c h t u n g   f ü r - e i n e  

Gießpfanne  angeordne t   i s t .   Eine  A u s g e s t a l t u n g   der  Er f indung  s i e h t  

vor,  daß  die  H e i z e i n r i c h t u n g   eine  s e n k r e c h t e   Füh rungssäu l e   z u r  

Führung  e ines   h ö h e n v e r s t e l l b a r e n   Aus legers   mit  K lemmvor r i ch tungen  

für  mindes tens   zwei  in  das  Innere  e iner   Gießpfanne  a b s e n k b a r e  

E lek t roden   a u f w e i s t ,   deren  s t romführende   Kabel  über  den  A u s l e g e r  

und  f r e i   durch  die  d rehbare   P l a t t f o r m   und  das  Innere   der  Schwenk- 

säule   h indurch   bis  zu  e ine r   in  de ra r t i gem  Abstand  von  der  P l a t t -  

form  angeo rdne t en   Klemmplatte  v e r l e g t   s ind ,   daß  die  Verwindung 

der  Kabel  ein  Verschwenken  des  Aus legers   bzw.  der  E l e k t r o d e n  

-  von  der  der  G i e ß p o s i t i o n   zugeordne ten   Schwenklage  der  E l e k t r o -  

den  g e s e h e n . -   in  be iden   Schwenkr ich tungen   um  ca.  180°  e r l a u b t .  

In  der  Regel  werden  die  E l ek t roden   in  die  Schmelze  e i n g e t a u c h t ,  



nachdem  s ich  die  Gießpfanne  in  der  gewünschten  B e t r i e b s p o s i t i o n  

b e f i n d e t .   Bedingt   durch  S törungen ,   die  e v e n t u e l l  e i n e n   G i e ß a b b r u c h  

notwendig  machen,  was  b e i s p i e l s w e i s e   bei  S t r a n g d u r c h b r ü c h e n  o d e r  

S top fen -   bzw.  S c h i e b e r b e s c h ä d i g u n g e n   e i n t r e t e n   kann,  muß  die  G i e ß -  

pfanne  s c h n e l l s t e n s   aus  der  G i e ß p o s i t i o n   bis  über  einen  N o t b e -  

h ä l t e r   verschwenkt   werden.  Damit  nun  auch  die  a b g e s e n k t e  E l e k t r o -  

d e n - e i n r i c h t u n g   ohne  Beschädigungen  zu  e r l e i d e n   diese  B e w e g u n g  

mitmachen  kann,  weil  der  Aus leger   mit  den  E lek t roden   beim  E i n - "  

t r e t e n   des  N o t f a l l e s   n ich t   so  s c h n e l l   wie  e r f o r d e r l i c h   aus  d e r  

Gießpfanne  herausbewegbar   i s t ,   s ind  die  s t romführenden   Kabel  so 

angeo rdne t ,   daß  eine  e n t s p r e c h e n d e   Verwindung  e r l a u b t   i s t ,   was 

l e t z t l i c h   b e d e u t e t ,   daß  die  gesamte  E i n r i c h t u n g   um  nahezu  3 6 0 °  v e r -  

schwenkbar  i s t .   Die  Ver schwenkbarke i t   e r ö f f n e t   darüber   h i n a u s  

noch  die  Mög l i chke i t ,   die  E l e k t r o d e n   g e g e b e n e n f a l l s   b e r e i t s   i n  

der  A u ß e r b e t r i e b s s t e l l u n g   in  die  soeben  von  dem  T r a g a r m  ü b e r -  

nommene  Gießpfanne  e i n z u t a u c h e n .   Ein  Aufheizen  der  Schmelze  k a n n  

somit  schon  auf  dem  Verschwenkweg bis   in  die  B e t r i e b s p o s i t i o n  

e r f o l g e n .  

Bei  der  A u s g e s t a l t u n g   der  Er f indung   nach  Anspruch  3  bewirk t   d i e  

a u ß e r m i t t i g e   Lage  der  F ü h r u n g s s ä u l e ,   daß  die  Kabel  m i t t i g  d u r c h  

die  P l a t t f o r m   und  durch  die  Dreh turm-Schwenksäule   b i s   z u r  K a b e l -  

Klemmplatte  h i n d u r c h g e f ü h r t   werden  k ö n n e n .  

Die  Er f indung  s i eh t   w e i t e r h i n   vor,   daß  der  D r e h a n t r i e b   für  d i e  

P l a t t f o r m   aus  einem  von  der  P l a t t f o r m   ge t ragenen   E l e k t r o m o t o r  

b e s t e h t ,   dessen  R i t ze l   mit  einem  auf  der  Schwenksäule  f e s t g e -  

l eg t en   Zahnkranz  kämmt. 

Die  V e r r r i e g e l u n g   nach  den  Ansprüchen  5  und  6  können  der  Art  s e i n ,  

daß  im  N o t f a l l ,   wenn  P l a t t f o r m   und  Gießpfannen-Tragarm  g e m e i n s a m  

v e r f a h r e n   werden  müssen,  auf  ein  S igna l   vom  S t e u e r p u l t  d e r  A n l a g e  

aus  m i t t e l s   eines  h y d r a u l i s c h e n   Z y l i n d e r s   ein  B o l z e n  o d e r  e i n  

Keil  e ine  Verb indung   zwischen  der  P l a t t f o r m   und  der Nabe  d e s  j e -  

we i l i gen   Tragarms  h e r s t e l l t ,   w o m i t  b e i  d e r   Schwenkbewegung  e i n  

G l e i c h l a u f   gegeben  i s t   und  die  P l a t t f o r m   mit  dem  A u s l e g e r  v o n  d e m  

Gießpfannen-Tragarm  mitgenommen  wird.   Es  l i e g t   auch  i m  R a h m e n  d e r  



Erf indung ,   a n s t a t t   der  mechanischen  V e r r i e g e l u n g   e inen  e l e k t r i -  

schen  G l e i c h l a u f   ( g l e i c h e   W i n k e l g e s c h w i n d i g k e i t e n )   von  Tragarmen 

und  P l a t t f o r m   v o r z u s e h e n .  

In  der  Zeichnung  i s t   ein  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   der  Er f indung   d a r g e -  

s t e l l t   und  im  fo lgenden   näher  e r l ä u t e r t .   Die  e i n z i g e   Z e i c h n u n g s -  

f i g u r   gibt   die  Ans ich t   e ines   auf  dem  Fundament  v e r a n k e r t e n   P f a n n e n -  

drehturms  w i e d e r , d e r   zwei  unabhängig   vone inander   an  der  Schwenk- 

säule   g e l - a g e r t e   Tragarme  b e s i t z t   und  mit  der  e r f i n d u n g s g e m ä ß e n  

H e i z e i n r i c h t u n g   a u s g e r ü s t e t   i s t .  

Das  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   z e ig t   das  Fundament  1  für  e inen  i n s g e s a m t  

mit  2  b e z e i c h n e t e n   P fannendreh tu rm  e ine r   ansons ten   n i ch t   w e i t e r  

a b g e b i l d e t e n   S t r a n g g i e ß a n l a g e .   Der  P fannendreh tu rm  2  b e s i t z t   e i n e  

z e n t r a l e   Schwenksäule  3,  an  welcher   die  beiden  unabhängig   v o n e i n -  

ander  schwenkbarenTragarme  4,  5  m i t t e l s   Naben  4a,  5a  angeordnet   s i n d .  

Jeder   Tragarm  4,  5  i s t   g a b e l f ö r m i g   a u s g e b i l d e t   und  kann  eine  G i e ß -  

pfanne  6  bzw.  7  au fnehmen .  

Auf  der  Schwenksäule  3  des  Drehturms  2  i s t   eine  d rehbare   P l a t t f o r m  

8  a n g e o r d n e t .   Die  P l a t t f o r m   8  weis t   eine  mit  9  b e z e i c h n e t e   H e i z -  

e i n r i c h t u n g   auf,   wobei  a u ß e r m i t t i g   auf  der  P l a t t f o r m   8  eine  Füh-  

r u n g s s ä u l e   10  für  einen  heb-  und  senkbaren  Ausleger   12  v o r g e s e h e n  

i s t .   Von  Klemmeinr ich tungen   13  des  Aus legers   12  werden  E l e k t r o d e n  

14  g e h a l t e n ,   die  zum  Aufheizen  bzw.  Warmhalten  der  Schmelze  i n  

die  j e w e i l s   in  G i e ß p o s i t i o n   b e f i n d l i c h e   Gießpfanne  abgesenkt   w e r d e n .  

Das  Heben  und  Senken  des  Aus lege r s   12  e r f o l g t   d u r c h - e i n e   S e i l v e r -  

bindung  15  des  Aus l ege r s   12  mit  einem  An t r i ebsmo to r   16.  Ein  Ende 

des  S e i l s   15  i s t   f e s t   mit  einem  S a t t e l   18  der  Füh rungssäu l e   9 

verbunden.   Von  h i e r   aus  wird  das  Se i l   15  über  Umlenkrol len   19  de s  

Aus lege r s   12  bzw.  des  S a t t e l s   18  bis  zu  e ine r   W i c k e l r o l l e   22  des  

e b e n f a l l s   auf  der  P l a t t f o r m   8  v e r a n k e r t e n   Motors  16  g e f ü h r t .   Wei-  

t e r h i n   i s t   auch  der  D r e h a n t r i e b   für  die  P l a t t f o r m   s e l b s t   auf  d e r  

P l a t t f o r m   b e f e s t i g t .   Der  D r e h a n t r i e b   b e s t e h t   aus  einem  E l e k t r o -  

motor  23,  dessen  R i t z e l   24  mit  dem  auf  der  Schwenksäule  3  d e s  

P fannendreh tu rms   2  f e s t g e l e g t e n   Zahnkranz  25  kämmt.  Zur  S t r o m v e r -  

sorgung  der  E l e k t r o d e n   14  sind  s t romführende   Kabel  26  über  den  



Ausleger   12  durch  die  P l a t t f o r m   8  und  das  Innere   der  Schwenksäu le  

3  bis  zu  e ine r   Klemmplatte  27  v e r l e g t .   Da  auch  die  P l a t t f o r m   8 

mit  dem  Ausleger   12  bei  e iner   e v e n t u e l l e n   N o t f a h r t   e ines   G i e ß -  

p fannen-Traga rmes   4,  5  einen  Schwenkweg  von  ca.  180°  z u r ü c k l e g e n  

muß,  i s t   der  Abstand  bis  zum  Kabelklemmpunkt  so  zu  wählen,  d a ß  

die  Verwindung  der  s t romführenden   Kabel  26  ein  so lches   Verschwen-  

ken  z u l ä ß t .  

In  der  d a r g e s t e l l t e n   S i t u a t i o n   i s t   von  dem  Tragarm  4  in  der  A u ß e r -  

b e t r i e b s s t e l l u n g   I  soeben  eine  neu  g e f ü l l t e   Gießpfanne  6  von  dem 

Ha l l enkran   übernommen  worden.  Der  I n h a l t   der  Gießpfanne  7  in  d e r  

G i e ß s t e l l u n g   II  i s t   nahezu  ve rgossen ,   was  durch  die  v o l l s t ä n d i g  

abgesenkte   Lage  des  Aus legers   12  e rkennbar   i s t .   Im  übr igen  macht  

n i c h t   nur  der  abnehmende  P f a n n e n i n h a l t   ein  s t e t i g e s   Absenken  d e r  

E lek t roden   e r f o r d e r l i c h ,   sondern  auch  der  durch  Abbrand  gekenn-  

z e i c h n e t e   Ve r sch l e iß   an  den  E lek t roden   wird  so  a u s g e g l i c h e n . . Z u m  

Gießpfannenwechse l   muß  der  Ausleger   12  mit  d e n  E l e k t r o d e n   1 4  z u -  

nächs t   bis  in  die  s t r i c h p u n k t i e r t e   Lage  aus  der  Gießpfanne  h e r -  

ausge fah ren   werden,  womit  sich  die  E l e k t r o d e n   oberhalb   der  G i e ß -  

pfanne  be f inden .   Danach  wird  die  l ee re   gegen  die  g e f ü l l t e   G ieß -  

pfanne  g e t a u s c h t ,   wozu  die  Tragarme  4,  5  eine  Drehbewegung  um  d i e  

Schwenksäule  3  aus füh ren .   Während  d i e s e r   Wechse l ze i t   wird  die  Ve r -  

sorgung  der  S t r a n g g i e ß a n l a g e   mit  Schmelze  über  den  Inha l t   de s  

Z w i s c h e n b e h ä l t e r s   28  a u f r e c h t e r h a l t e n .   Mit  E r r e i chen   der  Außer -  

b e t r i e b s s t e l l u n g   I  wird  die  g e l e e r t e   Pfanne  vom  Hal lenkran   a b -  

t r a n s p o r t i e r t   und  der  Tragarm  f r e i g e m a c h t   zur  n e u e r l i c h e n   B e r e i t -  

s t e l l u n g   e iner   g e f ü l l t e n   Gießpfanne.   G l e i c h z e i t i g   werden  in  d e r  

G i e ß s t e l l u n g   II  die  E lek t roden   14  zum  Aufheizen  und  Warmhal ten 

der  Schmelze  in  die  g e f ü l l t e   Gießpfanne  e i n g e t a u c h t   und  die  Nach- 

spe isung   des  Z w i s c h e n b e h ä l t e r s   28  zum  k o n t i n u i e r l i c h e n   S t r a n g -  

gießen  f o r t g e s e t z t .  

Der  v o r g e s c h r i e b e n e   ordnungsgemäße  Gießpfannenwechse l   läßt   s i c h  

n ich t   mehr  du rch führen ,   wenn  im  S t ö r u n g s f a l l   eine  Not fahr t   d e r  

gerade  in  S t e l l u n g   II  gießenden  Pfanne  notwendig  i s t .   Es  b l e i b t  

in  einem  solchen  Fal l   keine  Zeit   mehr,  um  vor  dem  Verschwenken 

des  Tragarmes  die  E lek t roden   14  aus  der  Gießpfanne  he rauszubewegen .  



Daher  muß  g e w ä h r l e i s t e t   s e in ,   daß  bei  der  N o t f a h r t   4  bzw.  5  die  P l a t t -  

form  8  mit  den  Aufbauten  der  H e i z e i n r i c h t u n g   im  G l e i c h l a u f   mit  dem 

Tragarm  verschwenkt   w i r d .  

Bei  der  mechanischen  V e r r i e g e l u n g   gemäß  dem  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l  

i s t   zur  E r z i e l u n g   e ines   G l e i c h l a u f s   vorgesehen,  daß  die  T raga rme  

4,  5  f e s t e   Konsolen  31  bzw.  32  au fwe i sen .   An  der  P l a t t f o r m   8  i s t  

in  der  G i e ß p o s i t i o n   II  ein  Z y l i n d e r   33  a n g e b r a c h t ,   der  zur  V e r -  

bindung  der  P l a t t f o r m   8  mit  dem  Tragarm  4  bzw.  5  e inen  R i e g e l ,  

b e i s p i e l s w e i s e   einen  Bolzen  oder  einen  Keil ,   in  eine  n i c h t   n ä h e r  

d a r g e s t e l l t e   Nut  der  Konsole  31  bzw.  32  e i n b r i n g t .   Es  i s t   v o r t e i l -  

h a f t ,   daß  in  G i e ß p o s i t i o n   während  des  Dauer  des  Gießvorgangs   d i e  

V e r r i e g e l u n g   g r u n d s ä t z l i c h   vorgenommen  w i r d .  



1.  Pfannendreh turm  mit  e ine r   o r t s f e s t e n   Schwenksäule  und  m i n d e s t e n s  

einem  schwenkbaren  Tragarm  zur  Aufnahme  von  Gießpfannen,   d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  auf  de r  Schwenksäu le   (3)  des  P f a n n e n d r e h -  

turms  (2)  eine  r e l a t i v   zur  Schwenksäule  (3)  drehbare   P l a t t f o r m  

(8)  mit  e iner   H e i z e i n r i c h t u n g   (9)  für  eine  Gießpfanne  a n g e o r d n e t  

i s t .  

2.  Pfannendreh turm  nach  Anspruch  1,  dadurch  gekennze i chne t ,   daß 

die  H e i z e i n r i c h t u n g   (9)  eine  s e n k r e c h t e   Führungssäule   (10)  z u r  

Führung  eines  h ö h e n v e r s t e l l b a r e n   Aus legers   (12)  mit  Klemmvor- 

r i c h t u n g e n   (13)  für  mindes tens   zwei  in  das  Innere  e iner   G i e ß -  

pfanne  (6,  7)  absenkbare   E lek t roden   (14)  au fwe i s t ,   deren  s t r o m -  

führende  Kabel  (26)  über  den  Ausleger   und  f re i   durch  die  d r e h -  

bare  P l a t t f o r m   und  das  Innere  der  Schwenksäule  hindurch  bis  zu 

e iner   in  de r a r t i gem  Abstand  von  der  P l a t t f o r m   a n g e o r d n e t e n  

Klemmplatte  (27)  v e r l e g t   s ind,   daß  die  Verwindung  der  Kabel  (26)  

ein  Verschwenken  des  Aus legers   bzw.  der  E lek t roden(12   bzw.  14) 

-  von  der  der  G i e ß p o s i t i o n   zugeordne ten   Schwenklage  der  E l e k -  

t roden  ge sehen  -   in  beiden  Schwenkr ichtungen  um  ca.  180°  e r l a u b t .  



3.  P fannendreh tu rm  nach  Anspruch  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß 

die  Führungssäu le   (10)  a u ß e r m i t t i g   auf  der  P l a t t f o r m   (8)  a n g e -  

o rdne t   i s t   und  die  Kabel  (26)  m i t t i g   durch  die  P l a t t f o r m   h i n -  

d u r c h g e f ü h r t   s i n d .  

4.  P fannendreh tu rm  nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß 

der  D r e h a n t r i e b   für  die  P l a t t f o r m   (8)  aus  einem  von  der  P l a t t -  

form  ge t r agenen   E l e k t r o m o t o r   (23)  b e s t e h t ,   dessen  R i t z e l   (24)  

mit einem  auf  der  Schwenksäule   (3)  f e s t g e l e g t e n   Zahnkranz  (25)  

kämmt. 

5.  P fannendreh tu rm  nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß 

die  P l a t t f o r m   (8)  in  G i e ß p o s i t i o n   (II)   e ine r   Gießpfanne  (7 )  

mit  der  Nabe  (5a)  des  die  Gießpfanne  t r agenden   Tragarmes  (5 )  

v e r r i e g e l b a r   i s t .  

6.  P fannendreh tu rm  mit  zwei  unabhängig   vone inander   s c h w e n k b a r e n  

Tragarmen,  deren  Naben  ü b e r e i n a n d e r l i e g e n ,   nach  Anspruch  5 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  P l a t t f o r m   (8)  auch  mit  d e r  

Nabe  (4a)  des  un t e r en   Tragarmes  (4)  v e r r i e g e l b a r   i s t .  
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