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€9 Diamantschleifscheibe fiir die Steinbearbeitung.

@ Eine Diamantschieifscheibe (1) fir die Steinbear-
beitung besteht aus einem auf die Antriebspindel einer
Handschleifmaschine aufzusetzenden Tréger (2}, einem mit
diesem losbar verbundenen ringférmigen Belag (3) aus
gebundenem Diamantkorn und auf der Schleifflache (13) in
Umiaufrichtung geneigten Fithrungsnuten (14) fir das Kiihl-
mittel. Die Schleifscheibe ist zur Optimierung des Verhalt-
nisses von Eingriffsfliche zu Andruckkraft in der Weise
ausgebildet, daB der Belag (3) zwischen den Kiihimittel-
Flihrungsnuten (14) die wirksame Schieiffidache verringern-
de rutenformige Vertiefungen (15) aufweist, die so gestaltet
sind, daB bei Eingriff der Schleifflache (13) am Werkstiick
KihlImittel vom Zentrum nicht nach auBen durchtreten kann,
indem die Vertiefungen (15) entweder volistdndig oder nur
an ihren duBeren (17) und/oder inneren Enden (18) bis zur
Hohe der Schleifflache (13) mit einer weichen Masse (16)
gefiilit sind.
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D iamantschleifscheibe fir die Steinbearbeitung

Die Erfindung betrifft eine D iamantschleifscheibe fur die Steinbearbeitung,
insbesondere mittels Handschleifmaschine, bestehend aus einem auf die
Antriebsspindel aufzusetzenden, mit einer zentralen Kihimittelbohrung
versehenen Tréger und einem mit diesem verbundenen, die Schleiffiache
bildenden ringférmigen Belag aus gebundenem D iamantkorn, der in Um-

laufrichtung geneigte FUhrungsnuten fUr das Kihimitte! aufweist.

Solche Schieifscheiben werden bei der Steinbearbeitung insbesondere

zum Kantenbrechen, zum Ausschleifen von Schriftzligen und zum Schlei-
fen kleinerer Flachen verwendet. Das D iamantkomn ist im allgemeinen in
einem gesinterten Metallpulver eingebettet und der auf diese Weise ge-
bildete Belag wird mit einer Trégerscheibe verklebt oder verldtet, die
ihrerseits am Tréger der Schieifscheibe befestigt wird. Da es sich um

ein NaBschieifen handelt, muB Vorsorge daflr getroffen werden, daf einer-

seits die Eingriffsfliche des Werkz eugs stets mit Kihlmitteln benetzt
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ist, andererseits der sich bildende Schleifschlamm abgefihrt wird.
Femer mufl die Form der Schleifscheibe so gestaltet sein, daB sich
bei vertretbarem Kraftaufwand an der Maschine eine optimale Schleif-
leistung ergibt. Im 8Sinne einer Steigerung der Schieifleistung wére
es an sich ginstig, eine gréBtmoégliche Schleiffléache vorzusehen,
doch wirde diese wiederum einen Andruck und damit einen Kraft-
aufwand erfordem, der von Hand nicht aufgebracht werden kann. Es
muB deshalb unter Berlicksichtigung der KihimittelfUihrung und der
Schieifschlamm-Abflihrung stets ein KompromiB zwischen Schieif-
leistung einerseits und Andruckkraft andererseits geschlossen

werden.

Bei einer bekannten Ausflhrungsform besteht der Belag.aus zwei
schmalen Ringen, von denen der 8uBere konzentrisch éur Trager-
scheibe, der innere hingegen exzentrisch angeordnet ist (DE-PS
1 270 982). Diese Schleifscheibe hat den Nachteil, daB sie auf-
grund der exzentrischen Anordnung des Innenrings leicht aus der
Arbeitsposition herauslauft. Durch die schmale Ausbildung der
Ringe und die exzentrische Anordnung des Innenrings ist auch die

Eingriffsflache des Werkzeugs relativ klein.

Bei einer weiteren bekannten Ausfihrungsform (DE-PS 1 577 584)
ist gleichfalls ein zur Tragerscheibe konzentrischer schmaler AuBen-
ring vorgesehen. Der exzentrische Innenring der vorgenannten
Schieifscheibe ist bei dieser Ausfihrungsform durch mehrere Ring-
segmente ersetzt, die vom Zentrum der Trégerscheibe nach auBen
verlaufen und im Obrigen in Umilaufrichtung gekrimmt sind. Auf-

grund der symmetrischen Anordnung dieser Ringsegmente |&uft

diese Schleifscheibe zwar nicht aus, hat jedoch den Nachteil, daB
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sie wegen der vielen Kanten an den Ringsegmenten festiaufen kann,
die zu bearbeitende Flache ungleichmé&Big geschliffen wird oder gar

diese Kanten am Werkstiick ausbrechen.

Wird, wie an sich bekannt, die ringférmige Schieiffidche zur Leistungs-
steigerung einfach verbreitert, so erfordert dies, wie bereits angedeutet,
eine hdhere Andruckkraft, da pro Zeiteinheit ein gréBerer Anteil an Dia-
mantkorn im Eingriff ist. GewisseVVerbessemngen lassen sich dadurch
erreichen, daB in die Sintermasse ein gekdmter weicherer Werkstoff, z.B.
Kohlepartikel, eingebettet werden, die beim Schieifvorgang abgetragen
bzw. ausgebrochen werden und somit zu eine]porésen Oberflache fUhren.
Dadurch wird trotz groBer Schleiffliche (groBe Ringbreite) die Eingriffs-
flache verringert. Bei diesen Schl eifscheiben ist es femer bekannt, in
die Schleiffi&che drei bis vier Nuten einzuformen, die der thlmittelf&h-
rung und der Schieifschlamm-AbflUhrung dienen. Diese vom"tecl"\nischen
Konzept her an sich glinstige Konstruktion bietet jedoch in herstellungs-
technischer Hinsicht erhebliche Schwierigkeiten. Ist schon die homogene
Verteilung des Diamantkoms in dem Metallpulver vor dem Sintern nicht
einfach zu bewerkstelligen, 'so entsteht durch die Zugabe von Kohlepar-
tikeln ein Dreistoffsystem, bei dem eine homogene Verteilung aller drei
Komponenten fast unméglich ist. So 188t sich insbesondere eine homo-

gene Verteilung der Kohlepartike! aufgrund ihrer abweichenden Komform

und ihres gleichfalls abweichenden spezifischen Gewichtes nicht erreichen.
Dies fUhrt in der Praxis dann dazu, daB die Schleifscheibe "weiche Stellen"
in ungleichméﬁigér Verteilung und ungleichmaBiger GroBe aufweist, wodurch
wiederum der Verschieifl des Werkzeugs ungleichmaBig erfolgt.

Ausgehend von den beiden zuletzt beschriebenen Ausfihrungsformen,

die an sich eine befriedigend groBe Schleiffléche bei nicht zu groBer

Eingriffsfidche bieten, liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine
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Ausbildung vorzugschlagen, bei der einerseits ein ungleichméBiger
VerschleiB nicht eintritt, andererseits die Zugabe weicher Partike! zur

Sintermasse nicht erforderiich ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméB dadurch geldst, daf der Belag
zwischen den Kuhimittel-Fihrungsnuten anléBlicin seiner Herstellung
ausgebildete Vertiefungen aufweist, dié so gestaltet sind, daB3 bei
Eingriff der Schieifflache am Werkstlick Kihimittel vom Zentrum nicht

nach auBen hindurchtreten kann.

Die erfindungsgemaB vorgesehenen Vertiefungen fihren zu einer Redu-
zierung der wirksamen Schieifflache, so daB umgekehrt die Breite des
ringférmigen Belags und damit die von der Schieifscheibe bestrichene
Fléche am Werkstlck relativ grof3 sein kann. Durch eine symmetrische
Anordnung der Vertiefungen auch in Verbindung mit den Kihimittel-
Flhrungsnuten, 188t sich jegliche Unwucht vermeiden. Ebenso 188t -
sich hierdurch und durch eine Optimiémng des Verhéltnisses der Ring-
breite zur freien Oberfléche der Vertiefungen einem ungleichméBigen
VerschlieiB der Schieifflache vorbeugen. Schlielich kann durcﬁ Form-
gebung und Anordnung der Vertiefungen der Uber die Ringbreite sich
éndernden Umfangsgeschwindigkeit der Schieiffilache Rechnung getragen

werden.

Ublicherweise wird die Bindung des D iamantkoms durch Sintern eines
Metallpulvers erreicht, wobei der Belag zwei Schichten aufweist, von
denen nur die spéter auBen lie gende Schicht das Diamantkom enthélt,
wiahrend die spéter den Riicken des Belags bildende Schicht frei von

Diamantkom ist. Das Sintern erfolgt in einer dem UmriB des Belags
angepafBten Form, so dafB3 sich die Nuten und die Vertiefungen leicht

durch entsprechende Formstlcke, die in die Sinterform eingelegt werden,
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eniéBlich der Herstellung des Belags einformen lassen.

Gemaf einer bevorzugten Ausflhrungsform jedoch ist vorgesehen, daB
der Belag aus mehreren sektorférmigen Abschnitten, die in kreisring-
férmiger Anordnung unter Bildung der Kihimittel~FUhrungsnuten und
der Vertiefungen in einer gummielastischen Masse eingebettet sind,
und einer die Einbettmasse tragenden Scheibe besteht, die mit dem

Trager verbunden ist.

Aufbauend auf der zuvor geschilderten Herstellungstechnik fur den Be-
lag wird bei dieser AusfUhrungsform so vorgegangen, daf3 zun&chst

ein geschiossener Ring mit den beiden Schichten in herkémmlicher
Weise hergestellt, anschlieBend der Ring in die sektorformigen Ab-
schnitte aufgetrennt und schlieBlich diese in einer ringfSrmigen Giel3-
form mit der Einbettmasse vergossen werden. Zugieich kann die Trag~
scheibe in die Einbettmasse eingedriickt oder aber auch nachtréglich

befestigt, z.B. angekiebt werden.

Durch die letztgenannte Ausbildung ist jeder einzelne sektorférmige Ab-
schnitt elastisch gelagert, kann also bei Andruck auf das Werkstlck
ausweichen. Auf diese Weise lassen sich ohne Schwierigkeiten Hohl-
schliff=Arbeiten durchfihren. Zugleich wird diese elastische Lagerung

des Schleifbelages von dem Benutzer als angenehm empfunden.

Da die Schleifscheibe mit den Klhimittel-FUhrungsnuten und den Ver-
tiefungen bei Umlauf &hnlich einem Pumpenrad wirkt und dadurch das
Kihimittel zu schﬁell nach auBen weggeflhrt, d.h. nicht ausreichend Gber
die Schleifflédche verteilt wiirde,' sind die Vertiefungen so ausgebildet,

daB sie einen Durchtritt des Kihimittels von innen nach auBen verhin-

dem . Sind auch die Vertiefungen als Nuten ausgebildet, so ist vorgé—
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sehen, daB diese Nuten zumindest am #uBeren und/oder inneren Rand
des ringférmigen Belags bis in Hdhe der Schleifflache geschlossen
sind. Es handelt sich also nicht um durchgehende Nuten, sondem um
nutenformige Vertiefungen, die einerseits als eine Art Taschen wirken
und somit das Kthimittel zurtckhalten, andererseits verhindem, daB
das Kihimittel nach auBen zu schnell abgefiihrt wird.

Der gleiche Effekt kann gemaB einem anderen AusfUhrungsbeispiel da~
durch erreicht werden, daB die Vertiefungen mit einer gegenliber dem Be-
lag weicheren Masse aufgefullt sind, beispielsweise kann die Fillmasse
aus einem gieBféhigen Kunststoff bestehen. Dabei wird man mit Vorteil
einen Kunststoff wéhlen, der auch unter Warme nicht "schmiert". Diese
FUllmasse kann bei der Ausflhrungsform mit den sektorférmigen Ab-

schnitten unmittelbar von der Einbettmasse gebildet sein.,

Dieses AusfUhrungsbeispie! gibt weiterhin die Moglichkeit, die Flllmasse
in Abstimmung auf die Kémung des Belags unterschiedlich einzuférben.
Bisher dienen Schieifscheiben der gegensténdlichen Art zum Grob- ,-— Fein-
und Feinstschieifen, wie auch zum Polieren, wobei die D iamantkémung
diesem jeweiligen Anwendungszweck angepaBt ist. Um diese unterschied-
lichen Kémungen optisch sichtbar zu machen, hat man bisher den ge-
samten Trager unterschiedlich eingefarbt. Bei der erfindungsgeman aus-
gebildeten Schleifscheibe kann diese Einfarbung zusétzlich oder aus-
schlieBIi.ch in der Flllmasse erfolgen, wobei letzteres den Vorteil bi'ete’c,
daB die Kérmung tatsichlich nur am Schleifbelag signalisiert wird, der
Trager hingegen einheitliche Farbe aufweist, so daB Verwechslungen nicht

mdglich sind.

Mit Vorteil besteht die Einbettmasse aus einem kalt vergieBbaren Kunst-
stoff, z.B. auf Polyurethan-Basis, wodurch die Herstellung der Schieif-
scheibe besonders einfach wird.
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Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung ist der Belag als gesonderte
Ringscheibe ausgebildet, die an demn Tréger |6sbar befestigt und mittels
einer zentralen Aussparung auf einem Zapfen des Trégers zentriert und

zugleich drehgesichert ist.

Diese Ausbildung hat den Vorteil, déB bei Wechsel des Werkzeugs nicht
der gesamte Trager, der im allgemeinen mit einem Gewinde auf der
Antriebsspinde! sitzt, sondem nur der Belag gel&st werden mu8. Da-
durch ergibt sich zundchst eine Verbilligung, indem nur ein Trager

fur eine Vielzah! von Bel&gen erforderlich ist. In anwendungstechnischer
Hinsicht hat diese AusflUhrung den Vorteil, daB der Trager, der sich
insbesondere nach léngerer Betriebszeit auf der Antriebsspinde! fest-

setzt, nicht mehr umsténdiich gelést werden muB.

GeméB einem bevorzugten Ausflhrungsbeispiel ist die Ringscheibe an dem
Tréger magnetisch gehalten. Eine solche magnetische Halterung kann
sich auczh nach l&ngerer Betriebsdauér nicht festsetzen, vielmehr braucht
stets nur die gleiche Kraft zum L8sen aufgebracht werden. Insbesondere
148t sich die magnetische Haltekraft so auslegen. daf3 der Belag aus-
reichend fest von dem Trager gehalten wird und auch nicht durch ruck~
artige Bewegungen der Schleifmaschine abgeschlieudert werden kann,
jedoch andererseits durch Zugkraft gegebenenfalis mittels Werkzeug ab-

gehoben werden kann.

Sofem der das D iamantkom bildende Werkstoff nicht ausreichend magne-
tisierbar ist, kann der Belag eine gesonderte Schicht aus einem ferro-

magnetischen Werkstoff aufweisen, die bei der Ausfiihrungsform mit den
sektorférmigen Abschnitten beispielsweise von der Tragscheibe gebiidet

wird. Der Haltemagnet ist an dem Tréger angeordnet, beispielsweise

besitzt dieser an seiner dem Belag zugekehrten Stimseite ein oder metr
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eingelagerte D auermagnete.

Wie bereits angedeutet, ist bei herkémmlichen Schiifscheiben eine zen-
tralie Kihimittelbohrung im Tréger vorhanden. Um bei auBermittiger Lage
der Schleifscheibe gegentliber der zu schleifenden Fléche einen ungehin-
derten Durchtritt des Kihimittelstrahls zu vermeiden, ist die Kihimittel-
bohrung an ihrer Austrittsseite im allgemeinen durch ein Prallblech ab-
gedeckt, so daB das Kihlmittel nach auBen verteilt wird. Bei der erfin-
dungsgermnéaB vorgesehenen Trennung des Belags von dem Trager ist ein
mittiger Zentrierzapfen vorgesehen, der die Anbringung eines Prallblechs
wegen der dadurch eintretenden Uberhthung erschwert. Es ist deshalb ge-
maB einem weiteren Ausfihrungsbeispiel vorgesehen, dafBl der Zentrier-
zapfeh an dem Trager mit zwei auBermittig angeordneten Kihimittelboh-
rungen versehen ist, die mit der zentralen KihImittelbohrung verbunden
sind. Durch die auBermmittige Anordnung der beiden Kihimitte!bohrungen

findet eine einwandfreie Verteilung des Kihimittels statt.

Nachstehend ist die Erfindung anhand von in der Zeichnung dargestellten

Ausflhrungsbeispielen beschrieben. In der Zeichnung zeigen:

Figur 1 Eine teilweise geschnittene Seitenansicht einer ersten

Ausfihrungsform der Schleifscheibe;
Figur 2 eine Ansicht auf die Stimseite des Trégers;
Figur 3 eine Ansicht auf die Schieifflache des Belags;

Figur 4 einen der Figur 1 &hnlichen Schnitt einer zweiten

Ausfihrungsform der Schieifscheibe;
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Figur 5  eine Draufsicht auf die Tragerscheibe gemaB Fig. 4;

Figur 6 eine der Fig. 1 entsprechende Ansicht einer dritten

Ausflhrungsform ;

Figur 7 eine den Fig. 2 und 5 entsprechende Ansicht auf die

Stimseite des Tragers und

Figur 8 eine Draufsicht auf die Schleiffldche der Ausfihrungsform

gemal Fig. 6

Die Schleifscheibe 1 besteht aus einem beispielsweise gegoésenen metal-
lischen Tréger 2 in Form eines Tellers und einem an dessen étimseite
I&sbar befestigten Belag 3. Der Trager 2 weist an seiner Rickseite einen
Ansatz 4 auf, der eine nicht gezeigte Gewindebohrung besitzt, mittels

der er auf der Antriebsspindel einer Handschleifmaschine befestigt werden
kann. Zu diesem Zweck besitzt der Ansatz 4 auBenseitig wenigstens

zwei diametral gegentberliegende Abflachungen 5 fur den Angriff eines
Gabelschilissels. Ferner dient die zentrale Gewindebohrung in bekannter
und deshalb nicht néher dargestelliter Weise zur Zufihrung eines Kihi- .

mittels.

Beim Ausflhrungsbeispiel gem&f Fig. 1 bis 3 sind in die Stimflache 6
(sh. Fig. 2) des Trigers 2 Permanentmagnete 7 eingelagert, von denen
in der dargestellten AusflUhrung drei Stlick vorgesehen sind. Die Stim-
flache 6 des Tragers 2 wird von einem mittigen Zentrierzapfen 8 Uber-
ragt, an dem die Kihimittelleitung im Ansatz 5 Uber 2zwei auBermittige
Bohrungen 9 ausmindet. Fen;er ist in der Stimfldche 6 des Trégers 2

eine weitere Bohrung 10 exzentrisch vorgesehen.

- 10 -



10

15

20

25

- 40 -

Der Belag 3, der das eigentliche Werkzeug darstellt, wird beispielsweise
aus einem Moetallpulver durch Sintern hergestellt, wobei in das Metali-
pulver Diamantkom eingebettet ist. Der Belag 3 ist als breiter Ring aus-
gebildet, der mit seiner zentralen, in diesem Fall kreisrunden Aus~
sparung 11 auf dem Zapfen 8 des Tréagers 2 zentriert wird. Ferner weist
der Belag 3 an seiner Rlckseite einen angefonnter; Stift 12 auf, der in
die Bohrung 10 am Trager 2 eingreift und somit den Belag 3 gegen Ver-
drehen sichert. In der in Figur 1 gezeigten Lage wird die den Belag 3 bil-
dende Ringscheibe mittels der Permanentmagneten 7 an demlréger 2

gehalten.

In Figur 3, die eine Ansicht auf die Schleifflache des Belags 3 zeigt,
sind in der oberen und unteren Hélfte zwei Ausfihrungsformen der
Schleifflache wiedergegeben. Der Belag 3 weist eine geringe Anzahl -
im gezeigten Ausflhrungsbeispiel drei - FGhrungsnuten 14 auf, die von
der zentralen Aussparung 11 ausgehen und sich bis zum &uBeren Um-
fang des Belags 3 erstrecken. Sie dienen dazu, das an den Bohrungen9
des Zentrierzapfens des Trégers 2 (Fig. 1) austretende Kihimittel Uber
die Schleifflache 13 zu verteilen und zugleich den Schleifschlamm ab-
zuflhren. Zwischen den Kihimittel-FUhrungsnuten 14 sind mehrere -
beim gezeigten AusfUhrungsbeispiel zwischen zwei Flhrungsnuten je
drei - Vertiefungen in Form von Nuten 15 angeordnet, die ~ ebenso wie

die Kuhimittel-FUhrungsnuten 14 - in Umlaufrichtung geneigt sind.

Bei dem in der oberen Halifte der Fig. 3 gezeigten Ausfihrungsbeispie!
sind die Nuten 15 mit einer vergleichweise weichen Flllmasse, z.B.

einer Kunststoff-VerguBmasse 16 bis in die Ebene der Schieifflache 13
aufgefllit, so da3 also Kihimittel von der zentralen Aussparung 11 im

Bereich dieser Nuten 15 nicht anach auBen wandem kann.

- 11 -
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Bei dem in der unteren Halfte der Fig. 3 wiedergegebenen Ausflihrungs-
beispiel sind statt dessen die Nuten 15 nur an ihren duBeren Enden 17 und
an ibren inneren Enden 18 geschiossen, so daB ein direkter Durchtritt

von Kihimittel von der zentralen Aussparung 11 zum &uBeren Umfang

des Belags 3 nicht moglich ist. Statt dieser Ausbildung kénnen die
Nuten 15 auch nur an einem, vorzugsweise dem &ufleren Ende 17 ge-
schlossen sein. Diese Ausflhrungsform hat den Vorteil, daB in den
Nuten 15 das KUhimittel gespeichert wird, so daB stets fUr einen nassen

Lauf der Schleifscheibe gesorgt ist.

Bei dem Ausflhrungsbeispiel gemaB Fig. 4 und 5 ist statt der magne-
tischen Halterung oder zusatzlich zu dieser eine mechanische Befesti-
gung in Form von Kopfbolzen 19 vorgesehen, die in bogenfémmig veriau-
fenden Aussparungen 20 durch Verdrehen von Belag 3 und Trager 2 ver-
rastet werden. Die Nuten 20 weisen kreisformige Erweiterungen 21 zum

EinfGhren des Bolzenkopfs auf.

in Figur 4 ist femer ein Belag 3 erkennbar, der aus zwei Schichten 22, 23
besteht, von denen die die Schleifflache 13 bildende Schicht 22 das Dia-
mantkom gebunden enthalt, wéhrend die Schicht 23 die Befestigungsmit-
tel - hier die Kopfbolzen 19 - aufweist. Im Falle einer magnetischen Hal-

terung besteht die Schicht 23 aus einem ferromagnetischen Werkstoff.

Bei dem Ausfﬂhrungsbeispiel gem&fB Fig. € bis 8 ist in die Stimflache 6
(Fig. 7) des Tragers 2 ein ringfdrmiger Dauermagnet 7 eingelagert, der von
einem nicht magnetisierbaren Ring 24 umgeben ist. Die Stimfldche 6 des
Tréagers 2 wird von einem mittigen Zentrierzapfen 8 Uberragt, der bei diesem

AusfUhrungsbeispiel zwei diametral angeordnete Abflachungen 25 aufweist.
An dem Zentrierzapfen 8 mindet die Kihlmittelleitung wiederum Uber

zwei auBermittige Bohrungen 9 aus.

-12 -
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Der Schieifbelag 3 ist als breiter Ring ausgebildet und besteht aus
mehreren sektorférmigen Abschnitten 26 (Fig. 8), die in einer Einbett-
masse 27 fixiert, beispielsweise durch Vergieen, eingebettet sind.

Sie sind in der Einbettmasse 27 in Form eines Rings mit Abstand von-
einander angeordnet. Hierdurch werden einerseits d.ie durchgehenden
Kuhimittel-FUhrungsnuten 14, andererseits mehrere nutenférmige Ver-
tiefungen 15 gebildet, die entweder - wie in der oberen Darstellung in
Fig. 8 gezeigt - mit der Einbettmasse 27 oder einer anderen Flllmasse
16 durchgehend gefullt sind, oder, wie die untere Darstellung in Fig. 8
zeigt, auch dadurch gebildet sein kdnnen, daB de}' zwischen zwei be-
nachbarten sektorférmigen Abschnitten 26 vorhandene Spalt lediglich

an seinen &uBeren Enden 17 und/oder seinen inneren Enden 18 mit der
Fulimasse 16 verfllit ist oder aber indem die Einbettmasse 27 nur an die-
sen Stellen bis zur Schleifflache 13 des Belags 3 vorragt. (siehe Fig. 6,
rechte Hilfte).

Die Einbettmasse 27 sitzt an einer Tragscheibe 29 (Fig. 6) aus einem
ferromagnetischen Werkstoff, die mittig eine Aussparung 28 aufweist,

die mit dem Zentrierzapfen 8 am Tréger 2 korrespondiert.
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1. Diamentschleifscheibe fir die Steinbearbeitung, insbesondere mit~
tels Handschleifmaschine, bestehend aus einem auf die Antriebe-
spindel aufzusetzénden, mit einer zentralen Kihimittelbohrung
versehenen Tréger und einem mit diesem verbundenen, die Schleif-
flache bildenden ringférmigen Belag aus gebundenem D iamantkom,
der in Umiaufrichtung geneigte FUhrungsnuten fir das Kuhimittel
aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB
der Belag (3) zwischen den Kihlmittel=Flhrungsnuten (14)
anlaBiich seiner Herstellung ausgebildete Vertiefungen (15)
aufweist, die so gestaitet sind, daB bei Eingriff der Schleif«
flache (13) am Werkstlck Kihimittel vom Zentrum (11) nicht

nach auBen hindurchtreten kann.
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D iamantschieifscheibe nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Belag (3) aus mehreren sektorférmigen
Abschnitten (26), die in kreisférmiger Anordnung unter
Bildung der Kthimittel-Fihrungsnuten (14) und der Ver-
tiefungen (15) in einer gummielastischen Masse (27) einge-
bettet sind, und einer die Einbettmasse (27) tragenden
Scheibe (28) besteht, die mit dem Trager (2) verbunden ist.

Diamantschieifscheibe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB auch die Vertiefungen als Nuten (15) ausge-

bildet sind.

Diamantschleifscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Nuten (15) nur am &uBeren
und/oder inneren Rand des ringférmigen Belags (3) bis in
Héhe der Schleifflache (13) geschiossen (17, 18) sind.

D iamantschieifscheibe nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Einbettmasse (27) die Nuten (15) wenig-
stens am ZuBeren und/oder inneren Rand des ringfdrmigen

Belags (3) bis in Hohe der Schleiffléche (13) verschlieBt.

Diamantschieifscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Nuten (15) mit einer gegen-

Uber dem Belag (3) weicheren Masse (16) geflllt sind.

D iamantschieifscheibe nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich~

net, daB die Flilimasse aus einem gieBfdhigen Kunststoff (16)

besteht.
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D iamantschleifscheibe nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die FUllmasse (16) von der Einbettmasse (27)

gebildet ist.

D iamantschleifscheibe nach einem der Anspriiche 6 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB die Fillmasse (16) in Ab-
stimmung auf die Kérnung des Belags (3) unterschiediich

eingeféarbt ist.

D iamantschleifscheibe nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Einbettmasse (27) aus einem kalt ver-

gieBbaren Kunststoff, z.B, auf Polyurethan-Basis, besteht.

Diamantschleifscheibe nach Anspruch 2 und 10, wobei der
Belag zwei Schichten aufweist, die beide in Sintertechnik
hergestellt sind und von denen nur die &uBere das Diamant-
korn enthait, dadurch gekennzeichnet, daB zunéchst ein ge-
schlossener Ring mit diesen beiden Schichten (22, 23) her-
gestellt, anschlieBend der Ring in die sektorférmigen Ab~
schnitte (26) aufgetrennt und diese in einer rin gférmigen
GieBform mit der Einbettmasse (27) vorgossen sind, wobei
die Einbettmasse (27) wiéhrend des VergieBens oder danach
mit der Tragscheibe (28), z.B. durch Kieben, verbunden

wird.

Diamantschieifscheibe nach einem der Ansgprliche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, daB der Belag (3) als gesonderte
Ringscheibe ausgebildet ist, die an demiTriger (2) i6sbar

befestigt und mittels ihres Zentrums (11) auf einem

Zapfen (8) des Tragers (2) zentriert ist.

0050233
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D iamantschleifscheibe nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Belag (3) im Zentrum eine Aussparung
(20) zur zentrischen und zugleich drehfesten Verbindung mit

dem Zapfen (8) des Tragers (2) aufweist.

Diamantschileifscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, daB der Belag (3) an dem Trager (2)

magnetisch gehalten ist.

Diamantschleifscheibe nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Tréger (2) auf seiner dem Belag (3) zuge-
kehrten Stimseite zumindest teilweise aus dauermagnetischem
Werkstoff (7) und der Belag (3) auf seiner Ruckseite aus einem

ferromagnetischen Werkstoff besteht.

D iamantschleifscheibe nach Anspruch 14 oder 15, dadurch ge=
kennzeichnet, daB der dauermagnetische Werkstoff (7) an dem
Trager (2) ringférmig um den mit der Aussparung (20) in dem

Belag (3) korrespondierenden Zapfen (B) angeordnet ist.

Diamantschieifscheibe nach einem der Anspriche 1 bis 16,
dadurch gekennzeichnet, daB der Zapfen (8) an dem Trager (2)
mit zwei auBermittig angeordneten Kihimittelbohrungen (9)
versehen ist, die mit der zentralen Kihimittelbohrung des

Trégers (2) verbunden sind.
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