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69 Automatische Auswechselvorrichtung von auslaufenden Vorgarnspulen fiir eine Spinnmaschine.

@ Bei der Ringspinnmaschine stlitzt sich am Grundgestell
(1) ein kastenformiger Rahmen (11) ab, welcher der weg-
nehmbaren und losen Auflage von aneinanderreihbaren
piattenfdrmigen Magazinen (14) dient. Letztere sind auf der
Unterseite mit einer Mehrzahl Hangevorrichtungen (16) zum
Aufstecken der Vorgarnspulen (10) versehen. Der Rahmen
(11) dient weiter als Schienenanordnung fiir einen Trans-
portwagen (15), welcher in der Lage ist, mittels geeigneter
Hubwerke (17, 18) und auf seinem Weg von einem Ma-
schinenende zum anderen mindestens ein plattenformiges
Magazin (14) mit leeren Vorgarnspulen (10) aufzunehmen
und an dieser Stelle ein plattenférmiges Magazin (14) mit
vollen Vorgarnspulen (10) abzusetzen.

Diese MaBnahmen gestatten eine volistdndige Automa-
tion des Vorgarn-Spulenwechsels an der Maschine.
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siehe Titelseite
Spinnmaschine, insbesondere Ringspinnmaschine

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Spinnmaschiné,
insbesondere Ringspinnmaschine, mit einer Mehrzahl in
Reihe angeordneter Spinnstellen, denen je mindestens

ein Vorgarnspulentrdger zugeordnet ist.

Es ist allgemein bekannt, dass an Spinnmaschinen'und
insbesondere an Ringspinnmaschinen der Vorgarn-Spulen-
wechsel nach wie vor von Hand erfolgt. Hierflir werden
die vollen Vorgarnspulen in Containern nahe der be-
treffenden Maschine abgestellt uhd dann einzeln gegen
leere Spulenhililsen ausgetauscht. Hierfiir befinden sich
an einem oberen Horizontalrahmen der Maschine eine den
Spinnstellen entsprechende Anzahl Vorgarnspulentridger
in Form von selbstarretierenden Hingevorrichtungen,

auf welche die Vorgarnspulen von unten her aufgedriickt
werden. Bedenkt man dabei einerseits das hohe Gewicht
der Vorgarnspulen, das im Durchschnitt heute bei 2,5 kg
liegt, in Zukunft aber bis 5 kg erreichen kanﬁ, anderer-
seits aber auch die heute iibliche grosse Anzahl von bis
gegen 400 Spinnstellen pro Maschinenseite, wird klar,
welchen hohen k&rperlichen Belastungen das Bedienungs-
personal hier ausgesetzt ist, abgesehen von einer ge-

wissen Monotonie einer solchen Arbeit.
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Es ist somit Aufgabe der vorliegenden Erfindung, den
Vorgarn-Spulenwechsel zu automatisieren. Hierfilir ware
es denkbar, den bisher manuellen Beschickungsvorgang
mittels linearer Bewegungseinrichtungen nachzuahmen
und so zu mechanisieren, was allerdings zu einem un-
tragbar teuren Aufwand filhren diirfte. Somit stellt
sich an die vorliegende Erfindung die weitere Aufgabe,
die Automation des Vorgarn-Spulenwechsels mittels
einer technisch eleganten und vom Kostenstandpunkt aus

akzeptablen Konzeption zu erreichen.

Dies wird nun erfindungsgemiss dadurch ermdglicht, dass
jeweils eine Anzahl Vorgarnspulentrdger fiir benachbar-
te Spinnstellen zu einer Gruppe zusammengefasst an
einem mobilen Magazin angeordnet sind, wobei die Ma-
gazine einzeln oder paarweise mittels einer Transport-
einrichtung ldngs der Maschinenerstreckung bewegbar
und mittels Hubwerken an der Transporteinrichtung an

vorgegebener Stelle absetzbar bzw. wiederaufnehmbar sind.

Diese Massnahmen gestatten nun, die mobilen Magazine
direkt an der vorgarnerzeugenden Maschine automatisch
mit volien Vorgarnspulen zu beladen, um diese belade-
nen Magazine dann entlang der Ringspinnmaschine zu be-
wegen und an praktisch beliebiger Stelle gegen ent-
sprechende Magazine mit geleerten Vorgarnspulen auto-

matisch auszuwechseln.

Eine zweckmdssige Ausgestaltung der vorliegenden Exr-
findung besteht dann darin, dass die mobilen Magazine
als in einen Rahmen in mindestens einer Reihe neben-
einander auswechselbar einsetzbare Platten ausgebil-
det sind, wobei es vorteilhaft ist, wenn die platten-

formigen Magazine auf der Unterseite mit einer Mehr-
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zahl selbstarretierender Héngevorrichtungen zur steck-

baren Aufnahme der Vorgarnspulen versehen sind.

Von Vorteil ist es weiter, wenn der Rahmen als Schie-
nenanordnung fiir die Transporteinrichtung ausgebildet
ist und sich oberhalb der Maschine erstreckt, wobei
dann zweckmidssig die Transporteinrichtung ein Trans-
portschlitten oder -wagen ist, mit mindestens einem

Hubwerk zur Aufnahme mindestens eines Magazins.

Weiter ist es vorteilhaft, wenn jedes Hubwerk eine Be-
festigungsplatte zu deren tempor&drer mechanischer und/
oder elektromagnetischer Verbindung mit einem platten-
f6rmigen Magazin umfasst, wobei dann weiter der Trans-
portschlitten oder -wagen eine Steuer- und Antriebs-

einheit trégt, welche einérseits auf die Hubwe:ke und
andererseits iiber ein Motorritzel auf eine Zahnstange

wirkt.

Eine weitere Ausgestaltung der Anordnung besteht fer-
ner darin, dass sich der die Schienenanordnung fiir die
Transporteinrichtung bildende Rahmen iiber die Stirn-

seiten der Maschine in Uebergabestationen fiir Magazine
mit vollen bzw. leeren Vorgarnspulen fortsetzt, wobei
dann jede Uebergabestation ein Uebergabehubwerk sowie

einen Aufnahmerahmen fiir die Magazine umfasst.

Vorzugsweise wird der ganze automatische Vorgarn-
Spulenwechsel von einer programmierbaren Prozessoren-—

anordnung gesteuert.

Eine beispielsweise Ausfiihrungsform des Erfindungsge-
genstandes ist nachfolgend anhand der Zeichnung - ndher

erldutert., Es zeigen:

0050271
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Fig. in schematischer Darstellung eine Stirnansicht
einer doppelseitigen Ringspinnmaschine mit den
erfindungégeméssen Mitteln fiir einen vollauto-
matischen Vorgarn-Spulenwechsel;

Fig. 2 eine schematische Seitenansicht der Maschine
gemédss Fig. 1;

Fig. 3 ein Detail der Maschine gemdss Fig. 2, in gros-
serem Massstab; und

Fig. 4 eine Draufsicht der Anordnung gemdss Fig. 3.

Die in den Figuren 1 und 2 veranschaulichte doppel-
seitige Ringspinnmaschine umfasst zundchst in konven-
tioneller Bauweise ein Grundgestell 1 mit einer Mehr-
zahl Spinnstellen 2 auf beiden Ld&ngsseiten der Maschi-
ne, welche, wie Fig. 1 deutlich zeigt, mit jeweils
einem Antiballonring und Ringrahmen 3 sowie einem
Ldufer 4 zusammenwirken, um jeweils eine Spinnhiilse 5
mit einem Garn 9 zu bewickeln. Dieses Garn 9 wird von
einer Vorgarnspule 10, von welchen Vorgarnspulen eine
Mehrzahl und auf beiden Seiten in zwei Reihen oberhalb
dem Grundgestell 1 aufgehdngt sind, abgezogen und liber
ein Streckwerk 6 gefﬁhrt. Die Spinnhiilsen 5 werden mit-
tels einer sogenannten Doffer-Einrichtung 7, die am
Grundgestell 1 befestigt ist, automatisch ausgewechselt.
An mindestens einer der Stirnseiten derrMaschine ist
ferner ein Steﬁer— und Antriebsschrank 8 angeordnet
(Fig. 2).

Soweit ist der Aufbau einer Ringspinnmaschine allge-
mein bekannt und bedarf hier keiner weiteren Erl&ute-
rungen, da die Bauelemente des vorbeschriebenen Auf-

baues hier nicht erfindungswesentlich sind.
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Flir den erfindungsgemdssen automatischen Vorgarn-spu—
lenwechsel erstreckt sich oberhalb des Grundgestelles
1 {liber dessen ganze Lidnge und noch an beiden Stirn-
seiten etwas dariiber hinaus ein kastenf&rmiger Rahmen
11, welcher mit Abstdnden teilweise liber !ittelstilitzen
12 am Grundgestell 1 und teilweise {liber Endstlitzen 13

am Boden abgestilitzt ist.

Die unteren Rahmentrdger dienen dabei der wegnehmba-
ren und losen Auflage von beidseitig der Maschine
aneinanderreihbaren Platten 14, welche mobile Magazine
bilden, die in der nachstehenden Weise im wesentlichen

nacheinander absetzbar bzw. wiederaufnehmbar sind.

Diese hier plattenfédrmigen Magazine 14 sind auf ihrer
Unterseite mit einer Mehrzahl selbstarretierender Han-
gevorrichtungen 16 bekannter Bauart versehen, auf wel-
che in bekannter Weise die Vorgarnspulen 10 aufsteck-
bar sind. Jedes plattenfdrmige Magazin 14 trdgt hier
in zwei Reihen hintereinander je vier H&ngevorrichtun-
gen 16 zur Aufnahme von somit acht Vbrgarnspulen 10
(Fig. 4). Natﬁrlich kann aber diese Anordnung beliebig

varijeren.

Um nun diese plattenfdrmigen Magazine 14 fiir einen
automatischen Vorgarn-Spulenwechsel aufnehmen bzw.
wieder - mit vollen Vorgarnspulen 10 beladen - abset-
zen zu konnen, dient der kastenfdrmige Rahmen 11 zu-
dem als Schienenanordnung fiir einen Transportschlitten
oder -wagen 15 mit nachfolgend noch ndher zu bezeich-
nenden Hebemitteln, welcher Transportwagen 15 in der
Lage ist, auf seinem Weg von einem Maschinenende zum
anderen mindestens ein plattenftrmiges Magazin 14 mit

leeren Vorgarnspulen aufzunehmen und an dieser



10

15

20

25

30

35

0050271

Stelle ein plattenfdrmiges Magazin 14 mit vollen Vor-
garnspulen 10 abzusetzen, um dann an den betreffenden
Spinnstellen den Spinnvorgang in iUblicher Weise fort-

setzen zu ko6nnen.

Der Transportwagen 15, der hier geeignet ist, auf bei-
den Maschinenseiten gleichzeitig oder zeitverschoben
einen Magazinwechsel vorzunehmen, weist insbesondere
gemdss den Fig. 3 und 4 somit Mittel zur Aufnahme von
je zwei Magazinen 14 pro Maschinenseite auf. Diese
Mittel umfassen pro Magazin einen vertikal bewegbaren
Lift 17, beispielsweise in Form eines Pneumatikzylin-
ders mit Teleskopmitteln, eines elektrischen Linear-
motors o. dgl. (nicht ndher dargestellt), welcher Lift
17 eine Liftplatte 18 auf- oder abbewegt. Diese Lift-
platte 18 ist, wie die Figuren 3 und 4 deutlich zei-
gen, fldchig auf der Oberseite des betreffenden Maga-
zins 14 aufsetzbar und beide Teile miteinander ver-
bindbar, um mit dem Anheben oder Senken der Liftplatte
18 das betreffende Magazin 14 mit anheben oder absen-

ken zu kOnnen.

Die Verbindung zwischen Liftplatte 18 und Magazin 14
kann auf viele Arten erfolgen, etwa durch Haftmagnet-
mittel oder hier durch eine Art Bajonettverschluss mit
Greiferzapfen 19 an der Unterseite der Liftplatte 18,
welche verdrehbar in entsprechende Oeffnungen 20

im Magazin 14 eingreifen kOnnen.

Der Transportwagen 15 ist ferner durch Rollen 22 und 23

an einer oberen und einer unteren Rollschiene 24 bzw.
25 abgestiitzt, die sich mittig des kastenfOrmigen Rah-
mens 11 erstrecken. Auch hier ist diese Rollenfiihrung
des Transportwagens nur beispielsweise angegeben, wo-

bei verschiedene andere L&sungen denkbar sind.
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Der steuerbaren Hin- und Herbewegung des Transportwa-
gens 15 im kastenfOrmigen Rahmen 11 dient eine Steuer-
und Antriebseinheit 21, welche obenseitig des Trans-
portwagens 15 an diesem befestigt ist. Diese Steuer-
und Antriebseinheit 21 wirkt liber ein Motorritzel 26
mit einer Zahnstange 27 zusammen. Diese Steuer- und
Antriebseinheit 21 erhdlt ihre Signale fiir den Vor-
und Riicklauf sowie fiir die Betdtigung der Hubwerke

17, 18 bzw. deren Arretiermittel 19, 20 {iber Strom-

schienen 28.

Wie Fig. 2 erkennen ldsst, geht die vorbeschriebene
Ringspinnmaschine an ihren beiden Enden in eine Ueber-
gabestation 30 fiir Magazine mit vollen Vorgarnspulen
bzw. eine Uebergabestation 40 flir Magazine mit leeren
Vorgarnspulen iiber. Diese Uebergabestationen stehen in
geeigneter, nicht ndher gezeigter Weise mit beispiels-
weise der vorgarnerzeugenden Maschine in Verbindung
zum Riicktransport der leeren Vorgarnspulen bzw. zur
Neubeschickung der Magazine mit vollen Vorgarnspulen.
Jede Uebergabesation ist hierfiir mit einem Ueber-
gabehubwerk 31 bzw. 41 ausgeriistet, das in geeigneter
Weise die Magazine 14 in einen Aufnahmerahmen 32 ein-
bringt, von wo die Magazine vom Transportwagen 15
tbernommen werden k&nnen bzw. das die Magazine 14 aus
einem Aufnahmerahmen 42 heraushebt, in den die Magazi-

ne vom Transportwagen 15 abgesetzt wurden.

Die Fig. 1 und 2 zeigen gerner, dass sich auf dem
kastenfdrmigen Rahmen 11 noch ein Schienenpaar 50 ab-
stlitzt, auf dem der pneumatische Maschinenliifter 51

verschiebbar angeordnet ist.

Im Betrieb der vorbeschriebenen Ringspinnmaschine

Uberwachen nun geeignete kapazitive oder optoelektri-

- 7 1
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sche Schaltmittel 33 (Fig. 1) den Zustand der Vorgarn-
spulen 10, zweckmdssig pro durch die Magazine 14 be-
stimmte Sektionen. Ein "Leer"-Signal liber die Leitung
34 zu einer Prozessoranordnung 35 setzt dann Uber

5 eine, an die Stromschiene 28 angeschlossene Koaxial-
leitung 36 den Transportwagen 15 in Gang, bis dieser
mit seinem freien Hubwerk 17, 18 iiber dem Magazin 14
mit den leeren Vorgarnspulen 10 zum Halten kommt. Die-
se Steliung ist im rechten Bildteil der Fig. 2 veran-—

10 schaulicht.

Die einzelnen Haltepositionen des Transportwagens 15
k8nnen durch geeignete Signalgeber 37 (Fig. 1) fest-
gestellt und Uber eine entsprechende Leitung 38 der
15 Prozessoranordnung 35 {ibermittelt werden, welche dann
die notwendigen Steuersignale iiber die Koaxialleitung
36 an die Steuer- und Antriebseinheit 21 des Trans-

portwagens 15 Ubermittelt.

20 Durch eine geeignete Programmierung der Prozessoran-
ordnung 35 und iliber entsprechende Signale iliber die
Koaxialleitung 36 an die Steuer- und Antriebseinheit
21 des Transportwadens 15 kann dieser nun zundchst
das Magazin 14 mit den leeren Vorgarnspulen 10 auf-

25 nehmen, um dann eine Sektion weiter in der Darstellung
nach 1links zu fahren, wo gemdss Fig. 2 nun die Absen-
kung des vom Transportwagen 15 mitgefiihrten Magazins
14 mit den vollen Vorgarnspulen 10 in den ger&umten
Rahmenabschnitt erfolgt. Danach f&hrt der Transport-

30 wagen 15, nunmehr die Magazine mit den leeren Vor-

. garnspulen mitfiihrend, zur in der Darsteilung linken
Uebergabestation 40, um dort die Magazine im Aufnah-
merahmen 42 abzusetzen, von wo diese in der vorbe-

schriebenen Weise vom betreffenden Uebergabehubwerk
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41 umgesetzt werden. Der Transportwagen 15 f&hrt dann
leer zurilick zur in der Darstellung rechtsseitigen
Uebergabestation 30, um dort aus dem Aufnahmerahmen

32 neu Magazine mit vollen Vorgarnspulen aufzunehmen.

Aus dem Vorbeschriebenen ist nun ochne weiteres er-
kennbar, dass auf diese Weise ein vollautomatischer
Vorgarn-Spulenwechsel erreicht wurde, wobei die ge-
troffenen Massnahmen eine elegante, gut beherrsch-
bare und Uberblickbare Konzeption gestatten. Insbe-
sondere gestatten die vorbeschriebenen Massnahmen
jederzeit ein Umrilisten bestehender Maschinen. Natlir-
lich sind dabei im Rahmen der Erfindung eine grosse
Anzahl Aenderungsmdglichkeiten gegeben. Beispielswei-
se kann auf jeder Maschinenseite ein eigener Trans-
portwagen fahren, oder es kdnnen mehrere Transportwa-
gen fahren, von denen beispielsweise die einen nur
Magazine mit leeren und die anderen Magazine mit

vollen Vorgarnspulen transportieren.
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Patentanspriiche

l.

Spinnmaschine, insbesondere Ringspinnmaschine, mit
einer Mehrzahl in Reihe angeordneter Spinnstellen,
denen je mindestens ein Vorgarnspulentrdger zuge-
ordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass jeweils
eine Anzahl Vorgarnspulentrdger (1l6) fiir benach-
barte Spinnstellen zu einer Gruppe zusammengefasst
an einem mobilen Magazin (l14) angeordnet sind, wo-
bei die Magazine (14) einzeln oder paarweise mit-
tels einer Transporteinrichtung (15) ldngs der Ma-
schinenerstreckung bewegbar und mittels Hubwerken
(17, 18) an der Transporteinrichtung (15) an vor-
gegebener Stelle absetzbar bzw. wiederaufnehmbar

sind.

Spinnmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die mobilen Magazine (l14) als in einen
Rahmen (l1l) in mindestens einer Reihe nebeneinan-
der auswechselbar einsetzbare Platten ausgebildet

sind.

Spinnmaschine nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die plattenfdrmigen Magazine (14)
auf der Unterseite mit einer Mehrzahl selbstarre-
tierender H&ngevorrichtungen {(16) zur steckbaren

Aufnahme der Vorgarnspulen (10) versehen sind.

Spinnmaschine nach Anspruch 2, dadurch'gekennzeich—
net, dass der Rahmen (ll) als Schienenanordnung
fiir die Transporteinrichtung (15) ausgebildet ist

und sich oberhalb der Maschine erstreckt.
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Spinnmaschine nach Anspruch 1 und 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Transporteinrichtung (15)
ein Transportschlitten oder -wagen ist, mit min-
destens einem Hubwerk (17, 18) zur Aufnahme min-

destens eines Magazins (14).

Spinnmaschine nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass jedes Hubwerk (17, 18) eine Be-
festigungsplatte (18) zu deren tempordrer mecha-
nischer und/oder elektromagnetischer Verbindung

mit einem plattenfdrmigen Magazin (14) umfasst.

Spinnmaschine nach einem der vorangehenden An-
spriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass

der Transportschlitten oder -wagen (15) eine
Steuer- und Antriebseinheit (21) trdgt, welche
einerseits auf die Hubwerke (17, 18) und anderer-
seits liber ein Motorritzel (26) auf eine Zahnstan-—

ge (27) wirkt.

Spinnmaschine nach den Ansprichen 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass sich der die Schienenanord-
nung fiir die Transporteinrichtung (15) bildende
Rahmen (11) iber die Stirnseiten der Maschine in
Uebergabestationen (30, 40) fiir Magazine (14) mit

vollen bzw. leeren Vorgarnspulen (10) fortsetzt.

Spinnmaschine nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, dass jede Uebergabestation (30, 40) ein Ueber-
gabehubwerk (31 bzw. 41) sowie einen Aufnahmerah-

men (32) filir die Magazine (14) umfasst.
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Spinnmaschine nach einem der vorangehenden Anspri-
che 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der
automatische Vorgarn-Spulenwechsel von einer Pro-
zessorenanordnung (35) gesteuert ist.
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