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@ Gegossene Siebplatte.

@ Gegossene Siebplatten fiir heiBe und stark schleiBende
Schiittgiter sind einer besonders hohen Beanspruchung und
damit einem hohen VerschleiR ausgesetzt. Es ist Aufgabe der
Erfindung, die VerschleiBfestigkeit der gegossenen Siebplat-
ten weiter zu erhdhen. Dies wird dadurch erreicht, daB die
Siebplatten in Férderrichtung verlaufende Streifen oder
Leisten (3) aus hitzebestindigem Panzerwerkstoff aufweisen
und daR die Sieblochung (2) vertieft zwischen den Streifen
oder Leisten {3) angeordnet ist. Durch die SchieiBleisten wird
bewirkt, daR® Siebplatten und Sieblochung weniger stark
beansprucht werden und der Verschleif$ herabgesetzt sowie
die Siebleistung verbessert wird.
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Gegossene Siebplatte

Die Erfindung betrifft eine gegossene Siebplatte fir heife

und stark schleiBende Schiittgliter.

Gegossene Siebplatten sind in verschiedenen Ausflhrungsfor-
men bekannt. Als GuBwerkstoffe kBnnen eine Reihe von unter-
schiedlich zusammengesetzten und legierten Stadhlen und GuB-
eisen in geeigneter Zusammensetzung verwendet werden. Die
bisher bekannten gegossenen Siebplatten haben den Nachteil,
daB sie bei hoher Beanspruchung, insbesondere bei Verwen-

dung fir heiBe und stark schleiBende Schittgliter, schnell
verschleiBen.

Au?gabé der vorliegenden Erfindung ist es, eine Siebplatte
zu schaffen, die besonders gut fir heiBe und stark schlei-
Bende Schiittgliter geeignet und die besonders verschleiBfest
ist. Diese Aufgabe wird durch die in den Patentansprichen
angegebenen Merkmale geldst. Die Anspriiche erfassen auch

Ausgestaltungen der Erfindung.

Durch die Anordnung von in Forderrichtung verlaufenden
Streifen oder Leisten aus einem hitzebest&ndigen Panzer-
werkstoff wird die Lebensdauer einer gegossenen Siebplatte
erhtht und die Siebleistung verbessert. Grobkdrnige und
schwere Materialbestandteile liegen auf den verschleiB-
festen Streifen auf und kommen mit der tiefer liegenden
geigentlichen Siebfl&che nicht direkt in Berihrung. Das
Feingut verursacht jedoch einen geringeren VerschleiB als
grobe Gutstiicke. Daher werden bei der vorgeschlagenen An-
ordnung die gelochten Fladchen weniger stark beansprucht
und der VerschleiR an diesen Fl&chen wird herabgesetzt.

Da grobes Siebgut die Siebflé&che nicht berlhrt, wird diese
fiir den Siebvorgang besser ausgenutzt. Durch die Anord-

nung von SchleiBleisten wirc die Kontaktfl&che des heilien
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Siebguts mit der Siebplatte kleiner. Dadurch wird die Sieb-
nlatte weniger stark aufgeheizt, was ebenfalls zur Ver-

scHeiBminderung beitrégt.

= Unteranspriche betreffen zweckm&Bige und vorteilhafte Aus-
gestaltungen der Erfindung, beispielsweise eine gegossene
Grundplatte mit Materialstreifen aus hitzebest&ndigem Panzer-
werkstoff, die Anordnung von Stegen, die Verbindung der Ma-
terialstreifen und/cder Stege mit der Grundplatte, die Aus-
fihrung der Sieblochung, die zusd@tzliche Aufpanzerung der
Siebplatie sowie die Anordnung von Siebplatten bei einem Sieb-

belag.

In den Zeichnungen sind schematisch Ausfihrungsbeispiele der

Erfindung dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 und 3 Ausschnitt aus einer gegossenen Siebplatte mit
aufgeschweiBten Streifen aus Panzerwerkstoff
(Fig. 1 Schnitt, Fig. 3 Draufsicht),

Fig. 2 und 4 Ausschnitt aus einer gegossenen Siebplatte
mit Stegen, die mit Panzerwerkstoff bewehrt
sind (Fig. 2 Schnitt, Fig. 4 Draufsicht).

Die in den Figuren ausschnittsweise dargestellten, aus
hitzebest&ndigen Werkstoffen (Sonderstahl) gegossenen Sieb-
platten bestehen aus einer Grundplatte 1 mit den Sieb-
léchern 2. Die Siebldcher haben die Form von Langléchern,
die in Forderrichtung gesehen hintereinander in Reihen an-
geordnet sind. Die Lé&ngsrichtung der Sieblécher bildet ﬁit
der durch Pfeile angedeuteten Fdrderrichtung einen Winkel
van etwa 45° (siehe Fig. 3 und 4). Die Siebltcher k&nnen
gcch eine von den dargestellten Ausfihrungsbeispielen ab-
weichende Form aufweisen und z.B. rund sein. Wie in den

cgichnungen dargestellt kdnnen die Siebl@cher nach unten
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konisch erweitert sein.

Bei der Anoranung nach Fig. 4 sind die Sieblfcher in ihrer
Langsrichtung abwechselnd um etwa 90° zueinander versetzt
angeordnet. Diese Art der Sieblochung ist bei kleineren

Siebdffnungen vorteilhaft und ergibt gute Siebleistungen.

Auf der Grundplatte 1 sind in Forderrichtung verlaufende
Streifen 3 aus hitzebesté&ndigem Panzerwerkstoff angeordnet.
Im Ausflhrungsbeispiel nach den Figuren 1 und 3 ist der
Panzerwerkstcoff unmittelbar auf die Grundplatte aufge-
schweiBt. Im Ausflihrungsbeispiel nach den Figuren 2 und 4
weist die Grundplatte 1 Stege 4 und 5 auf. Die Stege sind
im Querschnitt etwa rechteckig bis quadratisch, wobei die
Stegflanken zur Stegmitte hin geneigt oder gekrimmt sein
kdnnen. Der Steg 4 ist Bestandteil der gegossenen Grund-
platte selbst. In einer anderen Ausflhrungsform ist der
Steg auf die Grundplatte aufgeschweiBt, wie bei Steg 5 dar-
gestellt. Die Stege sind in den Ausflhrungsbeispielen an
ihrer breiten Seite mit der Grundplatie verbunden, sie

ktnnen jedoch auch hochkant angeordnet sein.

Die Stege nach Fig. 2 sind mit Materialstreifen 3 aus einem
hitzebesténdigen Panzerwerkstoff bewehrt. Der Panzerwerk-
stoff kann auf die Stege aufgeschweilBt oder in anderer Weise
mit den Stegen verbunden sein. Dabei kdnnen auch die Steg-
flanken 7 und 8 vollsté&ndig oder teilweise mit Panzerwerk-

stoff versehen sein. Die Stege verlaufen in Fdrderrichtung

des abzusiebenden Materials.

Bedingt durch die aufgeschweiBten Materialstreifen bzw.
durch die Stege liegen die Siebldcher 2 in der Grundplatte
1 unterbalb der Oberkante der Siebplatte. Sie werden daher
durch das zu behandelnde Material, insbesondere durch
groBe und schwere Materialbestandteile, weniger stark bean-

sprucht. Gleichzeitig wird die Siebleistung verbessert.

-4 -
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Wie bei Fig. 2 und 4 angedeutet, kann die Siebplatte im Be-
reich der Siebldcher zus&tzlich mit Panzerwerkstoff aufge-
panzert szin. Die HBhe der Aufpanzerung 6 kann gleich oder
kleiner ssin als die Hbohe der gepanzerten Streifen dder
Leisten. Die Form der Aufpanzerung kann von dem dargestell-
ten Ausfihrungsbeispiel nach Fig. 4 abweichen. Beispiels~-
welse koinnen auf der Fl&che der Sieblochung einzelne Rau~
pen aus Panzerwerkstoff in L&ngs- oder Querrichtung aufge-

schweiflt werden.

Bel einem aus einer Anzahl von Siebplatten bestehenden Sieb-
belag (nicht dargestellt) sind die Siebplatten reihenweise
hintereinander (in F&rderrichtung) und nebeneinander (quer
zur Fdrderrichung) angeordnet. Die Querreihen der Siebplat-
ten kdnnen hierbei versetzt zueinander eingebaut bzw. so
hergestellt werden, daB sich in Férderrichtung gesehen die
Streifen mit der Sieblochung mit gepanzerten Streifen oder
Leisten abwechseln (schachbrettartige Versetzung der Loch-

streifer tzw. der gepanzerten Streifen).
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Patentanspriche:

Cegossene Siebplétte fir heiBe und stark schleiBBende
Schiittgliter, dadurch gekennzeichnet, daB die Siebplatte
in F8rderrichtung verlaufende Streifen oder Leisten (3)
aus hitzebest&ndigem Panzerwerkstoff aufweist und daB
die Sieblochung (2) vertieft zwischen den Streifen oder

Leisten (3) angeordnet ist.

Siebplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die Sietplatte aus einer gegessenen Grundplatte (1) be-
steht, auf der Materialstreifen (3) aus hitzebest&ndigem
Panzerwerkstoff angeordnet sind.

i

die Grundplatte (1) Stege (4, 5) aufweist, auf denen die

Materialstreifen (3) angeordnet sind.

Siebplatte nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB

Siebplatte nach Anspruch Z oder 3, dadurch gekennzeichnet,
daB die Materialstreifen (3) und/oder Stege (5) aufge-

schweiBt sind.

Siebplatte nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dalB
die Stegflanken zur Stegmitte hin geneigt oder gekrimmt
ausgebildet und teilweise oder vollsténdig mit Material-

streifen (7, 8) versehen sind.

Siebplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die Sieblochung (2) aus in Reihen angeordneten Lang-
16chern (2) besteht, die in einem Winkel von etwa 45°

zur Fdrderrichtung angeordnet sind.

Siebplatte nach Anspruch &, dadurch gekennzeichnet, da®
aufeinanderfolgende Langldcher (2} in ihrer L&ngsrich-

. . c .
tung jeweils um etwa So~ zueinander versetzt angeordnet
sind.
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Siebplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die Grundplatte (1) zwischen den Streifen oder Leisten
(3) in den Bereichen der Sieblochung (2) zus&tzlich auf-
gepanzert ist, wobei die HBhe der Aufpanzerung (B) gleich
oder kleiner ist als die HGhe der Streifen oder Leisten
(3).

Siebbelag mit gegossenen Siebplatten nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB in Forderrichtung aufeiander-
folgende Siebplatten quer zur Férderrihtung um die Breite
der Sieblochung (2) bzw. der Streifen oder Leisten (3)

versetzt zueinander angeocrdnet sind.
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