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@ Seitenwand fiir Formkasten.

@ GieBformen fiir das Vakuumverfahren werden rahmen-
férmig ausgebildet, wobei der luftundurchldssige AbschiuR
zur Aufenseite hin durch Folien gebildet wird, die aufgrund
des auBeren Uberdruckes gegen den Rahmen und die
Hinterfiilimasse geprelit werden. Um zu erreichen, daB diese
AuRenwande wiederholt verwendbar sind, wird die Seiten-
wand in Form einer Stiitzeinrichtung (17) ausgebiidet, die mit
einer dauerelastischen und wéarmebestandigen Folie oder
Gummiplatte (21) bespannt ist, die allseitig am Rand der
Stiitzeinrichtung befestigt ist, wobei die Abmessungen der
Seitenwand (18) groRer als die des Formkastens (3, 4) sind.
Zur Erleichterung des Transportes ist die Stiitzeinrichtung
(17) in Form einer Palette ausgebiidet, so dalR der Formkas-
ten leicht von Transporteinrichtungen aufgenommen
werden kann.
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Seitenwand fiir Formkdsten

Die ﬁri;ndung betrifft eine Seitenwand, bestehend aus einer
gasundurchlédssigen Folie, die von einer gasdurchldssigen Stiitz- .
einrichtung abgestiitzt ist und zur Abdichtung der Seitenwdnde
von Formkastenrahmen fir GieBformen fiir Metalle dienen, bei de-
nen der Formhohlraum von einer durch den duBeren Luftdruck ge-

gen den durch Unterdruck verfestigten Formsand gepreBt gehaltenen
Folie gebildet ist.

Es ist bekannt, hohle GieBformen aus binderfreiem, losem Sand .
und eine die formgebende Oberfldche der GieBform abdeckende und
ihre Konturen wiedergebende Folie dadurch herzustellen, daB zu-
ndchst mit Hilfe des Vakuum-Ziehverfahrens eine Kunststoffolie
einem Dauermodell angepaBt wird. Auf diese Kunststoffolie und
iiber das Dauermodell wird dann ein Formkastenrahmen aufgesetzt
und mit losem Formsand ausgefiillt. Dieser Vorgang geschieht in
der Regel ﬁnter Ritteln, so daB der Formsand sich dicht im Form-
kasten absetzt. AnschlieBend wird auf die obere freie Fliche

des Formkastens eine Folie aufgelegt und im Formkasten ein Un-

terdruck erzeugt. AnschlieBend wird die fertige GieBform
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vom Modell abgehoben. Auf die zu beiden Seiten des Form-
kastens liegende Folie wirkt der &uBere Luftdruck ein,
der diese gegen den unter Unterdruck stehenden Formsand

preBt, so daB die Kontur des Modells beibehalten wird.

Beim anschlieBenden Abguf verbrennen die die Oberfliche

der GieBform bildenden Folien. Die auBen auf den Formkasten
aufgelegten Folien geben bei Aufhebung des Unterdruckés

nach, so daB dann der Formsand frei aus dem Forkasten heraus-
fallen kann. Fir den nichsten AbguB miissen dann s&mtliche

Folien ersetzt werden.

Es sind bereits geschlossene Formkdsten bekannt, bei denen
der Boden des Formkastens aus einer siebfbrmigen Stiitzein-
richtung und einer dahinterliegenden Folie gebildet wird.
Die Stilitzeinrichtung gestattet den Durchtritt von Luft zur
Folie, so da8 diese aufgrund des &uBeren Luftdruckes und
des im Inneren des Formsandes herrschenden Unterdruckes ge-
gen diesen gepreBt gehalten wird. Auch bei diesen bekannten
GieBformen miissen sdmtliche Folien, auch die die nicht mit
dem fliissigen Metall in Verbindung kommen, erneuert werden.
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Seitenwdnde fiir
Formkdsten mit vakuumgebundenen GieBformen vorzuschlagen,

die wiederholt verwendbar sind. Eine zweite Aufgabe der Er-

- findung besteht darin, den Formkasten so auszubilden, daB

dieser mit einfach ausgebildeten Greifern, wie z.B. Gabel-

staplern, leicht handhabbar ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemi#B dadurch geldst, daB
die Stiitzeinrichtungen mit einer dauerelastischen und wirme-
besté@ndigen Folie bespannt sind, die allseitig am Rand der

Stlitzeinrichtung befestigt ist und daB die Abmessung der
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Seitenwand groBer als die des Formkastens ist.

Eine erfindungsgemdBe GieBform wird in herkOmmlicher

Weise auf einem Dauermodell hergestellt. Zum VerschluB des
Formkastens wird jedoch dann eine erfindungsgem38 ausgebil-
dete Seitenwand mit einer dauerelastischen und wdrmebestdn-
digen Folie auf die offene Seite des Formkastens aufgelegt
und anschlieBend der Unterdruck in diesem erzeugt. Durch
die pordse Ausbildung der Stiitzeinrichtung kann sich die
Folie dem Formsand anpassen, so daf dieser durch den dufe-
ren Luftdruck verfestigt wird. Dadurch, daB die Folie am
Rand der Stiitzeinrichtung befestigt ist, ist sichergestellt,
daB diese sich nicht an den Seiten 16sen kann, so daB hier

falsche Luft gezogen werden kann.

GemdB einem weiteren Vorschlag der Erfindung ist die Stiitz-
einrichtung in Form einer Palette ausgebildet, so daB die
GieBform auf dieser abgesetzt werden kann. Hierdurch wird
zum einen erreicht, daB durch die Palette die GieBform auch
nach Aufhebung des Unterdruckes abgestiitzt ist, was beim Ab-
kiihlen insofern vorteilhaft ist, als kein Formsand aus der
GieBform auslaufen kann. Ein weiterer Vorteil der Ausbildung
der Stiitzeinrichtung als Palette besteht darin, daB diese
mittels einfach ausgebildeter Greifeinrichtung, z.B. mittels
Gabelstapler, erfaBt und transportiert werden kann. Der Trans-
port kann dabei vorgenommen werden, ohne daB die Form selber
evakuiert sein muB, da durch die als Palette ausgebildete
Stiitzeinrichtung ein Sandabfall wdhrend des Transportes in
jedem Fall vermieden wird. Da diese Seitenwdnde nicht mit dem

fliissigen Metall in Verbindung kommen, kdnnen diese beliebig

oft wieder verwendet werden.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung gehen aus

der Beschreibung in Verbindung mit Zeichnungen und den An-
spriichen hervor.
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Mehrere Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sind im fol-
genden anhand der Zeichnung ndher beschrieben, in dieser

zeigen:

Fig. 1 einen Schnitt durch eine vakuumverfestigte
GieBform mit einer erfindungsgemdB ausgebil-

deten Seitenwand,

Fig. 2 eine weitere vakuumverfestigte GieBform mit
zweli erfindungsgemdB ausgebildeten Seiten-
wdnden, die aufrecht stehend abgegossen wird

und

Fig. 3 und Fig. 4 Verklammerungseinrichtungen

fiir die in Fig. 2 dargestellte GieBform.

Die in Fig. 1 dargestellte Gie8form hat einen GieBkasten 1,
der aus einem Ober- und Unterkasten 3, 4 zusammengesetzt

ist, der je einen umlaufenden Rahmen 2 aufweist und an sei-
ner Unter- und Oberseite offen ist. Ober- und Unterkasten 3,
4 sind je mit einem umlaufenden Kanal 5 versehen, der an
seiner einen Stirnseite 6 AnschluBstiicke fiir den AnschluB
von Unterdruckleitungen aufweist, die mit einer nicht ge-
zeigten Unterdruckpelle verbunden sind. Am Kanal 5 des

Ober- und Unterkastens ist je ein Ansaugrohr 9 angeschlossen,
das eine Vielzahl von Bohrungen aufweist, ilber die der Form-
kasteninnenraum evakuiert wird. Die GieBform 11 wird von
einer KXunststoffolie 12 umschlossen, die zwischen die Rdnder
von Ober- und Unterkasten 3, 4 reicht. Der EingieBtrichter 13

ist gleichzeitig mit in die Folie 12 eingeformt. Die nach
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oben offene Seite des oberen Formkastens 3 ist durch eine
weitere Folie 15 abgedeckt. Auf die unten offene Fliche

des Formkastens 4 ist eine erfindungsgem&B8 ausgebildete
Seitenwand aufgesetzt. Diese Seitenwand besteht aus einer
Stiitzeinrichtung 20, die in Form einer Palette ausgebildet
ist. Auf diese Stiitzeinrichtung 20 ist eine dauerelastische,
warmfeste Gummiplatte 21 aufgelegt, die am umlaufenden Rand
der Palette 17 mittels Schrauben 19 befestigt ist. Diese
Palette weist eine Vielzahl von Bohrungen 18 auf, iiber die

die AuBenseite der als Dauerfolie dienenden Gummiplatte
belliftet wird.

Wird im Formsand 16 iiber die Absaugrohre 9, die Kandle 5
und die AnschluBrohr 7, 9 ein Unterdruck im Formsand 16
erzeugt, so wird die Folie 12, die Folie 15 und die Dauer-
folie 21 gegen den Formsand 16 gepreBt, so daB ein formbe-
stdndiger GieBhohlraum 11 gebildet wird.

Bei den bisher bekannten GieBformen, bei denen die Form-
k&sten lediglich aus einem umlaufenden Rahmen gebildet wa-
ren, war es erforderlich, daB der Unterdruck in den GieBformen
bis zum vollstd@ndigen Abkiihlen aufrechterhalten wird, da

sonst das GuBstiick aus diesen herausfallen wilirde. Bei Ver-
wendung einer erfindungsgemiBen Seitenwand hingegen kann

der Unterdruck in der GieBform nach teilweisem Erstarren

der GieBform bereits aufgehoben werden, da die untenliegende

Seitenwand verhindert, daB Sand aus dem Formkasten heraus-
strmen kann.

In Fig. 2 ist eine GieBform dargestellt, die sich lediglich

dadurch von der in Fig. 1 gezeigten GieBform unterscheidet,
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daB der AbguB in vertikaler Stellung des Formkastens er-

folgt. Bei diesem Ausfiihrungsbeispiel k&nnen beide freien
Seitenfldchen des Formkasten mit erfinduthgemaB ausgebil-

deten Seitenwdnden verschlossen werden. Jedoch ist es dann
erforderlich, daB.die beiden Seitenwdnde untereinander ver-
klammert werden. Dies kann entweder durch einen Riegel 22 ge-
schehen, wie er in Fig. 3 dargestellt ist, oder aber durch mehre-

re Riegel 23 , die jeweils zwel benachbarte Teile, d.h.

.die Palette 17 mit dem Unterkasten 3, den Unterkasten 3 mit

" dem Oberkasten 4 und diesen mit der auf der anderen Seite

liegenden Palette 17 verklammern.

R
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Anspriiche:

1.

Seitenwand, bestehend aus einer gasundurchléssigen
Folie, die von einer gasdurchldssigen Stiitzeinrich-
tung abgestiitzt ist und zum Abdichten der Seitenwinde
von Formkastenrahmen filir GieBformen fiir Metalle dient,
bei denen der Formhohlraum von einer durch den ZuBeren
Luftdruck gegen den durch Unterdruck verfestigten Form-
sand gepre8t gehaltenen Folie gebildet ist, dadurch
gekennzeichnet, daB die Stiitzeinrichtung (17) mit einer
dauerelastischen und widrmebest&ndigen Folie bespannt
ist, die allseitig am Rand der Stiitzeinrichtung befestigt
ist und daB die Abmessung der Seitenwand gr®8er als die
des Formkastens (3, 4) ist. '

Seitenwand nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB die Stilitzeinrichtung (17) in Form einer Palette ausge-
bildet ist.

Seitenwand nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daB zwei Seitenwdnde des Formkastens mit Seitenwdn-
den gemd@B Anspruch 1 oder 2 verschlossen sind und daB
die Seitenwdnde miteinander und/oder mit dem Formkasten
verklammert sind.
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FIG.1 .
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FIG.3

FIG.4
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