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@ Flastisches Rauhgewebe mit wildlederahnlicher Optik und Verfahren zu seiner Herstellung.

@ Ein elastisches Rauhgewebe mit wildlederdhnlicher
Optik wird dadurch erhalten, daR man als Kettmaterial, als
Schuf3material oder sowohl als Kett- als auch als SchuRma-
terial ein dehnbar elastisches Garn mit einem Elasthanfila-
mentgarn als Seele und einem Spinnfaser- oder Filament-
garn als Hilimaterial benutzt, das Gewebe rauht, schert,
durch Relaxieren verdichtet, anschlieBend fixiert, farbt, mit
einem elastischen Polymerisat imprégniert, trocknet und
schleift.
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Elastisches Rauhgewebe mit wildleder&hnlicher Optik
und Verfahren zu seiner Herstellung

Die Erfindung betrifft ein elastisches Rauhgewebe mit
wildlederdhnlicher Optik und wildleder#hnlichem Griff
aus zu mindestens teilweise elastischen Garnen oder
Zwirnen, das eine sehr dichte und maximal geschlossene
Flordecke aufweist, entweder in Langs- oder Quer-
richtung oder in beiden Richtungen elastisch dehnbar
ist und einen ausgezeichneten Tragekomfort bietet so-
wie ein Verfahren zu seiner Herstellung.

Aus der DE-O0S 28 31 601 ist eine Florware mit dem Griff
von natiirlichem Wildleder und einer dichten Poldecke

oder Polschicht bekannt die im wesentlichen aus extrem

feinen Polyacrylnitrilfasern mit einem Titer von 0,89

dtex oder weniger besteht. Fiir die Kette des Gewebes
werden Fdden oder Fasern aus einem Acrylpolymerisat,
Polyester, Polyamid, Baumwolle, regenerierter Cellulose,
unldslich gemachtem Polyvinylalkohol oder einem Moda-
crylpolymerisat oder Gemischen aus zwei oder mehreren

der vorstehend genannten Fasern oder Fdden verwendet.
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Vorzugsweise haben die extrem feinen Acrylpolymerfasern
einen Titer von 0,22 dtex oder weniger. Diese vorbekann-
te Florware hat einmal den Nachteil, daB die Herstellung
der Acrylfasern mit der geforderten Feinheit sehr auf-
wendig und kostspielig ist und andererseits eine un-
elastische Florware erhalten wird.

Auferdem hat sich gezeigt, daB nur ganz spezielle Acryl-
polymerfasern, die eine Vielzahl von an ihrer Umfangs-
fldche gebildeten amorphen, schuppenfdrmigen Vorspriingen
einer durchschnittlichen Grd8e von 3 pm oder weniger
aufweisen und nach einem ganz speziellen Verfahren her-
gestellt werden, geeignet sind.

Es wurde nun gefunden daB8 sich diese Nachteile iber-
raschenderweise vermeiden lassen, wenn man zur Her-
stellung des Rauhgewebes mit wildleder&hnlicher Optik
elastische Garne verwendet.

Die Erfindung betrifft daher ein elastischeé Rauhge-
webe mit wildlederd@hnlicher Optik, das dadurch gekenn-
zeichnet ist, daB es als Kettmaterial, als SchuBSmaterial
oder sowohl als Kettmaterial als auch als SchuBmaterial
ein dehnbares elastisches Garn mit einem Elasthanfila-
mentgarn als Seele und einem Spinnfaser- oder Filament-
garn als Hillmaterial enthdlt. Als Hiillmaterialien
eignen sich Spinnfasergarne aus Polyamid, Polyester

und Polyacrylnitril sowie Filamentgarne aus

Polyamid und Polyester. Entsprechend sind die Rauhgewebe
in Kettrichtung, in SchuBrichtung oder in beiden Rich-
tungen elastisch dehnbar und bieten damit hervorragende
Trageeigenschaften.

Bei Verwendung eines dehnbar elastischen Garnes als
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Kettmaterial wird mit dem SchuBmaterial eine weitgehend
geschlossene Warendecke erreicht. Bei entsprechend ab-
gestimmten Dichten und Garnstédrkeverhdltnissen wird in
Verbindung mit einer geeigneten Gewebebindung (Atlas-
oder KreuzkOper) eine maximale Verdichtung des schuB-
'betonten Gewebes bewirkt. Bindungsbedingt und durch

die hohe Kontraktionskraft des eingesetzten, aus Elasthan-
filamentgarn in der Seele bestehenden Filamentgarnes
erreicht man, daB die Kettf&den nach thermischer Behand-
lung des Gewebes stark schrumpfen und die SchuBfiden
dicht gepackt auf der Warenoberseite des Gewebes lie-
gen. Beim Rauhen werden deshalb im wesentlichen nur

die flottierenden SchuB8fdden von der Garnitur der Rauh-
maschine erfa8t gnd daraus eine Rauhdecke gebildet.

Es kann auch eine Verdichtung des Kettmaterials mit
kettbetonter Bindung bei Einsatz eines schuBelastischen
Garnes angestrebt werden. In diesem Fall wilirde der Rauh-
effekt durch das Kettmaterial gebildet. Eine besonders
intensive Verdichtung ist dann zu erzielen, wenn sowohl
in Rett- als auch in SchuBrichtung dehnbare elastische

Garne unter Beriicksichtigung geeigneter Bindungen zum
Einsatz gelangen. .

Zur Erzislung einer geschlossenen dichten Rauhfaser-
decke und einer grifflich ansprechenden Ware sowie

im Hinblick auf die Forderung, die zeitliche und tem-
peraturmiBige Belastung des eingesetzten Elasthanfila-
mentgarnes im Interesse der Beibehaltung hoher Riick-
stellkrifte so gering wie méglich zu halten, wird als

SchuBmaterial vorzugsweise ein Acrylfasergarn oder Poly-
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esterfasergarn verwendet. Gewebe mit Acrylfasergarnen oder
Polyesterfasergarnen haben auBerdem den Vorteil, daB mit
ihnen Flichengebilde erstellbar sind, die eine hervor-
ragende Farbbrillanz gewdhrleisten. Die Garne weisen ei-
nen Einzeltiter von 1,5 dtex und feinexr auf unterliegen
aber sonst keiner Beschrédnkung im Hinblick auf ihre Ober-
flidchenstruktur. Die M&glichkeit des Einsatzes von Gar-
nen mit einem Einzeltiter von 0,9 bis 1,5 dtex hat den
Vorteil, daB handelsiibliche Garn fiir die Herstellung

des elastischen Rauhgewebes einsetzbar sind. Selbstver-
stdndlich kdnnen gewlinschtenfalls auch Garne mit ge-
ringerem Einzeltiter eingesetzt werden. Vorzugsweise

wird als SchuBmaterial ein Acrylfasergarn eingesetzt.

Die Ausrilistung und Fédrbung des Rohgewebes erfolgt in
bekannter Weise. Nach dem Rauhen und Scheren des Roh-
gewebes érfolgt ein Verdichten durch Relaxieren und
nachfolgende Flidchenfixierung sowie Fdrbung. Anschlie-
Bend wird das Gewebe mit einem elastischen Polymeri-
sat, insbesondere einer wdBrigen Polyurethan- und
Acrylatdispersion foulardiert, zwischengetrocknet,
geschliffen und anschlieBend zwecks Anfdrbung des
Polyurethanpolymerisats gefdrbt und getrocknet.

Das fertige elastische Rauhgewege hat eine Dehnbarkeit

in Richtung des oder der dehnbar elastischen Garn(e) wvon
20 bis 60 %.

Das Elasthanfilamentgarn als Seele des dehnbar elasti-
schen Garnes hat unverstreckt insbesondere einen Titer
von 45 bis 120 dtex und wird bei der Herstellung des
Unwindungsgarnes etwa 1:4 verstreckt. Das Polyamid- oder
Polyesterfilamentgarn als Hliillmaterial des elastisch
dehnbaren Garnes ist texturiert und hat einen Titer
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im Bereich von 44 bis 110 dtex.

Die Acrylfasern- und Polyesterfasergarne als Schuf-
material und als Hillmaterial des Umwindungsgarnes
haben einen Titer von 8 bis 30 tex/2-fach. Entsprechendes
gilt fiir Polyamidspinnfasergarn als Umhiillungsmaterial.

Eine maximale Verdichtung des schuBbetonten Gewebes
wird erreicht bei 450 bis 850 Kettfidden je 10 cm und
310 bis 550 SchuBfiden je 10 cm in Verbindung mit
den angegebenen Bindungsarten und Garnstdrken.

Die als elastische Polymerisate eingesetzten Polyure-
than- und Acrylatdispersionen weisen vorzugsweise un-
terschiedliche H&rten auf. So liegt die Shore Hirte A
der Acrylatdispersionen vorzugsweise zwischen 20 und

30, die dér Polyurethandispersion zwischen 50 und 80°.

Die elastischen Polymerisationsdispersionen wer-
den durch Wé&rmebehandlung beispielsweise bei einer Tem-

peratur von 50 bis 180°C, auf der Gewebeunterlage ab-
geschieden.

Die in dem dehnbar elastischen Garn als Seele verwen-
deten Elastanfilamentgarne sind an sich bekannt und
werden aus Polyurethanfilamenten, wie sie beispiels-~
weise die deutschen Auslegeschriften 1 495 830, 1 223
154, 1 183 196 und 1 267 427 beschrieben sind, herge-
stellt. Das Polyamidhiillmaterial kann sowohl Poly-
caprolactam als auch ?olyhexamethylenadipamid sein.
Das Polyesterhiillmaterial ist Polyethylenterephthalat.
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Die vorzugsweise als SchuBmaterial verwendeten Acryl-
fasergarne bestehen aus einem Acrylpolymerisat mit
wenigstens 50 Gew.-%, vorzugsweise wenigstens 80 Gew.-%
Acrylnitril. Als Acrylpolymerisate kommen somit Acryl-
nitrilhomopolymere und -copolymere von wenigstens 50
Gew.-%, vorzugsweise wenigstens 80 % Acrylnitril, und
wenigstens einem Comonomeren aus der folgenden Gruppe in
Frage: Acrylsdure und ihre Ester, Methacrylsdure und
ihre Ester, dﬁ -Chloracrylsdure und ihre Ester, Acryl-
amid und seine Derivate, Vinylcarboxylate, Vinylhalogenide,
Vinylidenhalogenide, N-substituierte Alkylaminoalkyl-
acrylate, N-substituierte Alkylaminocalkylmethacrylate,
Vinylpyrridine, ungesdttigte Verbindungen, die eine
Sulfonsduregruppe tragen, beispielsweise Allylsulfon-
sdure, Methallylsulfons&ure und Vinylbenzolsulfon-
sdure, Methacrylnitril und Vinylpyrrolidon.

Als elastische Polymerisate, mit denen das Tridgermaterial
der Florware imprdgniert wird, eignen sich beispiels-
weise Polyurethane, Polyamide, Polyaminosduren, Poly-
vinylchlorid, Ethylen-vinylacetat-Copolymerisate,
Styrol-butadien-Copolymerisate, Butadien-acrylnitril-
Copolymerisate, Polyacrylate und Gemische, die zwei

oder mehrere der vorstehend genannten Polymerisate
enthalten. Wie bereits erwd€hnt, sind Mischungen aus
Polyurethanen und Acrylaten bevorzugt, wobei diese als
wdBrige Dispersion eingesetzt werden.

Die Menge des durch Imprdgnieren aufgebrachten elasti-
schen Polymerisates liegt im Bereich von 1 bis 30 Gew.-%,

Le A 20 454

P—

[ ——

B N



10

0050830

bezogen auf das Gesamtgewicht der aufgerauhten imprig-
nierten Florware, vorzugsweise im Bereich von 3 bis 12

Gew.-%.

Bei der Herstellung der erfindungsgemd@Ben Florware wird
wenigstens eine Oberfldche des Trdgermaterials unter
Bildung der Poldecke aufgerauht. Das Aufrauhen kann

mit beliebigen liblichen Rauhmaschinen, beispielsweise
einer Kratzenrauhmaschine oder einer Sandpapier-
schleifmaschine durchgefilhrt werden. Im Anschlu8 an

die Aufrauvhung erfolgt im allgemeinen ein in iiblicher
Weise durchgefiihrter ScherprozeB8, um die Qualitit der
bereits. worhandenen Rauhdecke zu verbessern.
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Beispiel

Aus einem elastischen Umwindungsgarn, 80 dtex Elasthan
einfach umwunden mit 78 dtex f 17x1 Polyamid-Filament-
garn HE texturiert, wurde eine Rette angefertigt und
mit einem Acryl-Fasergarn, Nm 60/2, Einzeltiter 0,6
dtex, in einem fiinfbindigen SchuB8-Atlas, Fortschrei-
tungszahl 2, verwebt.

Das Fertiggewebe hat bei einem mz-Gewicht von 268 g
eine Dichte in der Kette von 605 und im Schu8 von 410
FPd/10 cm. Im Verlauf des beschriebenen Ausriistungspro-
zesses erreicht die Ware eine elastische Dehnbarkeit
in Kettrichtung von 40,5 %, was einem Relaxerschrumpf
von ca. 29 i. H. entspricht. Die vergleichsweise hohe
Schrumpfung in Kettrichtung bewirkte eine starke Ver-
dichtung. der zu rauhenden, rechten schuBbetonten
Warenoberseite.

Im Verlauf der Ausriistung wurde das Rohgewebe zundchst
gerauht und geschoren, danach relaxiert und bei 195°C
fixiert.

Das so behandelte Gewebe wurde anschlieBend auf einer
Jetfdrbemaschine gefdrbt, der Acrylfaseranteil mit
basischen Farbstoffen und das aus Elasthan/Polyamid-
Filamentgarn bestehende Umwindungsgarn mit Metall-
komplexfarbstoffen.
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Die gefdrbte, gerauhte Ware wurde schlieB8lich mit einer
Dispersion aus Polyurethan- und Acrylat-Polymeren un-
terschiedlicher Weichheit unter Beifiigung von Haft-
vermittlern so foulardiert, daB eine Trockenauflage

von 7 %, bezogen auf das Warengewicht des Gewebes,
resultiert.

Die Polyurethandispersion hatte eine Mikroh3irte von 60°
Shore 2, die Acfylatdisperéion eine Filmstdrke wvon 25°
Shore A.

Das Schleifen des imprdgnierten Gewebes erfolgte mit
240er Schleifpapier.

Nach dem Trocknen zeigte die Fertigware eine Dehnbarkeit
in Kettrichtung von ca. 40 % mit einer geschlossenen
wildleder&hnlichen Obérfléche und einem weichen
volumindsen Griff.
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Patentanspriiche

1.

Elastisches Rauhgewebe mit wildleder&hnlicher Optik,
dadurch gekennzeichnet, daB es als Kettmaterial,
als SchuBmaterial oder sowohl als Kett- als auch
als Schufimaterial ein dehnbar elastisches Garn mit
einem Elasthanfilamentgarn als Seele und einem
Spinnfaser- oder Filamentgarn als Hiillmaterial
enthdlt.

Elastisches Rauhgewebe nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB es als Kettmaterial ein dehnbar
elastisches Garn und als SchuBmaterial ein Acrylfaser-
oder Polyesterfasergarn enthdlt.

Elastisches Rauhgewebe nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Acrylfaser- oder Polyester-
fasergarn einen Einzeltiter von 1,5 dtex oder
feiner aufweist.

Elastisches Rauhgewebe nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Elasthanfilamentgarn einen
Titer von 45 bis 120 dtex, das Polyamid- oder
Polyesterfilamentgarn als Hiillmaterial einen Titerxr
von 44 bis 110 dtex und das Acrylfaser- oder Poly-
esterfasergarn einen Titer von 8 bis 30 tex

2f aufweisen.
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Elastisches Rauhgewebe nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB es 450 bis 850 Kettfdden je 10 cm
und 310 bis 550 SchuBif&den je 10 cm in Atlas- oder
KreuzkOperbindung aufweist.

Elastisches Rauhgewebe nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf das Gewebe mit einem elastischen
Polymerisat imprdgniert ist.

Elastisches Rauhgewebe nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Gewebe mit einer wdBrigen

Polyurethan- und Acrylatdispersion imprdgniert wird.

Elastisches Rauhgewebe nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB Polyurethan- und Acrylatdispersion
unterschiedliche Harten aufweisen.

Elastisches Rauhgewebe nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Gewebe in Richtung des dehn-
bar elastischen Garnes eine Dehnbarkeit von

bis 60 % aufweist.

Verfahren zur Herstellung eines elastischen Rauh-
gewebes mit wildleder&hnlicher Optik, das als Kett-
material, als SchuBmaterial oder sowohl als Rett-
als auch als SchuBmaterial ein dehnbar elastisches
Garn mit einem Elasthanfilamentgarn als Seele und
einem Polyamidfilamentgarn als Hillmaterial enthdlt,
dadurch gekennzeichnet, daB8 man das Gewebe rauht,
schert, durch Relaxieren verdichtet, anschlieBend
fixiert, f&rbt, mit einem elastischen Polymerisat
impragniert, trocknet und schleift.
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