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@ Verfahren zur Herstellung einer gegebenenfalis gernusterten Florstrickware und Rundstrickmaschine hierfiir.

@ Ein Verfahren zur Herstellung einer gegebenenfalls Abschlagkante (A) der geringer als die Scharnierldnge der

gemusterten Florstrickware wird auf einer Rundstrickmas- Nadeln (N)ist.
chine durchgefiihrt. Die Rundstrickmaschine weist im Nadel-
zylinder angeordnete Zungennadeln (N), horizontal gelagerte
Platinen (P) und Kardeneinrichtungen (K) auf. Die Kardenein-
richtungen {K) dienen zum Einkdmmen der Fiorfasern, wobei
die Nadeln {N) wahrend des Strickens einer Grundware, die
gegebenenfalls mit Zusatzfaden versehen ist, vor der Au-
fnahme des Grundfadens eingekdmmte Florfasern mit einbin-
den. Um bei gleicher Einkdmmbreite die Systembreite
verringern und somit bei gleichem Zylinderumfang zusétz-
liche Arbeitssysteme anordnen zu kénnen, um ferner den
gesamten Maschenbildungsvorgang von vorne sicht- und
kontrollierbar zu machen und auerdem den Blasluftstrom
zur Ausrichtung des Flormaterials direkt auf die jeweils zuletzt
gebildeten Maschen zu richten, werden die die Florfasern
aufnehmenden Nadeln (N} beim Durchlauf durch das Einkam-
mrad (K} zumindest {iber einen Teil dieser Strecke in einer
Hohenstellung gefiihrt, in der die offenen Zungenenden {LS)
bis unter die Abschlagkante (A} der Platinen (P} reichen. Bei 1N
der zur Durchfiihrung dieses Verfahrens bestimmten Rund- PB

strickmaschine ist die Abschlagkante {A) der Platinen (P) mit V
der Oberseite der Platinenkappe (PS,PT) etwa in einer Hohe
angeordnet. Die Ubergabestelle der Florfasern vom Einkdm-
mrad (K) in die Nadelképfe, liegt zumindest lber eine
Teilbreite des Einkdmmrades in einem Abstand von der RA
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Verfahren zur Herstellung einer gegebenenfalls

gemusterten Florstickware und Rundstrickmaschine
hiefir

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung
einer gegebenenfalls gemusterten Florstickware auf einer
Rundstickmaschine mit im Nadelzylinder angeordneten
Zungennadeln, horizontal gelagerten Platinen und Karden-
einrichtungen zum Eink#mmen der Florfasern, bei welchem
Nadeln wdhrend des Strickens einer gegebenenfalls mit Zu-
satzfidden versehenen Grundware vor der Aufnahme des Grund-
fadens eingekdmmte Florfasern mitreinbinden.

Rundstrickmaschinen zur Herstellung von Faserflorwaren
sind durch die DE-PS 370 736 bekannt. Dabei werden alle
Nadeln in Strickhche ausgetrieben, d.h. daBl die zuletzt
gebildeten Maschen hinter den Nadelzungen auf den Nadel-
schaft gelangen und danach die Nadeln in dieser H8he durch
das Eink&@mmrad einer ein Faserband auflﬁsenden, pro Ar-
beitssystem an der Maschine angeordneten Karde gefiihrt
werden, wodurch das Fasermaterial in die Nadelkdpfe ge-
langt. Danach wird ein Grundfaden den Nadeln zugefiihrt,
die Nadeln werden zurlickgezogen, wobei man aus den ein-
gekdmmten Fasern zusammen mit dem Grundfaden Maschen
strickt. |

Eine Musterung solcher Artikel wird in der DE-AS
1 201 509 beschrieben. Dabei werden alle Nadeln in Fang-
hohe angehoben, worauf durch eine Mustereinrichtung
Nadeln in volle Strickhthe angehoben werden und ein
erstes Fasermaterial von einer Karde iibernehmen. Da-
nach werden diese Nadeln in Fadeneinlegestellung zu-
riickgezogen. Dabei kommen zwar die Spitzen der gedffneten
Nadelzungen unter die Abschlagkante der Platinen und
die zuvor gebilkten Maschen legen sich unter die Nadel-
zunge, ohne diese jedoch zu schlieflen. Die Nadeln
stehen somit in einer Ebene mit den bisher nur in
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Fangstellung gehobenen Nadeln, deren Maschen noch auf
den Nadelzungen liegen. Durch eine zweite Musterein-
richtung werden nun abermals Nadeln ausgewdhlt - vor-
zugsweise alle oder ein Teil der bisher nur in Fang-
stellung verbliebenen - und in Strickstellung angehoben.
Diese Nadeln verbleiben in der Strickstellung, bis sie
ein zweites Flormaterial von einem Einkd@mmrad einer
zweiten Karde iibernommen haben. Sollen mehr als zwedl
unterschiedliche Flormaterialien in einer Maschenreihe
eingebunden werden, erfolgt ein Zuriickziehen der ausge-
wdhlten Nadeln in Fadenlegstellung und eine Wiederholung
der beschriebenen Nadelsteuerung zur Aufnahme weiterer
Flormaterialien. Sobald die gewlinschte Anzahl der Flor-
materialien eingetragen wurden, werden nach dem zuletzt
erfolgten Einkdmmen alle Nadeln, die in Fang- bzw.Faden-
einlegestellung diesen Kardenbereich bereits durchlaufen
haben, in Strickstellung zu den anderen Nadeln gehoben,
ein Grundfaden zugéfﬁhrt und alle Nadeln zur Maschen-
bildung zuriickgezogen.

Da bei dieser Art von Musterung die Produktionsleistung
entsprechend der Zahl der in einer Reihe eingebundenen
unterschiedlichen Flormaterialien sinkt, wurde u.a. auch
durch die US-PS 3 590 604 vorgeschlagen, pro Karde zwei
unterschiedliche Faserbinder getrennt zuzufihren und die
Nadelsteuerung so vorzunehmen, wie dies zuvor bei Durch-
lauf zweier Karden beschrieben wurde. Unterschiede in
Farbe und Flordichte werden auch durch den Vorschlag
nach der DE-0S 2 600 083 erzielt, wobei ein Teil der
Nadeln das Einkd&mmrad der Karde, die ebenfalls zwei unter-
schiedliche Fasermaterialien getrennt zufithren kann, nur
teilweise - vorzugsweise iiber die Breite eines Faserbe-
reiches - durchl&uft.

Neben der Einbindung des Fasermaterials in die aus
diesen mit dem Grundfaden bestehenden Maschen ist es auch
méglich, gemdB der US-PS 3 226 952, ausgehend von der
US-PS 3 052 111, das Flormaterial in Form eines Fang-
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henkels durch die die Maschen verbindenden Platinen-
maschen abzubinden. Dabei werden die Nadeln ebenfalls

in Strickhthe angehoben und Flor eingek&mmt. Danach er-
folgt das Zurlickziehen der Nadeln in eine Zwischen-
stellung, wobei die Nadeln m&glichst weit zuriickgezogen
werden, wodurch die zuvor gebildeten Maschen die Nadel-
zungen schlieBen. Da aber kein Grundfaden zugefiihrt wird,
mufl sichergestellt sein, dafBl sie nicht iiber den Nadel-
kopf gleiten. Nunmehr erfolgt durch die zur Ausrichtung
des Flormaterials vorgesehenen Luftdiisen ein seitliches
Verblasen des Faserflors, so daB er beim Vorschieben der
zuvor zurilickgezogenen Platinen unter die Platinennasen
gelangt. Die Platinennasen milissen den Faserflor festhalten,
da beim anschlieBenden Austrieb der Nadeln in Strickhthe
der Faserflor zuerst die Nadelzungen 6ffnen und danach
hinter die offenen Zungen gelangen muB. AnschlieBend wird
ein Grundfaden zugefiihrt und es werden die Nadeln zur
Maschenbildung zurlickgezogen.

Als entscheidender Nachteil der bisher bekannten Rund-
strickmaschinen muB der fiir das Eink&mmen vorgesehene
Nadelaustrieb in Strickhthe angesehen werden. Dies wirkt
sich ganz besonders negativ bei der zuletzt beschriebenen
US-PS 3 226 952 aus. Das Einkimmen des Faserflors in
hochster Nadelposition ist aber auch deshalb notwendig,
da durch die Form der bisher iblichen Platinen die Unter-
kante des Platinenschlosses nicht tiefer als in Hohe der
Abschlagkante der Platinen angeordnet werden kann, Die
Hohe der gesamten PlatinenschloBkappe zwingt daher zu
einer entsprechenden Anordnung der Karden und somit zu
einem entsprechenden Nadelhub. Somit muB auch dieser
Nadelhub bei den neueren Hochleistungsmaschinen weit-
gehend beibehalten werden, obwohl er durch Verkiirzung
der Scharnierlinge .der Nadeln verringeft werden konnte.
In diesem-Falle miissen die Nadeln iiber den zur Maschen-
bildung notwendigen Hub hinaus angehoben werden. Dies
ist auch bei den derzeitigen Verfahren zur Herstellung
gemustater Waren notwendig, da - ausgehend von der
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Fadeneinlegestellung ~ die zur Floraufnahme ausgew#hlten
Nadeln entsprechend ﬁber.die in Fang- bzw. Fadeneinlege-

stellung verbliebenen Nadeln gehoben werden miissen, um
mit Sicherheit in letzterer keinen Flor einzukimmen.

Ein weiterer Nachteil der bisheringen Faserflor-Strick-
maschinen liegt ferner darin, daf88 durch die die Abschlag-
ebene abdeckende Platinenkappe der Maschenbildungsvorgang
von vorne nur schwer iiberwacht werden kann. Durch die
nachteilige Anordnung der Platinenkappe miissen auch die
Blasluftdiisen zur Ausrichtung des Faserflors entsprechend
hoch angeordnet werden, wodurch die Blasluft nur unge-
niigend zur zuletzt gebildeten Masche kommt. Bei zu ge-
ringer Luftleistung undfier nicht einwandfrei einge-
stellten Diisen kommt es dann sehr leicht vor, daB die
Faserenden nach aullen umschlagen und nochmals eingebunden
werden. Solche Fehler werden allgemein als Luftrillig-
keit bezeichnet. Die Herstellung einer Ware gem#B der
US-PS 3 226 952 erscheint unméglich, da der eingekZmmte
Faserflor vor der Einbindung keine Verankerung in der
Grundware hat und daher Jjede Nadelbewegung mitmachen kann.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, daB zum Ein-
kdmmen der Florfasern und zur Aufnahme des Grundfadens
die Nadeln nur so weit als notwendig ausgetrieben werden.

Die gstellte Aufgabe wird dadurch geldst, daB die
die Florfasern aufnehmenden Nadeln beim Durdilauf durch
das Eink&mmrad zumindest iliber einen Teill dieser Strecke
in einer Hohenstellung gefiihrt werden, in der die
offenen Zungenenden bis unter die Abschlagkante der
Platinen reichen. |

Besondere Ausfithrungsformen bei der Durchfiihrung des
Verfahrens bestehen darin, daB man zweiteilige, neben-
oder iibereinander angeordnete Platinen verwendet. Die
Kardenrdder sind gegebenenfalls .entsprechend dem
Winkel der Nadelbahn wdhrend des. Einkdmmens als Kegel-
rédder ausgefiihrt oder in entsprechender Neigung ge- -
lagert. Die SchlofSteile zur Nadelfilhrung sind so ausge-
formt, daB der hochste Nadelaustrieb zur Freigabe der
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zuletzt gebildeten Maschen vor, nach oder wghrend des

Eink&mmens der Polfasern erfolgen kann. Dadurch ist es

méglich, durch entsprechende Verfahrensschritte neu-

artige Warenkonstruktionen herzustellen.

Die mit der Erfindung zu erzielenden Vorteile liegen
darin, daB durch Verkiirzung des Nadelhubes bei gleicher
Einkdmmbreite (Kardenbreite) die Systembreite verringert
und somit bei gleichem Zylinderumfang zus#tzliche Arbeits-
systeme angeordnet werden kidnnen. Durch die tiefere An-
ordnung der Platinenkappe wird der gesamte Maschenbildungs-
vorgang von vorne sicht- und kontrollierbar. AuBerdem
kann man den Blasluftstrom zur Ausrichtung des Flormaterials
direkt auf die zuletzt gebildeten Maschen richten, wo-
durch das Umschlagen von Faserenden erschwert wird.

Werden die Nadeln beim Einki@mmen in Fangstellung ge-
fiihrt, so kann man auf Zungenhalter verzichten, womit
ebenfalls eine Verschmutzungs- und Fehlerquelle vermieden
wird. Bei Verfahren zur Musterung der Faserflorwaren
ktnnen die bereits mit Faserflor versehenen Nadeln
wesentlich tiefer als in Fadenlegestellung gefiihrt werden,
so daB auch bei folgenden Auswahl- und Eink#&mmvorgingen
die ausgewdhlten Nadeln nicht iiber die Fangstellung
hinaus angehoben werden miissen. Dadurch wird das Einbinden
von Faserflor in Form von Fangmaschen erleichtert.

Im folgenden wird die Erfindung an Hand mehrer in der
Zeichnung dargestellten Ausfilhrungsbeispielen nsher er-
lautert. Es zeigen:

Fig. 1 die Anor dung der Maschénbildungselemente und
die Stellung des Einkdmmrades und der Nadel bei
der Durchfiihrung des erfindungsgemiéBen Ver-
fahrens auf einer entsprechenden Rundstrick-
maschine,

Fig. 1a bis 1c
Ausfilhrungsformen zweiteiliger Platinen,
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Fig. 2 - 12 Nadelbewegungskurven verschiedener Aus-
filhrungsbeispiele des erfindungsgemifen Ver-
fahrens,

Fig. 13 - 18 Nadelpositionen und Fadenlage bei der Durch-
fiilhrung der verschiedenen Ausfiihrungsbei-
spiele und

Fig. 19 - 21 neue Warenkonstruktionen, die zus#tzlich
auf den verbesserten Rundstrickmaschinen ge-
arbeitet werden kotnnen. ]

In Fig. 1 sind bereits alle wesentliche Merkmale des er-
findungsgeméBen Verfahrens dargestellt. Im Gegensatz zu den
bisher auf Faserflor-Rundstrickmaschinen iiblichen Platinen,
die im inmmeren und &duBeren Platinenring in gleicher Héhe
aufliegen, wird die Auflage im duBeren Platinenring RA bzw.
-ringteil, falls der ZuBere und innere Ring eine Einheit
bilden - gegeniiber der Platinenauflage im inneren Ring bzw.
Ringteil RJ tiefer angeordnet. Diese HOhendifferenz und
jene zwischen Abschlagkante A und Filhrungskante F der da-
zu abgewinkelten Platine P sollte vorteilhaft der Hohe der
aus Platinenschldssern PS und SchloBtréger PT bestehenden
Platinenkappe entsprechen, so daBl die Oberkante der
Platinenkappe nicht wesentlich die Abschlagkante A der
Platinen liberragt. Damit kann auch das Eink#mmrad K der
Karde tiefer angeordnet werden, so daB zur Faserilibergabe
die Nadeln N von den entsprechenden SchloBteilen in eine
Hohe gebracht werden konnen, die unterhalb des zur Maschen-
bildung notwendigen Nadelhubes liegt, wobei die L5ffel LS
der getffneten Nadelzungen unterhalb der Abschlagkante A
der Platine P liegen. Die nicht dargestellten, auf der
Platinenkappe aufliegenden Luftdiisen ktnnen die Blasluft
ungehindert zu den Nadelkdpfen filhren. Dadurch wird es den
Faserenden erschwert, nach vorne umzuschlagen und durch
nochmaliges Einbinden die gefiirchtete Luftrilligkeit zu
verursachen.

Entsprechend den sp&dter beschriebenen Nadelbewegungs-
kurven ist es jedem Fachmann geldufig, entsprechende
SchloBteile zur Steuerung der Nadeln N herzustellen, wo-
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bei die vorher beschriebene Nadelposition wdhrend des
Einkdmmens von Faserflor zumindest teilweise erreicht
werden soll.

Die durch die Platinehbewegung notwendige Lidnge der Ab-
schlagkante A kann sich bei schweren Qualititen nachteilig
auswirken, da die zuletzt gebildeten Maschenreihen hori-
zontal auf dieser Ebene aufliegen. Der Faserflor wird da-
durch nach oben gedriickt, so daB8 er bei entsprechender
Fasermenge in den Bereich des nunmehr tiefer angeordneten
Einkdmmrades gelangt und von diesem erfaf3it werden konnte.
Da dies unbedingt vermieden werden mufl, wird vorgeschiagen,
mit geteilten Platinen zu arbeiten.

Eine zweitllige, nebeneinanderliegende Platine ist in
der Fig. 1a und 1b dargestellt. Dabei kann eine fest-
stehende, durch einen FuB C im HuBeren und durch eine
entsprechende Ausformung um den inneren Platinenring ge-
fithrte festgehaltene Platine PA mit ihrer Abschlagkante A
bereits unmittelbar nach dem Nadelriicken abfallen. Der be-
wegliche Platinenteil PB wird ausschlieflich im &uBeren
Platinenring gefilhrt und iiber den FuB8 V durch die Platinen-
schldsser gesteuert. Der Platinenteil PB weist im vorderen
Bereich nur die Platinennase und Kehle auf und legt sich
federnd gegen den feststehenden Platinenteil PA. Vorge-
schoben verhindert die Platine eine Warenbewegung mit den
hochsteigenden Nadeln (Fig. 1a), wihrend sie zurlickgezogen
(Fig. 1b) die Maschenbildung iiber die Abschlagkante A zu-
188t. '

In Fig, 1c liegen die beiden Platinenteile PA und PB
iibereinander. Nur im Bereich der Abschlagkante und der
Platinennase sollte eine Uberlappung stattfinden, um
nicht die Ware zwischen die Platinenteile zu bringen. Eine
derartige Anordnung h&tte gegeniiber den nebeneinader
liegenden Platinenteilen den Vorteil, daB die Platinen-
stédrke im Fihrungsbereich und daher auch der SteuerfuB V
gréBer wire. '

In den Fig. 2 bis 5 ist die Bewegungskurve der Strick-
nadeln bel der Herstellung einer glatten Ware dargestellt,
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wobei der Nadelverlauf wie in allen anderen Zeichnungen
in Pfeilrichtung von links nach rechts erfolgt.

Wie Fig. 2 zeigt, werden alle Nadeln gem#B der Kurve 1
in die volle Strickhthe L ausgetrieben und danach in die
Fadenlegstellung T (entspricht der Fangstellung) zuriick-
gezogen. Nunmehr wird durch das Einkd@mmrad K Faserflor
in die Nadelhaken eingekimmt. Nach der Karde wird sofort
der Grundfaden zugefiihrt. Unmittelbar danach zieht der
KulierschloBteil die Nadeln zur Maschenbildung zuriick. Da
die Maschen am Beginn des Maschenbildungsprozesses durch
den vollen Nadelaustrieb L die Nadelzungen freigeben, mufB
durch einen Zungenhalter ein unkontrolliertes Schlieflen
der Zungen vermieden werden.

Bei einer Nadelsteuerung gem8f Fig. 3 kann auf einen
Zungenhalter verzichtet werden. Da die Nadeln gem&fB der
Kurve 1 nur in die Fangstellung T gehoben werden, 6ffnen
die zuletzt gebildeten Maschen die Zungen ohne diese frei-
zugeben. In dieser Stellung k&mmt das Einkdmmrad K den
Faserflor ein. Nach der Karde werden die Nadeln in die
volle Strickhthe L ausgetrieben. Durch eine entsprechende
Anordnung des Grundfadenfiihrers - er fithrt den Grundfaden
vor Freigabe der Nadelzungen in einer Hohe zu, die es
ausschlieBt, daB der Grundfaden hinter die Zungenspitze
LS gelangen kann - ist ein Zungenhalter nicht erforderlich.

Gem#B der Nadelbahn 1 in den Fig. &4 und 5 werden alle
Nadeln in die Strickhthe L gehoben und wiZhrend des Ein-
kdmmvorganges in die Fadenlegestellung T zuriickgezogen.
Nach der Zufiihrung des Grundfadens werden alle Nadeln
in die Strickstellung abgezogen. Selbstverstindlich ist
es auch mdglich, zuerst alle Nadeln in die Fangstellung
T auszutreiben und wdhrend des Einkdmmens der Florfasern
durch das Eink&@mmrad K die Nadeln weiter bis in die
Strickhdhe zu heben (vgl. Nadelbahn. 1 in Fig. 8), den
Grundfaden zuzufilhren und die Nadeln zur Maschenbildung
zuriickzuziehen. Fiir die Durchfiihrung solcher Verfahren
ist es erforderlich, die Kardenridder, zumindest aber das
Einkimmrad als Kegelridder auszufiihren (Fig. &) oder die
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Lagerung der Kardenrider entsprechend der Nadelbahn 1
wihrend des Eink#mmens schrig vorzusehen (Fig. 5 und 8).
Zur Herstellung von gemusterten Waren konnen die Nadeln
durch alle bekannten Auswahleinrichtungen sortiert werden.
Da das Eink#&mmen der Florfasern in Fang- oder Fadenein-
legestellung erfolgt, ist es notwendig, die nicht zur Auf-
nahme von Florfasern vorgesehenen Nadeln in einer tieferen
Position - mdglichst in die Rundlaufstellung - zu fiihren.
Wirde man gem#fB Fig. 2 zuerst die zur Aufnahme von Flor-
fasern vorgesehenen Nadeln in Strickhthe L heben, miiflite
nach Durchlauf der Kdmmzone ein Grundfaden zugefﬁhft und
alle ausgewdhlten Nadeln zurilickgezogen werden. Um die da-
bei entstehenden Fadenflottierungen des Grundfadens zu
vermeiden, miiBte mandie Systembreite vergroBern, so daB man
nach Durlauf der ausgewdhlten Nadeln durch das Einkdmmrad
die anderen Nadeln zumindest in die Fang- oder Strick-
héhe austreiben kann, bevor der Grundfaden zugefithrt wird.
Es ist daher glinstiger, gem3B8 der Nadelkurve 1 in Fig.6
die zur Floraufnahme vorgesehenen Nadeln N 1 in die
Fangstellung T (Fig. 13) zu bringen und sie dann in dieser
Position das Eink#&mmrad durchlaufen zu lassen. Danach
werden diese Nadeln in die Strickstellung L gehoben.
Nahezu gleichzeitig damit wird gemdB der Nadelbahn 2 ein
Teil der iibrigen Nadeln in die Fangstellung T 1 gehoben,
wdhrend der verbleibende Rest der Nadeln entsprechend der
Nadelbahn 3 in Rundlaufstellung verbleibt. Nach Zufiihrung
des Grundfadens werden alle ausgetriebenen Nadeln zu-
rickgezogen. Alle Nadeln mit Florfasern und Grundfaden
bilden Maschen, die gem#B der Nadelbahn 2 in die Fang-
stellung T 1 gehobenen Nadeln binden den Grundfaden
zwischen den Maschenfl8chen als Fangmaschen im Grund ein.
In den folgenden Systemen erfolgt.die Nadelauswahl
derart, daB nach der Aufnahme der in einer Reihe vorge-
sehenen, in Farbe, Faserstdrke, Faserverhalten u. dgl.
unterschiedlichen Flormaterialien durch eine entsprechen-
de Zahl von Kardeneinrichtungen von jeder Nadel eine
Masche gebildet wurde. Die Art und die Folge der als
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Fangmaschen einzubindenden Grundfidden ist Jjedem Fachmann
bekannt und kann, den gefordrten Bedlirfnissen angepaBt,
von diesem bestimmt werden. Die zwischen den einzelnen
Fangmaschen liegenden Fadenflottungen sollten jedoch nicht
zu grof3 werden, damit sich langere Fadenflottungen nicht
hochheben lassen konnen, wodurch sie bei Schervorgingen in
der nachfolgenden Ausriistung abgeschnitten werden konnten.
Dies wilirde zu Fehlern im Gestrick filhren.

Die wihrend des Fasereinkimmens in Rundlaufstellung ver-
bliebenen Nadeln N 2 (Fig. 13) konnen, abweichend von der
Nadelbahn 2 der Fig. 6, natiirlich auch zusammen mit den
Nadeln N 1 in die Strickstellung gehoben werden, w&hrend
die restlichen Nadeln gem#B der Nadelbahn 3 in der Rund-
laufstellung verbleiben.

Fig. 7 zeigt, daB die Nadeln der Nadelbahn 2, wie zuvor
beschrieben, nach Durchlauf der Nadeln der Nadelbahn 1
durch das Kdmmrad K angehoben und dann alle diese Nadeln
in Strickstellung ausgetrieben werden. Die Nadeln der
Nadelbahn 3 werden gleichzeitig in die Fangstellung T 1
ausgetrieben. Nach Zufiihrung des Grundfadens werden alle
Nadeln zurilickgezogen. Falls es die Mustereinrichtung zu-
1aB8t, kann eine weitere Nadelgruppe, die stets im Rundlauf
verbleibt, vorgesehen werden.

Fig. 8 zeigt, dafB die air Aufnahme von Florfasern ausge-
wihlten Nadeln gem#B der Nadelbahn 1 in Fangstellung T
gehoben werden wd wihrend des Floreinkimmens durch das
Eink&mmrad K in Strickstellung ansteigen. Durch die hdher
Nadel- und Eink#&mmradposition an dieser Stelle ist es nun
auch mdglich, einen Teil der Nadeln gemiB der Nadelbahn 2
zumindest teilweise wdhrend des Eink8mmvorganges in die
Fangstellung T 1 anzuheben, Die nicht zur Floraufnahme oder
zur Einbindung des flottierenden Grundfadens vorgesehenen
Nadeln bleiben gem#@B der Nadelbahn 3 in Rundlaufstellung.
Durch diese Nadelsteuerung ist nur eine geringfiigige Ver-
grioBerung der Systembreite notwendig.

Wie im Zusammenhang mit den Fig. 6 und 7 beschrieben,
konnen die nicht zur Floraufnahme vorgesehenen Nadeln zu-
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mindest teilsweise auch in Strick- und/oder Fangstellung
gesteuert werden.

Un die beschriebenen Verfahren durchfithren zu konnen,
muB neben einer Auswahleinrichtung zur Steuerung der zur
Floraufnahme bestimmten Nadeln eine weitere Auswahlvor-
richtung zur Selektion der kleinen Flor aufnehménden
Nadeln nach oder kurz vor Beendigung des Eink#mmens vor-
handen sein. Im einfahsten Fall genligt die Verwendung
unterschiedlich langer Nadeln und/oder unterschiedlicher
FuBhthen.

In Fig. 19 ist eine gemdB Fig. 6 oder Fig. 8 herge-
stelle Ware dargestellt. Sie besteht aus den Maschen-
stdbchen A 1, A 2 und A 3, in denen die Grundf#den G 3,
G 5 und G 6 mit einem ersten Flormaterial gemeinsam
Maschen bilden. In diesem Bereich werden die GrundfZden
G 1, G 2 und G 4 wechselweise als Fangmaschen und Faden-
flottungen eingebunden, wihrend sie in den Maschen-
stdbchen B 1, B2 und B 3 mit einem zweiten Flormaterial
zu gmeinsamen Maschen verstrickt sind und die anderen
Grundfédden abwechselnd Fanghekel und Fadenflottungen
bilden. Werden anstelle der Fanghenkel Maschen gebildet,
so wird die Flordichte verringert, die Produktions-
leistung steigt Jedoch. ’

Bei Waren, die gemdB Fig. 7 hergestellt werden, ist es
moglich, nicht durch Flor abgedeckte Grundflichen durch
Fangmaschen zus#tzlich zu mustern.

Will man eine elastische Ware durch unterschiedliche
Florfasern mustern, so miissen diese wie bisher in einer
von allen Nadeln mit dem gleichen Grundgarn gebildete
Maschenreihe eingebunden werden. Ein Ausfilhrungsbeispiel
des erfindungsgemiBen Verfahrens zur Herstellung einer
solchen durch unterschiedliche Flormaterialien gekenn-
zeichneten Ware ist in Fig. 9 dargestellt. Die zur Auf-
nahme eines ersten Flormaterials vorgesehenen Nadeln N 1
werden Uber die Mustereinrichtung gem#8 der Nadelbahn 1
in Fangstellung gehoben,'wéhrend alle anderen Nadeln N 2
in Rundlaufstellung verbleiben (Fig. 13). Nunmehr wird
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Flor durch das Einkd#mmrad K 1 eingekdmmt (Fig. 1) und
danach erfolgt das Zuriickziehen der Nadeln N 1. Es werden
die Nadeln Jjedoch nur so weit zurlickgezogen, daB der Nadel-
kopf etwas oberhalb der Platinennase steht (Fig. 14). Durch
die folgende Mustereinrichtung werden nun aus der Rund-
laufstellung gemdB der Nadelbahn 2 weitere Nadeln N 2 zur
Aufnahme eines zweiten Flormaterials in Fangstellung aus-
getrieben (Fig. 15). In dieser Position durchlaufen sie das
Einkdmmrad K 2 einer weiteren Karde, um danach zu den be-
reits mit Flor versehenen Nadeln zuriickgezogen zu werden.
Nunmehr werden abermals Nadeln aus der Rundlaufstellung in
Fangstellung sortiert (Nadelbahn 3). Durch das Einkdmmrad .
K 3 wird ein drittes Flormaterial zugefiihrt. Nach Durchlauf
der Kimmzone werden alle Nadeln mit dem eingekimmten Flor-
material, gegebenenfalls auch eine vierte Nadelgruppe, die
keinen Flor einbindet, in die Strickstellung L gehoben, es
wird der Grundfaden zugefiihrt und es werden alle Nadeln
zurilickgezogen, wodurch die eingek&mmten Fasern mit dem
Grundfaden Maschen bilden. Da die Nadeln erst zuletzt in
die volle Strickhohe gehoben werden, sind keine Zngen-
offner oder Zungenhalter an der Maschine erforderlich.
Selbstverstdndlich kann das Einbinden der Florfasern in

der zuvor nach der dritten Karde K 3 beschriebenen Weise
nach beliebiger, vom Fachmann zu bestimmenden Reihenfolge
durchgefiihrt werden.

AuBerdem ist es auch mdglich, alle oder einen Teil der
nicht zur Floraufnahme ausgewdhlten Nadeln vor der Zu-
fiihrung des Grundfadens in die Positionen Stricken, Fang
oder Hinterlegen (Rundlauf) zu steuern, wie dies bereits
im Zusammenhang mit den Fig. 6 und 8 beschrieben wurde.

In Fig. 10 ist ein solches Ausfiihrungsbeispiel darge-
stellt. Im Gegensatz zu Fig. 9 werden dle Nadeln gemiB
der Nadel N 1 in Fig. 14 angehoben, so daB die nicht zur
Floraufnahme vorgesehenen Nadeln in einer Hohe gefiihrt
werden. Die zur .Floraufnahme ausgewdhlten Nadeln steigen
gemdfl der Nadelbahn 1 in die Fanghthe an und durchlaufen
in dieser Position das ein erstes Flormaterial zu-
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fithrende Kradenrad K 1. Danach werden sie wieder zu den
anderen Nadeln zurilickgezogen. Ein weiterer Auswahlapparat
wdhlt Jjene Nadeln aus,; die zur Aufnahme eines zweiten
Flormaterials entsprechend der Nadelbahn 2 in die Fang-
stellung gehoben werden und das Eink8mmrad K 2 durch-
laufen. Nunmehr erfoigt der Austrieb aller mit Florfasern
gefiillten Nadeln in die Srickstellung, wdhrend von den
bisher nicht ausgew#Zhlten Nadeln ein bestimmter Teil ge-
m&dB8 der Nadelbahn 3 in die Fangstellung und ein anderer
Teil entsprechend der Nadelbahn 4 in die Hinterlegstellung
gesteuert werden. Nun erfolgt die Zufiihrung des Grundfadens
und das Zurilickziehen aller zuvor ausgetriebenen Nadeln.

Bei den Ausfiihrungsbeispielen gem&88 den Fig. 9 und 10
werden die Platinen erst wdhrend der Zufiihrung des Grund-
fadens zurlickgezogen. Zwischen den Abstrickstellen blei-
ben sie in ihrer Rundlaufposition und unterstiitzen so das
von der Ware getrennte Halten des eingeké@mmten Faserflors,
der beim Austrieb der Nadeln in die Strickstellung mit
hochgehoben werden mufl.

Durch die Fangstellung der Nadeln beim Einkimmen der
Florfasern konnen diese auch in Form von Fanghenkel ein-
gebunden werden.

GemdB Fig. 11 werden die Nadeln in zwei vorzugsweise.
einzeln abwechselnden Nadelgruppen, z.B. Lang- und Kurz-
schaft, eingesetzt und die Nadeln der ersten Gruppe N 1
in die Fangstellung gehoben (Fig. 13), wihrend die Nadeln
N 2 der zweiten Gruppe in der Rundlaufstellung verbleiben.
In die Nadeln der ersten Gruppe k@mmt darauffolgend das
Einkdmmrad K 1 Flormaterial ein, worauf die Nadeln in die
Rundlaufstellung zuriickgezogen werden. Dabei werden auch
die Platinen nach auBlen gefiihrt, so daB die Nadelktpfe das
Flormaterial an die Grundware ziehen. Um dieses nun lose
auf der Ware liegende Flormaterial mit der Ware zu verbinden,
werden die Platinen wieder zur Maschenmitte gesteuert und
die Nadeln N 2-der zweiten Gruppe in die volle Strickhohe
L ausgetrieben. Ferner wird-ein Grundfaden zugefiihrt und
es werden diese Nadeln wieder zurlickgezogen. Wie aus Fig.
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16 ersichtlich, bilden die Nadeln N 2 Maschen, die durch
Fadenflottungen W verbunden werden. Diese Fadenflottungen
W liegen hinter den Nadeln N 1 auf dem eingekimmten Flor-
material S. Somit kann dieses zuvor in die Nadeln N 1 ein-
gekdmmte Material spdter nicht mehr mit den Nadeln ange-
hoben werden. Nunmehr werden die Nadeln N 2 in die Fang-
hthe angehoben, es wird beim Durchlauf durch die Karde K 2
Flormaterial eingekdmmt und es werden danach die Nadeln in
die Rundlaufstellung zurilickgezogen. Durch das Zurilickziehen
der Platinen wdhrend des Nadelriickzuges wird das Florma-
terial ungehindert zur Ware gezogen. Nunmehr werden die
Nadeln N 1 in die Strickstellung L gehoben, wobei die
Fadenflottungen ¥ das zuvor von diesen Nadeln erfapBte
Flormaterial an der Ware hilt und ein Hochsteigen mit den
Nadeln verhindert. Es wird ein Grundfaden zugefithrt und

es werden die Nadeln N 1 zuriickgezogen, so daB sie aus den
Grundfédden Maschen bilden, welche durch Fadenflottungen
hinter den Nadeln N 2 verbunden werden, die das zuvor in
diese Nadeln eingek&mmte Flormaterial beim spdteren Aus-
trieb dieser Nadeln an der Grundware halten.

Mit diesem Verfahren ist es mbglich, sehr dichte Pol-
waren herzustellen, da iiber die Aufnahmefdhigkeit der zur
Maschenbildung notwendigen Materialstidrke hinaus Flor-
material zugefiihrt werden kann,

Fig. 20 zeigt eine derartige Ware. Das Flormaterial S
liegt als Fangmasche auf den Nadelmaschinen auf und wird
durch die Platinenmaschen beiderseits der Fadenflottungen
W abgebunden. Eine Musterungsmoglichkeit wlirde darin be-
stehen, Jjede der beiden Nadelgruppen vor zumindest zwel
aufeinanderfolgenden Karden zu sortieren. Somit hdtten
alle Nadeln einer Nadelgruppe Flormaterial aufgenommen,
bevor die Nadeln der anderen Gruppe einenGrundfaden ver-
stricken und dessen Flottungen das Fasermaterial hindern,
spdtere Bewegungen der Nadeln mitzumachen.

GemafB Fig. 12 kann das als Fangmaschen einzubindende
Flormaterial auch durch die Flottungen eines Futterfédens
an unkontrollierbaren Bewegungen mit der Nadel gehindert
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werden. Gem#B der Nadelbahn 1 werden alle Nadeln einer
ersten Nadelgruppe in die Fangstellung gehoben und es
wird Faserflor durch das Eink&mmrad K 1 eingekémmt, wo-
rauf die Nadeln wieder in die Rundlaufstellung zurlick-
gehen, Nunmehr werden die Nadeln der zweiten Gruppe gemé&f
der Nadelbahn 2 in die Fangstellung T 1 angehoben, Wie in
Fig. 17 dargestellt, hat ein entsprechendes Platinen-
schbBteil die Platinen P zurlickgezogen, so daB ein Faden-
ftithrer FF einen Futterfaden unterhalb der Platinennase
zufiihren kann. Nun werden die Platinen vorgeschoben, wo-

durch der Futterfaden gem#fB Fig. 18 hinter den Nadelschiften

der Nadeln N 1 Fadenflottungen bildet, die das in den
Nadelhaken lose eingelegte Fasermaterial beim folgenden
Ansteigen dieser Nadeln daran hindern, deren Bewegung
mitzumachen. Alle Nadeln steigen nunmehr in die Strick-
stellung an, erfassen einen Grundfaden und werden zur
Maschenbildung zurlickgezogen. AnschliefBlend werden die
Nadeln der zweiten Gruppe gemifB der Nadelbahn 2 in die
Fangstellung gehoben, es werden ihnen durch die Karde K 2
Florfasern {ibergeben und sie werden danach wieder in

die Rundlaufstellung gesenkt. Nunmehr erfolgt ein An-
heben der Nadeln der ersten Nadelgruppe in die Fang-
stellung T 1, die Zufiihrung des Futterfadens und die
Bildung einer Maschenreihe wie zuvor beschrieben. Selbst-
verstdndlich kann der Futterfaden auch durch Anheben und
Zuriickziehen der Nadeln eingelegt werden. Durch zwei
Futterfdden pro Maschenreihe kann man mit Jjeder Masche
Flormaterial einbinden.

Eine gem&B Fig. 12 hergestellte Ware ist in Fig. 21
dargestellt. Die Fadenflottungen W der Futterfdden F 1,
F 2, F3und F 4 halten das Flormaterial S zusammen
mit den Platinenmaschen der die Grundware bildenden
Fdden G 1, G 2, G 3 und G 4. Durch. den Futterfaden wird
die Grundware verdichtet, zus#itzlich kdnnen die Eigen-
schaften der Ware durch den Futterfaden in bekannter.
Weise beeinfluBt werden.

Es ist selbstverstindlich, daB die beschriebenen
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Ausfiihrungbeispiele nur wesentliche Merkmale der Erfindung
wiedergeben und weitere Modifikationen und Kombinationen
untereinander mdglich sind.
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Patentanspriche:

1. Verfahren zur Herstellung einer gegebenenfalls ge-
musterten Florstrickware auf einer Rundstrickmaschine mit
im Nadelzylinder angeordneten Zungennadeln, horizontal ge-
lagerten Platinen und Kardeneinrichtungen zum Eink&mmen der
Florfasern, bei welchem Nadeln wdhrend des Strickens einer
gegebenenfalls mit Zusatzfdden versehenen Grundware vor
der Aufnahme des Grundfadens eingekdmmte Florfasern mit
einbinden, dadurch gekennzeichnet, dafBl die die Florfasern
aufzunehmenden Nadeln beim Durdilauf durch das Einkd&mmrad
zumindest iiber einen Teil dieser Strecke in einer Hohen-
stellung gefiihrt werden, in der die offenen Zungenenden bis
unter die Abschlagkante der Platinen reichen.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dafl die Nadeln vor dem Eink#&mmen der Florfasern in die
volle Austriebstellung gebracht und danach in die Auf-
nahmestellung fiir die Florfasern zurﬁbkgezogen werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Nadeln nach dem Durchlaufen des Einkammrades zur
Aufnahme der Florfasern in volle Austriebshthe angehoben
werden.,

L, Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3 dadurch
gekennzeichnet, dafl die voll ausgetriebenen Nadeln wgEhrend
des Durchlaufes durch das Eink&@mmrad bis zur Hohenlage, in
der die Zungenspitzen bis unter die Abschlagkante der
Platinen reichen, abgesenkt werden.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die Nadeln widhrend des Burchlaufes
durch das Eink#&mmrad aus der Stellung, in der die offenen
Zungenenden bis unter die Abschlagkante der Platinen
reichen, bis zur vollen Austriebshthe angehoben werden.

€. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB bei. Herstellung einer gemusterten
Florstrickware zur Aufnahme der Florfasern nur ein von
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der Mustereinrichtung ausgewidhlter Teil der Nadeln fiir

das Durlaufen des jeweiligen Kardenrades ausgetrieben
wird, wihrend die iibrigen Nadeln in Rundlaufstellung ver-
bleiben und - soweit sie einen Grundfaden aufnehmen sollen
- erst nachdem sie unterhalb zumindest des Eink#mmrades
durchgelaufen sind, wenigstens in die FanghShe ausge-
trieben werden.

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
daB die zur Aufnahme eines bestimmten Flormaterials vor-
gesehenen Nadeln solange in Rundlaufstellung verbleiben,
bis sie durch eine Mustereinrichtung angehoben werden und
ein Eink#&mmrad durchlaufen, worauf sie in eine Stellung ab-
gesenkt werden, in welcher die Nadelhaken kurz oberhalb

der Platinennase stehen, und in dieser Stellung verbleiben,
bis alle vorgesehenen Fasermaterialien eingek@mmt wurden.
8. Verfahren nach den Anspriichen 6 und 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl bereits vor Erreichen der ersten Muster-
einrichtung s&@mtliche Nadeln so weit angehoben werden,

daBl die Nadelhaken etwas oberhalb der Platinennasen stehen.
9. Verfahren nach den Anspriichen 1, 6 und 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB abwechselnd, zum Beispiel 1 x 1, aus-
gewdhlte Nadeln nach der Aufnahme der Florfasern in die
Rundlaufstellung zuriickgezogen werden und anschlieBend in
der Rundlaufstellung verbleiben, widhrend die anderen Nadeln
angehoben werden und diesen ein Faden zugefiihrt wird, der
danach liber den zuvor eingekidmmten Florfasern eine Faden-
flottung bildet, wodurch die Florfasern in Form von Fang-
maschen eingebunden werden.

10. Rundstrickmaschine zur Durchfithrung des Verfahrens
nach einem der Anspriiche 1 bis 9 mit einem Nadelzylinder
senkrecht gelagerten Zungennadeln, horizontal angeordneten
Platinen und mit Kardeneinrichtungen, welche das in Form
von Luntenbindern zulaufende Fasermaterial aufldsen und
durch eine oberhalb des Platinenringes angeordnete Ein-
kdmmwalze in die Nadelkopfe wahrend der zur Maschenbildung
erforderlichen Nadelbewegung einkimmen, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Abschlagkante der Platinen mit der
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Oberseite der Platinenkappe etwa in einer Hbhe ange-
ordnet ist und daB die Ubergabestelle der Florfasern

vom Einkdmmrad in die Nadelkdpfe zumindest {iber eine Teil-
breite des Eink#mmrades in einem Abstand von der Abschlag-
kante der Platinen angeordnet ist, der geringer istals die
Scharnierlidnge der Nadeln.

1. Rundstrickmaschine nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, daB im duBeren Platinenring in Jjedem
Fiihrungskaral zwei Teilplatinen vorgesehen sind, von denen
eine feststehende auch im inneren Platinenring gefiihrt ist
und die Abschlagkante filir die Maschenbildung, welche kurz
hinter dem Nadelriicken zum Warenabzug hin abf&dllt, auf-
weist und die andere als bewegliche Teilplatine adsge—
bildet ist und die Kehle und Platinennase aufweist.

12. Rundstrickmaschine nach den Anspriichen 10 und 11,
dadurch gekennzeichnet, dafl die &uBere Oberflidche des Ein-
k&mmrades dem Verlauf des Schloffteiles zur Fiihrung der
Nadeln wghrend des Durchlaufens der Nadeln durch das Ein-
k&mmrad entsprechend ausgebildet ist, z. B. durch Aus-
bildung des Einkdmmrades als Kegelrad oder durch Schrig-
stellung der Walzenachse.
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