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©  Procédé  et  dispositif  de  fabrication  d'assemblages  continus  de  plis  postaux  ou  autres. 
L'invention  concerne  les  plis  comportant  au  moins  un 

document  intérieur  qui  se  présentent  en  bande  continue. 
Chaque  document  intérieur  provient  d'une  bande  conti- 

nue  (10)  de  largeur  moindre  que  celle  des  bandes  continues 
supérieure  (12)  et  inférieure  (11)  destinées  à  former  la  face  et 
le  dos  de  chaque  pli  unitaire.  Chaque  bande  est  divisée  en 
volets  par  des  lignes  transversales  d'affaiblissement  (10a, 
11a,  12a).  Selon  l'invention,  les  volets  (E2)  des  bandes 
intermédiaires  destinés  à  former  les  documents  intérieurs, 
sont  moins  hauts  que  les  volets  (E1)  des  bandes  supérieure 
et  inférieure.  Chacune  des  bandes  est  entraînée  à  une  vitesse 
directement  proportionnelle  à  la  hauteur  de  ses  volets 
jusqu'à  l'entrée  du  poste  de  scellement  où  toutes  les  bandes, 
superposées  dans  un  ordre  convenable,  sont  prises  et 
entraînées  ensemble  entre  deux  rouleaux  (13)  dont  la  vitesse 
tangentielle  est  égale  à  la  vitesse  de  défilement  (V1)  des 
bandes  supérieure  et  inférieure. 

Ce  procédé  s'applique  à  la  réalisation  de  "mailers" 
classiques  scellés  de  fabrication,  ou  à  la  "mise  sous  pli", 
chez  un  utilisateur,  des  volets  d'une  bande  continue  après 
passage  dans  une  imprimante. 





L ' i n v e n t i o n   concerne  les  p l i s   qui  se  p r é s e n t e n t   en  bande  con-  

t inue  pour  la  co r re spondance   ou  la   d i f f u s i o n   d ' i n f o r m a t i o n s   c o n f i d e n -  

t i e l l e s   ( b u l l e t i n s   de  paye  p a r  e x e m p l e ) .  

Le  plus  souvent ,   de  t e l l e s   bandes  sont  c o n s t i t u é e s   par  des  l i a s -  

ses  de  f e u i l l e t s   c o n t i n u s ,   p l i é e s   en  paravent   dont  c h a q u e ; v o l e t   c o n s -  

t i t u e   un  pli   u n i t a i r e .   Ces  p rodu i t s   auxquels  on  donne  généralement   l a  

dénominat ion   a n g l a i s e   de  "ma i l e r s "   p e r m e t t e n t   une  é d i t i o n   sur  une  ma- 

chine  imprimante  t e l l e   que  l ' i m p r i m a n t e   d'un  o r d i n a t e u r ,   d'un  m a t é r i e l  

é l e c t r o   comptable  ou  a u t r e .   Le  f e u i l l e t   i n f é r i e u r   de  la  l i a s s e   e s t  

d e s t i n é   à  former  pour  chacun  des  v o l e t s   du  p l i age   en  pa raven t ,   c ' e s t -  

à - d i r e   pour  chacun  des  p l i s   u n i t a i r e s ,   le  dos  de  l ' e n v e l o p p e   du  p l i  

c o n s i d é r é ,   t and is   que  le  f e u i l l e t   s u p é r i e u r   forme  les  faces  des  e n v e -  

loppes .   Tous  les  f e u i l l e t s   i n t e r m é d i a i r e s   sont  d e s t i n é s   à  c o n s t i t u e r  

les  documents  i n t é r i e u r s   ou  i n s e r t s   de  chacun  des  p l i s .   Selon  des  d i s -  

p o s i t i o n s   connues  (p lages   ca rbonées ,   pap ie r s   chimiques  ou  a u t o r e p r o -  
duc teurs   é v e n t u e l l e m e n t   zonés,  etc)   la  f rappe  de  l ' i m p r i m a n t e   est  r e -  

por tée   s é l e c t i v e m e n t   sur  c e r t a i n s   des  f e u i l l e t s ,   donc  sur  c e r t a i n s   des  

documents  i n t é r i e u r s ,   t and is   que  des  mentions  non  p e r s o n n a l i s é e s ,   c '  

e s t - à - d i r e   i d e n t i q u e s   pour  tous  les  p l i s ,   sont  imprimées  sur  un  ou 

p l u s i e u r s   f e u i l l e t s   avant  leur  assemblage .   Presque  tou jours   la  l i a s s e  

comporte  en  outre  une  bande  de  c o u v e r t u r e ,   d i te   d ' a r c h i v e s   ou  de  con-  

t r ô l e ,   qui  recouvre  le  f e u i l l e t   s u p é r i e u r .   A  l ' o r i g i n e   c e t t e   bande 

é t a i t   p r i n c i p a l e m e n t   d e s t i n é e   à  r e c u e i l l i r   la  t o t a l i t é   des  ment ions  

f rappées   par  l ' i m p r i m a n t e   af in   d 'en  p e r m e t t r e   un  c o n t r ô l e   é v e n t u e l  

u l t é r i e u r ,   d'où  le  nom  de  bande  c o n t r ô l e ,   mais  à  l ' h e u r e   a c t u e l l e   l a  

c a p a c i t é   des  mémoires  d e s . o r d i n a t e u r s   rend  c e t t e   fonc t ion   i n u t i l e   e t  
la  bande  con t rô l e   n ' e x i s t e   encore  que  pour  " r e t e n i r "   les  i n f o r m a t i o n s  

qui  ne  doivent   pas'  a p p a r a î t r e   sur  le  f e u i l l e t   s u p é r i e u r ,   c ' e s t - à - d i r e  

le  plus  souvent  tou tes   les  i n f o r m a t i o n s   au t res   que  les  adresses   des 

d e s t i n a t a i r e s   qui  sont  r e p o r t é e s   sur  l e d i t   f e u i l l e t   supé r i eu r   g r âce  
à  des  plages  carbonées  j u d i c i e u s e m e n t   p lacées   au  verso  de  la  bande  de 

c o n t r ô l e .  

L e s   f e u i l l e t s   i n f é r i e u r   et  s u p é r i e u r   au  moins  sont  réunis   par  



c o l l a g e   le  long  de  leurs  bords  l a t é r a u x .   En  ou t r e ,   chacun  des  v o l e t s  

ou  p l i s   est  s c e l l é   en  tête  et  en  pied  par  des  f i l e t s   d e  c o l l e   t r a n s -  

versaux  r é u n i s s a n t   les  f e u i l l e t s   s u p é r i e u r   et  i n f é r i e u r   à  t r ave r s   des  

découpes  t r a n s v e r s a l e s   ménagées  sur  tous  les  f e u i l l e t s   i n t e r m é d i a i r e s .  

Des  l ignes   de  p e r f o r a t i o n s   d é t a c h a b l e s   e t / ou   d 'amorce  de  r u p t u r e  

p e r m e t t e n t   l ' o u v e r t u r e   des  p l i s   par  les  d e s t i n a t a i r e s   et  l ' e x t r a c t i o n  

des  documents  i n t é r i e u r s .  

Enfin,   sur  chacun  de  ses  côtés   l a t é r a u x ,   la  l i a s s e   est  munie  de 

p e r f o r a t i o n s   d ' e n t r a î n e m e n t   s i tuées  dans   une  zone  marg ina le   d é t a c h a b l e .  

Ces  p e r f o r a t i o n s   se rvent   à  l ' e n t r a î n e m e n t   de  la  l i a s s e   dans  la  machine  

imprimante  puis  e n s u i t e   dans  le  d i s p o s i t i f   de  mise  à  l ' u n i t é .  

Après  le  passage  dans  l ' i m p r i m a n t e   la  l i a s s e   est  amenée  à  un 

d i s p o s i t i f   de  mise  à  l ' u n i t é   où  après  enlèvement   de  la  bande  é v e n t u e l -  

le  de  c o u v e r t u r e ,   les  p l is   sont  s épa rés   les  uns  des  au t res   le  long  des  

l ignes   de  p l i a g e   en  paravent   so i t   par  r u p t u r e   par  t r a c t i o n   so i t   p a r  

coupe  ( m a s s i c o t ) .   Très  souvent,   à  l ' e n t r é e   du  d i s p o s i t i f ,   des  m o l e t t e s  

de  coupe  l o n g i t u d i n a l e   dé t achen t   les  zones  marg ina les   po r t an t   les  p e r -  
f o r a t i o n s   d ' e n t r a î n e m e n t ,   mais  c e t t e   d i s p o s i t i o n   n ' e s t   pas  o b l i g a t o i r e ,  

la  s é p a r a t i o n   de  ces  zones  pouvant  ê t r e   e f f e c t u é e   sur  chaque  pli  p a r  

son  d e s t i n a t a i r e   si  des  l ignes  l o n g i t u d i n a l e s   de  p e r f o r a t i o n s   d é t a c h a -  

bles  ont  été  p r é v u e s .  

I l   e x i s t e   de  nombreux  types  de  t e l s   assemblages   de  p l i s   u n i t a i -  

r e s  ;   i l s   d i f f è r e n t   entre   eux  p a r f o i s   par  l ' agencemen t   des  documents  

i n t é r i e u r s , m a i s   le  plus  souvent  par  la  d i s p o s i t i o n   des  l ignes  de  p e r -  
f o r a t i o n s   d é t a c h a b l e s   et  d 'amorce  de  r u p t u r e , d e   manière  à  p e r m e t t r e  

une  s i m p l i f i c a t i o n   du  mode  d ' o u v e r t u r e  d u   pl i   et  d ' e x t r a c t i o n . d e s   i n -  

s e r t s .  

Ces  assemblages   sont  u t i l i s é s   de  plus  en  plus  fréquemment  pour  
la  d i f f u s i o n   d ' i n f o r m a t i o n s   c o n f i d e n t i e l l e s   p e r s o n n a l i s é e s   ou  pour  l a  

co r r e spondance   de  masse :   p u b l i c i t é ,   avis  d ' é chéance ,   f a c t u r e s ,   r e l e -  

vés,  r èg l emen t s ,   e tc .   Cependant,  i l s   p r é s e n t e n t   tous  un  c e r t a i n   nom- 

bre  d ' i n c o n v é n i e n t s  :  

a)  aucun  des  i n s e r t s   n ' é t a n t   en  p o s i t i o n   d ' o r i g i n a l   ne  p e u t  

ê t re   e x p l o i t é   en  l e c t u r e   opt-ique  ou  magné t ique ,   ce  qui  i n t e r d i t   en 

p a r t i c u l i e r   l ' u t i l i s a t i o n   de  t e l s   a r t i c l e s   pour  l ' e x p é d i t i o n   des  t i -  

t res   u n i v e r s e l s   de  pa i emen t .  



b)  comme  il  a  été  di t   c i - a v a n t   une  bande  de  couve r tu r e   d o i t  

ê t re   prévue  lo rsque   c e r t a i n e s   mentions  f rappées   par  l ' i m p r i m a n t e   ne 

doivent   pas  ê t re   r e p r o d u i t e s   sur  la  face  d e  l ' e n v e l o p p e ,   ce  qui  e s t  

le  cas  le  plus  f r é q u e n t ,   a lors   que  c e t t e   bande  i n u t i l e   par  la  s u i t e  

est  d é t r u i t e   p r e s q u ' a u s s i t ô t ,  

c)  pour  p e r m e t t r e   une  l e c t u r e   c l a i r e   de  la  f rappe  de  l ' i m p r i -  

mante  sur  les  documents  i n t é r i e u r s   et  s u r t o u t   sur  les  d e r n i e r s ,   i l  

faut  u t i l i s e r   pour  la  bande  s u p é r i e u r e  ( f a c e   d e s  e n v e l o p p e s )   un  p a -  

p ier   de  f a i b l e   grammage,  ce  qui  est  i ncompa t ib l e   avec  c e r t a i n e s   c o n -  

t r a i n t e s   et,  par  exemple,  c e l l e s   qui  sont  l i ées   aux  m a t é r i e l s   de  t r i  

p o s t a l ,  
d)  les  découpes  t r a n s v e r s a l e s   des  f e u i l l e t s   i n t e r m é d i a i r e s  

c o n s t i t u e n t   un  façonnage  onéreux  n é c e s s i t a n t   un  o u t i l   spéc i a l   c o û -  

t e u x ,  

e)  ces  découpes  font   que  la  s u r é p a i s s e u r   due  aux  f e u i l l e s   i n -  

t e r m é d i a i r e s  . e s t   l o c a l i s é e   dans  les  ang les ,   d'où  la  f o r m a t i o n , a u   p l i -  

age,de  cornes  et  donc  r i sque   d ' i n c i d e n t s   et  de  d é t é r i o r a t i o n   lors   du 

passage  dans  l ' i m p r i m a n t e .  

Pour  obvier   aux  i n c o n v é n i e n t s  d   et  e,  i l   a  été  imaginé  de  c o n s -  

t i t u e r   les  documents  i n t é r i e u r s   (ou  i n s e r t s ) ,   non  à  p a r t i r   de  f e u i l l e t s  

con t inus   i n t e r m é d i a i r e s   convenablement   découpés,   mais  par  des  f e u i l l e t s  

ayant  des  d imensions   i n f é r i e u r e s   à  c e l l e s   d'un  pli   u n i t a i r e   et  r a p p o r -  
tés  par  c o l l a g e   sur  la  bande  cont inue   formée  par  le  f e u i l l e t   i n f é r i e u r  

(demande  de  b reve t   US  S e r i a l   n°  720  398   b reve t   US  4  095  695).Ces  d i s -  

p o s i t i o n s   e n t r a î n e n t   c e r t a i n e s   d i f f i c u l t é s   de  f a b r i c a t i o n ,   de  r e p é r a g e ,  

é v e n t u e l l e m e n t   l ' a v a n c e m e n t   pas  à  pas  dans  la  machine  d ' a ssemblage   e t  

dans  tous  les  cas  une  no tab le   d iminut ion   de  la  c a d e n c e .  
Pour  o b v i e r  a u x   i n c o n v é n i e n t s   a ,  b   et  c,  i l   a  été  imaginé  de  p r é -  

voir   le  s ce l l emen t   des  p l i s   u n i t a i r e s ,   chez  l ' u t i l i s a t e u r ,   après  l e  

passage  dans  l ' i m p r i m a n t e ,   ce  qui  permet  la  f rappe  d i r e c t e   d 'au  moins 

un  document  i n t é r i e u r   et  la  s u p r e s s i o n   d e  l a   bande  c o n t r ô l e ,   so i t   avec  

une  l i a s s e   de  f e u i l l e t s   cont inus   avec  découpes  t r a n s v e r s a l e s   c l a s s i -  

ques  (demande  de  brevet   US  S e r i a l   n°  837  339),  so i t   s u i -  

vant  des  modes  p a r t i c u l i e r s   de  r é a l i s a t i o n   selon  la  demande  720  398 

s u s m e n t i o n n é e .  

Le  procédé  selon  l ' i n v e n t i o n   permet  d ' o b t e n i r   un  ensemble  c o n t i n u  



de  p l i s   avec  documents  i n t é r i e u r s   l i b r e s , à   p a r t i r   de  f e u i l l e t s   c o n t i -  

nus  ne  comportant   pas  de  découpes  t r a n s v e r s a l e s ,   ce  qui  é l imine   t o t a -  

lement  les  i n c o n v é n i e n t s  d   et  e.  Ce  procédé  peut  ê t re   mis  en  o e u v r e  

avec  un  m a t é r i e l   s imple ,   chez  l ' u t i l i s a t e u r ,   donc  é v e n t u e l l e m e n t   a p r è s  

le  passage   d 'au  moins  l ' un   des  f e u i l l e t s   con t inus   dans  l ' i m p r i m a n t e ,  

ce  qui  permet  d ' é l i m i n e r   les  i n c o n v é n i e n t s   a,  b  et  c .  

L ' i n v e n t i o n   p r é v o i t   un  procédé  de  f a b r i c a t i o n   compor t an t  de   f a -  

çon  c l a s s i q u e   la  s o l i d a r i s a t i o n   d 'un  f e u i l l e t   cont inu   i n f é r i e u r   e t  

d 'un  f e u i l l e t   cont inu   s u p é r i e u r ,   par  s c e l l e m e n t   le  long  de  l eu r s   b o r d s  

l o n g i t u d i n a u x   et  le  long  de  bandes  t r a n s v e r s a l e s   chevauchant   des  l i -  

gnes  d ' a f f a i b l i s s e m e n t   c o n c o r d a n t e s ,   d ' e spacemen t   c o n s t a n t   E1  et  d e s -  

t i nées   à  la  s é p a r a t i o n   de  l ' en semble   en  p l i s   u n i t a i r e s ,   s c e l l e m e n t  

r é a l i s é   notamment  par  p r e s s i o n   dans  un  poste   comprenant  à  l ' e n t r é e  

au  moins  une  pa i r e   de  rouleaux  e n t r a î n e u r s   en t re   l e s q u e l s   sont  e n g a g é s  

les  deux  f e u i l l e t s   acheminés  vers  l a d i t e   en t rée   à  la  même  v i t e s s e   V1 
de  d é f i l e m e n t ,   égale  à  la  v i t e s s e   t a n g e n t i e l l e   des  rouleaux  e n t r a î -  

neurs ,   le  long  de  parcours   d i s t i n c t s .   I l   es t   remarquable   en  ce  q u ' i l  

c o n s i s t e   à  guider   et  e n t r a î n e r   vers  les  rouleaux  e n t r a î n e u r s  d u   p o s t e  

de  s c e l l e m e n t   à  une  v i t e s s e . V 2   i n f é r i e u r e   à  V1  et  le  long  de  p a r c o u r s  

r e s p e c t i f s ,   au  moins  un  f e u i l l e t   i n t e r m é d i a i r e   de  la rgeur   i n f é r i e u r e  

à  ce l l e   des  f e u i l l e t s   i n f é r i e u r   et  s u p é r i e u r   et  muni  de  l ignes   d ' a f -  

f a i b l i s s e m e n t   ayant  un  espacement  c o n s t a n t   E   i n f é r i e u r   à  E1,  le  t o u t  

de  manière  t e l l e   que  V2 V1  =V2 E1  à   s e c t i o n n e r   l e d i t   f e u i l l e t   i n t e r -  

média i re   le  long  de  chacune  de  ses  l i gnes   d ' a f f a i b l i s s e m e n t   au  moment 

de  leur  passage  dans  un  poste   de  s ec t i onnemen t   s i t ué   en  amont  du  p o s t e  

de  s c e l l e m e n t ,   e t ,   enfin,  à   amener  s u c c e s s i v e m e n t ,   à  une  v i t e s s e   mo- 

yenne  s e n s i b l e m e n t   égale  à  V1,  chacun  des  t ronçons   du  f e u i l l e t   i n t e r -  

média i re   cons idé r é   a ins i   formés,  en  p r i s e   avec  les  rouleaux  e n t r a î -  

neurs  d ' e n t r é e   du  pos t e   de  s c e l l e m e n t   en t re   les  deux  f e u i l l e t s   i n f é -  

r i eu r   et  s u p é r i e u r   s u s - m e n t i o n n é s .  

Il  es t   c l a i r   que  le  s ec t ionnemen t   de  chaque  f e u i l l e t   i n t e r m é -  

d i a i r e   peut  ê t r e   r é a l i s é   de  d i f f é r e n t e s   façons ,   par  exemple  par  c o u -  

pe  à  l ' a i d e   de  couteaux  r o t a t i f s ,   ou  par  rup tu re   après  i n c i s i o n   g r â -  

ce  à  une  a c c é l é r a t i o n   b rusque 'ma i s   t r è s   brève,   ou  encore  par  r u p t u r e  

c l a s s i q u e   obtenue  par  une  vive  a c c é l é r a t i o n   de  d é f i l e m e n t   d é t e r m i n a n t  

l ' é c l a t e m e n t   des  l ignes   d ' a f f a i b l i s s e m e n t .  



L ' i n v e n t i o n   ne  concerne  que  le  mode  d ' i n s e r t i o n   du  ou  des  

f e u i l l e t s   d e s t i n é s   à  former  les  documents  i n t é r i e u r s   et  avant  l ' a s s e m -  

blage  chaque  f e u i l l e t   es t   s u s c e p t i b l e   de  r ecevo i r   des  t r a i t e m e n t s   ou 

des  façonnages  les  plus  d i v e r s .  

Le  plus  fréquemment,   les  d ive r s   f e u i l l e t s   seront   guidés  e t  e n - '  

t r a î n é s   le  long  de  leurs   parcours   r e s p e c t i f s   par  des  e n t r a î n e u r s   à  

p i co t s   coopérant   avec  des  p e r f o r a t i o n s   marg ina le s   desd i t s   f e u i l l e t s .  

Lorsque  les  documents  i n t é r i e u r s   ne  doivent   pas  comporter  de  t e l l e s  

p e r f o r a t i o n s ,   on  d i s p o s e r a   un  d i s p o s i t i f   c l a s s i q u e   de  coupe  de  r i v e s  

sur  le  parcours   du  f e u i l l e t   i n t e r m é d i a i r e   en  amont  du  poste  de  s e c -  

t i o n n p m p n t .  
Le  d i s p o s i t i f   de  s ce l l emen t   v a r i e   selon  les  moyens  prévus.   La 

s o l i d a r i s a t i o n   des  f e u i l l e t s   i n f é r i e u r   et  s u p é r i e u r   sur  la  p é r i p h é r i e  

de  chacun  de  leurs  vo l e t s   peut  r é s u l t e r   d'un  simple  gaufrage   ou  c r i m p -  

lockage,   ou  encore  d ' a g r a f a g e   ou  de  cou tu re .   Le  sce l l ement   peut  e n c o -  

re  ê t re   obtenu  par  soudure  avec  ou  sans  apport   de  ma t i è re .   Le  plus  s o u -  

vent  cependant ,   la  s o l i d a r i s a t i o n   se  fera   par  co l l age ,   so i t   par  c o l l a -  

ge  simple,   des  f i l e t s   de  col le   é t a n t   déposés  sur  au  moins  l 'un   des  

f e u i l l e t s   s u p é r i e u r   et  i n f é r i e u r ,   so i t   par  a u t o - c o l l a g e ,   des  f i l e t s  

de  substance   a u t o - a d h é s i v e   é tan t   déposés  sur  chacun  des  deux  f e u i l l e t s  

i n f é r i e u r   et  s u p é r i e u r ,   so i t   encore  par  the rmocol lage   après  e n d u c t i o n  

de  f i l e t s   de  co l le   a c t i v a b l e   par  la  cha leur   sur  l ' un   au  moins  des  f e u i l -  

l e t s .   Dans  le  cas  de  co l l age   simple  ou  d ' a u t o - c o l l a g e ,   le  d i s p o s i t i f  

comprendra,  en  aval  des  rouleaux  e n t r a î n e u r s ,   au  moins  une  p a i r e  d e   r o u -  

leaux  p re s seu r s   et,   dans  le  cas  de  t h e r m o c o l l a g e ,   au  moins  l ' u n e  . d e s  

pa i r e s   de  rouleaux  p r e s s e u r s   sera  c o n s t i t u é e   par  des  rou leaux   c h a u f -  

f a n t s .   Lorsque  le  ou  les  documents  i n t é r i e u r s   r e p r é s e n t e n t   une  f a i b l e  

é p a i s s e u r ,   les  rouleaux  p r e s s e u r s ,   é v e n t u e l l e m e n t   c h a u f f a n t s ,   p e u v e n t  

ê t re   des  c y l i n d r e s   l i s s e s ,   mais  l o r sque   l ' é p a i s s e u r   t o t a l e   des  d o c u -  

ments  i n t é r i e u r s   dev ien t   i m p o r t a n t e ,   i l   est  avantageux  de  p révo i r   des 

rouleaux  à  emprein tes   c reuses ,   le  développement   de  chaque  e m p r e i n t e  

co r r e spondan t   à  l ' i n t é r i e u r   du  cadre  de  s ce l l emen t   d'un  pli  u n i t a i r e .  

Le  procédé  selon  l ' i n v e n t i o n   peut  s ' a p p l i q u e r   à  la  f a b r i c a t i o n  

d'un  ensemble  cont inu  de  p l i s   s c e l l é s ,   d e s t i né   à  passer   dans  une  i m p r i -  

mante  mécanographique,   mais  il  est   p a r t i c u l i è r e m e n t   indiqué  dans  le  cas  



où  les  documents  i n t é r i e u r s   do iven t   r e c e v o i r   une  frappe  d i r e c t e ,   c ' e s t -  

à -d i r e   les  cas  où  l ' a s s e m b l a g e   es t   e f f e c t u é   chez  l ' u t i l i s a t e u r .  

L ' i n v e n t i o n   a  encore  pour  ob je t   un  d i s p o s i t i f   de  mise  en  o e u v r e  
du  procédé ,   comportant   pour  chaque  f e u i l l e t   un  c i r c u i t   d i s t i n c t   le  l ong  

duquel  i l   es t   guidé  et  e n t r a î n é   par  des  e n t r a î n e u r s   à  p i c o t s   c o o p é r a n t  

avec  des  p e r f o r a t i o n s   ménagées  le  long  de  ses  bords  l o n g i t u d i n a u x ,   l e -  

d i t   c i r c u i t   a b o u t i s s a n t   à  une  pa i re   de  rouleaux  e n t r a î n e u r s ,   r o u l a n t  

l 'un   contre   l ' a u t r e ,   qui  c o n s t i t u e   l ' e n t r é e   d'un  poste  de  s c e l l e m e n t  

par  p r e s s i o n .   Ce  d i s p o s i t i f   es t   remarquable   en  ce  que  les  e n t r a î n e u r s  

à  p i c o t s   du  c i r c u i t   de  chaque  f e u i l l e t   i n t e r m é d i a i r e   tourne  plus  l e n -  

tement  que  ceux  des  c i r c u i t s   des  f e u i l l e t s   i n f é r i e u r   et  s u p é r i e u r ,   11 

espacement  des  l ignes   d ' a f f a i b l i s s e m e n t   prévues  sur  chacun  d e s  f e u i l -  

l e t s   pour  la  mise  à  l ' u n i t é   des  p l i s   é t a n t   d i r ec t emen t   p r o p o r t i o n n e l  

à  la  v i t e s s e   de  d é f i l e m e n t   du  f e u i l l e t   c o n s i d é r é ,   que  sur  le  p a r c o u r s  

de  chaque  f e u i l l e t   i n t e r m é d i a i r e   es t   d i s p o s é ,   en  amont  du  poste   de 

s c e l l e m e n t ,   un  d i s p o s i t i f   de  coupe  de  r ive  pour  l ' é l i m i n a t i o n   des  mar -  

ges  p e r f o r é e s   d ' e n t r a î n e m e n t ,   puis  un  d i s p o s i t i f   de  mise  à  l ' u n i t é   p a r  

s ec t i onnemen t   le  long  des  l ignes   d ' a f f a i b l i s s e m e n t   et  que  l ' a c h e m i n e -  

ment  des  t ronçons  s u c c e s s i f s   du  f e u i l l e t   i n t e r m é d i a i r e   a ins i   formés  

ju squ ' aux   rouleaux  e n t r a î n e u r s   d ' e n t r é e   du  poste  de  s c e l l e m e n t ,   où  i l s  

sont  i n t r o d u i t s   en t re   l e s d i t s   rouleaux  et  en t re   les  deux  f e u i l l e t s   i n -  

f é r i e u r   et  s u p é r i e u r ,   es t   assuré   par  des  moyens  t r a n s p o r t e u r s   t e l s   que 

la  v i t e s s e   moyenne  ent re   l ' i n s t a n t   de  la  rup ture   et  ce lu i   de  l ' e n t r é e  

au  poste  de  s c e l l e m e n t   es t   s e n s i b l e m e n t   égale  à  la  v i t e s s e   de  d é -  

f i l emen t   V1  des  f e u i l l e t s   i n f é r i e u r   et  supé r i eu r   s u s - m e n t i o n n é s .  

Pour  la  f a b r i c a t i o n   d'un  "mai le r"   t r a d i t i o n n e l   l i v r é   à  l ' u t i l i -  

sa teur   sous  la  forme  d'un  ensemble  con t inu   de  p l i s   s c e l l é s ,   le  d i s p o -  

s i t i f   selon  l ' i n v e n t i o n   sera  d i sposé   en t re   la  s o r t i e   d'une  machine  

c l a s s i q u e   de  façonnage  comportant   tout   ou  p a r t i e   de  pos tes   d ' i m p r e s -  

s ion,   de  p e r f o r a t i o n s ,   de  coupe,  d ' e n d u c t i o n   de  moyen  de  s c e l l e m e n t , .  

et  l ' e n t r é e  d ' u n   poste  de  p l i age   en  p a r a v e n t .   Cependant,   ce  d i s p o s i t i f  

peut  ê t re   mis  à  la  d i s p o s i t i o n   d 'un  u t i l i s a t e u r .   Dans  ce  cas,  i l   e s t  

d isposé   en  amont  d 'une  machine  de  mise  à  l ' u n i t é   ( rupteur   par  exemple)  



et  chacun  de  ses  c i r c u i t s   es t   a lo r s   a l imenté  par  un  f e u i l l e t   c o n t i n u  

a p p r o p r i é ,   p l ié   en  p a r a v e n t ,   après  passage  de  l 'un   au  moins  des  f e u i l -  
l e t s   i n t e r m é d i a i r e s   dans  une  imprimante  mécanographique,   le  f e u i l l e t  

s u p é r i e u r   comportant   de  p r é f é r e n c e   une  découpe  r e c t a n g u l a i r e   en  r e -  
gard  de  l ' emplacement   d ' i d e n t i f i c a t i o n   du  d e s t i n a t a i r e   af in   d ' é v i t e r  

toute   n é c e s s i t é   de  r e p é r a g e .  

La  mise  à  l ' u n i t é   de  chaque  f e u i l l e t   i n t e r m é d i a i r e   peut  ê t r e  

e f f e c t u é e   par  tout  moyen  connu :   a c c é l é r a t e u r   i n s t a n t a n é   coopéran t   avec  

un  couteau  d'amorce  de  r u p t u r e ,   d i s p o s i t i f   de  coupe  r o t a t i f ,   ou  e n c o r e  

rupteur   c l a s s i q u e   imprimant   une  fo r t e   a c c é l é r a t i o n   du  f e u i l l e t   c o n s i -  

déré ,   mais  su iv i   d 'au   moins  une  pa i r e   de  rouleaux  d ' e n t r a î n e m e n t   e t  

de  r é g u l a t i o n   dont  la  v i t e s s e ,   v a r i a b l e ,   est  réglée   par  un  d é t e c t e u r  

de  d é f i l e m e n t .  

L ' i n v e n t i o n   sera   mieux  comprise  à  la  l e c t u r e   de  la  d e s c r i p t i o n  

qui  va  su iv re   et  qui  se  r é f è r e   au  dess in   annexé  dans  l e q u e l  :  

la  f igure   1  es t   un  schéma  de  la  p a r t i e   t e rmina le   d 'un  d i s p o s i -  

t i f   d ' a s semplage   de  f e u i l l e t s   con t inus   selon  l ' i n v e n t i o n ,  

la  f igure   2  es t   une  v a r i a n t e   du  d i s p o s i t i f   avec  m o d i f i c a t i o n   du 

poste  de  s ec t ionnement   a ins i   que  du  poste  de  s c e l l e m e n t .  

Sur  les  deux  f i g u r e s ,   les  organes  semblables   ou  jouan t   des  r ô -  

les  s i m i l a i r e s   sont  r epé ré s   par  des  r é f é r ences   qui  d i f f è r e n t   de  100.  

A  la  f igure   1,  l ' a s s e m b l a g e   ccmporte  t r o i s   f e u i l l e t s ,   à  s a v o i r ,  

un  f e u i l l e t  i n f é r i e u r   11,  un  f e u i l l e t   supér ieur   12  et  un  f e u i l l e t   i n -  

t e r m é d i a i r e   10.  Chacun  d e s d i t s   f e u i l l e t s   comporte  le  long  de  l ' un   au 

moins  de  ses  bords  l o n g i t u d i n a u x   des  p e r f o r a t i o n s   marg ina les   (lOb,  l l b ,  

12b)  et  es t   guidé  et  e n t r a î n é   le  long  d'un  c i r c u i t   r e s p e c t i f ,   s y m b o l i s é  

ici   par  un  rouleau  suppor t   (14,  15,  16),  par  des  e n t r a î n e u r s   à  p i c o t s  

( 1 7 ,  1 8 ,  1 9 ) .   Chaque  f e u i l l e t   por te   des  l ignes   t r a n s v e r s a l e s   d ' a f f a i -  

b l i s semen t   (10a,  l l a ,   12a)  é q u i d i s t a n t e s ,   deux  l ignes   s u c c e s s i v e s   d é -  

l i m i t a n t   un  volet   c o r r e s p o n d a n t   à  un  pl i   u n i t a i r e .   Sur  l e s  f e u i l l e t s  

i n f é r i e u r   11  et  s u p é r i e u r   12,  l ' e s p a c e m e n t   E1  des  l ignes   d ' a f f a i b l i s -  

sement  est   plus  grand  que  ce lu i   E2  p résen té   par  les  l ignes   d ' a f f a i b l i s -  

sement  10a  du  f e u i l l e t   i n t e r m é d i a i r e   10.  L'un  au  moins  des  f e u i l l e t s   i n -  

f é r i e u r   11  et  s u p é r i e u r   12  por te   des  moyens  de  s ce l l emen t   le  long  de  s e s  

i  bords  l ong i tud inaux   (à  l ' i n t é r i e u r   par  rappor t   aux  marges  p e r f o r é e s   d ' e n -  



t r a inemen t )   et  des  moyens  de  s c e l l e m e n t   chevauchant   les  l i gnes   t r a n s v e r -  

sa les   d ' a f f a i b l i s s e m e n t   l l a ,   12a,  ces  moyens  de  s c e l l e m e n t   é t a n t   a c t i -  

vables   par  p r e s s i o n   ou  par  cha leu r   et  p r e s s i o n .   L ' a s s emb lage   s ' e f f e c -  

tue  dans  un  poste  20  de  s c e l l e m e n t   dont  l ' e n t r é e   est   c o n s t i t u é e   p a r  

une  pa i re   de  rou leaux   e n t r a î n e u r s   13  r o u l a n t   l ' un   sur  l ' a u t r e ,   et  e n -  

tre  l e s q u e l s   sont  engagés  les  d ive r s   f e u i l l e t s ,   é v e n t u e l l e m e n t   a p r è s  

pas  sur  des  r o u l e a u x   de  renvoi   21.  Dans  le  poste   de  s c e l l e m e n t   l e s  

f e u i l l e   s u p é r i e u r   et  i n f é r i e u r   sont  s o l i d a r i s é s ,   sur  t ou te   la  p é r i -  

phér ie   à  chacun  de  l eurs   v o l e t s   grâce  à  des  c y l i n d r e s   p r e s s e u r s   22 

é v e n t u e l l e m e n t   c h a u f f a n t s   (dans  le  cas  où  les  moyens  de  s c e l l e m e n t  

sont  c o n s t i t u é s   par  des  f i l e t s   de  co l l e   t h e r m o - a d h é s i v e ) .   Comme  il   a 

été  d i t ,   l e s . c y l i n d r e s   p r e s s e u r s   22  peuvent  ê t re   à  empre in t e s   c r e u s e s  

lorsque  l ' é p a i s s e u r   des  documents  i n t é r i e u r s   de  chacun  des  p l i s   l ' e x i g e .  

Pour  d i s p o s e r   un  document  i n t é r i e u r   dans  chacun  des  p l i s ,   c ' e s t -  

à -d i r e   pour  i n t r o d u i r e   un  t ronçon  de  f e u i l l e   en t re   les  f e u i l l e t s   s u p é -  

r i eu r   et  i n f é r i e u r ,   sans  que  l e d i t   t ronçon  puisse   ê t r e   " p r i s "   par  l e  

s c e l l e m e n t ,   mais  au  c o n t r a i r e   r e s t e   l i b r e   à  l ' i n t é r i e u r   du  p l i   s c e l l é  

af in   de  ne  pas  gêner  son  e x t r a c t i o n   par  le  d e s t i n a t a i r e ,   les  d i s p o s i -  

t ions  s u i v a n t e s   ont  été  p r i s e s .  

Le  f e u i l l e t   i n t e r m é d i a i r e   10  est  un  peu  moins  la rge   que  les  f e u i l -  

le t s   11  et  12.  Comme  i l   a  été  d i t ,   la  hau teur   E2  des  v o l e t s   du  f e u i l l e t  

10  est  i n f é r i e u r   à  la  hau t eu r   E1  des  vo l e t s   des  f e u i l l e t s   11  et  12.  La 

d i f f é r e n c e   de  l a rgeu r   et  de  hau teu r   des  vo le t s   de  la  bande  10  par  r a p -  

port  à  ceux  des  bandes  11  et  12  est   au  moins  égale  à  deux  fo is   la  l a r -  

geur  d'un  f i l e t   de  s c e l l e m e n t   pour  que  le  document  i n t é r i e u r   pu i sse   t e -  

nir   e n t i è r e m e n t   à  l ' i n t é r i e u r   du  cadre  de  s c e l l e m e n t .   I l  s u f f i t   a l o r s  

que  le  bord  s u p é r i e u r   d 'un  vo le t   du  f e u i l l e t   10  s o i t   engagé  en t re   l e s  

rouleaux  e n t r a î n e u r s   13  l égèrement   plus  tard  que  les  bords  s u p é r i e u r s .  

des  vo le t s   des  f e u i l l e t s   11  et  12  et  que  l e d i t   vo l e t   i n t e r m é d i a i r e   se  s o i t  

détaché  de  la  bande  con t inue   10  pour  se  loger  convenablement   en t re   l e s  

f e u i l l e t s   11  et  12.  Pour  ce la ,   les  rouleaux  13  ont  une  v i t e s s e  

t a n g e n t i e l l e   égale  à  la  v i t e s s e   de  dé f i l emen t   V1  des  f e u i l l e t s   11  et  12,  

tandis   que  la  v i t e s s e   de  d é f i l e m e n t   V2  du  f e u i l l e t   10  imposée  par  l e s  

e n t r a î n e u r s ; t e l s   que  17  est  i n f é r i e u r e   à  V1  et  t e l l e   que V2 V1 = E2 E1 

En  ou t re ,   lo r sque   le  bord  s u p é r i e u r   de  chaque  v o l e t   du  f e u i l l e t   10  e s t  

pincé  par  les  rouleaux  13,  l e  f e u i l l e t   10  es t   soumis  à  une  t r è s  



brusque  a c c é l é r a t i o n   qui  e n t r a î n e   l ' é c l a t e m e n t   dudi t   f e u i l l e t   le  l o n g  

de  la  l igne  d ' a f f a i b l i s s e m e n t   10a  l a  p l u s   p r o c h e , l i b é r é e   des  p i c o t s .  

Afin  de  f a c i l i t e r   cet  é c l a t e m e n t ,   i l   est   avantageux  de  p révo i r   une 

amorce  de  rup tu re   par  i n c i s i o n   de  ce t t e   l igne  10a,  de  façon  connue ,  

grâce  à  un  couteau  23  p lacé   en  amont  des  rouleaux  13  et  à  une  d i s t a n -  

ce  de  ces  d e r n i e r s   au  mo ins  éga l e   à  E  pour  que  l ' i n c i s i o n   s o i t  e f f e c -  

t u é e  a v a n t   le  début  de  l ' a c c é l é r a t i o n   mais  i n f é r i e u r e   à  deux  fois  c e t -  

te  longueur  E2  pour  qu 'au   moment  de  l ' a c c é l é r a t i o n ,   une  seule  l i g n e  

lOa  s o i t   i n c i s é e .  

L ' é c l a t e m e n t   se  p r o d u i t   au  moment  de  l ' a c c é l é r a t i o n   et  une  o n -  

d u l a t i o n   t empora i re   se  forme  immédiatement  en  aval  du  moyen  a c c é l é r a -  

t eu r ,   sans  q u ' i l   y  a i t   m o d i f i c a t i o n   du  d é f i l e m e n t   t an t   à  la  v i t e s s e  

V2 en  amont,  qu 'à   la  v i t e s s e   V  en  aval .   L ' a c c é l é r a t e u r   i n s t a n t a n é   p e u t  
ê t r e   c o n s t i t u é   par  exemple  par  une  pa i re   de  rou leaux   24,  25  dont  l ' u n  

au  moins  24  es t   à  la  fo is   moteur  et  à  s e c t i o n   e l l i p t i q u e ,   et  dont  l a  

v i t e s s e   t a n g e n t i e l l e   à  l ' e x t r é m i t é   du  grand  axe  e s t ,   par  exemple,  é g a -  

l e  à   deux  fois   V2. 
Si  les  p e r f o r a t i o n s   marg ina les   sont  gênantes   pour  le  document 

i n t é r i e u r ,   un  c o u p e - r i v e   26  peut  ê t re   prévu  en  amont  du  couteau  23.  

Lorsque  l ' o n   p a r l e   d 'un  " f e u i l l e t "   i n t e r m é d i a i r e   10,  i l   d o i t  

ê t r e   bien  compris  q u ' i l   s ' a g i t   d'un  ensemble  cont inu   dont  chaque  t r o n -  

çon  doi t   ê t re   logé  à  l ' i n t é r i e u r   d'un  pl i   u n i t a i r e   r e s p e c t i f ,   mais  que  

ce  " f e u i l l e t "   peut  comporter   p l u s i e u r s   é p a i s s e u r s ,   s o i t   parce  q u ' i l  

forme  lui-même  une  l i a s s e   mince  de  p l u s i e u r s   bandes  c o n t i n u e s ,   s o i t  

parce  q u ' i l  r é s u l t e   du  p l i a g e   l o n g i t u d i n a l   d 'une  bande  l a rge .   Dans  c e  

de rn i e r   cas,  un  guide  de  p l i age   (non  r e p r é s e n t é )   es t   d isposé   à  l ' e n -  

t rée  du  c i r c u i t   du  f e u i l l e t   10 .  

A  la  f i gu re   2,  on  r e t rouve   un  assemblage  136  de  t r o i s   f e u i l l e t s ,  

à  savoir   un  f e u i l l e t   i n f é r i e u r   111,  un  f e u i l l e t   s u p é r i e u r   112  et  un 

f e u i l l e t   i n t e r m é d i a i r e   110.  Chacun de  ces  f e u i l l e t s   s u i t   un  p a r c o u r s  

d i s t i n c t   l ' a m e n a n t ,   é v e n t u e l l e m e n t   après  passage  sur  des  rouleaux  de  

renvoi  121 ,  à   l ' e n t r é e   144  d 'un  poste  de  s c e l l e m e n t   où  il  es t   p r i s  

en t re   deux  rouleaux  e n t r a î n e u r s   113.  Dans  l ' exemple   r e p r é s e n t é ,   l e s  

vo le t s   de  l ' un   au  moins  des  f e u i l l e t s   i n f é r i e u r   111  et  supé r i eu r   112 ,  

comportent   chacun  un  cadre  p é r i p h é r i q u e   d ' e n d u c t i o n   t h e r m o f u s i b l e   e t  

le  poste  de  s c e l l e m e n t   es t   un  poste  de  thermosoudage  avec  un  four  143 



et  des  rou leaux   p r e s s e u r s   122  à  empre in t e s   c reuses   comme  i l   a  été  d i t  

c i - a v a n t .   Sur  leurs   parcours   r e s p e c t i f s ,   les  f e u i l l e t s   111  e t  112   d é f i -  

l en t   à  la  même  v i t e s s e   V  imposée  par  des  e n t r a î n e u r s   à  p i c o t s   (non  r e -  

p r é s e n t é s )   qui  coopèren t   avec  des  p e r f o r a t i o n s   marg ina les   d e s d i t s   f e u i l -  

l e t s ,   les  rouleaux  e n t r a î n e u r s  1 1 3   ont  une  v i t e s s e   t a n g e n t i e l l e   é g a l e  

à  V1  et  l ' e n s e m b l e   des  deux  f e u i l l e t s   111  et  112  e n s e r r a n t   les  f e u i l l e t s  

i n t e r m é d i a i r e s   t e l s   que  110  est   r e p r i s ,   immédiatement  en  aval  des  r o u -  

leaux  113, par  des  t r a n s p o r t e u r s   à  p i c o t s   141  t o u r n a n t   à  la  v i t e s s e   V1. 
Les  rou leaux   p r e s s e u r s   122  t ou rnen t   à  c e t t e   même  v i t e s s e   qui  es t   la  v i -  

t e sse   de  d é f i l e m e n t   de  l ' a s s e m b l a g e   136  à  la  s o r t i e   du  poste   de  s c e l l e -  

ment.  Sauf  si  l ' a s s e m b l a g e   136  do i t   passer   u l t é r i e u r e m e n t   dans  des  ma- 

chines  de  t r a i t e m e n t   comportant   des  e n t r a î n e u r s   à  p i c o t s ,   les  p e r f o r a -  

t ions   marg ina l e s   superposées   des  f e u i l l e t s   111  et  112  dev i ennen t   i n u -  

t i l e s   dès  le  début  du  processus   d 'assemblage   et  dans  l ' exemple   r e p r é -  

s e n t é ,   on  a  d i sposé   un  d i s p o s i t i f   c o u p e - r i v e s   142  semblable  au  d i s p o s i -  

t i f   126  p lacé   sur  le  parcours   du  f e u i l l e t   i n t e r m é d i a i r e   110  et  qui  s e -  

ra  d é c r i t   plus  en  d é t a i l   c i - a p r è s .  

Comme  précédemment,   le  f e u i l l e t   110  es t   moins  large  que  les  f e u i l -  

l e t s   111  et  112  qui,   eux,  sont  de  même  l a rgeur   pour  pouvoir   se  s u p e r p o -  

ser  exac t emen t .   Chaque  f e u i l l e t   p r é s e n t e   des  l ignes   t r a n s v e r s a l e s   d ' a f -  

f a i b l i s s e m e n t   é q u i d i s t a n t e s .   L ' é c a r t e m e n t   de  ces  l ignes   est   de  E1  s u r  

les  f e u i l l e t s   111  et  112  et  de  E2 < E1  sur  le  f e u i l l e t   110.  Enfin,   l e  

f e u i l l e t   110  d é f i l e   à  une  v i t e s s e   V2,  imposée  par  des  e n t r a î n e u r s   à  p i -  

cots  -117,   t e l l e   que V2 V1 =  E2 E1. 

Comme  dans  le  mode  de  r é a l i s a t i o n   p r é c é d e n t ,   l ' i n v e n t i o n   r é s i d e  

dans  le  mode  d ' i n s e r t i o n   du  f e u i l l e t   i n t e r m é d i a i r e   110  ou,  plus  p r é c i -  

sément,  des  t ronçons   provenant   de  l ' é c l a t e m e n t   du  f e u i l l e t   110  le  long 

de  ses  l ignes   t r a n s v e r s a l e s   d ' a f f a i b l i s s e m e n t .   Après  le  de rn i e r   e n t r a î -  

neur  à  p i c o t s   117,  le  f e u i l l e t   110  passe  dans  un  c o u p e - r i v e   126  s imp le  

ou  double  se lon   que  le  f e u i l l e t   p r é s e n t e   des  p e r f o r a t i o n s   m a r g i n a l e s  

d ' e n t r a î n e m e n t   le  long  d'un  seul  bord  (par  exemple,  f e u i l l e t   large  p l i é  

l o n g i t u d i n a l e m e n t   à  l ' e n t r é e   de  son  pa rcou r s   r e s p e c t i f )   ou  le  long  de 

ses  deux  bords  l o n g i t u d i n a u x .   Le  c o u p e - r i v e   126  comporte ,   de  façon  connue,  

un  d i s p o s i t i f   à  mole t tes   126a  pour  couper  de  façon  cont inue   la  zone  mar-  

g ina le   c o r r e s p o n d a n t e   et  un  t ronçonneur   r o t a t i f   126b  pour  r édu i re   en  

morceaux  de  f a i b l e   longueur  la  bande  con t inue   dé tachée   par  les  m o l e t t e s  



126a.  En  aval  du  coupe - r ive   126,  le  f e u i l l e t   110  passe  dans  un  " é c l a t e u r "  

ou  rup teur   c o n s t i t u é   e s s e n t i e l l e m e n t ,   de  façon  t r a d i t i o n n e l l e ,   d 'une  p a r t ,  

par  d e u x  p a i r e s   de  rou leaux ,   à  savoi r   une  première   pa i re   130  dont  l e  v i -  

tesse   t a n g e n t i e l l e   est   s ens ib l emen t   égale  à  V   et  une  seconde  pa i r e   de 

rouleaux  131  dont  la  v i t e s s e   t a n g e n t i e l l e   est   s ens ib l emen t   égale  à  2  V 

et ,   d ' a u t r e   p a r t ,   par  un  coin  133  d 'amorce  de  rup tu re   d isposé   en t re   l e s  

deux  p a i r e s   de  rouleaux  p r é c i t é e s   et  d e s t i né   à  s ' a b a i s s e r   au  passage   de  

chaque  l igne   d ' a f f a i b l i s s e m e n t   de  manière  à  l ' " e n f o n c e r "   sur  au  moins  

une  p a r t i e   de  sa  longueur .   Après  le  r u p t e u r ,   chaque  t ronçon  du  f e u i l l e t  

10  est   r e p r i s   par  des  rouleaux  r a l e n t i s s e u r s   132  dont  la  v i t e s s e   e s t  

réglée   au tomat iquement   par  les  s ignaux  p rovenant   d'un  i n d i c a t e u r   de  p o -  
s i t i o n   135  de  manière  t e l l e   que  l ' e s p a c e m e n t   en t re   deux  t ronçons   de  f e u i l -  

l e t s   s u c c e s s i f s   s o i t   c o n s t a n t   et  égal  à  E1 -  E2,  ce  qui  r e v i e n t   à  d i r e  

que  les  rouleaux  r a l e n t i s s e u r s   132  ramènent  la  v i t e s s e   moyenne  e n t r e  

le  moment  de  la  rup tu re   et  l ' e n t r é e   144  du  poste  de  s ce l l emen t   à  une 

valeur   s e n s i b l e m e n t   égale  à  V1. 
I l   es t   avantageux  de  p r é v o i r , s u r   le  pa rcour s   des  t ronçons  de  f e u i l -  

l e t , a u   moins  un  i n d i c a t e u r   134  de  présence  e t / ou   de  b o u r r a g e .  

Bien  en tendu,   dans  les  deux  modes  de  r é a l i s a t i o n ,   que  ce  s o i t   c e l u i  

de  la  f i gu re   1,  avec  a c c é l é r a t i o n   p o n c t u e l l e   i n s t a n t a n é e   sur  la  p a r t i e  

amont  d 'un  vo l e t   dont  la  tê te   est  e n t r a î n é e   à  l a   v i t e s s e   V1,  ou  ce lu i   de 

la  f i gu re   2,  avec  a c c é l é r a t i o n   puis  r a l e n t i s s e m e n t   de  chaque  t r o n ç o n  e t  

c o n t r ô l e   de  sa   p o s i t i o n   r e l a t i v e   par  r appor t   au  t ronçon  p r é c é d e n t ,   c h a -  

que  t ronçon  doi t   ê t re   p r i s   par  un  moyen  d ' e n t r a î n e m e n t   aval  au  plus  t a r d  

à  l ' i n s t a n t   où  i l   échappe  à  un  moyen  d ' e n t r a î n e m e n t   amont,  c ' e s t - à - d i r e  

q u ' i l   faut   pouvoir   r ég l e r   l ' é c a r t e m e n t   d e s  d i f f é r e n t s   pos tes   (26,  23,  24,  

13  et  126,  133,  131,  132,  113)  en  f onc t i on   du  format  E   des  vo le t s   du 

f e u i l l e t   10  ou  110.  Pour  ce la ,   ces  d ive r s   pos tes   peuvent  c o u l i s s e r   l e  

long  de  g l i s s i è r e s   prévues  sur  la  machine  et  ê t r e   bloqués  en  p o s i t i o n  

r e l a t i v e ,   les  chemins  de  g l i s semen t   du  f e u i l l e t   10  ou  110  puis  des  t r o n -  

çons  de  ce  f e u i l l e t   é t an t   c o n s t i t u é s   par  des  t ap i s   pouvant  se  d é v i d e r  

d ' e n r o u l e u r s   à  rappel   é l a s t i q u e   comme  cela  est   r e p r é s e n t é   à  t i t r e   d ' e -  

xemple,  à  la  f igure   2,  avec  les  tapis   de  g l i s s e m e n t   137  et  138  et  l e u r s  

en rou l eu r s   r e s p e c t i f s   139  et  140.  

Dans  le  cadre  de  la  f a b r i c a t i o n   d 'un  mai ler   t r a d i t i o n n e l ,   le  d i s -  

p o s i t i f   de  la  f i gu re   1  ou  de  la  f igure   2  est   incorporé   à  la  chaîne  de  f a -  



b r i g a t i o n   et  c o n s t i t u e   une  p a r t i e   de  la  machine  de  façonnage.   Chaque  f e u i l -  

let   se  déroule   d'une  bobine  r e s p e c t i v e   et  passe  par  les  d ivers   p o s t e s  
t r a d i t i o n n e l s   d ' i m p r e s s i o n ,   de  p e r f o r a t i o n s ,   de  coupes,  d ' e n c o l l a g e   ou 

au t res   enduc t ions   pour  a r r i v e r   à  la  p a r t i e   t e r m i n a l e   r e p r é s e n t é e .   Ce- 

pendant ,   bien  évidemment,  le  d é f i l e m e n t   des  f e u i l l e t s   i n t e r m é d i a i r e s  

d o i t . ê t r e   moins  rap ide   que  ce lu i   des  f e u i l l e t s   s u p é r i e u r  e t   i n f é r i e u r  

d'un  bout  à  l ' a u t r e   du  façonnage.   En  aval  du  poste  de  s c e l l e m e n t  

le  façonnage  est   achevé  dans  un  poste   de  p l i a g e   en  pa raven t ,   é v e n t u e l -  

lement  après  a d j o n c t i o n   par  gaufrage   l a t é r a l   d 'une  bande  de  c o u v e r t u r e .  

Cependant ,   le  procédé  d ' i n s e r t i o n   des  documents  i n t é r i e u r s   avec  
le  d i s ,  o s i t i f   d é c r i t   c i - a v a n t ,   se  p rê te   p a r t i c u l i è r e m e n t   bien  à  la  m i -  

se  en  œ v r e   chez  l ' u t i l i s a t e u r ,   ce  qui  permet  de  r ésoudre   bien  des  

problèmes .   En  e f f e t ,   i l   s u f f i t   à  l ' u t i l i s a t e u r   d ' a l i m e n t e r   le  d i s p o -  

s i t i f   à  p a r t i r   de  "pa raven t s"   des  d i v e r s   f e u i l l e t s ,   les  f e u i l l e t s   11 

et  12  (ou  111  et  112)  lui  é t an t   f o u r n i s ,   é v e n t u e l l e m e n t   avec  i m p r e s -  

s ions   d i v e r s e s ,   p rê t s   à  l ' emplo i   et  les  f e u i l l e t s   10  (ou  110)  ayant  é t é  

p r é a l a b l e m e n t   rempl is   par  son  imprimante  mécanographique  (en  frappe  s i m -  

p l e ,  o u   en  Y  avec  p l i age   l o n g i t u d i n a l ) .   A ins i ,   au  moins  un,  mais  é v e n -  

t u e l l e m e n t   tous  les  documents  i n t é r i e u r s   peuvent   r ecevo i r   une  f r a p p e  

d i r e c t e   p e r m e t t a n t   une  e x p l o i t a t i o n   par  l e c t u r e   opt ique  ou  m a g n é t i q u e .  

Pour  c e t t e   nise   en  oeuvre  par  l ' u t i l i s a t e u r ,   on  é v i t e r a   le  s c e l l e m e n t  

par  co l l e   o r d i n a i r e   ( n é c e s s i t a n t   un  poste   d ' e n c o l l a g e   dans  le  d i s p o s i -  

t i f )   et  l ' on   p r é f é r e r a   un  poste  de  thermosoudage  pour  l ' a c t i v a t i o n   de 

f i l e t s   t h e r m o - a d h é s i f s   déposés  de  f a b r i c a t i o n   sur  le  f e u i l l e t   11  e t / o u  

le  f e u i l l e t  1 2   (ou  111  et  112).  En  aval   du  pos te   de  s c e l l e m e n t ,   l ' a s s e m -  

blage  es t   acheminé  d i r e c t e m e n t   ou  non  vers  un  a p p a r e i l   de  mise  à  l ' u n i t é  

et  é v e n t u e l l e m e n t   d ' a f f r a n c h i s s e m e n t .   A f i n . d ' é v i t e r   tout   besoin  de  r e p é -  

rage,   le  f e u i l l e t   s u p é r i e u r   12  (ou  112)  es t   muni  de  f e n ê t r e s   27  c o r r e s -  

pondant  à  l . emplacement   de  l ' i d e n t i f i c a t i o n   du  d e s t i n a t a i r e   sur  le  f e u i l -  

le t   10  (ou  110)  ;   cependant ,   pour  é l imine r   une  gâche  é v e n t u e l l e ,   il  e s t  

u t i l e   de  p révo i r   en  d ivers   po in t s   des  c i r c u i t s   des  d ive r s   f e u i l l e t s   de s  

i n d i c a t e u r s   de  présence   (pa lpeurs   ou  c e l l u l e s   p h o t o - é l e c t r i q u e s ) .  

Dans  le  cas  le  plus  courant   où  l ' on   p r é v o i t   des  f e n ê t r e s   27  e t  

où  le  f e u i l l e t   10  (ou  110)  est   unique,   avec  p l i age   l o n g i t u d i n a l   é v e n t u e l ,  

i l   faut   remarquer  que,  non  seulement   le  document  i n t é r i e u r   ou  les  deux 



documents  i n t é r i e u r s   r e ç o i v e n t   une  frappe  d i r e c t e ,   avec  tous  l e s  

avantages  que  cela  comporte  ( n e t t e t é ;   e x p l o i t a t i o n   par  l e c t u r e   op-  

t ique  ou  magnét ique)   mais,  en  o u t r e ,  i l   n 'y  a  besoin  d 'aucun  r e p o r t  
de  la  frappe  d'un  élément  à  l ' a u t r e .  A i n s i ,   tous  les  f e u i l l e t s   s o n t  

en  papier   o d i n a i r e ,   ce  qui  cor respond   à  une  impor tan te   économie  p a r  

r appor t   aux  a r t i c l e s   s i m i l a i r e s   a c t u e l l e m e n t   connus .  

L ' i n v e n t i o n   n ' e s t   pas  l i m i t é e   à  l ' exemple   de  r é a l i s a t i o n   d é -  

c r i t   et  r e p r é s e n t é .   Tout  d ' abord   e l l e   concerne  uniquement  le  mode 

d ' i n s e r t i o n   du  ou  des  documents  i n t é r i e u r s ,   que l s  que   so i en t   les  t r a i -  

tements  et  façonnages   subis  par  les  f e u i l l e t s   cont inus   avant  leur  mi -  

se  en  s u p e r p o s i t i o n   et  quel  que  so i t   le  moyen  d ' a ssemblage   des  f e u i l -  

le t s   s u p é r i e u r   et  i n f é r i e u r   ( c o l l a g e ,   soudure,   t he rmoco l l age   par  c y -  
l i n d r e s   c h a u f f a n t s   ou  par  passage  dans  un  four  ou  par  tout  au t re   mo- 

yen  de  chauf fage   e t c . ) .   En  ou t re ,   des  m o d i f i c a t i o n s   peuvent  ê t r e   a p -  

por tées   aux  moyens  mécaniques  u t i l i s é s   pour  la  mise  en  oeuvre  du  p r o -  

cédé,  sans  pour  cela  s o r t i r   du  cadre  d e . l ' i n v e n t i o n .  



1)  Procédé  de  f a b r i c a t i o n   d'un  ensemble  cont inu   de  p l i s   f e rmés  

avec  i n s e r t s ,   pos taux  ou  s i m i l a i r e s ,   comprenant  la  s o l i d a r i s a t i o n   d ' u n  

f e u i l l e t   con t inu   i n f é r i e u r   et  d'un  f e u i l l e t   cont inu  s u p é r i e u r ,   p a r  

s c e l l e m e n t   le  long  de  l eurs   bords  l o n g i t u d i n a u x   et  le  long  de  bandes  

t r a n s v e r s a l e s   chevauchant   des  l ignes   d ' a f f a i b l i s s e m e n t   c o n c o r d a n t e s ,  

d ' e spacemen t   c o n s t a n t   E1  et  d e s t i n é e s   à  la  s é p a r a t i o n   de  l ' e n s e m b l e  

en  p l i s   u n i t a i r e s ,   s c e l l e m e n t   r é a l i s é   notamment  par  p r e s s i o n   dans  un 

poste  comprenant  à  l ' e n t r é e   au  moins  une  pa i re   de  rouleaux  e n t r a î n e u r s  

entre   l e s q u e l s   sont   engagés  les  deux  f e u i l l e t s   s u s m e n t i o n n é s , a c h é m i n é s  

vers  l a d i t e   en t rée   à  la  même  v i t e s s e   V  de  d é f i l e m e n t , é g a l e   à  la  v i t e s s e  

t a n g e n t i e l l e   des  rouleaux  e n t r a î n e u r s ,   le  long  de  pa rcours   d i s t i n c t s ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   c o n s i s t e   à  quider   et  e n t r a î n e r   vers  les  r o u -  

leaux  e n t r a î n e u r s ( 1 3 , 1 1 3 ) d ' e n t r é e   du  poste  de  s c e l l e m e n t ,  à  u n e   v i t e s s e  

V2  i n f é r i e u r e   à  V1  et  le  long  de  pa rcours   r e s p e c t i f s , a u   moins  un 

f e u i l l e t   i n t e r m é d i a i r e  ( 1 0 , 1 1 0 )   de  l a rgeu r   i n f é r i e u r e   à  ce l l e   des  f e u i l l e t s  

i n f é r i e u r ( 1 1 , 1 1 1 )   e t  s u p é r i e u r   (12,112)  et muni de  l ignes   d ' a f f a i b l i s s e m e n t  

(10a)  ayant  un  espacement  c o n s t a n t   E  i n f é r i e u r   à  E1,  le  tout   de  m a n i è -  

re  t e l l e   que  V2 V1  =  E2 E1,  à  s e c t i o n n e r   l e d i t   f e u i l l e t   i n t e r m é d i a i r e   (10 ,110)  

le  long  de  chacune  de  ses  l ignes   d ' a f f a i b l i s s e m e n t   (lOa)  au  moment  de 

leur  passage  dans  un  poste  de  s ec t ionnemen t   s i t ué   en  amont  du  poste   de 

s c e l l e m e n t ,   e t ,   en f in   à  amener  s u c c e s s i v e m e n t , à   une  v i t e s s e   moyenne 
s e n s i b l e m e n t   égale  à  V1,  chacun  des  t ronçons   du  f e u i l l e t   i n t e r m é d i a i r e  

(10,110)considéré  a i n s i   formés,   en  p r i s e   avec  les  rouleaux  e n t r a î n e u r s ( 1 3 ,  

113)  d ' e n t r é e   du  poste   de  s c e l l e m e n t   en t re   les  deux  f e u i l l e t s   i n f é r i e u r  

(11,111)  et  s u p é r i e u r   (12,112)  s u s m e n t i o n n é s .  

2)  Procédé  se lon   la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  dans  

le  poste  de  s e c t i o n n e m e n t   d'un  f e u i l l e t   i n t e r m é d i a i r e ,   à  une  d i s t a n c e  

de  l ' e n t r é e   du  poste   de  s c e l l e m e n t   comprise  en t re   une  fois   et  deux  f o i s  

le  pas  E2  des  l ignes   d ' a f f a i b l i s s e m e n t   (lOa)  du  f e u i l l e t   i n t e r m é d i a i r e  

( 1 0 , 1 1 0 ) c o n s i d é r é ,  e s t  p r a t i q u é   sur  chacune  d e s d i t e s   l ignes   d ' a f f a i b l i s s e -  

ment(10a)  une  i n c i s i o n   d 'amorce  de  rup tu re   et  qu'à  une  d i s t a n c e   de  l '  

en t rée   susmen t ionnée ,   i n f é r i e u r e   à  E2,  le  f e u i l l e t   i n t e r m é d i a i r e  

cons idé ré   est   soumis  à  une  a c c é l é r a t i o n   i n s t a n t a n é e   p r o d u i t e ,   au  p l u s  

tô t ,   en  même  temps  que  l ' i n c i s i o n .  

3)  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  dans  



le  poste  de  s e c t i o n n e m e n t ,   le  t ronçonnage   du  f e u i l l e t   i n t e r m é d i a i r e   c o n -  

s idé ré   r é s u l t e   d'une  coupe  et  que  l ' i n s t a n t   de  la  fin  de  la  coupe  d ' u n  

tronçon  co ïnc ide   avec  ce lu i   de  l ' engagement   de  l ' e x t r é m i t é   opposée  d u -  

d i t   tronçon  en t re   les  rouleaux  de  l ' e n t r é e   du  poste  de  s c e l l e m e n t ,   c '  

e s t - à - d i r e   co inc ide   avec  le  début  de  l ' e n t r a î n e m e n t   à  la  v i t e s s e   V1  du 

tronçon  c o n s i d é r é .  

4)  Procédé  se lon   la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  qu 'à   une 

d i s tance   des  rouleaux  e n t r a î n e u r s ( 1 3 , 1 1 3 ) d ' e n t r é e   du  poste  de  s c e l l e m e n t  

supér i eu re   à  E2,  chaque  f e u i l l e t   intermédiaire(10,110)  est   soumis  t o u t  

d 'abord  à  une  a c c é l é r a t i o n   b r u t a l e  l u i   imprimant  une  v i t e s s e   V  l a r g e -  

ment  supé r i eu re   à  V2  de  manière  à  dé te rminer   le  sec t ionnement   f r a n c  

des  tronçons  s u c c e s s i f s   dudi t   f e u i l l e t ,   par  éc la tement   le  long  des  l i -  

gnes  d ' a f f a i b l i s s e m e n t   ( lOa),   puis  à  un  r a l e n t i s s e m e n t   c o n t r ô l é   r ame-  

nant  s ens ib l emen t   à  la  va leur   V1  la  v i t e s s e   moyenne  de  chaque  t r o n ç o n  

sur  cette  d e r n i è r e   p a r t i e   du  pa rcour s   avant  son  ent rée   dans  le  poste   de 

s c e l l e m e n t .  

5)  Procédé  se lon   l ' une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  4,  c a -  

r a c t é r i s é   en  ce  que  l ' un   au  moins  des  f e u i l l e t s   i n t e r m é d i a i r e s   es t   f o r -  

mé  par  le  p l i a g e   l o n g i t u d i n a l   d 'un  f e u i l l e t   plus  l a rge ,   p l iage   r é a l i -  

sé  ce  façon  connue  à  l ' e n t r é e   du  parcours   r e s p e c t i f   dudi t   f e u i l l e t .  

6)  D i s p o s i t i f   pour  l ' a s s e m b l a g e   selon  le  procédé  de  la  r e v e n d i -  

cation  1  d'un  ensemble  cont inu   de  p l i s ,   postaux  ou  s i m i l a i r e s ,   à  p a r -  
t i r  d ' u n e   p l u r a l i t é   de  f e u i l l e t s   c o n t i n u s ,   à  savoir   un  f e u i l l e t   s u p é -  

r ieur ,   un  f e u i l l e t   i n f é r i e u r   et  au  moins  un  f e u i l l e t   i n t e r m é d i a i r e ,  

chaque  f e u i l l e t   p o r t a n t   un  a l ignement   de  p e r f o r a t i o n s   marg ina les   d i s -  

posées  le  long  d 'au  moins  l ' un   de  ses  bords  l o n g i t u d i n a u x   et  d e s t i n é e s  

à  coopérer  avec  des  e n t r a î n e u r s   à  p i c o t s   pour  le  guidage  et  l ' e n t r a î -  

nenent  du  f e u i l l e t   c o n s i d é r é ,   le  long  d 'un  c i r c u i t   r e s p e c t i f   a b o u t i s -  

sant  à  une  pa i re   de  rou leaux   e n t r a î n e u r s   r ou l an t   l 'un   contre   l ' a u t r e  

qui  c o n s t i t u e   l ' e n t r é e   d 'un  poste  de  s ce l l emen t   par  p r e s s i o n ,   chaque  

f e u i l l e t   p o r t a n t   également   des  l ignes   t r a n s v e r s a l e s   é q u i d i s t a n t e s   d '  

a f f a i b l i s s e m e n t   dont  l ' e s p a c e m e n t   ou  "pas"  est   p rédé te rminé ,   c a r a c t é -  

r i sé   en  ce  que  les  e n t r a î n e u r s   à  picots(17,117)  de  chaque  f e u i l l e t   i n t e r -  

médiaire(10,110)tournent   plus  l en tement   que  ceux(18,19)  des  f e u i l l e t s  

inférieur(11,111) et  supér ieur(12 ,112) ,  tandis   que  le  pas  des  l ignes   d ' a f f a i -  

b l i s sement   d 'un  f e u i l l e t  e s t   d i r e c t e m e n t   p r o p o r t i o n n e l   à  la  v i t e s s e   de 

dé f i l ement   dudi t   f e u i l l e t ,   que  vers  la  fin  du  parcours   d ' a p p r o c h e  



du  poste  dé  s ce l l emen t   de  chaque  f e u i l l e t   i n t e r m é d i a i r e ( 1 0 , 1 1 0 ) ,   est  d i s -  

posé  un  poste(26,126)de  coupe  de  r ive  pour  l ' é l i m i n a t i o n   des  marges  p e r -  
forées   d ' e n t r a î n e m e n t ,   puis  un  poste  de  mise  à  l ' u n i t é   par  s e c t i o n n e -  

ment  le  long  des  l ignes   d ' a f f a i b l i s s e m e n t   (10a)  et  que  l ' a c h e m i n e m e n t  

des  t ronçons  s u c c e s s i f s   du  f e u i l l e t   i n t e r m é d i a i r e   a ins i   formés  j u s q u '  

aux  rouleaux  e n t r a î n e u r s ( 1 3 , 1 1 3 )   d ' e n t r é e  d u   poste  de  s c e l l e m e n t , o ù   i l s  

sont  i n t r o d u i t s   ent re   l e s d i t s   rouleaux  et  en t re   les  deux  f e u i l l e t s   i n -  

férieur(11,111) et  s u p é r i e u r   (12,112), est  assuré   par  des  moyens  t r a n s p o r t e u r s  

t e l s   que  la  v i t e s s e   moyenne  en t re   l ' i n s t a n t   de  la  rup ture   et  ce lu i   de  

l ' e n t r é e   au  poste  de  s c e l l e m e n t   est   s e n s i b l e m e n t   égale  à  la  v i t e s s e  

de  dé f i l emen t   V  d e s   f e u i l l e t s   i n f é r i e u r   (11,111)  et  supér ieur   (12,112) 

s u s m e n t i o n n é s .  

7)  D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   6,  pour  l ' a s s e m b l a g e   d 'un  

ensemble  selon  le  procédé  de  la  r e v e n d i c a t i o n   2,  c a r a c t é r i s é  e n   ce  que  

le  poste  de  mise  à  l ' u n i t é   de  chaque  f e u i l l e t   i n t e r m é d i a i r e ( 1 0 , 1 1 0 i   com- 

por te   d'une  pa r t ,   un  couteau  (13)  d 'amorce  de  rup tu re   des  l i g n e s  d ' a f -  

f a i b l i s s e m e n t   (lOa),  s i t u é   en  amont  des  rouleaux  e n t r a î n e u r s   (13)  d ' e n -  

tré  du  poste  de  s c e l l e m e n t ,   à  une  d i s t a n c e   de  ces  d e r n i e r s   compris  e n -  

tre  une  fois   et  deux  fois   le  pas  d e s d i t e s   l ignes   d ' a f f a i b l i s s e m e n t ,   e t ,  

d ' a u t r e   p a r t , e n t r e   l e s d i t s   rouleaux  e n t r a î n e u r s   (13)et   l e d i t   cou teau(13)  

d 'amorce  de  r u p t u r e ,   un  a c c é l é r a t e u r   i n s t a n t a n é   de  dé f i l emen t   (24)  à 

ac t i on   i n t e r m i t t e n t e   s e n s i b l e m e n t   synchrone  avec  c e l l e   du  c o u t e a u .  

8)  D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   6  pour  l ' a s s e m b l a g e   d ' u n  

ensemble  selon  le  procédé  de  la  r e v e n d i c a t i o n   3,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que 

le  poste  de  mise  à  l ' u n i t é   de  chaque  f e u i l l e t   i n t e r m é d i a i r e   est   c o n s t i -  

tué  par  un  d i s p o s i t i f   r o t a t i f   de  coupe  dont  la  v i t e s s e   t a n g e n t i e l l e  e s t  

égale  à  la  v i t e s s e   de  d é f i l e m e n t   du  f e u i l l e t   cons idé ré   en  amont  d u d i t  

poste   et  q u ' i l   est   d i sposé   de  façon  t e l l e   que  l ' i n s t a n t   de  la  fin  de  l a  

coupe  d'un  tronçon  co ïnc ide   avec  le  début  de  l ' e n t r a î n e m e n t   dudi t   t r c n -  

çon  entre   les  deux  f e u i l l e t s   i n f é r i e u r   et  s u p é r i e u r .  

9)  D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   6  pour  l ' a s s e m b l a g e   d'un  en -  

semble  selcn  la  r e v e n d i c a t i o n   4,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  le  poste  de  mise  

à  l ' u n i t é   de  chaque  f e u i l l e t   i n t e r m é d i a i r e   est  c o n s t i t u é   par  un  r u p t e u r  

duquel  chaque  t ronçon  du  f e u i l l e t   c o n s i d é r é ,   soumis  à  une  f o r t e   a c c é -  

l é r a t i o n ,   sort   à  une  v i t e s s e   s u p é r i e u r e   à  V1  et  que  l e d i t   rup teur   e s t  

su iv i   d 'au  moins  une  pa i r e   de  rouleaux  d ' e n t r a î n e m e n t   et  de  r é g u l a t i o n  



dont  la  v i t e s s e   de  r o t a t i o n   es t   rég lée   automat iquement   par  les  s i g n a u x  

fou rn i s   par  un  d é t e c t e u r   s i t ué   en  aval  de  manière  à  ramener  la  v i t e s s e  

moyenne  entre   la  rupture   et  l ' e n t r é e   du  poste  de  s ce l l emen t   à  une  v a -  

leur  s ens ib lemen t   égale  à  V1. 
10)  D i s p o s i t i f   selon  l ' une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   6 à  9, 

c a r a c t é r i s é   en  ce  qu'un  d i s p o s i t i f   de  p l i age   l o n g i t u d i n a l   est  d i s p o s é  

à  l ' e n t r é e ' d u   parcours   d 'au  moins  un  f e u i l l e t   i n t e r m é d i a i r e .  
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