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(89 Siebboden.
@ Die Erfindung betrifft einen Siebboden mit einbaufertig X —¥

vorfabrizierten Einzelsegmenten aus elastischem Werkstoff.
Die Oberseiten aller Langsstege die spaltféormige Sieboffnun-
gen begrenzen liegen in Hohe des Einzelsegmentrandes und
der Siebebene. Die spaltférmigen Siebo6ffnungen sind durch
Querstege unterteilt, die mit ihrer Oberseite tiefer als die
Siebebene liegen. Die spaltférmigen Siebdffnungen erwei-
tern sich im Querschnitt nach unten hin.
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Siebboden

Die Erfindung betrifft einen Siebboden mit einbau-

fertig vorfabrizierten Einzelsegmenten aus ela-

_stischem Werkstoff, mit spaltfdrmigen Siebdffnungen

und Querstegen. . ' -

Ein Siebboden dieser Art wird h&ufig zum Entwdssern
von Siebgut, z. B. bei der Feinkohleabsiebung, einge-
setzt. Dabei ist man bestrebt, den Siebboden mit eine;
mdglichst grofien offenen Siebfliche zu versehen. Da
wegen der KornungsgrdBe die Breite der spaltfSrmigen
Siebdffnung vorgegeben ist, Kann nur die Linge der
Spalten variiert, d, h, so lang wie mdglich gestaltet
werden. Mit zunehmender L&nge der die Siebdffnungen
begrenzenden Ldngsstege steigt aber die Gefahr der De-
formation des Spaltes und die wegen des Siebergebnisses
unbedingt erforderliche Spaltgenauigkeit kann nicht mehr
eingehalten werden., AuBferdem wird ein solcher Siebboden

leicht durch Steckkorn verstopft.

Aus der deutschen Auslegeschrift 26 34 934 sind ela-

stische Siebelemente bekannt, deren spaltfdrmige Sieb-
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6ffnungen zueinander versetzt angeordnet sind. Die Ldnge
dieser spaltfdrmigen Siebdffnungen kann nicht beliebig
grof sein, da andernfalls eine ausreichende Stabilitét
nicht mehr gewdhrleistet ware.
Aus der japanischen Offenlegungsschrift TOKUKAI SHO
53-32467 ist ein elastisches Siebelement bekannt, dessen
Lingsrippen iiber die Querrippen vorstehen, wobei zwei
verschieden hohe Lé&ngsrippenarten vorgesehen sind. .
Diese Ausfiihrung ist fiir solche Siebe nicht verwendbar,
die beim Sieben derart eingesetzt werden, daf das Sieb-
gut guer zur Langserstreckung der spaltfbrmigen Sieb-
O6ffnungen iliber das Sieb transportiert wird. Nuxr in dieser
Transportrichtung wird ein gutes Siebergebnis erzielt
und in dieser Transportrichtung darf das Sieb keine Er-
hebungen aufweisen, da durch diese Erhebungen das Sieb-
gut sich stauen wilirde und hierdurch die Sieb&ffnungen
auch verstopien wiirden. Vielmehr muB die Sieboberflédche
m&glichst glatt sein um ein dariiber HinwegflieéSen von
Wasser und Siebgut zuzulassen. Dariiberhinaus sind die
aus der japanischen Offenlegungsschrift bekannten nach oben
hin vorstehenden Lidngsrippen nach oken hin verjlingt, wo-
durch sich das Sieb leicht zusetzen und die Siebdffnungen

sich durch den Druck &ffnen und defortiieren kdnnen.

Aufgabe der Erfindung ist es €in Siebboden der eingangs
genannten Art derart zu verbessern, daB er bei einer groBen
ebenen von Erhebungen freien Sieboberseite (Siebebene) Sieb-
O0ffnungen hoher Spaltgenauigkeit und Formstabilitdt auf-
weist und dariiberhinaus nicht verstopft. Ferner ist es Auf-
gabe der Erfindung ein Siebboden hoher Stabilitdt zu schaf-

fen, der in der Fertigung kostenglinstig ist.

Diese Aufgaben werden erfindungsgemidB dadurch geldst, daB a)
Cie Ckerseiten die spaltfdrmigen Sieb&ffnungen lkegrenzenden

Léngsstege in HGhe des Einzelsegmentrandes uné der Siebebene

liegen, b) das die spaltflrrmigen Sicbdffnungen durch mit ihrer
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Oberseite liegende Querstege unterteilt éind, und c) dap die
spaltfdrmigen Sieb&ffnungen im Querschnitt sich nach unten
hin erweitern.

Je nach GroBe der Einzelsegmente brauchen die Spalten
lediglicﬁ am Rand und gegebenenfalls ein weiteres Mal

in der Mitte der Einzelsegmente unterbrochen werden.

Der Siebboden weist in der Regel eine
Vielzahl von vorfabrizierten Einzelsegmente auf, die

durch VergieBen miteinander verbunden sind, Dazu eignet
sich ein gieBfZhiger Kunststoff, z.B. Polyurethan. Die
Einzelsegmente werden beispielsweise als SpritzguBteile
gefertigt. Das auf den Siebbédén aufgegebene Siebgut
gleitet nicht mehr iiber die Siebebene, ohne ausreichend
entwdssert zu werden. Vielmehr kann das im Siebgut ent-
haltene Wasser durch die Spalten, deren Lingen mehr als
verdoppelt sind, gut abflieBen. Die Querstege konnen
vergleichsweise geringe Abst&nde aufweisen, ohne daBl da-
durch eine nachteilige Verringerung der offenen Siebfld-

che eintritt, wobei die Spaltgenauigkeit und Formstabili

t&t der'spaltférmigen Siebdffnungen ein hohes MaB errei-

chen. Die Verstopfungsneigung des Siebbodens ist deshalb

wesentlich reduziert.

Eine mdglichst groBe offene Siebfldche ohne EinbuBle an
Spaltgenauigkeit kann dann erreicht werden, wenn minde-
stens jeder zweite, vorzugsweise mindestens zwei von
drei Querstegen unterhalb der Siebebene enden. So konnte
beispielsweise bei einem quadratischen Einzelsegment mit
einer Kantenldnge von ca 122 mm bei sechs von insgesamt
neun Querstegen erfindungsgemiB verfahren werden, wo-

durch Spalten mit einer Linge von ca 53 mm entstanden
sind.
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Das dem Siebgut entzogene Wasser kann dann besonders
ungehindert abflieBlen, wenn die betreffenden Querste-
ge mindestens 1 mm, vorzugsweise mindestens 3 mm unter=-

halb der Siebebene enden.

Eine weitere Steigerung der offenen Siebfliche unter
Beriicksichtigung einer kostengilinstigen Herstellung des
Siebbodens ist noch moglich, wenn bis auf einen der
randlichen Querstege alle iibrigen Querstege unterhalb
der Siebebene enden. Die entsprechenden Einzelsegmen-
te konnen im SpritzgieBverfahren gefertigt werden.

Dabei konnen in einfacher Weise die zugehdrigen Form-

- teile zur Erzeugung der im Bereich der Siebebene

durchgehenden spaltftrmigen Siebdffnungen parallel
zur Siebebene und in Richtung der Lingserstreckung
der Siebtffnungen abgezogen werden. Damit 1&Bt sich
eine durchgehende von der Siebebene nach unten sich
erweiternde Konizitdt der Siebtffnungen erzielen.

Der Entformvorgang kamn dadurch noch erleichtert &er-
den, daB die Siebdffnungen gych eine geringe, in der
Siebebene liegende Konizit&dt besitzen. Bei einem
solchen Einzelsegment enden acht von neun Querstegen

unterhalb der Siebebene.

Fiir die Formstabilitit des Einzelsegments und flir einen
guten Verbund der Einzelsegmente innerhalb des Sieb-
bodens ist es bei einem Siebboden mit Einzelsegmenten,
deren randliche Quer- und Liangsstege bis zu einer ge-
meinsamen Hohe nach unten verldngert sind, glinstig,

wenn mindestens ein Teil der unterhaldb der Siebebene
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endenden Querstege nach unten verlingert ist und mit

den randlichen Querstegen bﬁn&ig abschlieBt.

Wegen der Fertigung und hinsichtlich der Formstabili-
tit der Einzelsegmente ist es von Vorteil] wénn die
Breite der mach unten verlidngerten Querstege griler
ist als die der iibrigen Querstege. Vorteilhafterweise
liegen die Unterseiten der nicht nach unten'ﬁerlén-

gerten Quer- und Lingsstege in einer gemeinsamen Ebene.

Es hat sich als glinstig erwiesen, wenn sich der Quer-
schnitt der unterhalb der Siebebene endenden Quer-
stege nach unten verjiingt. Dadurch kann der Durchgangs-

widerstand der Siebdffnungen glinstig ausgelegt werden.

Anhand der in der Zeichnung schematisch dargestellten

Ausfiilhrungsbeispiele wird im folgenden die Erfindung

ndher erliutert.

Es zeigt: " Figur 1 - eine ausschnittsweise
Draufsicht eines erfin-
dungsgemédfen Siebbodens,

die

Figuren 2 und
3 jeweils einen vergros-
serten Schnitt l&ngs
der Linien II-II bzw,
III-I1I des in Figur 1
gezeigten Siebbodens

und die
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Figur 4 eine éﬁsschnittsweise

Draufsicht eines weiteren

erfindungsgemdfBen Siebbo-

dens.
In Figur 1 ist eine ausschnittsweise Draufsicht eines
erfindungsgeméBen Siebbodens 1 dargestellt. Der Sieb-
boden besteht aus einer gréBSeren Anzahl von Einzelseg-
menten 2., Die mit Abstand voneinander angeordneten, ein=-
baufertig vorfabrizierten Einzelsegmente 2 sind durch
Vergieflen mit einem gieflfZhigen Kunststoff, z.B,
Polyurethan, miteinander verbunden. Die dadurch gegebe-
nen Stege 3 kdnnen Armierungen enthalten und/oder mit
Befestigungselementen versehen oder dafiir hergerichtet
sein. Die Oberseiten der Einzelsegmente 2 und der Ste-
ge 3 liegen in einer gemeinsamen Siebebene. Die Ein-
zelsegmente weisen spaltfdrmige Siebdffnungen 4 auf,
die von Lingsstegen 5, 6 und 7 sowlie von Querstegen
8, 9, 10 und 11 begrenzt sind. Im Bereich der Sieb-
ebene laufen die Siebdffnungen ohne Unterbrechung iiber
etwa die H&élfte eines Einzelsegments durch. Dazu endet
ein Teil der Querstege 10, 11, die im Bereich zwischen
den randlichen Querstegen 8 und dem mittleren Quersteg 9
liegen, unterhalb der Siebebene. Damit reichen sechs
von neun vorgesehenen Querstegen micht bis zur Sieb-
ebene, sondern sind gegeniiber der Siebebene deutlich

zurilickversetzt.

Ein erfindungsgemidBer Siebboden besteht aus gummiela-
stischem Werkstoff. Dabei wird fiir die Einzelsegmente

ein spritzgieBfdhiger Kunststoff, z.B. ein geeignetes
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.Polyureﬁhan, und fiir die die Einzelsegmente verbinden-

den Stege ein gieBfdhiger Kunststoff, z.B. ein aus zweil
Komponenten zusammengesetztes Polyurethan, verwendet.
Die Einzelsegmente werden vor dem VergieBlen der Stege
einbaufertig vorfabriziert, z.B. im SpritzgieBverfahren
géfertigt. Das SpritzgieBverfahren eignet sich hierbei
besonders, da das Einzelsegment in einer zweiteiligen
Form hergestellt wird. Die Einzelsegmente sind im ge-~
zeichneten Beispiel quadratisch mit einer Kantenlange

von 122 mm gefertigt. Es sind selbstverstidndlich auch

davon wesentlich abweichende Abmessungen, z.B. wesent
lich griBere oder kléinere, moglich, Die Breite der
spaltformigen Sieboffnungen ist insbesondere fiir Ent-
widsserungszwecke schmal, z.B. 1,5 mm und weniger. Die
Breite der Lingsstege kann, wegen der zus&dtzlichen Stiit-
zung durch die nicht bis zur Siebebene reichenden Quer-
stege, trotz des gummielastischen Werkstoffes, ver-
gleichsweise schmal gestaltet sein. Dadurch kann ohne

EinbuBe an Spaltgenauigkeit die offene Siebfliche ver-

groBert werden. -

Ein erfindungsgemidBer Siebboden eignet sich fiir die Ent-
widsserung von Siebgut mit hohem Wasseranteil, wie z.B.
Feinkohle oder Sand. Denn das im Siebgut enthaltene
Wasser gleitet wegen der groBen offenen Siebfldche nicht
mehr {iber die Siebebene hinweg, sondern kann ungehindert
abflieflen. Die VergroBerung der offenen Siebfldche kann
dabei ohne Verlust an Spaltgenauigkeit und Formstabili-

tdt der Einzelsegmente erzielt werden.
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In den Figuren 2 und 3 ist jeweils;ein vergroBerter
Schnitt l&ngs der Linien II-II bzw, III-III des in Fi-
gur 1 gezeigten Siebbodens dargestellt., Die Einzelseg-
mente 2 besitzen randliche Lingsstege 5 und Querste-
ge 8, die mach unten verldngert sind. Ein weiterer, in

der Mitte des Einzelsegments 2 angeordneter Lings-

steg 7 und ein Quersteg 9 sind ebenfalls mach unten ver-

l&ngert. Alle mach unten verlidngerten Lings- und Quer-
stege schlieBen an ihren Unterseiten biindig ab. Von
den insgesamt neun Querstegen reichen sechs Quer-
stege 10,11 nicht bis zur Siebebene 12, sondern enden
etwa 4 mm unterhalb davon. Von jeweils drei aufeinan-
derfolgenden Querstegen, die nicht bis zur vollen Hohe
durchgezogen sind, ist der mittlere Quersteg 11 eben-
falls nach unten verldngert und schlieBit mit den rand-
lichen Lings- und Querstegen biindig ab. Die verlinger-
ten Querstege 1l haben eine grdBere Breite als die Quer-
stege 10. Die Unterseiten der nicht nach unten ver-
lidngerten, niedrigeren Quer- und Lingsstege liegen in
einer gemeinsamen Ebene.l3.'Die niedrigeren Lings-
stege 6 sind etwa halb so hoch wie die verlidngerten
Langsstege 5. Der Querschnitt aller Lings- und Quer-
stege, insbesondere auch der der niedrigeren Querste=-
ge 10, ist so gewdZhlt, daB ein von der Siebebene nach
unten sich erweiternder Siebdurchgang sichergestellt
ist. Die Lings~ und die Querstege schneiden sich im
rechten Winkel. Die Lingsachsen der spaltfdrmigen
Siebsffnungen komnen bei einem betriebsfertig
montierten Siebboden quer oder l#ngs zur Siebtrans-

portrichtung liegen. In Einsatzf#llen bei denen Sieb-
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gut mit besonders hohem Wasseranteil entwissert werden
muBl, empfiehlt es sich, den Siebboden so einzubauen,
daBl die Langsachsen der Siebdffnungen in Siebtransport-

richtung verlaufen.

In Figur 4 ist eine ausschnittsweise Draufsicht eines
weiteren erfindungsgemiflen Siebbodens 1 gezeigt, dessen
Einzelsegmente 2 Siebdffnungen 4 besitzen, die im Be-
reich der Siebebene 12 bis auf den einen der randlichen
Querstege 8 vollstandig durchlaufen. Im iibrigen ent=-
spricht dieser Siebboden dem. in den Figuren 1 bis 3
dargestellten. Lediglich die mittleren Querstege 15

und einer der beiden randlichen Querstege 14 jedes
Einzelsegments enden ebenfalls unterhalb der Siebebene.
Beim VergieBen der Stege 3 missen zwar im AnschluBbe-
reich der durchbrochenen randlichen Querétege 14 ge-
sonderte AbdichtmaBnahmen getroffen werden, die ein
Eindringen des fliissigen Kunststoffes in die Sieb-
6ffnungen verhindern. Die wesentliche Vergraﬁeruné

der offenen Siebfliche wiegt diesen Nachteil jedoch
wieder auf. AuBerdem ergeben sich dadurch sowohl Vor-
teile bei der geometrischen Gestaltung der Siebdffnun-
gen als auch Erleichterungen insbesondere bei der

Entformung spritzgegossener Einzelsegmente.
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Anspriiche

1. Siebboden mit einbaufertig vorfabrizierten Einzel-

segmenten aus elastischem Werkstoff, mit spaltfor-
migen Siebdffnungen und Querstegen, d a d ur c h

gekennzedichnet,

a) daB die Oberseiten aller spaltfdrmige . Sieb&ffnungen (4)
begrenzenden Li&ngsstege (5,6,7) in HShe des Einzel-

segmentrandes (3) und der Siebebene liegen,

b) daB die spaltfdrmigen Siebdffnungen (4) durch mit
ihrer Oberseite tiefer als die Siebebene liegende

Querstege (10,11) unterteilt sind, und

c) daB die spaltférmigen Siebdffnungen (4) im Querschnitt
sich nach unten hin erweitern.
2. Siebboden nach Anspruch 31, d adurch gekenn -
zeichnet, daB die Oberseite des Randes der spalt-
formigen Siebdffnungen (4) rundum in Edhe der Siebebene

liegt und Uber die Querstege (10,11) hinweglduft.

3, Siebboden nach Anspruch 1 oder 2, daduzxrch g e-
kennzeichnet, daB mindestens jeder zweite,
vorzugsweise zwei von drei Querstegen (10,17) unterhalb

der Siebebene (12) liegen.

80/506
HC/N
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Siebboden nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB
die betreffenden Querstege (10.11) mindestens 1 mm,

vorzugsweise mindestens 3 mm unterhalb der Siebebene
enden.

Siebboden nach einem der Anspriiche 1 bis 4; d a-
durch gekennzeichnet,h daB min-
destens ein Tgil der unterhalb der Siebebene (12)
endenden Querstege (171) nach unten verlédngert ist
und mit den .randlichen Querstegen (8) biindig ab-
schlieBt, ‘

Siebboden nach Anspruch 5, d a d uwrch g e -
kennzeichnet, daB die Breite der nach
unten verlingerten Querstege (11) gréBer ist als die
der iibrigen Querstege (10).

Siebboden nach einem der Anspriiche ] bis 6, d a-
durch gekennzedichnet, daB die
Unterseiten der nicht nach unten verldngerten Quer-
und Lingsstege (6,10) in einer gemeinsamen Ebene (13)
liegen.

Siebboden nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 4 a -

durch gekennzeichnet, daB8 sich

(12)

der Querschnitt der unterhalb der Siebebene (12) endenden

Querstege (10,11) nach unten verjlingt.
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