
Europäisches  Pa ten tamt  

European  Patent  Office  ©  Veröffentlichungsnummer:  0  0 5 1   2 0 8  

Office  europeen  des  brevets  A 1  

65)  EUROPAISCHE  P A T E N T A N M E L D U N G  

©Anmeldenummer:  81108582.8  ©  Int.CI.3:  E  06  B  3 /66  
_  C  03  C  27 /12  
©  Anmeldetag:  20.10.81 

©  Prioritat:  23.10.80  DE  3040038  ©  Anmelder:  GGN-Glashandels-Gesellschaft  Nordlingen 
mbH  &  Co.  KG 
Reuthebogen  7 

©  Veroffentlichungstag  der  Anmeldung:  D-8860  Nordlingen(DE) 
12.05.82  Patentblatt  82/19 

©  Erfinder:  Rami,  Andreas 
©  Benannte  Vertragsstaaten:  Kerschensteiner  Strasse  13 

AT  BE  CH  FR  GB  IT  LI  LU  NL  SE  D-8860  Nordlingen(DE) 

©  Erfinder:  Ring,  Dieter 
Haus-Nr.92 
D-8861  Maihingen-Utzwingen(DE) 

@  Vertreter:  Wedde,  Albert,  Dipl.  Ing.  et  al, 
Patentwalte  Dipl.  Ing.  A.  Wedde  Dipl.  Ing.  K.  Empl  Dipl. 
Ing.,  Dipl.  Wirtsch-lng.  K.  Fehners  Schumannstrasse  2 
D-8000  Munchen  80(DE) 

00 
o  

IA 
O  

©  Mehrscheiben-Isolierglaseinheit. 

©  Zwei  parallele  Glasscheiben  (4a,4b)  enthalten  einen 
zwischen  den  Randzonen  (3a,3b)  ihrer  aufeinander  zuweisen- 
den  FläfJhen  angeordneten  Distanzrahmen  (1),  der  aus 
Profilrohren  (5)  und  aus  Winkelstücken  (6)  gebildet  ist,  welche 
mit  Zapfen  (12a,12b)  in  die  Hohlräume  (5c)  der  Profilrohre  (5) 
einstehen  und  welche  Eckkörper  (  1  1  )  mit  zwei  zueinander  und 
zu  den  Glasscheiben  (4a,4b)  parallelen  seitlichen  Anlageflä- 
chen  enthalten,  die  im  wesentlichen  in  den  gleichen  Ebenen 
mit  den  zu  den  Glasscheiben  (4a,4b)  parallelen  seitlichen 
Anlageflächen  der  Profilrohre  liegen,  sowie  aus  zwischen  den 
Anlageflächen  der  Distanzrahmen  und  den  Randzonen  ange- 
ordneten,  eine  Dampfdiffusionssperre  bildenden  Elastomer- 
streifen  (2a,2b)  besteht.  Jeder  Distanzrahmen  (1)  weist 

[  mindestens  ein  Winkelstück  (6)  auf,  welches  zwischen  dem 
,  Eckkörper  (1  1  )  und  mindestens  dem  einen  (12b)  seiner  beiden 

Zapfen  (12a,12b)  ein  Schenkelstück  (13)  enthält,  dessen 
)  seitliche  Anlageflächen  jeweils  mit  den  seitlichen  Anlageflä- 
J  chen  des  Eckkörpers  (11)  und  der  Profilrohre  (5)  im  wesentli- 
@  chen  in  gemeinsamen  Ebenen  liegen  und  daß  sich  durch 

diese  Schenkelstücke  (13)  die  Gaseinfüll-  bzw.  Gasauslaßboh- 
I  rungen  (15)  erstrecken,  deren  Achsen  (15a)  im  wesentlichen 
l  parallel  zu  den  seitlichen  Anlageflächen  und  rechtwinkelig '  zum  Schenkelstück  (1  3)  verlaufen. 

Q. 
LÜ 
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Z w e i   parallele  Glasscheiben  (4a,4b)  enthalten  einen 
zwischen  den  Randzonen  (3a,3b)  ihrer  aufeinander zuweisen- 
den  Fläthen  angeordneten  Distanzrahmen  (1),  der  aus 
Profilrohren  (5)  und  aus  Winkelstücken  (6)  gebildet  ist,  welche 
mit  Zapfen  (12a,12b)  in  die  Hohlräume  (5c)  der  Profilrohre  (5) 
einstehen und  welche  Eckkörper  (11)  mit  zwei  zueinander  und 
zu  den  Glasscheiben  (4a,4b)  parallelen  seitlichen  Anlageflä- 
chen  enthalten,  die  im  wesentlichen  in  den  gleichen  Ebenen 
mit  den  zu  den  Glasscheiben  (4a,4b)  parallelen  seitlichen 
Anlageflächen  der  Profilrohre  liegen,  sowie  aus  zwischen  den 
Anlageflächen  der  Distanzrahmen  und  den  Randzonen  ange- 
ordneten,  eine  Dampfdiffusionssperre  bildenden  Elastomer- 
streifen  (2a,2b)  besteht.  Jeder  Distanzrahmen  (1)  weist 
mindestens  ein  Winkelstück  (6)  auf,  welches  zwischen  dem 
Eckkörper  (11)  und  mindestens  dem  einen  (12b)  seiner  beiden 
Zapfen  (12a,12b)  ein  Schenkelstück  (13)  enthält,  dessen 
seitliche  Anlageflächen  jeweils  mit  den  seitlichen  Anlageflä- 
chen  des  Eckkörpers  (11)  und  der  Profilrohre  (5)  im  wesentli- 
chen  in  gemeinsamen  Ebenen  liegen  und  daß  sich  durch 
diese  Schenkelstücke  (13)  die  Gaseinfüll-  bzw.  Gasauslaßboh- 
rungen  (15)  erstrecken,  deren  Achsen  (15a)  im  wesentlichen 
parallel  zu  den  seitlichen  Anlageflächen  und  rechtwinkelig 

zum  Schenkelstück  (13)  verlaufen. 



Die  Erfindung  b e t r i f f t   eine  M e h r s c h e i b e n - I s o l i e r g l a s e i n h e i t , b e s t e h e n d  

aus  mindestens   zwei  p a r a l l e l e n   Glassche iben   und  zwischen  den  Randzonen 

i h r e r   au fe inande r   zuweisenden  Flächen  angeordne ten   Distanzrahmen,   von 

denen  j ede r   aus  P r o f i l r o h r e n   und  aus  Winkels tücken  g e b i l d e t   i s t ,  

welche  mit  Zapfen  in  die  Hohlräume  der  P r o f i l r o h r e   e ins tehen   und 

welche  Eckkörper  mit  zwei  zue inander   und  zu  den  Glassche iben   pa-  

r a l l e l e n   s e i t l i c h e n   Anlagef lächen   e n t h a l t e n ,   die  im  wesen t l i chen   in  

den  g le ichen   Ebenen  mit  den  zu  den  G lassche iben   p a r a l l e l e n   s e i t l i c h e n  

Anlagef lächen   der  P r o f i l r o h r e   l i e g e n ,   sowie  aus  zwischen  den  Anlage-  



f l ächen   derDis tanzrahmen  und  den  Randzonen  angeo rdne t en ,   e i n e  

D a m p f d i f f u s i o n s s p e r r e   b i ldenden  E l a s t o m e r s t r e i f e n ,   wobei  m i n d e s t e n s  

zwei  v e r s c h l i e ß b a r e   G a s e i n f ü l l -   bzw.  Gasaus laßbohrungen   durch  d i e  

Winke ls tücke   jedes  Distanzrahmens  von  der  Außense i t e   zu  den  vom 

Dis tanzrahmen  und  den  Glassche iben   umgrenzten  Sche ibenzwischenraum 

g e f ü h r t   sind  und  wobei  im  Hohlraum  mindes tens   eines  P r o f i l r o h r e s  

jedes   Dis tanzrahmens  auf  mindestens   einem  Teil  s e i n e r   Längener -  

s t r eckung   ein  Trocknungsmi t t e l   e n t h a l t e n   i s t ,   das  über  Durch- 

brechungen  mit  diesem  Scheibenzwischenraum  in  Verbindung  s t e h t .  

Bei  bekannten  d e r a r t i g e n   M e h r s c h e i b e n - I s o l i e r g l a s e i n h e i t e n  

(DE-PS  24  10  303;  DE-OS  24  62  494)  sind  die  be iden ,   in  die  Hohl-  

räume  der  P r o f i l r o h r e   des  Dis tanzrahmens  e i n s t e h e n d e n   Zapfen  d e r  

Winke l s tücke   u n m i t t e l b a r   an  dessen  Eckkörper  angeformt ,   d e r g e s t a l t ,  

daß  die  von  einem  Winkel stuck  verbundenen  P r o f i l r o h r e   d i r e k t   an -  

e i n a n d e r g r e n z e n .   Die  G a s e i n f ü l l -   bzw.  Gasaus l aßbohrungen ,   we lche  

der  Einbr ingung  von  t r o c k e n e r   Luft  oder  e ines   Le ich t -   oder  Schwer-  

gases  in  den  vom  Distanzrahmen  und  den  Scheibenzwischenraum  d i e n e n ,  

durchqueren   den  Eckkörper  schräg  zu  den  Zapfen,   so  daß  die  Achsen 

d i e s e r   Bohrungen  angenäher t   in  den  Diagonalen  der  Glassche iben   v e r -  

l au fen .   Die  g l e i che   Anordnung  der  G a s e i n f ü l l -   bzw.  G a s a u s l a ß b o h -  

rungen  zeigen  M e h r s c h e i b e n - I s o l i e r g l a s e i n h e i t e n   mit  einem  Winkel -  

s tück  angenäher t   g l e i c h b l e i b e n d e n   Q u e r s c h n i t t s   (US-PS  3  280  523) .  



N a c h t e i l i g   i s t   beim  Bekannten,  daß  durch  die  G a s e i n f ü l l -   bzw.  Gas- 

aus l aßbohrungen   der  Distanzrahmen  an  e iner   h i n s i c h t l i c h   s e i n e r  

F e s t i g k e i t   besonders   k r i t i s c h e n   S t e l l e   geschwächt  wird  bzw.  daß 

durch  F e s t i g k e i t s ü b e r l e g u n g e n   die  Durchmesser  d i e s e r   Bohrungen  k l e i n  

geha l t en   werden  müssen,  wodurch  wiederum  nur  Sonden  g e r i n g e r   S t ä r k e  

in  den  vom  Rahmen  und  den  Glassche iben   begrenzten   S c h e i b e n z w i s c h e n -  

raum  e i n f ü h r b a r   s ind,   wodurch  ein  Gasaus tausch  nur  langsam  e r f o l g e n  

kann.  Trotz  b e s t e r   Säuberung  der  Glassche iben   vor  dem  Zusammenbau 

mit  dem  Distanzrahmen  können  sich  an  der  I n n e n s e i t e   der  G l a s s c h e i b e n  

noch  S t a u b t e i l c h e n   bef inden ,   an  denen  die  Sonde  bei  i h r e r   E i n f ü h r u n g  

Spuren  h i n t e r l ä ß t ,   welche  wegen  i h r e r   Ers t reckung   diagonal   zur  I s o -  

l i e r g l a s e i n h e i t   für  das  Auge  besonders   d e u t l i c h   in  E r s c h e i n u n g  

t r e t e n .   Ferner   i s t   am  Bekannten  zu  bemängeln,  daß  die  Mündungen  d e r  

G a s e i n f ü l l -   bzw.  Gasauslaßbohrungen  gerade  an  h i n s i c h t l i c h   e i n e r  

Wasse rdampf -Di f fus ion   besonders  g e f ä h r d e t e n   S t e l l e n   l i e g e n ,   welche  

eine  mög l i chs t   hohe  überdeckung  mit  e ine r   wei teren   D ich tungsmasse  

e r h a l t e n   s o l l e n .  

E s  i s t   w e i t e r h i n   bekannt,   die  G a s e i n f ü l l -   bzw.  G a s a u s l a ß b o h r u n g e n  

in  den  P r o f i l r o h r e n   des  Dis tanzrahmens  anzuordnen.   N a c h t e i l i g   i s t  

h i e r b e i ,   daß  bei  den  für  die  erwünschten  großen  Sondens tä rken   e r -  

f o r d e r l i c h e n   Bohrungsdurchmesser   eine  bedeutende  Schwächung  der  im 

a l lgemeinen   nur  dünnwandigen  P r o f i l r o h r e   und  damit  des  D i s t a n z -  

rahmens  e i n t r i t t ,   wodurch  wiederum  L e c k s t e l l e n   zwischen  D i s t a n z «  



rahmen  und  Glassche iben   e n t s t e h e n   können.  Die  P r o f i l r o h r e   e n t -  

ha l ten   in  der  Regel  auch  ein  T r o c k n u n g s m i t t e l ,   welches  mit  dem 

Scheibenzwischenraum  über  Durchbrechungen  in  Verbindung  s t e h t ,  

deren  Abmessungen  so  gewählt  s ind ,   daß  das  T r o c k n u n g s m i t t e l  

n ich t   in  den  Scheibenzwischenraum  gelangen  kann.  Werden  nun  Gas- 

e i n f ü l l -   bzw.  Gasaus laßbohrungen  in  den  P r o f i l r o h r e n   v o r g e s e h e n ,  

so  müssen  z u s ä t z l i c h e   Vorkehrungen,   b e i s p i e l s w e i s e   in  die  P r o f i l -  

rohre  e i n g e s e t z t e   S topfen ,   g e t r o f f e n   werden,  um  zu  v e r h i n d e r n ,   daß 

das  T rocknungsmi t t e l   in  den  Scheibenzwischenraum  g e l a n g t .  

Aufgabe  der  vo r l i egenden   Erfindung  i s t   es,  eine  M e h r s c h e i b e n - I s o -  

l i e r g l a s e i n h e i t   zu  s c h a f f e n ,   welche  bei  geringem  Aufwand  e i n e n  

schne l l en   Gasaus tausch   des  Sche ibenzwischenraumes   ohne  d e u t l i c h e  

Spuren  an  den  Glassche iben   e rmög l i ch t   und  beste   D i c h t i g k e i t   ge-  

w ä h r l e i s t e t .  

Diese  Aufgabe  wird,   ausgehend  von  e iner   M e h r s c h e i b e n - I s o l i e r g l a s -  

e i n h e i t   der  e ingangs  genannten  Art,   e r f indungsgemäß  dadurch  g e l ö s t ,  

daß  j eder   Distanzrahmen  mindestens   ein  Winkels tück   a u f w e i s t ,   we lches  

zwischen  dem  Eckkörper  und  mindestens   dem  einen  s e i n e r   beiden  Zapfen 

ein  Schenke l s tück   e n t h ä l t ,   dessen  s e i t l i c h e   An lage f l ächen   j e w e i l s  

mit  d e n  s e i t l i c h e n   Anlagef lächen   des  Eckkörpers  und  der  P r o f i l r o h r e  

im  w e s e n t l i c h e n   in  gemeinsamen  Ebenen  l i egen   und  daß  sich  durch  d i e s e  

Schenke l s tücke   die  G a s e i n f ü l l -   bzw.  Gasaus laßbohrungen   e r s t r e c k e n ,  



deren  Achsen  im  w e s e n t l i c h e n   p a r a l l e l   zu  den  s e i t l i c h e n   A n l a g e -  

f lächen  und  r e c h t w i n k e l i g   zum  Schenke l s tück   v e r l a u f e n .  

V o r t e i l h a f t e   W e i t e r b i l d u n g e n   der  Erfindung  ergeben  sich  aus  den 

Unteransprüchen  und  der  nachfolgenden  Beschreibung  von  A u s f ü h r u n g s -  

b e i s p i e l e n   anhand  der  Zeichnungen,   in  denen  z e i g t :  

Fig.  1  einen  Q u e r s c h n i t t   durch  einen  Teil  e iner   e r f i n -  

dungsgemäßen  M e h r s c h e i b e n - I s o l i e r g l a s e i n h e i t ;  

Fig.  2  einen  Schn i t t   gemäß  der  Linie  I I - I I   in  F i g . l ;  

Fig.  3-5  ein  in  der  M e h r s c h e i b e n - I s o l i e r g l a s e i n h e i t   e n t -  

h a l t e n e s   Winkelstück  in  S e i t e n a n s i c h t ,   S t i r n a n -  

s i c h t   und  p e r s p e k t i v i s c h e r   D a r s t e l l u n g ;  

Fig.  6  eine  t e i l w e i s e   g e s c h n i t t e n e   S e i t e n a n s i c h t   e i n e r  

anderen  Ausführungsform  des  Winkels tücks   m i t  

e i n g e s e t z t e m   V e r s c h l u ß s t o p f e n   und  aufgeschobenem 

P r o f i l r o h r ;  

Fig.  7  eine  S t i r n a n s i c h t   des  Winkels tücks   gemäß  F i g . 6 ,  

jedoch  vor  dem  Einbau  u n d  



Fig.  8  eine  p e r s p e k t i v i s c h e   D a r s t e l l u n g   des  W i n k e l s t ü c k s  

gemäß  Fig.  6,  jedoch  vor  dem  E i n b a u .  

Die  in  den  Fig.  1-5  v e r a n s c h a u l i c h t e   e r s t e   Ausführungsform  d e r  

Erfindung  bes t eh t   im  w e s e n t l i c h e n   aus  einem  in  s e i n e r   G e s a m t h e i t  

mit  1  beze ichne ten   Dis tanzrahmen,   welcher  über  E l a s t o m e r s t r e i f e n   2 a ,  

2b  abdich tend   zwischen  den  Randzonen  3a,  3b  zweier  Glassche iben   4 a ,  

4b  angeordnet   i s t .   Die  E l a s t o m e r s t r e i f e n   bes tehen  aus  einem  e l a s t i s c h -  

p l a s t i s c h e n   D i c h t u n g s m a t e r i a l ,   vorzugsweise   e iner   B u t y l - D i c h t m a s s e .  

Der  Distanzrahmen  1  b e s t e h t   s e i n e r s e i t s   aus  vier   P r o f i l r o h r e n   5,  

welche  durch  in  i h r e r   Gesamthei t   mit  6  b e z e i c h n e t e   W i n k e l s t ü c k e  

verbunden  sind.  Mindestens  e ines   der  P r o f i l r o h r e   5  i s t   m i n d e s t e n s  

t e i l w e i s e   mit  einem  T rocknungsmi t t e l   7  g e f ü l l t ,   welches  über  e i n e  

Mehrzahl  von  Durchbrechungen  8  mit  gegenüber  der  Korngröße  des  

T rocknungsmi t t e l s   k le inerem  Q u e r s c h n i t t   mit  dem  S c h e i b e n z w i s c h e n -  

raum  9  in  Verbindung  s t e h t ,   der  von  den  Glassche iben   4a,  4b,  dem 

Distanzrahmen  1  und  den  E l a s t o m e r s t r e i f e n   2a,  2b  begrenz t   w i rd .  

Die  von  den  über  den  Dis tanzrahmen  1  vors tehenden   Bereichen  d e r  

Randzonen  3a,  3b  der  G las sche iben   4a,  4b  g e b i l d e t e   Ve r t i e fung   i s t  

v o l l s t ä n d i g   mit  e iner   z u s ä t z l i c h e n   Dichtungsmasse  10  g e f ü l l t .  

Der  Distanzrahmen  1  e n t h ä l t   mindestens   zwei  Winkels tücke   6  der  in  

den  Fig.  3-5  näher  v e r a n s c h a u l i c h t e n   Bauart .   Jedes  d i e s e r   Winkel -  



stücke  6  i s t   e i n s t ü c k i g   aus  Kuns t s to f f   oder  Metall  g e f e r t i g t   und 

b e s i t z t   einen  Eckkörper   11,  von  dem  e i n e r s e i t s   ein  Zapfen  12a  und 

a n d e r e r s e i t s   r e c h t w i n k e l i g   h ierzu  ein  Schenke l s tück   13  a u s g e h t ,  

das  sich  wiederum  in  einen  Zapfen  12b  f o r t s e t z t .   Die  Zapfen  12a ,  

12b  sind  an  die  Hohlräume  5c  der  P r o f i l r o h r e   5  angepaßt  und  in  

diesen  k r a f t s c h l ü s s i g   g e h a l t e n ,   wobei  q u e r v e r l a u f e n d e   H a l t e -  

rippen  14  für  eine  g le ichmäßige   Anpreßkraf t   sorgen.  Die  ä u ß e r e  

Begrenzung  des  Eckkörpers   11  b i l d e t   eine  S c h r ä g f l ä c h e   l l b ,   d i e  

sich  l o t r e c h t   zu  den  Glassche iben   4a,  4b  und  mit  einem  Winkel  von 

45°  zu  den  Längsachsen  der  Zapfen  12a,  12b  e r s t r e c k t   und  mehr 

Raum  für  die  z u s ä t z l i c h e   Dichtungsmasse  10  s c h a f f t .  

Die  äußere  Q u e r s c h n i t t s f o r m   des  Schenke l s tücks   13  e n t s p r i c h t   d e r -  

j en igen   des  ihr  zugeordne ten   P r o f i l r o h r e s   5.  Die  s e i t l i c h e n ,   d . h .  

den  Glassche iben   3a,  3b  zugewandten  und  die  E l a s t o m e r s t r e i f e n   2 a ,  

2b  t ragenden  A n l a g e f l ä c h e n   l la  des  Eckkörpers  11  l i egen   in  den 

g le ichen  Ebenen  mit  den  en t sprechenden   Anlagef l ächen   13a  des  

Schenke l s tücks   13  und  den  Anlagef lächen   des  auf  die  Zapfen  12a ,  

12b  aufgeschobenen  P r o f i l r o h r e s   5. 

Durch  das  Schenkel  s tück  13  e r s t r e c k t   sich  eine  G a s e i n f ü l l -   bzw. 

Gasauslaßbohrung  15,  deren  Achse  15a  p a r a l l e l   zur  Längsachse  des  

Zapfens  12a  v e r l ä u f t .   Durch  diese  Bohrung  15  kann  u n m i t t e l b a r  

oder  durch  eine  ( n i ch t   d a r g e s t e l l t e   Sonde)  ein  Gas  in  den  S c h e i b e n -  



zwischenraum  9  e i n g e b r a c h t   oder  von  d iesen  ausge l a s sen   werden .  

Zum  Verschluß  i s t   ein  in  Fig.  3  ge sonde r t   v e r a n s c h a u l i c h t e r   Ver -  

s c h l u ß s t o p f e n   16  vorgesehen,   der  mit  seinem  kappenar t igen   Rand 

den  äußeren  Umfang  der  Bohrung  15  ü b e r g r e i f t .   Eine  we i t e r e   Ab- 

d ichtung  der  Bohrung  e r f o l g t   mit  der  z u s ä t z l i c h e n   Dichtungsmasse  10. 

Die  zwei te   Ausführungsform  der  Erf indung  u n t e r s c h e i d e t   sich  von 

der  e r s t en   nur  durch  eine  andere  G e s t a l t u n g   des  in  s e ine r   Gesamt-  

he i t   mit  6'  beze i chne t en   Winke l s tücks ,   das  im  folgenden  nur  i n s o -  

weit  b e s c h r i e b e n   wird  als  Abweichungen  gegenüber  der  e r s t en   Aus- 

führungsform  v o r l i e g e n .   Die  Zapfen  12'a  und  12'b  sind  mit  eng 

a u f e i n a n d e r f o l g e n d e n   Ha l t e r i ppen   14  versehen  und,  ausgehend  von 

ihren  f r e i e n   Enden,  durch  S c h l i t z e   17  j e w e i l s   in  einen  s t ä r k e r e n  

Lappen  17a  und  einen  schwächeren  Lappen  17b  g e t e i l t ,   so  daß  d i e  

federnde   Anpressung  im  Hohlraum  5c  der  P r o f i l r o h r e   5  v e r b e s s e r t  

wird.  Die  Fig.  6  ze ig t   j ewe i l s   einen  Zapfen  12'a  im  A n l i e f e r u n g s -  

zustand  und  einen  Zapfen  12'b  im  E inbauzus t and .   Ein  an  d i e  

Lappen  17a,  17b  a n s c h l i e ß e n d e r   e r s t e r   Abschn i t t   der  Zapfen  i s t  

an  die  Q u e r s c h n i t t s f o r m   des  Hohlraums  5c  der  P r o f i l r o h r e   5  a n g e -  

paßt.   Ein  daran  a n s c h l i e ß e n d e r   zwe i t e r   A b s c h n i t t ,   der  sich  in  einem 

Fall  in  die  äußere  Begrenzungs f l äche   13b  des  Schenke l s tücks   1 3 ' ,  

im  anderen  Fall  in  das  Eckstück  11'  eben  f o r t s e t z t ,   weis t   ä u ß e r e  

Begrenzungs f l ächen   18  auf,  welche  bezüg l i ch   des  außen  l i e g e n d e n  

Te i l es   des  Hohlraumes  5c  der  P r o f i l r o h r e   5  z u r ü c k v e r s e t z t   s i n d .  



Es  wird  h i e rdu rch   mehr  Raum  für  die  z u s ä t z l i c h e   Dichtungsmasse  10 

(ve rg l .   Fig.  1  und  2)  geschaffen   und  damit  die  Abdichtung  der  Gas- 

e i n f ü l l -   bzw.  Gasauslaßbohrung  15,  sowie  mögl icher   Leckwege 

zwischen  dem  Winkelstück  6 ' ,   den  P r o f i l r o h r e n   5  und  den  G l a s -  

scheiben  3a,  3b  v e r b e s s e r t .   Zu  dem  g l e i c h e n   Zweck  weis t   der  Eck- 

körper  11'  außen  eine  Abrundung  11'b  a u f .  

Gemäß  e ine r   d r i t t e n ,   in  den  Zeichnungen  n ich t   v e r a n s c h a u l i c h t e n  

Ausführungsform  können  in  dem  g l e i chen   Schenke l s tück   13  bzw.  13'  

zwei  oder  mehr  G a s e i n f ü l l -   bzw.  Gasaus laßbohrungen   15  v o r g e s e h e n  

werden,  deren  Bohrungsachsen  zue inande r   und-zum  Zapfen  12a,  bzw. 

12'a  p a r a l l e l   ve r l au fen   und  in  e iner   gemeinsamen,  zur  G l a s -  

sche ibe   3b  p a r a l l e l e n   Ebene  l i egen .   Für  den  Aufbau  des  D i s t a n z -  

rahmens  genügt  dann  ein  d e r a r t i g   a u s g e b i l d e t e s   W i n k e l s t ü c k ,  

während  die  r e s t l i c h e n   Winkels tücke  ohne  G a s e i n f ü l l -   bzw.  Gas- 

aus laßbohrungen   in  an  sich  bekannter   Bauart   a u s g e b i l d e t   s e i n  

können.  Für  I s o l i e r g l a s e i n h e i t e n   ext remer   Größe  und/oder   m i t  

geringem  Sche ibenabs tand   ( b e i s p i e l s w e i s e   12  mm  und  weniger)   i s t  

es  zweckmäßig,  zwei  d e r a r t i g   a u s g e b i l d e t e   Winkels tücke   6  bzw.  6 '  

j e  D i s t a n z r a h m e n   zu  verwenden,  damit  der  Gas fü l lvo rgang   des  

Scheibenzwischenraumes   9  rasch  e r fo lgen   kann,  ohne  daß  ein  s c h ä d -  

l i c h e r   Druckans t ieg   e r f o l g t .  



1.  M e h r s c h e i b e n - I s o l i e r g l a s e i n h e i t ,   bes tehend  aus  m i n d e s t e n s  

zwei  p a r a l l e l e n   Glassche iben   und  zwischen  den  Randzonen  i h r e r  

a u f e i n a n d e r   zuweisenden  Flächen  angeordne ten   D i s t a n z r a h m e n ,  

von  denen  j e d e r   aus  P r o f i l r o h r e n   und  aus  Winkelstücken  g e b i l -  

det  i s t ,   welche  mit  Zapfen  in  die  Hohlräume  der  P r o f i l r o h r e  

e i n s t e h e n   und  welche  Eckkörper  mit  zwei  zue inander   und  zu  den 

Glassche iben   p a r a l l e l e n   s e i t l i c h e n   Anlagef l ächen   e n t h a l t e n ,  

die  im  w e s e n t l i c h e n   in  den  g l e i chen   Ebenen  mit  den  zu  den 

Glassche iben   p a r a l l e l e n   s e i t l i c h e n   Anlagef l ächen   der  P r o f i l -  

rohre  l i e g e n ,   sowie  aus  zwischen  den  Anlagef lächen   d e r  

Distanzrahmen  und  den  Randzonen  a n g e o r d n e t e n ,   eine  Dampf- 

d i f f u s i o n s s p e r r e   bi ldenden  E l a s t o m e r s t r e i f e n ,   wobei  m i n d e s t e n s  

zwei  v e r s c h l i e ß b a r e   G a s e i n f ü l l -   bzw.  Gasaus laßbohrungen  durch  

die  Winkels tücke   jedes  Dis tanzrahmens   von  der  Außensei te   zu 

dem  vom  Distanzrahmen  und  den  G l a s s c h e i b e n   umgrenzten  S c h e i b e n -  

zwischenraum  geführ t   sind  und  wobei  im  Hohlraum  m i n d e s t e n s  

eines  P r o f i l r o h r e s   jedes  Dis tanzrahmens   auf  mindestens   einem 

Teil  s e ine r   Längeners t reckung   ein  Trocknungsmi t t e l   e n t h a l t e n  

i s t ,   das  über  Durchbrechungen  mit  diesem  Sche ibenzwischenraum 

in  Verbindung  s t e h t ,   d  a  d  u  r  c  h   g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h  -  

n  e  t ,   daß  j ede r   Distanzrahmen  (1)  mindes tens   ein  Winkel -  



stück  (6,  6 ')   a u f w e i s t ,   welches  zwischen  dem  Eckkörper  ( 1 1 ,  

11')  und  mindes tens   dem  einen  (12b,  12'b)  s e ine r   b e i d e n  

Zapfen  (12a,  12 ' a ,   12b,  12'b)  ein  Schenke l s tück   (13,  1 3 ' )  

e n t h ä l t ,   dessen  s e i t l i c h e   An lage f l ächen   (13a)  j ewe i l s   m i t  

den  s e i t l i c h e n   An lage f l ächen   ( l l a ;   5a)  des  Eckkörpers  ( 1 1 ,  

11')  und  der  P r o f i l r o h r e   (5)  im  w e s e n t l i c h e n   in  gemeinsamen 

Ebenen  l i egen   und  daß  sich  durch  d iese   Schenke l s tücke   ( 1 3 ,  1 3 ' )  

die  G a s e i n f ü l l -   bzw.  Gasaus laßbohrungen   (15)  e r s t r e c k e n ,   d e r e n  

Achsen  (15a)  im  w e s e n t l i c h e n   p a r a l l e l   zu  den  s e i t l i c h e n   A n l a g e -  

f lächen  und  r e c h t w i n k e l i g   zum.Schenke l s tück   (13,  13')  v e r -  

l a u f e n .  

2.  M e h r s c h e i b e n - I s o l i e r g l a s e i n h e i t   nach  Anspruch  1 ,  

d  a  d  u  r  c  h     g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h  n  e  t  ,   daß  in  die  Gas-  

e i n f ü l l -   bzw.  Gasaus laßbohrungen   (15)  Ve r sch lußs top fen   (16)  

e i n g e s e t z t   s i n d .  

3.  M e h r s c h e i b e n - I s o l i e r g l a s e i n h e i t   nach  Anspruch  1 ,  

d  a  d  u  r  c  h   g  e  k  e  n  n  z  e  i c h  n  e  t ,   daß  die  Gas-  

e i n f ü l l -   bzw.  Gasaus l aßbohrungen   (15)  in  zue inander   p a r a l l e l  

oder  g l e i c h a c h s i g   ge legenen   Schenke l s tücken   (13,  13')  e i n e s  

Distanzrahmens  (1)  a n g e o r d n e t   s i n d .  



4.  M e h r s c h e i b e n - I s o l i e r g l a s e i n h e i t   nach  Anspruch  1  oder  3 ,  

d  a   d  u  r  c   h   g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h   n  e  t ,  daß  m i n d e s t e n s  

zwei  G a s e i n f ü l l -   bzw.  Gasaus laßbohrungen  (15)  in  einem  S c h e n -  

k e l s t ü c k   (13,  13')  angeordne t   s i n d .  

5.  M e h r s c h e i b e n - I s o l i e r g l a s e i n h e i t   nach  Anspruch  1 ,  

d  a   d  u  r  c   h   g  e  k    e  n  n  z   e  i  c  h  n  e  t ,   daß  d i e   ä u ß e r e  

Begrenzung  des  Eckkörpers   (11,  11')  eine  S c h r ä g f l ä c h e   ( l l b )  

oder  Abrundung  ( l l b ' )   b i l d e t .  

6.  M e h r s c h e i b e n - I s o l i e r g l a s e i n h e i t   nach  Anspruch  1 ,  

 d  a  d  u  r   c h   g e  k  e  n  n   z  e  i  c   h  n  e t ,   daß  die  ä u ß e r e n  

B e g r e n z u n g s f l ä c h e n   (13b)  der  Schenke l s tücke   (13 ' )   und  Eck- 

körper   (11 ' )   bezüg l i ch   der  äußeren  Beg renzungs f l ächen   d e r  

zugeo rdne t en   P r o f i l r o h r e   (5)  nach  innen  z u r ü c k v e r s e t z t   s i n d .  

7.  M e h r s c h e i b e n - I s o l i e r g l a s e i n h e i t   nach  Anspruch  6 ,  

d  a  d  u  r   c  h  g  e    k  e  n n  z  e i   c   h  n   e   t,  daß  die  Z u r ü c k -  

v e r s e t z u n g   größer  als  die  Wandstärke  der  P r o f i l r o h r e   (5)  i s t .  

8.  M e h r s c h e i b e n - I s o l i e r g l a s e i n h e i t   nach  Anspruch  1 ,  

d  a  d  u  r c   h   g  e  k e  n  n  z  e  i  c   h  n  e  t,  daß  die  Zap fen  

(12a,  12b)  v o r s p r i n g e n d e   Hal tenocken   oder  - r i ppen   (14)  a u f -  

w e i s e n .  



9.  M e h r s c h e i b e n - I s o l i e r g l a s e i n h e i t   nach  Anspruch  1,  

d  a  d  u  r  c   h    g  e  k e  n  n  z  e  i  c   h n  e  t,  daß  j e d e r  

Zapfen  (12 ' a ,   12'b)  durch  einen  von  seinem  f r e i en   Ende  a u s -  

gehenden  S c h l i t z   (17)  in  zwei  Lappen  (17a,  17b)  g e t e i l t   i s t ,  

welche  mit  f e d e r n d e r   Vorspannung  an  dem  Hohlraum  des  P r o f i l -  

rohres  (5)  a n l i e g e n .  

10.  M e h r s c h e i b e n - I s o l i e r g l a s e i n h e i t   nach  Anspruch  9 ,  

d  a  d  u  r   c  h  g  e  k  e  n .n   z  e  i  c  h   n  e  t,  daß  der  e i n e  

Lappen  (17a)  eine  w e s e n t l i c h   größere  Dicke  aufweis t   als  d e r  

we i t e r e   Lappen  (17b),   welcher  federnd  zu rückb iegbar   i s t .  

11.  M e h r s c h e i b e n - I s o l i e r g l a s e i n h e i t   nach  Anspruch  1  bis  10,  

d  a  d  u  r   c  h   g  e  k e  n  n  z  e  i  c   h  n e  t,  daß  das  Winkel -  

stück  (6,  6')  durch  ein  e i n s t ü c k i g e s   M e t a l l t e i l   g e b i l d e t   i s t .  

12.  M e h r s c h e i b e n - I s o l i e r g l a s e i n h e i t   nach  Anspruch  1  bis  10,  

d  a  d  u  r   c  h   g  e  k e  n  n  z  e  i  c   h n  e  t,  daß  das  Winke l -  

stück  (6,  6')  durch  ein  e i n s t ü c k i g e s   K u n s t s t o f f t e i l   g e b i l d e t  

i s t .  
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