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@ Barquette en un matériau semi-rigide, notamment en une matiére thermoplastique, pour le conditionnement d’objets de

formes diverses, tels que des fruits et des légumes.

@ Cette barquette comprend un fond {1} et des parois
latérales (2, 3) sensiblement continues qui comportent au
moins une partie en saillie (6, 7) formant soufflet et dirigée
vers l'intérieur ou l'extérieur de la barquette, avec de
préférence une découpe ou entaille (6’, 7') au niveau de son
aréte supérieure, en vue de pouvoir se déformer sous la
sollicitation des objets conditionnés.
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Barquette en un matériau semi-rigide, notamment en une matidre

thermoplastique, pour le conditionnement dlobjets de formes

diverses, tels que des fruits et des légumes.

L'invention concerne une barquette -désignée aussi dans
la technique par le terme "berceau de calage"- en un matérian
semi~rigide pour le conditionnement de fruits, de légumes ou,
plus généralement, de produits de formes diverses.

Elle concerne plus particuliérement une barquette oun
berceau de calage en une matiére thermoplastique, réalisée
par thermoformage, et clest & ce type de barquette que 1l'on
se référera dans la suite de la présente description, sans
que cela implique toutefois une limitation de 1l'invention.

On sait qu'un mode de conditionnement de plus en plus
utilisé pour les fruits et les légumes consiste & les loger
dans une barquette en un matériau semi-rigide (carton, matidre
plastique etc...), que l'on enveloppe ensuite avec son contenu
a l'aide d'une feuille d'une matidre plastique étirable ou
rétractable ou d'un filet plastique étirable ou d'un autre
type de matériau. Les objets conditionnés sont ainsi maintenus
fermement en position et il est possible de les livrer au
détaillant sous la forme m&me ol ils seront mis en vente, en
lots de quatre, six, huit objets ou m&me davantage.

Clest ainsi que, dans le commerce, des poires, des pommes,
des tomates etc... sont présentées a l'acheteur dans de tels
conditionnements, gqui les protégent d'un contact direct avec
les mains des vendeurs ou des acheteurs ou avec les objets
envifonnants, suivant le matériau utilisé, sans pour autant
les séparer de I'atmosphére ambiante nécessaire 3 leur bonne
conservation, avec laquelle ils restent en communication &
travers le film ou filet étirable ou rétractable, qui est de
préférence perméable aux gaz.

Dans la pratique, cependant, ces conditiommements présen-
tent un certain nombre d'inconvénients. En effet, quelle que
§oit lt'origine des fruits ou des légumes & conditionner et

quel que soit le soin que l'on apporte & les trier . en fonc-

tion de leur volume, leux taille est essentiellement variable,

alors que les centres de conditionnement en chalne sont équipés

de machines adaptées & des types déterminés de barquettes ou
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berceaux de calage. Si les fruits sont trop petits, ils n'occue

pent pas tout le volume de la barquette qui leur est destiné et,

malgré la pellicule étirable ou rétractable qui les enserre,
ils ne sont pas maintenus assez fermement et risquent de se
déplacer, en se heurtant les uns contre les autres. Au contrai-
re, s'ils sont trop volumineux, ils débordent latéralement
au-dessus des parois de la barqueitte et risquent d'&tre "blesw
8és" et m&8me entaillés par l'ar8te supérieure de cette paroi.

Bien entendu, on pourrait utiliser des barquettes de di-
mensions différentes, que l'on choisirait en fonction de 1la
taille des objets & conditionner., Mais, en général, les servie
ces de conditionnement ne savent jamais & l'avance quelles
seront les caractéristiques des objets & emballer et ils doi-
vent pouvoir traiter, pratiquement sans préavis, n'importe quel
type de fruits et légumes. En outre, la sélection d'une bar-
quette spécialement adaptée aux dimensions des objets & embale
ler compliquerait considérablement les opérations d!'emballage
en série et se révélerait donc trés coflteuses.

La présente invention vise & remédier & ces inconvénients
en proposant une barquette qui puisse se déformer pour s'adap=
ter & la dimension des'objets a4 conditionner, tout en les
enserrant ensuite étroitement, sous la sollicitation du  -film
de matiére plastique étirable ou rétractable ou du filet
plastique étirable. .

A cet effet, 1l'invention a pour objet une barquette en
une matidére thermoplastique, comprenant un fond et des parois
latérales sensiblement continues, caractérisée en ce que
lesdites parois comportent au moins une partie en saillie,
formant soufflet et dirigée versnl'intérieur ou l'extérieur
de la barquette, avec de préférence une découpe ou entaille
au niveau de son ar8te supérieure, en vue de pouvoir se défor-
mer sous la sollicitation des objets.conditionnés et/ou de
la gaine de matiére plastique étirable ou rétractable envelop-
pant ladite barquette et lesdits objets.

Bien entendu, lesdites parties formant soufflet seront
de préférence disposées au niveau des plané de contact des
objets contigus. Leurs dimensions pourront &tre absolument

quelconques et, & la limite, deux parties-de parois latérales
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paralléles pourront venir sensiblement au contact les unes
des nutres pour former une cloison de séparation entre les
objets contipus.

En coupe parallelement éu fohd, leur section pourra
8tre absolument quelconque, rectangulaire, trapézoidale ou
arrondie, la forme la plus simple édtant naturellement celle
d'un pli en accordéon. '

Dans le cas d'une matidre thermoplastique, les défor-
mations de la barquette seront sensiblement élastiques.

Les découpes ou entailles prévues 4 la partie supérieure
ou soufflet sont naturellement destinées & faciliter 1la
déformation de ces soufflets.

On congoit que, dans ces conditions, dans le cas
d'objets volumineux, la barquette pourra se déformer
latéralement et longitudinalement, en se dilatant et
s'évasant, pour s'adapter aux dimensions des objets, sans
blesser ceux-ci, qui seront maintenus fermement en position
par le film rétractable ou étirable ou par le filet plastique
étirable ou tout autre matériau, qui les sollicite ainsi que
la barquette.

Au contraire, dans le cas d'objets de faible volume,
la barquette sera comprimée par ledit film pour se contracter
et s'adapter ainsi & la taille des objets. '

Les dessins annexés, qui n'ont pas de caractéqe limitatif,
illustrent une forme de réalisation de 1la barquetfe selon
l'invention. Sur ces dessins @

Les figures 1 et 2 sont des vues de la barquette,
regspectivement de dessus et en perspectiv; H
. La figure 3 est une vue en perspective de la barquette
rempiie de fruits et gainde d'un film rétfactable ou
étirable.

La barquette représentée sur les dessins est réalisde
par thermoformage d'une matiére thermoplastique (polychlorure
de vinyle ou autre) et a une section de forme gdénérale
rectangulaire. Elle comporte un fond 1, deux parois
longitqdinéles 2 et deux parois transversales 3 se raccordant
aux précédentes de-fagon continue dans les angles par des

parties incurvées 4. éette barquette est destinde & recevoir
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deux rangdées de trois fruits et, pour séparer longitudinalement
les deux rangées, le fond 1 comporte une partie en saillie 5,
formant cloison.

Conformément a4 l'invention, les parois longitudinales
2 et transversales 3 comprennent des parties en saillie,
respectivement 6 et 7, découpées & leur partie supérieure,
respectivement en 6' et 7'. Ces parties en saillie sont
disposées suivant les plans de contact des différents objets,
en définissant ainsi des alvéoles pour le logement de ceux-ci.
Leurs dimensions peuvent &tre absolument quelconques, en
fonction de l'effet recherché. Ces parties peuvent éventuel-
lement étre engagées entre les objets 4 conditionner et as-~
surer ainsi leur séparation.

Ces parties 6 et 7, avec leur découpe supérieure 6!
et 7', peuvent ainsi se déformer a2 la maniédre d'un soufflet,
pour permetitre aux parois 2 et 3 de s'adapter a la taille
des objets 8 logés dans la barquette, des oranges par
exemple (figure 3). Si ces objets sont trds volumineux,
les soufflets 6 et 7 pourront s'ouvrir sous leur poussde
en accroissant ainsi la longueur efficace des parois. Les
objets n'en seront pas moins fermement maintenus en position
dans la barquette sous la sollicitation du film 9 de matiére
édtirable ou rétractable, qui entourera ensuite 1la barqﬁette
pleine. Pe méme, si les objets sont de petite taille et ne
remplissent pas complétement la barquette, le film 9
comprimera les soufflets 6 et 7 en raccourcissant la
longueur efficace des parois, pour amener celles-ci en
contact étroit avec les objets et pour maintenir ces
derniers en place. ) '

L'invention propose donc un moyen simple et peu coliteux
pour adapter la dimension des barquettes a celle des fruits,
légumes ou autres objets qui y sont logés, en permettant
ainsi de conditionner dans un méme type de barquette et
de suremballer avec un film plastique des objets de tailles
différentes, sans compliquer les opérations de conditionnement
et en éliminant de fagon pratiquement compldte les risques
de détérioration de ces objets.

Dans son application & l'emballage de fruits et de

’
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légumes, la barquette conforme & 1l'invention se révdle donc

particuliérement utile.
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REVENDICATIONS

1.~ Barquette ou berceau de calage en une matiédre thermo-
plastique, comprenant un fond (1) et des parois latérales (2,
3) sensiblement continués, caractérisée en ce que lesdites
parois (2, 3) comportent au moins une partie en saillie (6, 7)
formant soufflet et dirigée vers l'intérieur ou ltextérieur
de la barquette, avec de préférence une découpe ou entaille
(6', 7') au niveau de son ar8te supérieure, en vue de pouvoir
se déformer sous la sollicitation des objets conditionnés et/
ou de la gaine de matiére plastique étirable ou rétractable
ou du filet plastique étirable enveloppant ladite barquette
et lesdits objets.

2.~ Barquette selon la revendication 1, caractérisée en
ce que lesdites parties (6, 7) formant soufflet sont disposées
suivant les plans de contact desdits objets.

3.~ Barquette selon la revendication 2, caractérisde en
ce que lesdites parties (6, 7) formant soufflet font saillie
a 1'intérieur de la barquette sur une distance telle gu'elles
forment des séparations entre objets contigus.

k.- Barquette selon l'une des revendications 1 a 3,
réalisée par thermoformage d'une matiére thermoplastique.

5.=- Conditionnement pour 6bjets de formes diverses,
notamment de fruits ou de légumes, comprenant en combinaison
une barquette selon l'une des revendications 1 32 4 et une
enveloppe en une matiére étirable ou rétractable ou d'un filet
plastique étirable ou tout autre matériau gainant ladite
barquette et lesdits objets,
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