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69 Einrichtung zum Zickzackfalzen von Bahnen.

§) Einrichtung zum Zickzackfalzen von Bahnen mit einer
aus zwei Teilen (9, 10) bestehenden, mittels Gelenk (11)
verbundenen, kanalartigen Fiihrungsvorrichtung. Um eine

leichte Ausflihrungsform zu bekommen, wird die aus Wal-

zen bestehende Zugvorrichtung (21, 22) in der Nahe des
Gelenkes (11) angeordnet und sind die Seitenwénde (24-27)
der Fihrungsvorrichtung mit Profil versehen. Im Bereich
des Gelenkes (11) enthalten die Seitenwiande (24-27) eine
Offnung (32) zwischen den Zeilen (9, 10).
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Maschinenfabrik GOEBEL GmbH
Goebelstr.21, €100 Darmstadt 1

Einrichtung zum Zickzackfalzen von Bahnen

Die vorgeschlagene Einrichtung bezieht sich auf das Zick-
zackfalzen von aus Papier, Gewebe, Folle, Kunststoff
o.,dgl, bestehenden Bahnen mit einer hin- und herschwen-
kenden, aus mindestens zweli Tellen bestehenden, mittels
Gelenk miteinander verbundenen, relativ zueinander beweg-
lichen, aus Platten, Blechen o,dgl. zusammengesetzten
kanalartigen Flihrungsvorrichtung fir die zu falzende Bahn
oder die zu falzenden Bahnen, wobel der in Laufrichtung
der Bahnen folgende Teil der Fllhrungsvorrichtung eine aus
umlaufenden Walzen bestehende Zugvorrichtung fir die je-
weils zu falzende Bahn oder die jeweils zu falzenden
Bahnen enthidlt,

Einrichtungen der vorgenannten Art werden an Druckmaschi-
nen, insbesondere Formulardruckmaschinen verwendet. Die
in diesen Maschinen bedruckte, gestanzte oder. anderwei-
tig bearbeitete Bahn wird eilner Zickzackfalzeinrichtung
und dieser nachfolgend einem zickzackfdrmig gefalzten
Stapel zugefithrt oder zu einem solchen Stapel abgelegt,
In Einrichtungen der genannten Art kann nicht nur eine
Bahn zugefiihrt werden. Es ist auch m8glich, da® mehrere
Ubereinander liegende Bahnen dle genannten Maschinen
durchlaufen, Dies 1st beispielsweise dann der Fall, wenn
ein aus mehreren Seiten bestehendes Formular hergestellt
werden soll, Um die vorliegende Erfindung méglichst an-
schaulich zu beschreiben, wird aus Grilnden der Vereinfa-
chung im folgenden nur noch von einer Bahn auch dann ge-
sprochen, venn es sich um eine aus mehreren aufeinander
liegenden einzelnen Bahnen bestehende mehrlagige Bahn
handelt.
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Zickzackfalzapparate enthalten in vielen Fdllen einen
aus mehreren Teilen bestehenden Filhrungskanal filr die
Bahn, welche dazu dient, die Bahn hin und her zu fihren,
damit sie an den in die Bahn eingearbeiteten,quer zur
Laufrichtung der Bahn verlaufenden Perforationen ab-
knicken kann, ohne daf dle Bahn beispielsweise durch
Luftturbulenzen aufgebauscht wird. Mehrtellige Fihrungs-
vorrichtungen fiir die Bahn erbringen dabel eine weilt
bessere Fllhrung der abzulegenden Bahn als elntellige
Fdhrungsvorrichtungen.

Da die Filhrungsvorrichtungen hin- und hergeschwenkt wer-
den, und da die zu falzende Bahn nicht nur den Falzappa-
rat sondern auch dle dem Falzapparat vorgeschaltete
Maschine, beispielsweise die Druckmaschine, m8glichst
schnell durchlaufen soll, entstehen Trédgheitskrifte an
den hin- und herschwenkenden Tellen des Fihrungskanals,
Diese Tr8gheiltskrifte nehmen bel hohen Laufgeschwindig-
kelten eine GrdfRenordnung an, die die Laufgeschwindig-
kelt der Druckmaschine und damlt diejenige der Bahn be-
grenzen., Dlese Begrenzung kann beisplelswelse derart
seln, daR dle dem Falzapparat vorgeschalfete Maschine
wegen des nachgeschalteten Falzapparates unterhalb ihrer
maximalen Geschwindigkeit laufen muf,

Einrichtungen der vorgenannten Art sind belspielsweise
aus der DE-PS 10 70 010 bekannt, Diese Einrichtung ent-
hdlt Jedoch Zugwalzen, welche in Laufrichtung der Bahn
gesehen am unteren Ende der Schwenkeinrichtung oder
Fiihrungseinrichtung fir die Bahn angeordnet sind, Diese-
Anordnung der Zugwalzen hat Massenkrifte zur Folge, wel-
che dle maximale Geschwindigkelt der Falzeinrichtung in
unerwinschter Weilse begrenzen,
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Eine andere Einrichtung ist beispilelswelse aus der DE-PS
11 52 301 vorbekannt, Diese Einrichtung enthilt in Rich-
tung der zu falzenden Bahn gesehen an ihrem unteren Tell
nicht allein Zugwalzen, sondern sogar einen doppelten
Satz dieser Walzen, zwischen denen Bi#nder gespannt sind,
Auch diese Einrichtung fithrt zu Trigheiltskridften, welche
ein Ausmaf annehmen, daR die der Falzeinrichtung vorge-
schaltete Maschine in ihrer Leistung in unerwlinschter
Welse begrenzt werden muf,

Es besteht somit die Aufgabe, eine Einrichtung der ge-

‘nannten Art zu schaffen, bei der die durch die Hin- und

Herbewegung der Flhrungsvorrichtung hervorgerufenen
Trigheits- oder Massenkrifte wesentlich geringer sind
als bel vorbekannten Einrichtungen.,

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, dak die aus Walzen
bestehende Zugvorrichtung in der Nihe des Drehgelenkes
zweler Teille der Flthrungsvorrichtung angeordnet ist, die
Seitenwdnde der Flihrungsvorrichtung im Bereich des Dreh-
gelenkes mindestens eine Offnung zwischen den Teilen der
Fihrungsvorrichtung enthalten und mindestens die die
Oberfléchen einer jeweils zu falzenden Bahn kontaktle-
renden Teile der Seitenwinde der Fﬁhrﬁngseinrichtung

mit Profil versehen ﬁind.

~Aufgrund der vorgeschlagenen L3sung ist es nicht allein

méglich, die Arbeitsgeschwindigkeit der Falzeinrlchtung,
sondern auch die Arbeltsgeschwindigkelt der der Falzein-
richtung vorgeschalteten Maschine, beispielsweise einer

Formulardruckmaschine, zu erhdhen, Auf diese Welse wird

die Leistung der gesamten Maschine betrichtlich vergré-

Rert,
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Anhand elnes in den belgefiigten Flguren schematisch ab-
gebildeten, den Erfindungsgedanken nicht begrenzenden
Ausfiihrungsbeisplels wirddie vorgeschlagene Einrichtung
ndher erliutert.

Das Ausfihrungsbelisplel kann in verschiedener Welse abge-
indert werden, ohne daf der durch dle Grundidee der Er-
findung abgesteckte Rahmen verlassen wilrde,

In den Figuren sind im. vorliegenden Zusammenhang nicht
wesentliche Telle der Einrichtung wegen eliner ilibersicht-
licheren Darstellungswelise nicht gezeichnet, da sie dem
Fachmann hinreichend bekannt sind, In den Figuren sind
nur diejenigen Telle gezelgt, dle zur n&heren Erliuterung
der Erfindung und lhrer Vortelle erforderlich sind.

Die einzelnen Figuren bedeuten:

Fig.1 Seitenansicht der vorgeschlagenen Einrichtung

Fig.2 Schnitt entlang der Linie II/II in Fig. 1

Fig.?3 vergroRerte Darstellung eines Teiles von Flg.1,
wobel dle Telile der Flhrungsvorrichtung in zu-
einander gestreckteprLage stehen

Fig.4 Blick auf einen Teil eilner Seitenwand der
Flihrungsvorrichtung

Flg.5 Weiteres Ausfiihrungsbeispiel, analog
Fig, 4

Die bereits quer zu lhrer Laufrichtung in bestimmten Ab-
stidnden mit elner Perforation versehene, aus einer oder
mehreren Lagen bestehende Bahn 1 aus Papier, Folie, Ge-
webe o,dgl. l8uft von obeh her 1n den Falzapparat ein,
Die Bahn wird belsplelsweise an der Stelle 2 mit Hilfe
eines Schllgers 3 im Bereich der Querperforation abge-

e
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knickt und bildet dadurch einen zickzackfdrmigen Stapel
4, Zu diesem Zweck durchliuft die Bahn 1 mehrere in Lauf-
richtung der Bahn hintereinander angeordnete kanalartige
Filhrungsvorrichtungen, welche die verschiedenen Teille
elnes Paplerfihrungskanals bilden. Die Bewegung dieser
Teile wird durch Pleuelstangen 5 und 6 ermdglicht, wel-
che von angetriebenen Exzentern 7 und 8 ihrerseits be-
wegt werden, Die beiden Teile 9 und 10 der Filhrungsvor-
richtung sind durch ein Gelenk 11 miteinander verbunden
und demzufolge relativ zueinander verschwenkbar, Der in
Laufrichtung der Bahn 1 erste Teil 9 der Fiuhrungsvorrich-

tung 1lst auBerdem um ein weiteres Gelenk 12 verschwenk-

bar, welches sich in dem Gestell der Falzeinrichtung
befindet, Das zwelte Gelenk 12 ist somit ortsfest,
wihrend das erste Gelenk 11 durch die Bewegung der
Pleuelstange 5 hin und her verschwenkt wird,., Dle kanal-
artige Flhrungsvorrichtung ist demzufolge insgesamt aus
mehreren in Laufrichtung der Bahn 1 folgenden hinterein-
ander angeordneten Tellen zusammengesetzt,

Das zwelte Gelenk 12 enthilt eine angetrieﬁéne Welle 13,
welche in dem Gestell 14 der Maschine drehbar gelagert
ist. Mit der Welle 13 ist eine Riemenscheibe 15 verbun-
den, Uber welche ein nicht dargestellter Riemen liuft,
der die zweite Riemenscheibe 16 antreibt, Die zweite
Riemenscheibe 16 ist mit einer Welle 17 verbunden, deren
geometrische Mitte dem Drehpunkt des Gelenkes 11 ent-
spricht, Mit der Welle 17 ist ferner ein Zahnrad 18 ver-
bunden, welches in weltere Zahnr8der 19 und 20 eingreift.
Die Zahnrdder 19 und 20 sind ihrerseits mit Zugwalzen
21 und 22 verbunden, Dile Zugwalzen 21 und 22 sind in
dem in Laufrichtung der Bahﬁ 1 zweiten Teil 10 der Fih-
rungsvorrichtung drehbar gelagert. Zwischen der Drehachse
des Gelenkes 11 und den Achsen der Zugwalzen 21 und 22
pgonr =
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verbleibt somit ein Abstand 23, welcher mdglichst gering
sein soll. Damit kommt die aus den Walzen 21 und 22 be-
stehende Zugvorrichtung fir die Bahn 1 in unmittelbare
NZhe des die beiden Teile 9 und 10 der Filhrungsvorrich-
tung verblindenden Drehgelenkes 11 zu liegen. Dieser Ab-
stand 23 kann beispielswelse dadurch gering gehalten

werden, daB m8glichst hochfeste Werkstoffe flr die Zahn-

rider 18,19 und 20 verwendet werden.

Dle kanalartige Flhrungsvorrichtung filir die Bahn 1 ent-
hilt Seltenwidnde 24,25,26 und 27, welche mindestens so
breit sind, wie die zu falzende Bahn 1, Diese Seiltenwinde
sind mit entsprechenden Halterungen 28 und 29, welche
sich an dem ersten und an dem zwelten Teil der Filhrungs-
vorrichtung befinden, verbunden. Diese Seitenwdnde be-
stehen im allgemelnen aus Blechen, welche zu einem von
der PFllhrungsbahn 1 zu durchlaufenden FiUhrungskanal ver-
schwel®t oder verschraubt werden, Nach der vorliegenden
Erfindung werden auch hierfir Bleche aus Aluminium oder
hochwertigem Stahl bevorzugt, damit diese Bleche m&g-
lichst leicht aber schwingungsfest ausgefilhrt werden konnen,
Beispielsweise kann hierzu sogenaﬁnter Edelstahl verwen-
det werden., Diese Seitenwinde werden beim Hin- und
Hergehen des Kanals von der zu falzenden Bahn 1 kontak-
tiert und geraten somit zumindest zeitweise mit der Bahn
in Beriihrung. Um die Stabilitit dieser Seitenwinde noch
zu erhdhen, d.h., um die Seitenwidnde m&glichst dinn und
leicht ausfilhren zu kdnnen, sind sie mit elnem Profil
versehen, welches belspielswelse aus den Riffelungen 30
und 31 bestehen kann: Es ist aber auch eine andere Art
der Profilierung, als in den Figuren dargestellt, mig-
lich. '
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Im Bereich des zwischen dem ersten und dem zweiten Teil
der Filhrungsvorrichtung gelegenen Gelenkes 11 sind die
Seitenwdinde nach Art von Disen abgewinkelt, so daf sich
zwischen den Seitenwinden der einzelnen Telle der Fiih-
rungsvorrichtung Dilsen oder Fenster bilden, Beispiels-
welse ist dle Seitenwand 24 entsprechend dem Winkel ¢
und dle Seltenwand 2 7 entsprechend dem Winkel /3 abge-
winkelt, Durch das dadurch beisplielswelse iUber die ge~
samte Breilte der zu falzenden Bahn reichende Fenster

32 kann Luft in die kanalartigen Teile der Filhrungs-
vorrichtung einstrdmen und sich zwischen die Seiten-
winde und dle zu falzende Bahn 1 schieben., Diese Luft
wandert mit der Bahn 1 mit, Daneben ist es denkbar,

daf die genannten Fenster auch in anderer Weise als im
Ausfilhrungsbeispiel dargestellt, hergestellt werden
k8nnen, belspielsweise unter Verzicht auf die Abwinke-
lungen der Seitenwinde,

Mit Hilfe der vorgeschlagenen Einrichtung ist es mbg-
lich, sowohl relativ schwere und dicke als auch rela-
tiv lelchte und dinne Bahnen 1 zu verarbeiten,

s versteht sich fir den Fachmann von selbst, daf

die Pleuelstangen 5 und 6, sowie die Halterungen fiir die
Seitenwinde 24,25,26 und 27 an beiden Lingskanten der

zu falzenden Bahn angeordnet sein k&nnen, Dies l1liuft

im wesentlichen auf eine symmetrische Erginzung der
Figuren hinaus.
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Maschinenfabrik GOERBEL GmbH
Goebelstr,21, 6100 Darmstadt

Anspruch

Filnrichtung zum Zickzackfalzen von aus Papiler, Gewebe,
Folle, Kunststoff o,dgl. bestehenden Bahnen (1) mit einer
hin- und herschwenkenden, aus mindestens zwei Teilen
(9,10) bestehenden, mittels Gelenk (11) miteinander ver-
tundenen, relativ zuelnander beweglichen, aus Platten,
Blechen o.dgl. zusammengesetzten kanalartigen Flhrungs-
vorrichtung fir die zu falzende Bahn (1) oder die zu fal-
zenden Bahnen, wobel der in Laufrichtung der Bahnen fol-
gende Teil (10) der Fihrungsvorrichtung eine aus umlau-
fenden Walzen (21,22) bestehende Zugvorrichtung fir dle
Jeweils zu falzende Bahn (1) oder die jeweils zu falzen-
den Bahnen enthdlt, dadurch gekennzeichnet, daR die aus
Walzen (21,22) bestehende Zugvorrichtung in der Nihe des
Drehgelenkes (11) zweler Teile (9,10) der Fihrungsvor-
richtung angeordnet 1ist, die Seitenwidnde (24—27) der
Fihrungsvorrichtung im Bereich des Drehgelenkes (11)
mindestens eine Offnung (32) zwlschen den Tellen (9,10)
der Flihrungsvorrichtung enthalten und mindestens die die
Oberflichen einer jeweills zu falzenden Bahn (1) kontak-
tierenden Teile der Seitenwinde (24—27) der Fithrungsvor-
richtung mit Profil versehen sind,
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