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@ Verbundkorper.

@ Ein Verbundkdrper mit einem Oberflaichentberzug aus
einem hochschmelzenden Stoff, wie Metalle und/oder deren
Oxide, Karbide, der an einen Kunststoffgrundkorper {iber
eine Zwischenschicht gebunden ist, welcher aus einem
niedrigschmelzenden Metall (oder -Legierung) und einem
gemeinsam mit diesem thermisch spritzbaren Kunststoff
besteht.
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Verbundkérper

Die Erfindung betrifft einen Verbundkdrper gemi#B dem Oberbe-

griff des Patentanspruchs 1.

Das thermische Spritzen hochschmelzender Stoffe ist bekannt,
konnte aber bisher zum Bilden von Oberfldcheniiberziigen bei
Kunststoffkérpern nicht eingesetzt werden, weil die Oberfliche
des Kunststoffs dabei verkoken wiirde. Daher war das thermi—
sche Spritzen blofl mit niedrigschmelzenden Stoffen mdglich, bei-
spieléweise mit reinem Aluminium, wobei sich nur eine relativ
geringe Haftfestigkeit des Oberfldcheniiberzuges am Kunststoff-
grundkorper erreichen lieBl, selbst wenn dessen Oberfldche zu-

“vor aufgerauht wurde.

Nach der &lteren Patentanmeldung P 30 04 869.2-16 wird daher
das thermische Spritzen nun in der Weise fir einen Kunststoff-
grundkorper zur Bildung eines festhaftenden Oberfldcheniiberzu-
ges aus einem hochschmelzenden Stoff schddigungsfrei angewen-
det, dafB3 der Oberfldcheniiberzug iiber eine Zwischenschicht ge-
bunden wird, welche sowohl aus einem thermisch spritzbaren
Kunststoff als auch aus dem fiir den Oberfldcheniiberzug gewdhl-
ten hochschmelzenden Stoff besteht. Hierbei nimmt die Zwischen-
schicht ausgehend vom Kunststoffgrundkdrper nach aufien im
Kunststoffanteil ab und entsprechend im Anteil des hochschmel-
zenden Stoffes zu bis zu wenigstens ann&hernder Kunststoffrei-

heit am Ubergang zum Oberfldcheniiberzug.
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Bei diesem Verbundkorper ist somit bereits in der den Oberfld-
cheniiberzug bindenden Zwischenschicht dessen hochschmelzender
Stoff enthalten. Obhgleich dieser Stoff im Verhdltnis zum Kunst-
stoff der Zwischenschicht an dieser zundchst nur einen geringen
Anteil hat, wird dieser Kunststoff dennoch relativ hohen Anforde-
rungen an seine Resistenz gegen eine Zersetzung unter Erhit-
zung beim thermischen Spritzen geniigen miissen, um nicht unter
Umstdnden, je nach Wahl des hochschmelzenden Stoffes, selbst

zu verkoken.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, einen Verbund-
korper der im Oberbegriff des Patentanspruchs 1 genannten Gat-
tung fiir die Bindung des Oberfladcheniiberzugs mit einer ther-~
misch spritzbaren Zwischenschicht zu versehen, mit der beim
thermischen Spritzen sowohl hinsichtlich des Kunststoffs des
Grundkdrpers als auch hinsichtlich des eigenen Kunststoffanteils

eine Schéddigung gleichermafBlen sicher ausgeschlossen ist.

Diese Aufgabe ist durch die im kennzeichnenden Teil des Patent-
anspruchs 1 genannten Merkmale geldst. Demnach wird in der
Erkenntnis, dafl zur Bindung des Oberfldcheniiberzugs der Me-~
tallanteil der Zwischenschicht in der Regel nicht aus dem fiir
den Oberfldcheniiberzug gewé&dhlten Stoff beschaffen zu sein
braucht, auf diesen Stoff (fiir die Zwischenschicht) véllig ver-
zichtet und auf - eine geringere Widrmekapazitdt aufweisendes -
niedrigschmelzendes Metall, wie Aluminium (Patentanspruch 2),
zuriickgegriffen als Anteil einer Zwischenschicht, die, gegen-
iiber dem Vorschlag der vorgenannten &lteren Patentanmeldung,
im Mengenverh&dltnis Metall zu Kunststoff vom Grundkdrper aus
kis zum Oberflacheniiberzug unverdndert sein kann. Hierbei hat

sich erwiesen, dafB mit einem Pulver aus Aluminium und minde-
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stens 50 % Polyesterharz (Patentanspruch 3) eine festhaftende
Zwischenschicht erreicht wird, welche sogar fiir ein galvani-
sches Auftfagen des O‘?erﬂ'éicheniiberzugs geeignet ist. Damit ist
durch die Erfindung sbgar die Anwendung des Verbundkérpers
auf soiche_ Fdlle erweitert, in denen gas- und fliissigkeitsdichte

Oberflichen tiberziige gefordert werden.

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird nachfolgend n&her
erldutert. Hierzu zeigt die Zeichnung im Schnitt einen Aus-
schnitt aus einem Grundkdrper 1 aus Kunststoff, z.B. Polyvinyl-
chlorid, welcher aus Griinden des Erosionsschutzes mit einem
VOberfléichenriiberzug 2 aus .einem hochschmelzenden Metall, z.B.
rTitan, versehen ist. Da der Qberﬂachéhﬁberzug 2 aus Wirtschaft-
lichkeitsgriinden durch thermisches Spritzen, z.B. Plasmasprit-
zen, hergestellt werden soll, ist zur Vorbeugung gegen eine
Verkokung oder dergleichen Schédigung des Kunststoffes eine
ebenfalls thermisch gespritzte Zwischenschicht 3 als .Verbund-
schicht zwischen dem Grundkérper 1 und dem Oberfldcheniiber-
zug 2 vorgesehen. Hierbei ist das Vorprodukt fir die Zwischen-
schicht 3 ein Gemenge z.B. aus einem Polyesterharz und aus
mit Silizium legiertem Aluminium. Dieses Gemenge ist in dem fir
die zugedachte Funktion erforderlichen Mengenverhédltnis als
sogenanntes 601 NS-Pulver von der Firma METCO INC., 1101 Pro-
spect Ave., Westbury, L.I., New York beziehbar und wird bis-
her bei Triebwerken fir Oberfldcheniiberziige von Metallfldchen
angewendet, welche in der Einlaufphase der Schaufeln gegen
deren Beriithrung zu schiitzen sind. Es hat sich erwiesen, daf}
die aus solchem Pulver gespritzte Zwischenschicht 3, deren nied-
rigschmelzender Metallanteil dem Kunststoff des Grundkorpers 1
unschéddlich ist, nicht nur beim anschlieBenden thermischen
Spritzen des Oberfldcheniiberzuges 2 keinen Schaden nimmt, son-

dern auch die angestrebte hohe Haftfestigkeit des Oberfldchen-
iiberzuges gewdhrleistet.
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Es bleibt schliefllich anzumerken, dafl die Erfindung nicht auf
eine Zwischenschicht mit unverdndertem Mengenverhdltnis Metall
zu Kunststoff beschrankt ist. Es kann also, entsprechend dem
Vorschlag der &lteren Patentanmeldung, ausgehend vom Kunst-
stoffgrundkorper die Zwischenschicht nach auflen lagenweise
oder kontinuierlich im Kunststoffanteil abnehmen und entspre-
chend im Anteil des niedrigschmelzenden Metalles zunehmen bis
zu wenigstens anndhernder Kunststoffreiheit am Ubergang zum
Oberfldcheniiberzug. Das bedeutet fiir die Verwendung des vorge-
nannten fertigen Pulvers, dafl diesem beim Spritzen lediglich
das legierte Aluminium beigemergt zu werden braucht unter ent-
sprechender Verminderung der jeweiligen Menge an fertigem Pul-
ver; eine hierzu geeignete Einrichtung ist schon in der &lteren

Patentanmeldung erldutert.
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Patentanspriche

1. Verbundkérper mit einem Oberfldcheniiberzug aus einem hoch-
schmelzenden Stoff, wie Metalle und/oder deren Oxide, Karbi-
de, auf einem Kunststoffgrundkérper, an den der Oberfli-
cheniiberzug iiber eine Zwischenschicht gebunden ist, welche
aus einem Metall und einem gemeinsam mit diesem thermisch
spritzbaren Kunststoff besteht, g e k ennzeich -

n et durch ein niedrigschmelzendes Metall oder eine nied-
rigschmelzende Metallegierung als Metallanteil der Zwischen-
schicht (3).




4.

0052186

-2 - Akte 8827

Verbundkérper nach Anspruch 1, dadurch g e k en n -
zeichmnet, dal die Zwischenschicht (3) ein Gemenge
aus einem Kunstharz und Aluminium bzw. einer seiner Legie-

rungen ist.

Verbundkdrper nach Anspruch 2, dadurch g e k e n n -~
zeichmnet, daB das Kunstharz ein Polyester ist mit
einem Anteil von mindestens 50 % am Gemenge.

Verbundkérper nach Anspruch 1 oder 2, dadurch g e -
kennzeichmnet, daB ausgehend vom Kunststoff-
grundkdrper die Zwischenschicht nach aufBlen lagenweise
oder kontinuierlich im Kunststoffanteil abnimmt und entspre-
chend im Anteil des niedrigschmelzenden Metalles zunimmt
bis zu wenigstens annihernder Kunststoffreiheit am Uber-
gang zum Oberflédcheniiberzug.
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