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@ Verfahren zur Verarbeitung von Sojabohnen.

@ Bei einem Verfahren zum Gewinnen von Sojadl und
Sojaschrot aus Sojabohnen werden die Sojabohnen mit

- Brechen fiir Flockierung vor Extraktion verarbeitet. Bei der

Verarbeitung werden die Sojabohnen in einem ersten (1) von
zwei hintereinander angeordneten Fliessbetten so schnell
aufgewirmt, dass es zum Lésen der Schalen von den Kernen
kommt und eine homogene Aufwidrmung aller Bohnen
erreicht wird. Die aufgewérmten Bohnen werden entweder
direkt in das zweite Fliessbett (2) gefiihrt, wo sie warmgehal-
ten werden und wovon sie in dem warmen Zustand zum
Brechen (23) und zum anschliessenden Flockieren (24)
gefGhrt werden. Oder es wird am Wege vom ersten in das
2weite Fliessbett (2) an den Bohnen eine mechanische
Trenhung (3, 4) der Schalen von Kernen vorgenommen und
die Kerneteile in das zweite Fiiessbett (2) gefihrt werden, wo
sie warmgehalten werden und wovon sie in dem warmen ’
Zustand zum Brechen (23) und zum anschliessenden Flockie- L 8 i

ren (24) gefihrt werden. Die Verarbeitung veriduft kontinuier- i C_',D"?‘
lich und das Material wird nur einmal, und zwar in den e
Fliessbetten (1 und 2) aufgewarmt. '
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ESCHER WYSS AKTIENGESELLSCHAFT, 2Zirich (Schweiz)

Verfahren zur Verarbeitung von Sojabohnen

Die Exfinduna betrifft eine Verarbeitung von Sojabchnen mit

Brechen flir Flockierung,vor Extrakion in einem Verfahren zum
Gewinnen von Sojaoe.L und Sojaschrot.

Die Sojabchne enthilt ein lecithiphaltiges Oel von ca. 20%

und Eiweiss von ca. 36%. Bei der Verarbeitung der Sojabchne

wird die Trennung durchgefiihrt,wobel das Cel gewonnen wird

und das extrahierte Material, wobei die Extraktion tiblicher-
weise durch I8sungsmittel erfolgt, als Futterschrotmehl benutzt
wird. Es werden heute zwel Schrotarten produziert,ein sogenannter

Normalschrot mit einem Proteingehalt von ca. 44% und ein hochwertiger-

Schrot , dessen Protej_n-’bzw.Eiweisgehalt ungefihr zwischen 49-50%
liegt. Bei dem hochwertigen Schrot wird die ErhShung des Eiweissgehalts
durch  -Abtrenmnung der Bchnenschalen ; die hauptsichlich Fasern '
und andere Balaststoffe enthalten erreicht.

Beim neute Uiblichen Verfahren werden die Bohnen in einem Schacht-
trockner-Kilhler auf ca. 90°C erhitzt und anschliessend, in dem -
Kihler, auf Temperaturen von ca. 10°C iber eine Umgehungstemperatur
abgekithlt. Ziel dieses Prozessschrittes, der eine Feuchtreduzierung
von ca.- 2 Gewichts~% mitsichbringt , ist es, dass die Schalen
versprdden, aufplatzen und sich vam eigentlichen Bchnenkern abl&sen.
Un ein befriedigendes Trennungsergebnis zu erzielen, ist es jedoch
notwendig, die ganzen Bchnen wvor der Weiterverarbeitung min. 48 Stunden
Zu tempern. Dies geschieht in Tempersileos,die grosse und teure Bau-
werke sind. Nach dem Tempei'n werden die ganzen Bohnen mit zweistufigen
Riffelwalzenstithle. im kalten Zustand gebrochen mit dem Ziel, die
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Schalenstiicke und die Kerneteile freizulegen. Das gebrochene
Material wird {lber Vibrationssiebe in Kernteile und Schalen ge-
trennt, wobel die Schalen nach dem Staubsaugerprinzip abgesaugt
werden, Die gebliebene Fraktion enthdlt aber noch einen zu grossen
Anteil an Protein und celhaltigen Rernmpartikeln und muss deshalb
zusdtzlich in zwel weiteren Stufen in Schalen und Rernteile aufge—
teilt werden. Dieses von Schalen gereinigte Material wird anschliessend
konditioniert. Hier wird die Produkttemperatur wieder auf ca. 60-65%
angehoben, wodurch die Viskositdt des in Zellen eingeschlossenen Oels
erniedrigt und der vorher harte Bohnenbruch plastisch wird, damit
auf den nachfolgenden Flockierwalzenstiilendie Bruchstiicke mit mSglich
geringem Kraftaufwand zu stabielen, ca. 0,3mm diinnen Flocken ausge-
walzt werden kdnnen.

Das eben beschriebene herk&imliche Verfahren scheint aus verschiedenen

' Criinden unwirtschaftlich zu sein. Einerseits wird das Material auf-

gewdrmt anschliessend aber gleich abgekihlt und im kalten Zustand an
den Riffelwalzen gebrochen, was diese Einrichtung mechanisch ziemlich
belastet, wodurch seine Standzeit beeintrichtigt ist, und nach dem
Bruch wird das Material erneut auf ca. 65°C aufgewdrmt. Der Aufwand des
Verfahrens ist also betrédchtlich. Dabei wird das Verfahren durch die
Notwendigkeit des Lagerns in den Tampersilos diskontimuierlich. Dabei
sind die Silos eine grosse und aufwendige Imvestition.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, dass Verfahren der ‘
eingangs beschriebenen Art wirtschaftlicher zu geétalten. Das Ver-
fahren soll kontinuierlich verlaufen und die aufwendigen Bauten

'sollten sich eriibrigen. Die Wirtschaftlichkeit soll hauptsiichlich

mit Ersparnissen an dem Energieaufwand erreicht werden.es soll
auch eine kleinere Belastung der eingesetzten Walzwerkstihle erreicht
werden, so dass ihre Standzeit verlingert wird.
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Diese Aufgabe ist erfindungsgemiiss dadurch-gelSst dass die

Bcohnen in einem ersten van zwei hintereinander angeordneten

Fliessbetten so schnell a{ufgewarmt werden, dass es zum LSsen der
Schalen von den Kernen kammt und eine homogene Aufwdrmung aller
Bohnen erreicht wird, und dass die aufgewdrmten Bohnen entweder
direkt in das zweite Fliessbett gefiihrt werden, wo sie warmgehalten
werden und wovon sie in dem warmen Zustand zumBrechen und zum
anschliessenden Flockieren gefithrt werden, oder dass am Wege des
Materials vom ersten in das zweite Fliessbett die Schalen von

den Kernen getremnt werden und die Kerne bzw. Kernenteile

in das zweite Fliessbett gefilhrt werden, wo sie warmgehalten werden
und wovan sie in dem warmenZustand zunBrechen und zum anschliessenden
Flockieren gefiihrt werden. Energetische Ersparnisse werden vorteil-
hafterweise dadurch erzielt, dass das zu verarbeitende Material nur

einmal und zwar in den Fliessbetten auf die hdchste Stufe des thermischen

Ablaufs der Technologie gebracht wird.

Das Verfahren verliuft kontinuierlich, teure Silobauten eribrigen
sich und die mechanische Belastung der zum Brechen eingesetzten

Einrichtung wird herabgesetzt, da die Verarbeitung, das Brechen im
warmmen Zustand durchgefilhrt wird.

Im folgenden wird der Exfindungsgegenstand anhand einer Beschreibung
eines Ausfithrungsbeispiels einer zur Durchfihrung des Verfahrens

vorgesehenen Anlage ndher erkldrt.

Die Beschreibung bezieht sich auf Zeichnungen, in denen zeigen:

_Fig. 1 ein Schema einer Anlage zur Durchfiihrung des erwdhnten

herk&mmlichen Verfahrens,

Fig. 2 ein Schema einer Anlage zur Durchfihrung des erfindungs-
gemdssen Verfahrens,
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Fig. 3 ein Schema einer vorteilhaften Anlagé zur Druchfithrung
des erfindungsgemiissen Verfahrens.

Die zu verarbeitenden Bchnen kommen iber eine Leitung 25 in ein
erstes Fliessbett 1, welchem ein weiteres Fliessbett 2 zugeordnet
ist. Die beiden Fliessbette sind hintereinander angeordnet.

In dem ersten Fliessbett werden die Bchnen schnell aufgewdrmt und
direkt in das zweite Fliessbett 2 gefilhrt. Die beiden Fliessbette
sind in dem Schema getremnt dargestellt, kSnnen aber auch, und sind
es im Normalfall!, in einem durch Zwischemwinde getrennten Apparat
zusammengefasst. In dem zweiten Fliessbett 2 werden die Bohnen
warmgehalten und anschliessend werden sie tber die Leitung 28 zum

'-Brechen am Walzenstuhl 23 gefilhrt. Bei diesem Verfahren, bei welchem

die ganzen, ungeschdlten Sojabchnen verarbeitet warden’bekcmnt man
nach der anschliessenden Flockierning am Flockierungsapparat 24 und
der erfolgten Extrakticn den sogenannten Normalschrot mit einem
Proteingehalt von ca. 44%,da die Bohnenschalen dabei sind.

Mit der gezeigten Anlage ldsst sich aber auch der hochwertige
Schrot produzieren mit dem Eiweissgehalt wvon ca. 49-50%.

Die Sojabchnen wurden in dem ersten Fliessbett 1 mit einer Heissluft-
temperatur von 165-170°C auf 75Cerwdrmt. Die Verweilzeit des
Materials im Fliessbett betrdgt dabei weniger als 2 Min. Durch diese
Verweilzeit tritt keine wesentliche Difusion ein, so dass den
eingefiihrten Bohnen max. 0,5% Feuchte entzogen werden. Dies ist

aus CGriinden der Massenbilanz sehr erwlinscht. Es hat sich gezeigt,
dass diese schnelle Aufwdrmung der Bohnen dazu gentigt, dass die
Schalen gleichmissig briichig werden und von den Kernen gelSst werden.
Alle eingefiihrten Bohnen werden so homogen aufgewdrmt.
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Die aufgewdrmten Bohnen werden von dem Fliessbett 1 tber eine
Leitung 26 auf einen einstufigen Riffelwalzenstuhl 3 gefiihrt

und von diesen auf eine nachgeschaltete Hammermiihle 4. An

diesen zwel Vorrichtungen werden die Bohnen mit den geldsten
Schalen mechanisch zerkleinert, was einen ersten Schritt zum
'Trennen der Schalen von den Kernen darstellt. Durch geeignete
Auswahl des Walzenstpaltes und der Riffelung, sowie des

Siebes der Hammermithle werden die Bohnen in dieser Verarbeituﬁgs—
stufe in zwei HAlften geteilt. Gleichzeitig 18sen sich die vorher ther-
misch  abgeldsten Schaben ab und werden freigelegt. Ausserdem
~werden auch die Bchnenkeime freigelegt. Das so verarbeitete
VMaterial wird nun in das zweite Fliessbett 2 gegen den Abluft-
strom aus dem zweiten Fliessbett 2 gefiihrt, und zwar auf die Weise,
so dass die Schalen mit der Abluft ausgetragen werden.

Das Flihren des Materials gegen den Abluftstrom erfolgt iiber einen
Verteilredler 5, wo es in mehrere Sichtkanile 6 in der Fliessbett-
haube eingegeben wird. , -

Eine geeignete Einrichtung zum gleichmdssigen Verteilen des in den
Abluftstrom einzufilhrenden Materials wdren auch als Sichter ausgefithrte
Abluftrohre an der Fliessbetthaube des Fliessbetts 2.

Durch eine geeignete Wahl der Sichtgeschwindigkeit, also der
Geschwindigkeit des Abluftstromes, die einfach durch eine Drossel-
klappe im Abluftstutzen 7 geregelt wird, kénnen sowchl Schalen
als auch bei extremer Sichtung Schalen und Keime separiert werden.
Im letzten Fall fHllt auf der Schalenseite ein Gemisch aus Schalen,
Kornbruch, Keimen und Mehl in der GrSssenordnung 15% des Durch-
satzes A. Dieser Wert kann auf min. 10% abgesenkt werden, wenn

auf eine Gewinmung der Keime verzichtet wird.

vV 91. Kb/Br
November 1980



Y

sumante KA By T 0

ORI

10

15

20

25

30

0052218

Dieser Wert bedeutet gleichzeitig aber auch, dass die weitere
Trennung von Schalen und dem zurlick zu gewinnenden Material fiir
mir 15% der Anlageleistung zu konzipieren ist.

Nach dem peschriebenen, befinden sich also in dem Fliessbett 2

die gRernenilften und ggf. die Keime. Alles andere, falls es

in das Fliessbett 2 gelangte, wurde aus dem Fliessbett 2 mittels
geeigneter Abluftstromrequlierung aus dem Fliessbett herausgetragen,
ggf. auch die Keime. Diesesin dem Fliessbett 2 warmgehaltene Material
wird dann iber eine Ieitung 28 bzw. 36 auf die Bﬁlcl'malzen 23 zum
Bruch gefiihrt und weiter iiber eine Verbindung 37 auf die Flockierungs-
einrichtung 24 zum Flockieren gefthrt. n

Das Gemisch von Schalen~, Keimen-, und Kerneteilen wird iiber
Ieitungen 44 zu einer Zyklonvorrichtung mit Zellenradschleusen 12
gefiihrt und da von der Luft abgetrennt. Zu diesem Gemisch wird auch
ein Partikelgemisch zugefithrt, welches aus der Abluft des ersten
Fliessbettes 1 in den Zyklonvorrichtungen 8 und 10 abgetrennt wurde
und iilber eine Transportvorrichtung 15 hierher gelangt. Aus einer
Transportvorrichtung 16 komet das Gemisch tber eine Leitung 29

in einen Sichter 17. Hier erfolgt die Trennung in eine Keime bzw.
Keimenteile/artbere Kerneteile Fraktion und eine Schalen/Mehl Fraktion.
schalen und Mehl werden nach einer weiteren Zyklonenscheidung im
Apparat 18 in einem 1-Deckersieb 21 mit einem 1mm Sieb voneinander
getrennt und das wertvolle ¥l-und proteinhaltige Mehl dem Haupt- -
produktstrom Uber Leitung 32 vor der Extraktion wieder zugefiihrt.
Die entstandene Mehlmenge betrdgt ca. 1% der Anlageleistung. Die
Keimenteile/grbere Kerneteile Fraktion, die an dem Gerdt 17 ge-
wonnen wurde wird tUber die Leitung 23 zu dem Hauptproduktstrom aus
der leitung 28 liber die gemeinsame Ieitung 36 gemeinsam zum Brechen
auf den Walzenstuhl 23 gefiihrt.
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Es ist mSglich und in dem Schema gestrichelt angedeutet,

die am Gerdt 17 gewonnene Keimenteile/gribere gerneteile Fraktion
an einem 1-Deckersieb 21 zu tremnen,wobei die grdberen Kerneteile
{ber eine Leitung 34 in die ILeitung 36 eingefithrt werden und die
abgetrennten Keimenteile iiber eine Leitung 35 aus dem Prozess aus-
geschieden werden. '

Die schalenfreien halben Kerne, die iber die Sichtkan&le 6 in das
zweite Fliessbett gelangt sind, werden dort fluidisiert, wobei durch
die gegenseitige Reibung der Partikel ev. noch haftenden Schalen ab-
geldst und mit der Abluft ausgetragen werden. In diesem Fliessbett 2
wird auch die Produktendtemperatur reguliert und gleichzeitig

kémnen im Zusammenspiel mit der Regelung der ersten Stufe
Feuchtigkeitsreduzierungen zwischen 1 und 2 % eingestellt werden.

Die zur Fluidisation der Fliessbette T und 2 benStigte ILuftmenge
wird im wesentlichen im Kreislauf gefilhrt und zwar durch Leitungen
42, 43, 46 und 40. Nur die zur Abfihrung der dem Material ent—

zogenen Feuchte, d.h. ces entzogenen Wassersnotwendige Luftmenge
wird dem System als Frischluft llber Leitungen 47 und 48 zugefiihrt

und als Abluft iiber Leitungen 41 und 24 abgefihrt. Durch die geringe
Abluﬂm—ange ist eine minimale Umweltbelastung erreicht,ein
geringstmdgliche Energieverbrauchgewihrieistet Wnd eine optimale
Nutzung der Energie gesichert.

Die Luftaufheizung geschieht in vorliegend gezeigter Anlage durch
direkte Verbrennung von gasfSrmigen oder flissigen Brennstoffen.

Ausser dieser Luftaufheizungldsung besteht auch die Mdglichkeit

die ILuft nicht aufzuheizen und die zur Aufheizung des Materials
notwendige Warme Uber ein Wirmeaustauscherfliessbett in der ersten
Trocknungszone zuzufiihren. Dabei befinden sich im Fliessbett eingebaute
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Wirmetauscherrchre, die mit Dampf, Thermooel oder &hnlichem
beheizt werden.

Wie beschrieben, kommt das Material aus dem Fliessbett 2 wie

auch das Material nach dem Sichter 17, bzw. nach dem 1-Deckersieb 22
durch die Ieitungen 33 bzw. 34 im warmen Zustand in die handelsiiblichen
zweistufigen Walzenstilhlen 23,um dort warm gebrochen zu werden. Dieses
Warmbrechen ergibt gegeniiber dem herk@mmlichen Kaltbrechen eher eine
Erhthung des Durchsatzes und Erniedriqung der spezifischen Energiekosten.
In jedem Fall ist eine wesentliche Verbesserung des Abriebes bei schalen-
freien weichen Bchnen und somit eine wesentlich ldngere Standzeit der
Walzen zu erwarten. Der so gewornnene Bruch entspricht bis auf den Mehl-
anteil, in der Siebanalyse,dem der kalt gebrochenen Bchnen und ist
ebenso gut zu Flockieren. Der Mehlanteil bei kalt gebrochenen Bohnen
betrigt insgesamt ca. 5%, der bei warm gebrochenen halben Bohnen mur

ca. 1%, d.h. zusammen mit dem Mehlanteil von 1 % aus der Aufbereitung
bzw. Verarbeitung des Gamisches aus der Abluft insgesamt nur ca. 2%.

Das erfindungsgeméisse Verfahren bringt gegeniiber dem herk&mmlichen in
der Fig. 1 schematisch dargestellten Verfahren eine Vereinfachung

und Verringerung der Anzzshl der Prozessstufen durch Zusammenfassung
einzelner Stufen und Wegfall anderer Einrichtungen. Eimmal ist das

der Wegfall der Temperstufe und somit der Tempersilos 52. Des weiteren
wird das Material nur eirmal aufgewdrmt und nicht zwischendurch gekihlt.

- Das Verfahren verlduft kontinuierlich. Die Trennungseinrichtungen zur
.Verarbeitung des Gemisches, dass mit der BAbluft ausgetragen wird sind

nur flir 15% anstatt 100% des Anlagedurchsatzes,wie es dem bei dem her-
k&mmlichen Verfahren ist zu konzipieren. Der Mehlanteil im zu extrahieren-
den Material betrdgt nur max. 50% gegeniiber den heutigen Verfahren.

Dies l&sst ev. eine Verbesserung der Betriebsverhiltnisse erwarten,

z.B. in der Extraktion kann eine bessere Percolation stattfinden, was

einerseits zu einem h&heren mdglichen Durchsatz der Anlage und anderer-
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seits zu einer besseren prainage des Schrotes fihrt. Auch wird

die Reinigung des Oels von seinen Schrotteilchen vereinfacht.

Die Lufimengen v:terden zum gr8ssten Teil rezirkuliert und nur
geringe Abfluftmengen werden an die Umwelt abgegeben. Die beim
herkémmlichen Verfahren an die Umwelt abgegebenen Abluftmenge

durch Trocknung und Kihlung im Schachttrockner 50 und durch die
Schalenseparation ist mehr als doppelt so gross. Ausserdem {
enthilt die Luft eine grssere Staukmenge,da die Mehlmenge auf

der Rohgasseite liber 5%, im Gegensatz zu 1% bei dem erfindungs-
gemiissen Verfahren. des Anlagedurchsatzes betrigt. Der hthere
Staubgehalt auf der Rohgasseite bringt zwangsweise bei gleicher

Art der Entstaubung einen htheren Staubgehalt auf der Reingasseite.
Die Gesamtemission der herk&iinlichen Anlage ist demzufolge um ein
mehrfaches,selbst bei Annahme eines durch die hohere Beaufschlagung
der Zyklone doppelt soquenEntstaubungsgrades der Zyklene noch um
ein fiinffaches tber der Emission des erfindungsgemdssen Verfahrens.
Es entfillt die bisher notwendige Konditionierung 63. Bei dem
érfindungsgéméssen Verfahren kann der Feuchtigkeitsentzug min.
zwischen 1% und 2% geregelt werden. Beim herk&mmlichen Verfahren
ist eine Feuchterequlierung nur in sehr engen Grenzen mSglich und
liegt zwangsweise bei min. 2% dadurch ist das erfindungsgemisse Ver-
f£ahren wesentlich flexibler. Die Trockmug im Fliessbett ist wesentlich
wirtschaftlicher und filhrt zu einem wesentlich gleichmdssiger aufge-

wirmten und demnach gleichmissigeren Produkt. Der Entschalungsgrad

bei dem erfindungsgemiissen Verfahren ist mind.gleichgut. Bei dem
erfindungsgemidssen Verfahren ergibt sich ein geringerer Gutprodukt-
verlust auf der Schalenseite. Bei dem erfindungsgeméissen Verfahren
kénnen Keime separiert werden und ev. in dem Prozess weiter benutzt
werden oder aus ihm ausgeschieden werden. Aus der Verarbeitung des

Materials im warmen Zustand ergibt sich eine ldngere Standzeit der
Riffelwalzenmiihle.
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Patentanspriiche

1 Verarbeitung ven Sojabchnen mit Brechen fiir Flockicrung
vor Extraktion im Verfahren zum Gewinnen von Sojacel und Sojaschrot
dadurch gekennzeilchnet, dass die Bohnen in

einem ersten von zwel hintereinander angeordneten Fliessbetten

so schnell aufgewdrmt werden, dass es zum Idsen der Schalen von den

- Kernen kamt und eine hamogene Aufwdrmung aller Bohnen erreicht wird
. und dass die aufgewdrmten Bohnen entweder direkt indas zweite

Fliessbett gefilhrt werden, wo sie warmgehalten werden und wovon

sie in dem warmen Zustand zum Brechen yng zum anschliessenden Flockieren
gefiihrt werden, oder dass am Wege vom ersten in das zweite Fliess-

bett die Schalen von Kernen getrennt werden und die Kerne in das
zweite Fliessbett gefilhrt werden, wo sie wam\gehalten werden und

wovon sie in dem warmen Zustand zum Brechen und zum anschliessenden
Flockieren gefilhrt werden.

2. Verfahrennad\AnspruchLdadur'ch gekenn-
zelchnet, dass das zu verarbeitende Material nur eimmal wnd , o
in  den Fliessbetten auf die hichste Stufe des thermischen Ablaufs
der Technologie gebracht wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1, bei welchem zwischen den
Fliessbetten das Schilen der Bchnen vorgenommen wird, daduzrch
gekennzeichnet, dass die aus dem ersten Fliessbett
kammenden Bohnen mechanisch zerkleinert werden, so dass die Schalen-
teile und dieKerneteile freigelegt werden, und dass dieses Material

- in das zweite Fliessbett gegen den Abluftstram des zweiten Fliessbettes

gefilhrt wird, so dass die Schalen mit der Abluft ausgetragen werden.
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4. ' Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zelchnet, dass die mechanische Zerkleinerung mittels eines
Riffelwalzenstuhles und einer anschliessenden Hammermithle erfolgt.
5. . Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn-

z e i chnet, dass das zerkleinerte Material gleicl'nnassig verteilt
gegen den Abluftstrom eingetragen wird.

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn
zeichnet, dassderAbluft_strcmdur’ch als Sichter aus_gefiihrte

Abluftrohre gefiihrt wird, wo die Trennung der Schalenteile von den
Kernenteilen erfolgt. '

7. ) Verfahremna&AnspruéhB,dadurch gekenn-
zeilchnet, dass die Geschwindigkeit des Fluidisierens im zweiten
Fliessbett so reguliert wird, dass aus dem Fliessbett mit dem Abluft-
strom die dort ggf. gelangten Schalenteile und ggf. freigelegten Keime—
teile der Bchnen ausgetragen werden.

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 3 bis 7, dadurch
gekennzelichnet, dass das mit dem Abluftstrom gefithrte
Gemisch von Schalen—, Keimen-

wird und in Fraktionen auseinander gesichtet wird.

9. VerfahrennachAnspx;uchS,dadurch gekenn-
zeichnet, das das Gemisch in eine Schalen/Mehl Fraktion und
eine Keimeteile/grtbere Kerneteile Fraktion getremnt wird, wonach

die }etzte.re Fraktion zum Brechen und anschliessendem Flockiere.n
gefithrt wird.
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10. Verfahren nach Anspruch 8 bzw. 9, dadurch
gekennzeichnet, dass aus dem Gemisch die Keimeteile
herausgetrennt werden und aus dem Prozess ausgeschieden werden,

11. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schalenteile/Mehl Fraktion
in die Komponenten getrennt wird, wonach die Schalenteile ausge-

. schieden werden, das Mehl jedoch der zu extrahierenden, flockierten

Masse zugemischt wird und der Extraktion zugefihrt wird.

12. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch
g'e-kennzeichnet, dass die zum Fluidisieren in den Fliess—
betten benStigte Luft im Kreislauf zurlickgefithrt wird, zu welcher
kreislaufender Menge jeweils nur eine solche Frischluftmenge zuge-
setzt wird, die zum Ersetzen der aus dem Prozess abzufhrenden Luft-
menge mit dem dem Material bei der Verarbeitimg entzogenen Wasser
notwendig ist.

13. - Verfahren nach Anspruch 1, dadurch _
gekennzeichnet, dass die Anfwdrmung des Materials
mittels im jeweiligen Fliessbett eingebauter Warmetauscher erfolgt.

Pt. V 91 Kb/Br
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