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@ Waschbetonpapier und Verfahren zu seiner Hersteliung.

@Waschbetonpapier zur Herstellung von Ornament-
‘Waschbetonplatten, bestehend aus mehreren Schichten,
wobei die Deckschicht einen Beton-Abbindeverzégerer
enthdlt und eine ornamentartige Abdeckung aus einer
flexiblen, wasserfesten und wasserabweisenden Lackschicht
einer Dicke von maximal 100 pm zur Desaktivierung des
Verzbgerers besitzt.
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Die Erfindung betrifft ein Waschbetonpapiér, bestehend aus
mehreren Schichten, wobei die Deckschicht einen Beton-2Ab-
bindeverzdgerer enthdlt, und die Deckschicht teilweise or-
namentartig zur Desaktivierung des Verzdgerers in diesen
Bereichen abgedeckt ist. -

Ubliche Waschbetonpapiere bestehen aus einem Mehrschichten-
material mit folgendem Schichtaufbau von unten nach oben:
Kunststoff-Papier-Bitumen-Papier-Verzbgerer. Die Gesamt-
dicke -des Waschbetonpapiers betrdgt etwa 0,2 bis 0,25 mm.
Der in der Verzdgererschicht-enthaltene Verzdgerer hat:die

Aufgabe, -das Erstarren des‘Vorsatzbetons an der Sichtflé&che

- der Waschbetonplatte bis:zur Aushértung,der Platté zu ver- -

zbgern, so daB der -an der:5ichtfldche noch weiche Beton

ausgewaschen -werden kann und'die'gewﬁnschte Waschbetonober-

~fldche entsteht. .z -uoiu2mc Iy 0 aae o

g RSO ERE )

- Die Berstellung von Waschbetonplattén erfolgt. in Pressen

35

bei einem DIUCkNVOD'ZSOTbiS 750..Tonnen. Hierbei wird zu-

ndchst -das_Waschbetonpapier-in die Presse eingelegt. ‘Nach

‘Eingabe-des Vorsatzbetons,:zder.:die sgewlinschte KieskOrnung

enthdlt, erfolgt -Einriitteln des Vorsatzes und anschlieBend
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die Einfillung des Hinterbelons. Nach dem Verdichten bei
den genannten Druck werden die Platten aus der Presse ge-
schoben und senkrecht nebeneinander aufgestellt, oder waag-
recht aufeinander liegend gelagert, bis die gewilinschte Fe-
stigkeit erreicht ist. Nach etwa 24 Stunden erfolgt das Ab-

16sen des Waschbetonpapiers und das Waschen der Sichtflé&che.

Es besteht nun ein Bediirfnis nach Oinament—Betonplatten,
die in eiper Fldche sowohl Abschnitte aus Sichtbeton als
auch Abschnitte aus Waschbeton enthalten. Hierzu sind aus
der DE-OS 26 04 516 bereits Waschbetonpapiere bekannt, bei
denen die VerzOgererschicht an denjenigen Stellen, wo die
Ve}zégeferwirkung verhindert werden soll, durch Abdeckplat-
ten abgedeckt ist, deren Dicke ein Vielfaches der Dicke des
Waschbetonpapiers betrdgt und die rings umlaufend recht-
winklig abstehende Sperrfl&chen aufweisen. Diese Sperrfl&-
chen erheblicher Dicke, d.h. 1 bis 2 mm, sollen eine wirk-
same Sperre fiir.die Betonmilch bilden und verhindern, daB
die im Grenzbereich mit Verzdgerer in Berilthrung gelangte
Betonmilch'an die Oberfldche der Abdeckplatten gelangt, wo-
durch eine exakte Begrenzung zwischen den Sichtbetonab-
schnitten und den Waschbetonabschnitten verloren gehen

wiirde.

Diese bekannten Waschbetonpapiere lassen Jjedoch fiir den
Einsatz in der Praxis zahlreiche Wiinsche offen. Zum einen
missen die genannten Abdeckplatten im-allgemeinen von Hand
auf die Verzdgererschicht aufgeklebt werden. Dariiber hin-
aus sind diese Waschbetonpapiere fiir die vollautomatische
BHerstellung der gewlinschten Ornamentplatten ungeeignet,
weil das automatische Einlegen der Waschbetonpapiere bei
den iiblichen Pressen durch maschinelles Ansaugen erfolgt.
Dies ist bei den bekannten Waschbetonpapieren aufgrund der
Dickenunterschiede der Muster nicht méglich, so daB diese
Papiere zwangsldufig von Hand in die Maschine eingelegt
werden miissen. Abgesehen dévon, daB der vorzugs-

weise zum Abdécken verwendete inkompressible Karton von

1 bis 2 mm Dicke zu Niveauvunterschieden in den fertigen
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Ornancntplatten fihrt, becbachtet man in der Praxis c¢incn
weiteren unerwinschien Effekt. Im Bereich der Kartonabdck-
kung wird ndmlich das grobe Vorsatzkorn trotz der auf die
Cesamtfldche bezogenen weitgehenden Inkompressibilitdt des
Xartons in den Karton eingepreBt. Dies fithrt spiter zum Her-
ausragen aus der Oberfl&iche der Sichtbetonabschnitte, so daB
man keine v&llig ebenen Sichtbetonabschnitte erhdlt. Insge-
samt wirkt sich dies nachteilig auf die Xonturenschirfe zwi-

schen Sichtbetonabschnitten und Waschbetonabschnitten aus.

Die Aufgabe der Erfindung besteht somit darin, ein Ornament-
Waschbetonpapier zur Verfiigung zu stellen, das sowohl
maschinell hergestellt als auch filir die vollautomatische
Ornamentplattenherstellung verwendet werden kann. Mit die-
sem Papier soll die Herstellung von Ornamentplatten mit
scharfen Konturen zwischen Sichtbetonabschnitten und Wasch-
betonabschnitten mdglich sein, wobei besonderer Wert auf

wirklich ebene Sichtbetonabschnitte gelegt wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemd&B geldst durch ein Wasch-
betonpapier der eingangs genannten Art, das dadurch ge-
kennzeichnet ist, daB die oranmentartige Abdeckung aus ei-
ner flexiblen, ,wasserfesten und wasserabweisenden Lack-

schicht einer Dicke von hdchstens 100 pm besteht.

iberraschenderweise wurde gefunden, daB zur Erzielung
scharfkonturiger Ornamente eine Dicke von 1 bis 2 mm der
Abdeckung nicht erforderlich ist, sondern die erfindungs-—-
gemdB verwendetete Lackschicht von maximal 100 pm zu aus-
gezeichneten Ergebnissen fiihrt. Die Lackschichten lassen sich im
Siebdruckverfahren, insbesondere auch maschinell, auf die Verzdgererschicht
BUﬂﬁﬂern-Die erhaltenen Waschbetonornamentpapiere sind fir
die maschinelle Herstellung von Ornamentplatten geeignet,
und man erhdlt Ornamentplatten mit sehr guter Konturen-
schdrfe zwischen Sichtbetonabschnitten und Waschbetonab-
schnitten. Insbesondere werden auch wirklich ebene Sicht-
betonabschnitte erhalten, was bei den bekannten Ornament-
Waschbetonpapieren mit Kartonabdeckung nicht der Fall ist.
ErfindungsgemdaB sind somit Dekormoglichkeiten bis zu sehr

hohem Feinheitsgrad’gegebon.
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Mit Hilfe des Waschbctonpepiers der Erfindung k&nnen Orna-
mentplatten halbautomatisch und vollmaschinell ohne Inan-

spruchnahme von besonderen Negativformen oder Eins&tzen ge-
fertigt werden. Die Anwendung kann z.B. halbautomatisch auf
Ritteltischen und Schiebepressen, vollautomatisch auf Plat-
tenpressen mit Stahlmatrizen (z.B. Rinopressen und &hnliche
Verfahren) oder, nach MaBgabe der Korngr&Be des Vorsatzes,

auch auf Pressen mit m8glichst harten Gummimatrizen erfolgen.

Vorzugsweise wird fiir die Ornamentplattenherstellung unter
Verwendung der erfindungsgemi#Ben Ornamentpapiere ein Vor-
satzbeton mit erhShtem Anteil an Feinkorn und Steinmehl

verwendet.

Die Erfindung betrifft ferner ein Verfahren zur Herstellung
von Waschbetonpapieren mit ornamentartiger Abdeckung der
Verzbgererschicht, das dadurch gekennzeichnet ist, daB man
bei einemiiblichen Waschbetonpapier die Verzdgererschicht
durch Bedrucken im Siebdruckverfahren mit einem flexiblen,
wasserfesten und wasserabweisenden Lack einer Trocken-
schichtdicke von hochstens 100pm teilweise ornamentartig
abdeckt. Diese Art des Verfahrens erm&glicht es, neben
GroBauflagen auch kleinste Mengen preisglinstig maschinell

herzustellen.

Hierund im folgenden bezieht sich der Begriff "Lack" so-

wohl auf die fiir das Siebdruckverfahren verwendeten Lack-
16sungen als auch auf die nach dem Trocknen zurﬁckbieibenf
de Lackfilmabdeckung. Alle Dickenangaben beziehen sich je-

doch ausschlieBlich auf die Trockenfilmstérken.

Diese Lackschicht besitzt eine Dicke von maximal 100pm,
vorzugsweise bis 50 pm, wobei Filmdicken von 7 bis 12 pum
in der Praxis zu besonders guten Ergebnissen fiihren. Eine
Erhohung der Lackfilmdicke iiber 100pm hinaus bringt keinen
weiteren Vorteil mit sich; man hat im Gegenteil mit ver-
schiedénen Nachteilen zu rechnen. Zum einen bedingen hohe-

re Lackfilmdicken selbstverstdndlich einen hdheren Lackver-
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brauch. Zum anderen sind derartige Lackfilmdicken ohne be-
sondere Malnahmen beziiglich der Lackzusammensetzung und
der Drucktechnik im Siebdruckverfahren nur schwierig er-
reichbar, und schlieBlich hat man bei gr&Beren Lackfilm-
dicken auch mit Verspannungen der Papieroberfldche zu
rechnen, was wiederum die Flachlage des Gesamtbogens ge-
fédhrden kann.

Die untere Grenze der Lackfilmdicke ist nicht scharf und
hdngt in gewissem Umfang auch von Eigenschaften des ver-
wendeten Lackes und der Verzogerertype des Papiers ab. Eine
Mindestdicke ist schon deshalb erforderlich, um eine Diffu-
sion des Verzdgerers durch den Lackfilm hindurch unter der
Einwirkung der Betonmilch 'zu unterbinden, da es sonst zu
einem Verwischen der Konturen zwischen Sichtbetonabschnit-

ten und Waschbetonabschnitten kommt.

Vorzugsweise wird nach dem Verfahren der Erfindung das ge-
wlinschte Lack-Abdeckmuster mit einem einzigen Siebdruck-
vorgang aufgebracht. Bei dieser Verfahrensweise 1&Bt sich

der oben genannte bevorzugte Bereich der Lackfilmdicke von

7 bis 12 pm gut erreichen.

ErfindungsgemdB wird ein flexib}er, wasserfester und was-
serabweisender Lack verwendet. Vorzugsweise wird hierbei
darauf geachtet, daB die .-getrockneten Lackfilme blockfrei
sind, so daB bei der Verwendung der erfindungsgemdB be-
druckten Ornament-Waschbetonpapiere zur vollautomatischen
Herstellung von Ornamentplatten Stdrungen mit Sicherheit

vermieden werden.

Die Flexibilitdt des Lackes ist erforderlich, damit der
Lackfilm auch beim Biegen oder sogar Knicken des bedruck-
ten Waschbetonpapiers noch gut haftet. Dariiber hinaus soll
auch unter den groBen Driicken beim Verdichten der Wasch-
betonplatten keine bis auf die Verzdgererschicht durch-
gehende Verletzung des Lackfilms stattfinden, d.h., daB

der Lackfilm durch die K8rnung des Vorsatzbetons unter den
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hohen Driickenbcdingte Deformationen ohne wesentliche Schi-
digungen iiberstchen muB, um einen Durchtritt des Verzdge-

rers an diesen Stellen zu verhindern.

Der erfindungsgemdB verwendete Lack muB auch fiir l&ngere
Zeit wasserfest sein, da die Waschbetonplatten nach dem
Ausschieben aus der Presse mit dem daran befindlichen
Waschbetonpapier iiblicherweise bis zu 24 Stunden lagern.
Der Lackfilm darf von dem alkalisch-wd@ssrigen Milieu der
Betonmilch nicht angegriffen werden, insbesondere darf es
nicht dazu kommen, daB der Verzdgerer durch den Lackfilm
hindurchtritt, oder daB das Waschbetonpapier an den mit
Lack maskierten Stellen Blasen wirft oder sich an diesen

Stellen sogar gdnzlich von der Ornamentplatte ablost.

SchlieBlich muB der verwendete Lack auch wasserabweisend
sein, um zverhindern, daB VerzOgerer enthaltende Beton-
milch diemit Lack maskierten Stellen des Waschbetonpapiers
unterwandert und auf diese Weise wieder eine Konturenver-—
wischung hervorruft. Vorzugsweise wird man also darauf ach-
ten, daB der Lack nicht zu viele hydrophile Gruppen enth&lt.
Hierbei sind auch eventuell) hydrophile Gruppen von LOsungs-—
mitteln zu berilicksichtigen, da Losungsmittelreste im allge-

meinen hartndckig 'in dem Lackfilm eingeschlossen bleiben.

Die fiir das siebdruckverfahren verwendeten Lackl®sungen
miissen einerseits zur Erzielung der gewiinschten Lackfilm-
dicken einen mdglichst hohen Festk&rpergehalt besitzen;
andererseits muB die Viskositdt der Lacklééungen den An-
forderungen der angewendeten Siebdrucktechnik geniigen. Man

muB hier invielen F&llen Kompromisse schlieBen.

Aufgrund der vorstehenden Angaben ist es dem Fachmann mog-
lich, entsprechende Lacke zusammenzustellen. Die Bindemit-
telbasis des Lackes spielt an sich keine besondere Rolle,
sofern die erforderlichen Eigenschaften beziiglich Elasti-
zitdt, Wasserfestigkeit, Wasserabweisung und Blockfreiheit

gegebensind. Besonders gut haben sich Lacke auf Basis von
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Polyacrylséure¢55§rn und Polymethacrylsdurcestern bewdhrt.
Beispiele hjerfﬁfﬁgind die Methyl-, Athyl, Propyl- und
Butylester. Sofern diese Acrylharze bei alleiniger Verwen-
dung als Bindemittel zu hart oder zu weich sind, kann durch
entsprechende Zugabe anderer Bindemittel, oder auch durch
Vermischen untereinander, die gewlinschte Elastizitdt und
Blockfreiheit eingestellt werden. Bevorzugt sind Poly-
methacrylsdurebutylester, die entweder in geldster Form
oder als Festharze im Handel sind, gegebenenfalls in Kom-

bination mit geringeren Mengen eines die Antiblockeigen-
schaften verbessernden Bindemittels.

Auch das LOsungsmittelsystem unterliegt an sich keiner be-
sonderen Beschrinkung, wobei ein ausreichendes Losungsver-
mogen fiir die Lackbestandteile als selbstversté&ndlich vor-
ausgesetzt wird. Fiir die genannten Acrylharze kommen hier-
zu aromatische LOsungsmittel, wie Toluol; Ketone; oderi
Ester, wie Butylacetat oder Butylglykolacetat, in Frage.Vor-
zugsweise wird bei dem L&sungsmittelsystem darauf geachtet,

daB das LOsevermbgen fir die verwendete Verzdgerungssubstanz,

z.B. Zucker, mbglichst gering ist.

Man arbeitet im allgemeinen mit Sieben einer Gewebedicke
von 100 bis 400 pm, vorzugsweise etwa 200 bis 250 pm und

Lacken mit einem Festkorpergehalt von 30 bis 60%.

Das Verfahren der Erfindung eignet sich zum Bedrucken ib-
licher Waschbetonpapiere. Geeignet sind z.B. Papieré mit

folgendem Schichtaufbau von unten nach oben: Kunststoff-

Papier-Bitumen- Papier-Verzdgerer oder Kunststoff-Papier-

Verzbgerer. Diese Waschbetonpapiere besitzen Dicken von
etwa 0,1 bis 0,25 mm.

Bei Verwendung solcher iiblichen Waschbetonpapiere, die er-
findungsgem#dB mit der Lackmaske geringer Schichtdicke be-
druckt werden, 14Bt sich eine groBtmdgliche Oberflichen-
gldtte der Sichtbetonabschnitte erreichen, da diese weit-
gehend von der mdglichen Eindrucktiefe der Vorsatzbeton-

kdrnung abhingig ist. Bei den Waschbetonpapieren mit Kar-



10

15

20

25

30

35

28 . 0052237

tonabdeckung ist die Eindrucktiefe bei éer Herstellung der

Ornamentplatten wesentlich groBer als bei Verwendung der
erfindungsgemédBen, mit dinner Lackschicht bedruckten, Papiere.

In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform wird ein
traschbetonpapier mit einer Verzdgererschicht verwendet,
die durch einen besonderen Zusatz zur Verzdgererrezeptur
eine verlangsamte Wasserl®slichkeit besitzt. So 1&Bt sich
z.B. durch Zusatz von etwa 10 bis 12 Gew.-% Polyvinylalko-
hol zur Vefzbgerermasse, berechnet auf Trockenstoffe, eine
VerzO0gerung der Verzodgererfreisetzung um etwa 5 bis 10 Se-
kunden zu erreichen. Hierdurch geht bei Beriihrung der Ver-
zbgererschicht mit dem Betonwasser der Verzdgerer verlang-
samt in die wdssrige Phase iber, so daB auch bei weniger
sorgfédltiger Arbeitsweise bzw. Verwendung dlterer Maschinen
bei der Ornament—Waschbetonp]attenhefstellung eine gute
Konturschédrfe gewdhrleistet ist. Anstelle von Polyvinyl-
alkohol lassen sich auch andere wasserldsliche Bindemittel
verwenden, die eine verzOgerte Freisetzung des Verzdgerers

in die wdssrige Phase bewirken.

Im folgenden ist die Exrfindung anhand der Zeichnungen er-

ldutert. Es zeigen:

Fig. 1 -einen Querschnitt durch.ein Waschbeton-Ornamentpa-
pier der Erfindung, ‘

Fig. 2 einen Querschnitt durch ein weiteres Waschbeton-
Ornamentpapier der Erfindung, und

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht der Waschbeton-Orna-

Al

mentpapiere nach den Fig. 1 und 2.

Das Waschbeton-Ornamentpapier 1 von Fig. 1 hat folgenden
Schichtaufbau von unten nach oben:

Kunststoffschicht 4-Papierschicht 5-Bitumenschicht 6-Papier-
schicht 7-Verzdgererschicht 2-Lackmaske 3. Die Lackmaske 3
hat eine Schichtdicke von etwa 10pm. Die Gesamtdicke des

Waschbeton-Ornamentpapiers 1 betrdgt 0,20 mm. .

Das Waschbeton-Ornamentpapier 11 von Fig. 2 hat folgenden



10

15

20

25

30

35

9 0052237
- - .

Schichtaufbau von unten nach oben:

Kunststoffschicht 14-Papierschicht 15-Verzogererschicht 12-
Lackmaske 13.

Verzbgererschicht 12 und Lackmaske 13 entsprechen den
Schichten 2 bzw. 3 in Fig. 1. Die Gesamtdicke des Wasch-

beton-Ornamentpapiers in Fig. 2 betr&gt 0,12 mm.

Fig. 3 zeigt in perspektivischer Darstellung die Waschbe-

ton-Ornamentpapiere von Fig. 1 und Fig. 2.

Bei den Wéschbeton—Ornamentpapieren der Fig. 1 und 2 be-
findet sich die Lackmaske 3, 13 jeweils auf einem handels-
tiblichen Waschbetonpapier. Die Lackmaske 3, 13 mit einer
Dicke von etwa 10 pm ist nach dem Siebdruckverfahren in
einem Arbéitsgang unter Verwendung eines Lackes gem#B dem

nachfolgenden Beispiel hergestellt worden.

Beide Waschbéton—Ornamentpapiere liefern Waschbeton-Orna-
mentplatten mit ausgezeichneter Konturenschdrfe und einer
besonders ebenen Sichtbetonfliche an der Stelle, wo sich

die Lackmaske 3, 13 befindet. Selbstverstidndlich sind auch

andere Ornamente, insbesondere mit kompliziertem Muster, mdglich.

Das Beispiel erl&dutert die Erfindung.

Verwendet wird ein Lack, der, jeweils bezogen auf 1000
Gewichtsteile, 267 Gewichtsteile Polymetﬁacrylséurebutyl—
ester, 67 Teile Athylhydroxydthylcellulose, geringe Mengen
Farbstoff und sonstige Hilfsmittel, Rest Mischl&sungsmittel
aus aromatischen Kohlenwasserstoffen (Toluol, Xylol und

andere) und Estern (Butylacetat, Butylglykolacetat) ent-
halt. \

Mit diesem Lack werden zwei unterschiedliche handelsiibliche
Waschbetonpapiere, wie aus den Fig. 1 bis 3 ersichtlich,
im Siebdruckverfahren maskenartig mit einer Lackfilmstdrke

von etwa 10 pm bedruckt.

Die erhaltenen Waschbeton-Ornamentpapiere werden anschlies-



\
9 ‘ 0052237

1] send fir die KHerstellung von Waschbeton-Ornamentplatten

verwcendet. Hierbei erhdlt man Xonturenscharfe Ornament-

platten mit besonders ebenen Sichtbetonabschnitten.
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Patentanspriche

1{3) Waschbetonpapier zur Herstellung von Ornament-Waschbeton-
platten, bestehend aus mehreren Schichten, wobei die Deck-
schicht einen Beton-Abbindeverzdgerer enth&lt und die Deck-
schicht teilweise Ornamentartig zur Desaktivierung des Ver-

5 z0gerers in diesen Bereichen abgedeckt ist, dadurch
gekennzeichnet, daB die ornamentartige Ab-
deckung (3, 13) aus einer flexiblen, wasserfesten und was-
serabweisenden Lackschicht einer Dicke von maximal 100 um
besteht.

10
2. Washbetonpapier nach Anspruch 1, daclurch gekennzeichnet, daf
‘die Dicke der Lackschicht (3, 13) 7 bis 12 um betrdgt.

3. Waschbetonpapier ndch mindestens eirem der Anspriiche 1 und 2,
15 dadurch gekennzeichnet, daB die den Beton-Abbindeverzdgerer
enthaltende Schicht (2, 12) einen die Wasserldslichkeit des

Verzdgerers verlangsamenden Zusatz enthdlt.

4. Waschbetonpapier nach einem der Anspriiche 1 bis 3, gekenn-

Sy AReL e A o
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zeichnet durch folgenden Schichtaufbau: Kunststoff (4)-
Papier (5)-Bitumen (6) -Papier (7)-Verzdgerer (2) ~Ornament-
deckschicht{B), und eine Gesgmtdicke von 0,2 bis 0,25 mm,

. Waschbetonpapier nach einem der Anspriiche 1 bis 3, ge-

kennzeichnet. durch folgenden Schichtaufbau: Kunststoff
(14) Papler(15)—Verzoaerer(12)—Ornamentdeckschlcht(13),

und eine Gesamtdicke von 0,1 bis 0,15 mm.

. Waschbetonpgpier nach mindestens einem der Anspriiche 1

bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Lackschicht (3,
13) auf Basis von Polyacrylsjureestern und Polymetmcryl-
sdureestern aufgebaut ist.

. Waschbetonpapier nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-

net, daB die Lackschicht (3, 13) auf Basis von Polymeth-
acrylsdurebutylester aufgebayt ist.

8. Verfahren zuyr Herstellung von Waschbetonpapieren mit

ornamentartiger Abdeckung der Verzdgererschicht, insbe-
sondere nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch ge-
kennzeichnet,, daB man bei eiéem iiblichen Waschbetonpa-
pier die Verzdgererschicht dérch Bedrucken im Siebdruck-
verfahren mit einem flexibleﬁ, wasserfesten und wasser-
abweisenden ,Lack einer Trockenschichtdicke von h&ch-
stens 100um teilweise ornamentartig abdeckt.
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