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@ Procédé de traitement d’épreuves en couleurs et dispositif de mise en oeuvre.

@ Le dispositif selon l'invention permet le traitement
d'épreuves en couleurs telles que films et papiers au moyen
de bains successifs. Il comprend un corps compartimenté (1)
comportant un certain nombre de compartiments intermé-
diaires (2, 3, 4) et un compartiment terminal (5) ; les
compartiments intermédiaires comprennent un orifice d'in-
troduction (12 & 15) d'un bain déterminé (8 3 11) et un godet
interne dont I'ouverture est orientée de telle sorte qu’il ne se
remplisse, dans une position inclinée du corps compartimen-

1é (1), que par déversement du compartiment précédent 3

travers un orifice (16 & 19) de la paroi interne séparant les
deux compartiments contigis, et ne se vide dans le compar-
timent (2, 3, 4) qui le contient, que lorsque le corps
compartimenté (1) retourne dans sa position non inclinée.
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1
PROCEDE DE TRAITEMENT D'EPREUVES EN COULEURS ET DISPOSITIF
DE MISE EN OEUVRE.

L'invention se rapporte & un procédé de traitement
d'épreuves en couleurs ainsi qu'au dispositif de mise en
oeuvre de ce procédé qu'il s'agisse de pellicules ou de pa-
piers.

Ie traitement du papier couleur nécessite une absen-
ce totale de lumiére, une température des révélateurs constan-
te au demi degré. '

7 On remédie & ces difficultés en utilisant des cuves
spéciales mals, en dépit de la plus grande attention portée
aux manipulations lorsque celles-ci ne sont pas automatiques,
les risques d'obtenir un résultat imparfait sont d'autant plus
grands que le nombre d'opérations élémentaires est grand. Ces
opérations consistent notamment en la préparation des bains,
a4 leur maintien & une température donnée, au chargement de
1'épreuve dans le noir absolu, & l'obligation de se limiter
3 une agltation de la cuve pendant une durée bien définie, A
la vidange de la cuve, au versement d'un second bain, puis
d'un troisidme bain suivi de plusieurs lavages et filnalement
d'un stabilisateur, tous ces balns devant &tre & une tempéra-
ture bien définie.

Indépendamment de l'attention considérable nécessi-
tée par ces nombreuses opérations leur longueur rend ce procé-
dé inutilisable dés que le nombre d'épreuves i tralter prend
quelqu'importance.

Ies machines les moins onéreuses, mais de rendement
plus faible, consistent en une cuve A 1l'intérieur de laquelle
tourne un tambour portant les épreuves, la cuve étant vidée
automatiquement aprés chaque bain. Ce procédé a 1'inconvénient
de fonctionner a bains perdus, les quantités utilisées étant
assez importantes en raison des dimensions de la cuve.

I1 existe encore des appareils de traitement dans
lesquels les épreuves circulent automatiquement entre rouleaux
d'un bain & un autre mais ces apparells ont l'inconvénient soit
d'étre encombrants, soit d'utiliser des produits non renouvelés
automatiquement, de sorte que les derniéres épreuves peuvent
présenter une qualité moindre.
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En résumé, les machines actuelles sont onéreuses,
encombrantes, ou fragiles en raison de la vulnédrabilité & la
corrosion des vannes distributrices, ces derniéres machlnes
étant d'autant plus complexes qu'elles doivent permettre une
programmation ayant &4 contrdler Jusqu'a neuf déclenchements
différents.

e procédé de traitement d'épreuves en couleurs,
films ou papiers objet de l'invention, est caractérisé en ce
que les prodults nécessaires au traltement sont déversés pré-
alablement dans des capacités contiglles, 1'épreuve étant dis-
posée dans une capacité terminale, et en ce que chague opéra-
tion de changement de bain de la capacité terminale s'opere
par transfert simultané des bains d'une capacité & la capaci-
té contiglie qui la sult par simple inclinaison momentanée de
1'ensemble desdites capacités, le bain de la capacité conte-
nant 1'épreuve étant évacué au cours de l'opération de trans-
fert en vue de son remplacement par retour de l'ensemble &.la
position initiale.

L'avantage d'un tel procédé est de pouvoir conserver
tous les avantages des cuves simples et de celles que l'on
entralne en rotation afin de faire subir & 1'épreuve en cours
de traltement une agitation douce et efficace du produit sur
1'épreuve tout en supprimant les inconvénilents inhérents aux
procédés antérleurs utilisant des vannes automatiques de ver-
sement des bains,

En effet, contrairement aux procédés antérieurs tous
les bains sont préalablement introduits dans leur comparti-
ment sans qu'ill solt nécessaire de falre appel i des vannes
lors d'un changement de bain.,

Un autre objet de 1'invention est un dispositif de
mise en oeuvre dudit procédé caractérisé en ce qu'il comporte
un corps compartimenté et inclinable dont chaque compartiment
intermédiaire comprend un orifice d'introduction d'un bain
déterminé et un godet interne dont 1l'ouverture est orientée
de telle sorte qu'il ne se remplit dans une position inclinée
du corps que par déversement du compartiment précédent a
travers un orifice de la parol interne séparant les deux com-
partiments contiglls et ne se vide dans le compartiment qui
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le contient que lorsque le corps retourne A sa position non
inclinée.

Ainsi, 11 suffit de basculer le corps compartimenté
pour transvaser automatiquement dans les godets adjacents
1'ensemble des bains, primitivement introduits dans chaque
compartiment par un orifice de la parol externe du corps
compartimenté, lesdits godets constituant un obstacle & tout
mélange de bains au cours de l'inclinaison du corps, les pa=~
rols des compartiments constituant elles-mémes un obstacle
a tout mélange au cours des positions non ilnclinées,

Un autre objet de 1l'invention est un dispositif de
ce type dont le dernier compartiment comporte tout dispositif
d'introduction de 1'épreuve & traiter et un orifice de déver-
sement des bains pourvu de chicanes contre la pénétration de
toute lumiére de telle sorte que 1l'ensemble de 1l'appareil,
aprés chargement, pulsse €tre manoeuvré 4 la lumiére. Il suf=-
fit done, aprés avoir introduit 1'épreuve & traiter dans le
dernier compartiment, de verser a la lumiére les bains succes-
sifs du premier & l'avant dernier compartiment et d'effectuer
un premier basculement sulvi du retour 2 la position initiale
pour qQue le premier bain soit introduit dans 1q.coqpartiment
contenant 1'épreuve puis d'attendre le temps nécessaire prévu
pour le premier bain et d'opérer un second basculement pour
que le premier bain s'évacue et solt remplacé par le second
lors du retour en position initiale.

Une telle simplicité rend extrémement ailsé 1'automa-
tisme de ces opérations de basculement intervenant chacune
apréds un temps bilen défini fonction du bain considéré,

Une telle caractéristique permet en outre de tirer
profit du mouvement de rotation que 1l'on donhe au corps incli-
nable autour de son axe pour réduire encore 1l'encombrement
sans risques de retour de petites fractions du bain venant
d'étre déversé au cours d'une inclinaison du corps en obturant
partiellement les godets et en les équipant d'au moins un pale
interne déversant le prodult contenu dans le godet lors de 1la
rotation du corps en position non inclinée,

Enfin 1l'ensemble du corps étant chargé de la totali-
té des balns de traitement on profite de la compaclté de
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1'ensemble et du mouvement de rotation pour maintenir la
température des bains en plongeant partiellement le corps
inclinable dans un bain-marie maintenu &4 température constan-
te, le corps détant équipé de petites aubes longitudinales de
telle sorte qu'elles maintiennent une petite couche d'eau,
constamment renouvelée, de température donnée,., Ainsi, contrai-
rement aux cuves ordinaires dont la partie située en dehors
du bain est soumise aux variations brusques de température,
le dispositif est protégé en permanence par une couche d'eau
dont la variation de température au cours de son entrafnement
est largement inférieure & la varlation brusque de températu-
re du milieu extérieur au bain-marie.

On réalise ainsi un dispositif extr€mement simple et
efficace, d'une longueur n'excédant pas celle des dispositifs
ordinaires. En outre et bien que la qualité des épreuves trai-
tées solt comparable a celle obtenue par les machines comple-
xes a tambour, l'entretien est des plus réduit puisque le dis-
positif ne fait appel & aucune pompe, & sucune vanne et que
le moteur éventuel d'entrafnement du corps étant situé &
1'extérieur 11 est possible de contrSler aisément la régula-
rité de la distribution des bains & tout moment au cours du
traltement. )

Il est clair que le procédé et l'appareil ainsi dé-
finis peuvent &€tre utilisés selon de trés nombreuses manidres,
En particulier, le procédé s'appliquant notamment aux papiers
positifs pour la reproduction couleur de document que 1l'on
éclaire fortement sur un banc de reproduction, le dispositif
de mise en oeuvre peut &tre adapté au traitement de ce genre
de papiler.

~ En outre on rend encore toutes les opérations de
développement possibles & la lumiére du jour en introduisant
1'épreuve avant exposition dans une cassette récupérable ou
non et que l'on place dans le compartiment terminal du dispo=-
sitif, la cassette servant d'écran & la lumidre et de récep-
tacle au bain,

D'autres avantages et caractéristiques de 1l'invention
apparaltront au cours de la description suilvante faite en ré-
férence aux dessins annexés qul représentent & titre d'exemple
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non limitatif un mode de réalisation du dispositif de mise en

oeuvre de l1l'invention ainsi que d'une de ses variantes.

Sur les dessins :

Ia figure 1 est une représentation schématique en
élévation illustrant le remplissage d'un dispositif de mise
en oeuvre du procédé,

ILa figure 2 la vue du dispositif au cours du trans-
fert simultané des bains d'un compartiment au suivant,

' La figure 3 la vue du dispositif aprés transfert du
premier bain dans le compartiment porteur de 1l'épreuve & trai-
ter,

La figure 4 est la vue schématique en coupe d'une
variante de réalisation du dispositif de mise en oceuvre du
procédé,

La figure 5 une vue en perspective d'un godet du
compartiment du dispositif représenté figure 4,

La figure 6 la vue schématique en bout du dispositif
partiellement plongé dans un bain-marie,

les figures T et 8 les vues schématiques de mise au
point et d'exposition d'une épreuve traitée par le procédé,

La figure 9 la vue schématique d'un dispositif de
développement de 1'épreuve restée dans sa cassette,’

La figure 10 la vue schématique d'une cassette pour
le développement a la lumidre, et la figure 11 la vue schéma-
tique en plan d'une variante de forme de cloisonnement,

Le dispositif de mise en oeuvre du procédé de traite-
ment par transfert sirmultané des bains nécessaires au traite-
ment de toute épreuve est 1llustré figures 1 & 3., Dans 1l'exem-
ple représenté, le dispositif est constitué par un corps allon-
gé 1 pourvu d'un certain nombre de compartiments intermédiaires
2,3 et 4, un compartiment terminal de traitement § et un com-
partiment terminal 6 pour la réception du dernier bain de
traitement,

Le compartiment 5, éventuellement amovible, est pour-

35 vu de tout dispositif d'introduction de 1'épreuve T & traiter.

Ce peut €tre notamment un papier positif ou négatif que l'on

doit traiter conformément au procédé couleur et produits uti-
lisés.,
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Apres introduction dans le compartiment 5 de 1'épreu-
ve 7 & 1'abri de toute lumilre, on peut introduire, cette fois
4 la lumidre, les bains schématisés en 8,9,10 et 11 dans les
compartiments successifs 6,2,3 et 4 au moyen des orifices 12
3 15, pourvus de tout obturateur, les bains étant déversés a
1'aide de simples récipients tel que 16 par exemple.

Ie dispositif peut comporter en outre un excentrique
29 entrainé par l'arbre moteur 28 de fagon & assurer le bas-
culement du corps 1 de l'état représenté figure 1 & celul de
la figure 2. Au cours de ce changement d'inclinaison, l'ensem-
ble des bains 8 & 11 est transféré simultanément d'un compar-
timent au sulvant en s'écoulant chacun par un orifice 16 i
19 prévu dans chague cloison 20 & 23 et & un niveau ou les
liquides s'écoulent dans un godet en regard 2% & 27.

Iorsque l'excentrique 29 poursuit sa course le corps
1 revient & une position horizontale et les bains 8 4 11
s'écoulent des godets en dessous des niveaux correspondants
des orifices 16 &4 19 pour tomber au fond des compartiments
2 & 5 respectivement comme le montre la figure 3,

Ie bain 11 étant parvenu dans le compartiment 5 ol
se trouve 1l'épreuve 7 il surfit de laisser 1'épreuve en con-
tact avec le bain pendant la durée requise avant de déeclencher
un nouveau basculement de la cuve, Au cours de ce basculement,
le liquide 11 s'écoule par les chicanes 30 de l'extrémité du
compartiment terminal 5 pour s'évacuer dans le réciplent 31
disposé sur le support 32. Au cours de cette évacuation, les
bains 8,9 et 10 passent respectivement dans les godets 25,26
et 27, de sorte qu'aprés retour en position horizontale 1'é-
preuve 7 est en contact avec le bain 10. Aprés écoulement de
la durée de contact déterminéde entre le produit 10 et 1'é-
preuve 7, une nouvelle commande de l'excentrique 29 entraine
1'évacuation du bain 10 et son remplacement par le bain 9,

Aprés le dernier bain 8, mis en place de la méme
fagon par simple basculement de la cuve, 1l'épreuve 7 peut
€tre retirée aprés une durée déterminée.

Ainsi, méme sans disposer de moteur il est alsé
d'utiliser un tel dispositif dont le mouvement de basculement
peut aussl étre effectué au moyen d'une simple manivelle.

v —
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Il va de sol qu'il est extrémement simple d'adapter
tout programmateur 2 la commande du moteur d'entralnement de
1l'arbre 28, ce programmateur commandant le moteur A des inter-
valles de temps prédéterminé que l'on affiche en fonction des
produits de traitement utilisés et de la température des

‘bains, On réallse ainsi un dispositif extrémement souple et

fiable notamment en raison de l'absence de tout moyen de
commande complexe,

En outre on peut entrainer la cuve allongée ainsi
constituée dans un mouvement de rotation autour de son axe
alfin de balayer sans agitation intempestive la surface du
papler traité, On peut profiter de cette rotation pour rap-
procher godets et clolisons en obturant partiellement chaque
godet et en entralnant le vidage de chacun d'eux dans son
compartiment par la rotation de l'ensemble tout en évitant
tout retour du liquide dans le compartiment précédent.,

Une telle configuration a été représentée figure 4,
chaque godet ayant la forme représentée figure 5.

Sur cette figure on voit que la paroi 33 du compar=
timent est conique. Elle comprend aussi une paroi intérieure
conique 34 constituant la paroil du godet proprement dit.
Celle-ci est maintenue & une certaine distance de la parol 33
au moyen d'entretoises 35. Une cloison terminale 36 perforée
en son centre37 permet au godet 34 de retenir encore le liqui-
de regu aprés retour de la cuve 1 en position horizontale.
Une pale triangulaire longitudinale 38 permet, au cours de la
rotation de la cuve, de déverser les produits regus par l'ori-
fice 39 de la parol externe du compartiment précédent, dans
le compartiment correspondant au godet 34,

Ainsi, lorsqu'un produit 40 a été déversé par 1l'ori-
fice 41 du compartiment conique terminal 42, ce produit s'é-
coule en 37 en débordant de la pale 38 lorsque celle-ci par-
vient & une positbn horizontale. Lors d'un second basculement,
le produit 40 s'écoule dans l'espace 43 entre parois coniques
33 et 34 et remplit le godet suivant 44, Ce produit s'écoule
aprés retour en position horizontale dans le compartiment 4s
au cours de la rotation de la cuve autour de son axe. lLa
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réduction des compartiments ailnsi obtenue permet d'accroftre
la longueur du compartiment terminal de traitement 46 afin
de recevoir des épreuves de grandes dimensions s'étendant
sur toute la longueur 47 ou de recevoir des éléments modulai-
res pour petlts formats.

On remarquera que ces configurations peuvent présen-
ter de nombreuses variantes, la paroi 34 pouvant par exemple
étre pourvue de filets hélicoldaux pour vider ce godet au
cours de la rotation.

Ie dispositif de régulation de température a été
schématisé par les résistances 49, les flacons contenant les
divers produits utilisés ont été représentés schématiquement -
en 50. La face terminale 51 de la cuve a été représentée afin
de montrer une série de petites aubes longitudinales 52 s'é-
tendant sur toute la longueur de la parol de la cuve, Elles
permettent d'entratner autour de la cuve une véritable pro-
tection d'eau préservant la paroi de variations brusques de
température entre celle du bailn et celle de la région externe
amblante, améliorant ainsi considérablement le maintien de la
température interne de la cuve cloisonnée.

Le procédé pouvant €tre appliqué & toute é&preuve,
et par conséquent aux paplers positifs capables de reproduire
une image inversible, comme les diapositives, 1l'appareil dé-
erit peut €tre de falble encombrement et constituer ainsi un
dispositif de développement de photocopieuse couleur portable,

A titre d'exemple, on a représenté figure 7 et 8, un
objectif quelconque 53 sur un banc d'exposition 54, Un verre
dépoli 55 permet d'effectuer la mise au point de 1'image dési-
rée. Aprés cette mise au point on falt glisser 2 la place du
verre dépoli 55 le boltier 57 de la cassette 56 comme le mon-
tre la figure 8. Ce boitier contient le papiler a exposer,
Apreés l'exposition désirée le couvercle 58 fait d'une glissia-
re ou d'un rideau est réintroduit dans le boitier 57afin d'ob-
turer &4 nouveau la cassette 56. Celle-ci peut &tre de type
récupérable ou non, et ne contient que des matériaux inatta-
quables par les bains, Contralrement aux procédés antérieurs
dans le domaine de la photocopie, c'est la cassette 56 conte~
nant 1'épreuve exposée qul est placée dans le compartiment
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terminal 59 figure 9 d'un dispositif semblable 2 celul de la
figure 1. Les compartiments 60,61, 62 et 63 & fonds plats
recoivent respectivement 1l'eau de ringage, le fixateur, le
bain de blanchiment et le révélateur., Ces produits sont dé-
versés au jour au dessus des clolsons de séparation 76 & 79
des compartiments en des points 64 & 67 en avant de chaque
godet 71 & T4, La table 68 peut comporter, selon le cas, un
équipement automatique permettant de basculer 1'ensemble 80,
cet équipement pouvant €tre commandé par un programmateur
approprié, Au premier basculement du dispositif 80, le révé-
lateur introduit en 67 passe du compartiment 63 dans le godet
T4 puls, lors du retour en position horizontale, dans le com-
partiment terminal 59 contenant la cassette 56. Celle-ci peut
comporter en plus de la glissiére classique, des passages
pourvus de chicanes contre la pénétration de la lumiére mais
permettant au révélateur de cheminer aisément sur toute la
surface du papler qu'elle contient., Ces passages peuvent &tre
formés par exemple sur les cdtés 70 et 71 de la cassette,

Aprés le temps de contact nécessalre entre papler et
révélateur un nouveau basculement du dispositif 80 permet
1'évacuation du révélateur dans le bac 69 ainsi que 1'intro-
duction du bain de blanchiment dans le godet T4, Le retour en
position horizontale a donc pour effet de déverser ce bain
dans le compartiment 59 porteur de la cassette 56. Il suffit
donc de poursuivre les opérations de la méme manidre pour le
fixateur puis pour le ringage., Cette disposition des comparti-
ments, non plus sous forme de cuve mais "& plat" est tres
commode dans le cas d'épreuves de méme dimensions, par exemple
d'épreuves de format 21 x 29,7 cm.

1a cassette 56 a été représentée figure 10 avec
1'épreuve 75 dans la position qu'elle occupe lorsqu'elle est
placée dans un compartiment de développement conformément au
procédé. On voit que les espaces 70 et 71l entre le couvercle

53 et le boitier 57 contenant 1l'épreuve 75 permettent au liqui-

de de pénétrer dans la cassette et d'en &tre évacué lorsqu'el-

le est inclinée lors du mouvement de basculement du dispositif
80.
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Il est ainsi possible d'opérer en pleine lumidre toute repro-
duction couleur de document par photocopie, le dispositif de
mise en oeuvre du procédé étant particulilrement simple et
fiable.

L'exemple représenté figure 11 montre en 88 le tra-
Jet du bain 89 au cours des basculements successifs de la
cuve 90autour de l'axe 91. Ies lignes d'intersection 92 des
cloisons séparant deux compartiments 93,94 situés sensiblement
de part et d'autre de l'axe 91 constituent des directions
naturelles d'écoulement canalisant alternativement le bain
vers les ouvertures ou chicanes 95 donnant accés aux compar-
timents 94 puils vers les ouvertures ou chicanes 96 donnant
accés aux compartiments 93 volsins mals décalés longitudinale-
ment, Ies chlcanes peuvent se présenter notamment sous la
forme de becs verseurs ou de petlits plans inclinés., Ia dernié-
re chicane 96 donne accés au réceptacle contenant 1'épreuve
au moyen d'un conduit recevant les bains successifs par gra-
vité, le réceptacle se vidant avant réception d'un nouveau
bain.

I1 va de sol que l'on ne sortirait pas du cadre de
1'invention en remplagant les divers organes décrits par des
moyens équivalents ou en suppriment ou ajoutant des détails
ne modifiant pas la nature du procédé consistant & faire che=-
miner les bains d'un compartiment & l'autre au moyen de mouve-
ments simples solt de rotation, solt de glissement, de bascu-
lement et de rotation l'excentrique 29 1llustrant ces divers
moyens,

C'est ainsi que tous organes d'introduction des
épreuves film ou papler dans la capacité terminale quil peut
étre amovible ou non, peuvent €tre prévus, Il en est de méme
des supports et guidages & 1'intérieur méme de la capacité
terminale de fagon & recevoir un nombre déterminé d'épreuves
de format identique ou non. En particulier le dispositif de
guidage peut €tre congu pour le développement de tous supports
d'images paplers, films ou pellicules photographiques par
exemple, celles-ci étant chargées dans tous dispositifs appro-
priés. Cependant les cuves de réception de ces supports d'images
sont de préférence modulaires de fagon & traiter différents



10

15

20

0052568

» 11
formats avec le minimum de produit, :

De méme, le dispositif de régulation de température
qui a été schématisé par les résistances 49 peut comprendre
tout dispositif de sécurité particulier : déclenchement de
1'alimentation sur batterie en cas de panne, les résistances
49 étant réparties pour obtenir une régulation parfalte compte
tenu du mouvement d'eau dans la cuve 31. Celle-cl peut compor-
ter notamment des cloisons destindes & régulariser le courant
d'eau réchauffée et 4 éviter un mélange trop rapide de 1'eau
4 réchauffer avec celle se trouvant A la température désirée,
Dans l'exemple de la figure 6 la cloison 82 empéche 1'eau
s'écoulant des aubes 52 de retourner dans la partie 83 sans
passer dans la zone de réchauffement, Celle-ci communique avec
la partie 83 par le passage 84 laissé & lsa partie inférieure
de la parol 82.

on ne sortirait pas non plus du cadre de 1'invention
en adjolignant & des cassettes, pourvues d'un moyen de sécurité
usuel tel que 85 emp€chant son ouverture, des chicanes supplé-
mentaires interdisant la pénétration de la lumiére aux endroits
70 et/ou 71 permettant la circulation du produit de traitement.
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REVENDICATTIONS

1 - Procédé de traltement d'épreuves en couleur tel-
les que films et paplers au moyen de bains successifs, carac-
térisé en ce que les produits nécessaires au traitement sont
déversés préalablement dans des capacités contiglles d'un corps
compartimenté, 1'épreuve étant elle-méme disposée & 1l'abri de
la lumiére dans une capacité terminale et en ce que chaque
opération de changement de baln de la capacité terminale
s'opére par transfert simultané des bains d'une capacité i la
capacité contiglle qul la suilt par inclinalson momentanée du
corps compartimenté comprenant ou non la capacité terminale
qul contient 1'épreuve & traiter, le bain de ladite capacité
terminale étant évacué au cours d'une opération de transfert
en vue de son remplacement par le bain de la capacité adjacen-
te précédente lors du retour de la position inclinée du corps
compartimenté & la position initiale,

2 - Procédé selon la revendication 1, caractérisé

en ce que le transfert des bains s'effectue par basculement
du corps compartimenté comprenant ou non la capacité terminale
qui contient 1l'épreuve a traiter, soit autour d'un axe trans-
versal, soit autour d'un axe longitudinal dudit corps.

3 - Procédé selon 1l'une des revendications 1 ou 2,
caractérisé par le fait que pour impressionner 1'épreuve, on
la dispose & l'intérieur d'une cassette consistant en un boi-
tier plat & couvercle, que l'on ferme la cassette de fagon &
meintenir 1'épreuve 4 1'abri de la lumidre et que 1l'on main-
tient 1'épreuve & 1l'intérieur de la cassette pendant toutes
les opérations du traltement.

L - Dispositif permettant la mise en oeuvre du procé-
dé selon l'une des revendications 1 & 3, caractérisé en ce que
les capacités (6,61,45,93) sont constitudes par des cloison-
nements d'un corps basculant, les cloisons (20,33,76,92) sépa-
rant deux capacités étant pourvues de passages débouchant
dans une capacité intermédiaire (24,34,71,94).

§ - Dispositif selon la revendication 3, caractérisé
en ce que la capacité terminale (5,46,56) qui regoit 1'épreu-
ve A traiter est amovible.
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6 - Dispositif selon 1'une des revendications 4 ou
5, caractérisé en ce que la capacité terminale recevant 1'é-
preuve est séparée du corps basculant ou sont ménagées les
autres capacités et communique avec ledit corps basculant
par un conduilt recueillant successivement 1l'ensemble des
bains par gravité,

T - Dispositif selon la revendication 4, caractérisé
en ce que le corps basculant consiste en un bac cloisonné a
fond plat, et en ce que les cloisons sont constituées par des
plans inclinés (76 & 79) et les capacités intermédiaires par
des godets (71 & T4), les extrémités libres des plans inclinés
constituant les passages de déversement des bains d'une capa-
cité (60 4 63) dans lesdits godets intermédiaires (71,74).

8 - Dispositif selon l'une des revendications 4 ou 5,
caractérisé en ce que les passages d'une capacité i la capaci-
té intermédiaire sont formés par un orifice central (16,41)
des cloisons (20,33), les capacités intermédiaires é&tant for-
mées de godets (24,34),.

9 - Dispositif selon la revendication 8, caractérisé
en ce que les godets (34), de forme sensiblement conique, sont
partiellement fermés par une cloison (36) pourvue d'un orifice
central (37) pour 1'introduction d'un passage central (41)
d'une paroi conique de cloisonnement (33), la paroi conique du
godet (34) comprenant une pale (38) pour 1'évacuation par
1'ouverture (37) du bain regu, aprés retour du corps basculant
en position non inclinée et au cours de la rotation du corps
basculant autour de son axe longitudinal, )

10 - Dispositif selon l'une des revendications 7 & 9,
caractérisé en ce que la parol externe du corps basculant
comporte de petites aubes (52) s'étendant sur sensiblement
toute sa longueur, ce corps étant partiellement immergé dans
un premier compartiment (83) d'un bain-marie séparé par une
cloison (82) d'un second compartiment recevant les eaux refroi-
dies et entralnées par les aubes (52), le second compartiment
comportant des résistances (49) pour que l'eau s'écoulant par
un passage (84) au-dessous de la cloison (82) pén&tre dans le
premier compartiment & la température choisie.
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11 - Dispositif selon l'une des revendications 3 a
10, caractérisé en ce que la capacité terminale recevant
1'épreuve 4 traiter est une cassette comportant un boitier
plat (57) porteur de 1l'épreuve (75), et un couvercle (58),
ladite cassette étant pourvue d'au moins un passage (70,71)
pour la circulation des bains et de chicanes contre la péné-
tration de la lumidre en ces endroits,
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