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@ Farbbildner entwickelnde Beschlchtungen

@ Farbbildner entwickelnde Beschichtung aus (a) einem
Isobutyraldehyd-Phenolharz-Novolak, (b) einem festen ali-
phatischen Alkoho! mit 16 bis 18 C-Atomen und gegebenen-
falls (c} fir Carbondruck Gblichen Wachsen. Der Anteil an (b)
betragt 10 bis 200 Gew.%, bezogen auf (a).
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"Farbbildner entwickelnde Beschichtungen

Die Erfindung betrifft eine Farbbildner entwickelnde Be-
schichtung zur Herstellung von druckempfindlichen Durch-
schreibe- oder Aufzeichnungspapieren, die in Form einer
Schmelze adféebracht werden kann.

Fiir die Herstellung von Farbbildner entwickelnden Schichten
(CF-Schichten) werden im wesentlichen zwei Stoffgruppen ver-
wendet: aktive Clays und Phenolharze. Diese Mittel werden in
der Regel aus w&Briger Phase vollflichig auf den Triger ge-

strichen oder aus ldsemittelhaltiger Phase auf den Triger
gedruckt.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es, eine Farbbildner
entwickelnde Beschichtung auf der Basis von Phenolharz-No-
volak zu entwickeln, die ohne Nachteil filir den Triger nur

an den bendtigten Stellen aufgebracht werden kann und die
farbstarke Durchschriften liefert.

Es wurde gefunden, daR eine mit Farbbildnern farbstarke
Durchschriften liefernde Beschichtung auf der Basis von
Phenolharz-Novolak vorliegt, wenn die Beschichtung (a) ein
Isobutyraldehyd-Phenolharz-Novolak, (b) einen bei Raum-
temperatur festen aliphatischen Alkohol mit 16 bis

18 C-Atomen und (c) gegebenenfalls fiir Carbondruck ibliche
Wachse enthdlt, wobei der Anteil des Alkohols (b) 10 bis
200 Gew.%, bezogen auf das Harz (a), betridgt.

Die erfindungsgemédfe Beschichtung hat den Vorteil, daB
diese in Form einer Schmelze vollflichig oder zonenweise
unter Verwendung von lblichen HeiRcarbonwerken auf das
Trigermaterial aufgebracht werden kann. Abrasion, wie sie

bei Verwendung von aktiven Clays auftritt, tritt nicht auf.
Noe/P

. 4
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"Als bei Raumtemperatur feste aliphatische Alkohole (b) mit 18
bis 18 C~Atomen kommen fiir die Beschichtungsmassen gemif

der vorliegenden Erfindung Octadecanol, Heptadecanol, vor-
zugsweise Hexadecanol (Cgtylalkohol)_in Betracht.

Der Anteil des Alkohols betr#gt 10 bis 200 Gew.-%, bezogen
auf das Harz. Vorzugsweise werden 15 bis 50 Gew.-%, bezogen
auf das Harz, angewendet. Alkohole mit weniger als 16 C-Ato-
men sind ebenso wie Alkohole mit mehr als 18 C-Atomen fiir die
Beschichtung gem#f der vorliegenden Erfindung nicht zweck-
médRig. Erstere verdampfen aus der Wachsschmelze, wodurch
diese hart wird. Das Harz scheidet sich aus, d.h. die Schmel-
ze wird heterogen.

Als Harze (a) kommen fiir die erfindungsgemZfe Beschichtung
Novolak-Harze in Betracht, die durch Kondensation von Iso-
butyraldehyd mit Phenol erhalten werdep. Die Herstellung
dieser Harze wird in den DE-0S 28 05 763 und der deutschen
Patentanm. P 30 39 360.3 beschrieben. Die Harze haben
Erweichungspunkte zwischen 100 und 150°C, vorzugsweise
zwischen ungef&hr 110 und 125°C (bestimmt nach DIN 53 180)..
Die S&durezahl ist null und die OH-Zahl liegt um 340. Die
Harze sind in den in Druckfarben iblicherweise verwendeten
Lésungsmitteln wie Alkoholen, Estern, Ketonen und Toluol
gut 16slich. Die Harze sind aufRerdem auch in Alkoholen mit
14 bis 18 C-Atomen 1&slich.

Die mit der Schmelze aus Isobutyraldehyd-Phenol-Novolak und
festen aliphatischen Alkoholen erhaltenen Schichten sind zur
Farbentwicklung von Farbbildnern gut geeignet.

So erh8lt man mit Farbbildnern des Typs Kristallviolettlakton
intensive Durchschriften. Auch mit Farbbildnern vom Typ
asymmetrischer Fluorane erhdlt man farbstarke Durchschriften.
Méh erhdlt in allen F&llen farbstarke Ddrchschriften, wenn

-« . B
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" der Farbbildner auch in dem festen Alkohol gut 18slich

ist.

Aus Kostengriinden und aus Grinden der Viskositit, werden
dieser Schmelze- in der Regel niedrig schmelzende und diinn-
flissige Schmelzen gebende Wachse zugegeben, z.B. helles
Paraffin mit Erweichungspunkten von 50 bis 80°C oder Ester-
wachse. Im allgemeinen betrigt das Verh#ltnis Wachs : (Harz
+ fester 'aliphatischer Alkohol) = 1,2 bis 0,8-: 0,8 bis 1,2.

Das erfindungsgemdf zu verwendende Phenol-Isobutyralde-
hyd-Harz ist in aliphatischen Kohlenwasserstoffwachsen und
in Esterwachsen nicht 18slich. Wird das Phenolharz in die-
sen Medien dispergiert und auf Papier aufgebracht, dann re-
agiert das Harz nur langsam mit geldsten Farbbildnern, wie
Kristallviolettlacton oder schwarzen Farbbildnern. Dabei
vwerden nur farbschwache Farbtdne erhalten. Da- .

gegen wird das Phenol-Isobutyraldehyd-Harz in Wachsschmel-
zen leicht verteilbar, wenn das Harz vorher zusammen mit
einem bei Raumtemperatur festen langkettigen Alkohole ge-
schmolzen wird und diese Schmelze der Wachsschmelze zuge-
fiigt wird. Man erhdlt so eine homogene, gut verarﬁeitbare

Wachsschmelze. Wird diese Schmelze nach dem HeiRcarbonver-
fahren auf den Trdger, vorzugsweise auf Papier aufgebracht,

dann erhilt man mit CB-Papier, d.h. mit Papier, das auf der
Unterseite mit Farbbildnerldsung enthaltenden Mikrokapseln
beschichtet ist, farbstarke Durchschriften.

Mischungen aus Wachs, Phenol-Isobutyraldehyd-Harz und Al-
koholen mit mehr als 18 C-Atomen sind zwar noch homogen
und kdnnen auch noch gut aufgebracht werden. Jedoch erhilt
man mit dieser Beschichtung bereits eine wesentlich ge-
ringere Farbtiefe und langsamere Farbentwicklung als in

Gegenwart von z B, Hexadecanol.
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“Durch den Zusatz von weiteren als Elektronenacceptoren fiir K

Farbbildner geeigneten Stoffen wie Montmorillonit kann die
Farbentwicklung und die Intensit&t der Durchschrift ge-
steigert werden.

Die Wachsmasse kann weiterhin in bekannter Weise modifi-
ziert werden. So kann z.B. durch Zusatz von PE-Wachs die
Hirte der Wachsschicht und die Viskositit der Wachsmasse _
erhtht werden und so auf die fir die Beschichtung erforder-
lichen optimalen Eigenschaften eingestellt werden.

Die Schmelze aus Wachs, dem festen aliphatischen Alkohol
und dem Harz und gegebenenfalls weiteren Zusatzstoffen wird
nach dem in der Bilirobedarfsindustrie angewendeten Heif~
carbonverfahren auf das Trigermaterial, vorzugsweise auf
Papier, aufgebracht. Der Auftrag kann vollflichig oder auch
zonenweise erfolgen. Die Auftragsgeschwindigkeit kann bis
zu etwa 400 m/min betragen. ’

Die Auftragsmenge betrigt 0,5 bis 5 g/mz, vorzugsweise 1,0
bis 3,0 g/mz. Dabei ist wesentlich, daR die Trigerober-
flidche mit einer geschlossenen, nicht zu dicken Beschich-
tung versehen ist.

Die folgenden Beispiele sollen die Erfinduﬁg zusdtzlich
erliutern. Die Teile und Prozentangaben beziehen sich auf
das Gewicht.
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"Beispiel 1 . A

50 Teile Isobutyraldehyd-Phenol-Novolak (hergestellt
nach DE-0S 28 05 763, Beispie1'3) werden geschmolzen

§ und in die 110°C warme Schmelze 50 Teile Cetylalkohol ein-
getragen. Man erhilt eine rote homogene Schmelze. Diese
Masse hat einen Erweichungépunkt von 35 bis 38°C
(DIN 53 181, Kapillarverfahren).

1d Zu 50 Teilen der Schmelze werden 50 Teile Paraffin hell
gegeben und die Mischung homogen geriihrt.

Die Beschichtungsmasse wurde mit einem Heifcarbonwerk
auf Papier als Tréger aufgebracht. Auftragsgewicht:
5 2,5 g/m2 entsprechend 0,6 g Harz/mz.

Die CF-Schichten wurden mit einem Tré&ger, der auf der Riick-
seite mit Kristallviolettlakton enthaltenden Kapseln be-
schichtet ist, auf Durchschreibeleistung gepriift. Es wur-

20 den in beiden F&llen Durchschriften erhalten, deren Inten-
sitdt nur wenig geringer war als bei handelsiiblichem

CF-Papier, das nach dem Streichverfahren beschichtet wor-
den war.

25 Praktisch das gleiche Ergebnis wird erhalten, wenn anstelle
des vorstehend angegebenen Harzes die der Beispiele 1, 2,
10 oder 11 der DE-0S 28 05 763 verwendet werden.

Beispiel 2

&8

Zur Ermittlung des optimalen Verhdltnisses von Harz zu
festem aliphatischen Alkohol wurden Harz-Cetylalkoholge-
mische aufgebracht. Mit den so erhaltenen Beschichtungen

wurden Durchschriften hergestellt und deren Intensitét
3% beurteilt:

t ]
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Novolak-Harzi) 82,5 82,0 Teile
Octadecanol - -
Hexadecanol - _82{0
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Intensitdt der Durchschrift (IG)
16 31

1) hergestellt nach DE-0S 28 05 763, Beispiel 2

Beispiel 2.3 2.4 2.5 2.6 2.7 2.8 2.9 2.10 2.11

2)

Novolac-Harz“’ 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 2,6 2,7 2,8 2,9 Teile

Hexadecanol 2,5 2,0 1,5 1,0 0,5 0,4 0,3 0,2 0,1 "

Intensitit 24 28 31 32 35 32 29 24 24
der Durch- .
schrift (IG)

2) hergestellt nach DE-0S 28 05 763, Beispiel 3.

Das Optimum in der Intensitdt der Durchschrift liegt bei
Mischungen vor, die aus 10 bis 67 % Hexadecanol und 90
bis 33 % Harz bestehen (entsprechend 10 bis 200 Gew.-%
Hexadecanol bezogen auf das Harz).

‘Die Intensitdt der Durchschriften (IG) wurde in folgender

Weise bestimmt:

Ein mit Mikrokapseln bescﬁichtetes handelsiibliches CB-Blatt
wurde mit erfindungsgemifem Nehmer beschichteten Blittern

zu einem Durchschreibesatz kombiniert. Auf einer elektri-
schen Schreibmaschine wurde bei Anschlagstdrke 2 eine Durch-
schrift mit dem Buchstaben "w" auf einer Fliche von 4 x 4 cm
hergestellt. Hierbei wurden die Buchstaben in der Zeile

[ )
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Tunmittelbar aneinandergereiht und die Zeilen dicht tberein-
ander angeordnet. Die Intensit#t der Durchschrift(IG) wurde
mit einem Remissionsphotometer der Firma Zeiss (® EILREPHO)
mit dem Filter Y aus der Differenz der Remission des unbe-

§ schriebenen und des beschriebenen Papiers ermittelt. Hierzu
wird die relative Remission des unbeschriebenen und die des
beschriebenen Papiers im Vergleich zur Remissién des WeiR-
standards (= 100) gemessen.

10 IG = Ryo - Rym

In der Gleichung bedeuten: IG = Intensit#dt der Durchschrift;
Ryo die relative Remission des unbeschriebenen Papiers und
Rym die relative Remission des beschriebenen Papiers, ge-

15 messen mit dem Filter Y im Vergleich zum Weifstandard
(= 100).
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Patentanspriiche , 3

1.

phatischen Alkohol mit 16 bis 18 C-Atomen und (c)

Farbbildner entwickelnde Beschichtung auf der Basis
von Phenol—Aldehyd-Novolak, dadurch gekennzeichnet,
dap die Beschichtung (a) ein Isbbutyraldehyd-?henol-
harz-Novolak, (b) einen bei Raumtemperatur festen ali-

gegebenenfalls fiir Carbondruck iibliche Wachse enthidlt,
wobei der Anteil des Alkohols 10 bis 200 Gew.%, bezogen
auf das Harz, betrigt.

Farbbildner entwickelnde Beschichtung gem&@f Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daBR der Anteil an (b) 15 bis

50 Gew.%, bezogen auf das Harz (a), betrigt.

Farbbildner entwickelnde Beschichtung gem#R Anspruch 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB als (b)
Hexadecanol verwendet wird.

Farbbildner entwickelnde Beschichtung gem#B den
Ansprichen 1, 2 und 3, dadurch gekennzeichnet, dag das
Verhdltnis (a+b):(c) = 0,80 bis 1,2:1,2 bis 0,8
betrigt.
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