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@ Vorrichtung zum Auftragen verschaumter Flotte.

@ Vorrichtung zum Auftragen verschdumter Flotte auf eine
Warenbahn od.dgl. durch einen vierseitig begrenzten Behal-
ter hindurch.

In dem Behaiter liegt vorzugsweise oberhalb eines
Siebes oder einer Siebschablone eine Verschiebevorrichtung
fur die verschaumte Flotte, die den zugefiihrten und aufzutra-
genden Schaum versetzt baw. umsetzt, um zu erzielen, dal
sich kein alter Schaum bilden kann, weil durch die Verset-
zung oder Umsetzung des Schaumes dieser den Bereichen
zugefithrt wird, die einen stirkeren Verbrauch haben als
andere Bereiche. Die Verschiebevorrichtung kann aus Platten
oder Abschottungen bestehen, die in einem Hin- und Herlauf
die Auftragsfidche bestreichen. Es besteht aber auch die
Méoglichkeit, da® die Verschiebevorrichtung mit einem Dreh-
antrieb versehen ist, der den Versatz bewirkt.
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Mathias Mitter, Falkenstr. 57, 4815 SchloB Holte

Vorrichtung zum Auftragen verschdumter Flotte

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung.zum Auftragen ver-
sch8umter Flotte auf eine Warenbahn durch einen vierseitig
begrenzten Behdlter hindurch.

Derartige Vorrichtungen sind an sich bekannt. So ist eine
solche Vorrichtung in der DE-0S 25 23 062 dargestellt und
beschrieben. In dieser Offenlegungsschrift ist ein Ver-

fahren und eine Vorrichtung zum gleichmd#Bigen Auftragen

~von flissigen Behandlungsflotten auf textile Flécheﬁge—

bilde gezeigt, wobei die Zufiihrung der Flotte zur Vorrich

_tung in verschiumter Form derselben erfolgt. Dies ge-

schieht mit einer Vorrichtung zum Verschdumen der Flotte
unter Druck, die aus einer-als Schaumerzeuger ausgebilde-
ten Mischkammer mit separaten Zufiihrungen fiir Druckluft
und der aus einem Vorratsbehidlter gespeistén Flotte zu-
sammenéesetzt sind. In den beiden Zufﬁhruﬁgen zu der
Mischkammer sind jeweils Gerdte zur Mengenmessung fiir das
betreffende Medium sowid diesbeziigliche Steuerventile
vorgesehen und der erzeugte Schaum wird mittels Rohrlei-
tungen zur Auftragsvorrichtung transportiert. Auch sind

Vorrichtungen vorhanden~fﬁr den Transport der Warenbahn.
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Die Aufbringung von verschdumter Flotte, insbesondere auf
eine Siebschablone, bringt Schwierigkeiten mit sich da-
durch, daB die Schablone geschlossene und gedffnete, also
flottendurchldssige Flachen hat, wobei iliber die Gesamt-
arbeitsbreite gesehen Bereiche vorhanden sind, die einen
starken Flottenverbrauch haben ﬁnd Bereiche vorhanden sind,
die kaum Flotte aufnehmen. Dabei muB beriicksichtigt werden,
daB oberhalb der Siebschablone die Schaumblaschen zer-
platzen und dann ein Fliissigkeits- respektive Flottenanfall
auf der Schablone bzw. auf dem Sieb steht. In der textilen
Ausriistung diirfen Flottenauftr&ge héchstens 1 bis 5 % von
der aufzutragenden Flottenmenge pro Fl&cheneinheit abweichen.
Dieses Resultat, das normalerweise durch Auftragen von ver-
schdumter Flotte auf ein Sieb bzw. auf eine Schablone er-
reicht wird, kann verfilscht werden, wenn Schablonenbereiche
vorhanden sind, auf denen der Schaum alt wird und die Farbe
sich &ndert. Der alte Schaum wird weniger Farbflotte mit-
bringen als neuer, zugefiihrter Schaum. Demzufolge ist es
notwendig, den der Vorrichtung zugebrachten Schaum einem

konstanten Verbrauch zuzufiihren. Auch beim Auftrag direkt

auf die Ware kann diese den Schaum unterschiedlich auf-

nehmen, z.B. bei unterschiedlichen Materialien auf unter-
schiedlichen Fl&chen.

Die Erfindung besteht darin, daB in dem Behdlter vorzugs-
weise oberhalb eines Siebes oder einer Siebschablone im
Bereich einer Auftragsvorrichtung oder einer Rakel eine
Verschiebevorrichtung vorgesehen ist, die den zugefiihrten,

auPzutragenden Schaum versetzt bzw. umsetzt.

Damit ist erzielt, daB sich—praktiéch kein alter Schaum
bilden kann, weil durch die Versetzung 6der Umsetzung des
Schaumes dieser den Béreichen zugefilhrt wird, die einen
stdrkeren Verbrauch haben. ‘



10

15 -

20

25

00 52 729
2

Eine Weiterentwicklung der Vorrichtung besteht darin, daBn
oberhalb des Siebes oder der Siebschablone oder der Ware
quer iiber die Arbeitsbreite gehend eine mit Abschottungen
und einem Oszillations— bzw. Drehantrieb versehene Vor-
richtung vorgesehen ist, die den zugefiihrten Schaum in
seiner Lage versetzt.

Die Abschottungen konnen einfache, gerade Bleche sein,

die auf einer Stange od.dgl. angeordnet sind. Sie k®nnen
schriggestellt sein und einen Drehantrieb aufweisen, wobei
die Abschottungen in ihrer Bewegung die gesamte bzw. in

etwa die gesamte offene Bodenfldche des Behdlters erfassen.

Der Oszillationsantrieb ist vorzugsweise verdnderbar aus-~

gebildet, so daB die GroBe der Oszillationsbewegung ein-
stellbar ist. ‘

Der Oszillationsantrieb bzw. der Drehantrieb kann einstell-
bar ausgebildet sein, wodurch die Geschwindigkeit der Os-

zillations- oder Drehbewegung ver&inderbar ist.

Die Abschottungen ko6nnen aus im Abstand voneinander ste-
henden  Blechen bestehen, die der Siebdruckschablone im
unteren Bereich angepafit sind und sich bis zur Rakel er-
strecken, wobei die Abschottungen in Warenlaufrichtung
vor der Rakel, vorzugsweilse einer Rollrakel, stehend

angeordnet sind und sich dieser in ihrer Formgebung an- .
passen.

~Alle diese Vorrichtungén sind dazu geeignet, den Schaum

zu versetzen. Schaum bleibt liegen dort, wo man ihn hinlegt
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unc er verflieBt nicht, wie beispielsweise eine normale
Auftragsflotte, beispielsweise Farbe.

Es k&nnen cie verschiedensten Vorrichtungen,xdie den
Schaum bewegen unc seinem jeweiligen Vérbrauch anpassen,
Verwendung finden, um eben einen konstanten Verbrauch
der aufgeschdumten Flotte 2zu erzielen, auch wenn die
offenen Musterfldchen in der Siebdruckschablone nur

partiell einen Verbrauch aufweisen.

Vorteilhaft ist es, cdaB die Vorrichtung iiber éie Gesamt-

arbeitsbreite den Schaum in Bewegung setzt.

In den Zeichnungen sincé zwei Ausfiihrungsbeispiele der
Erfindung dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 eine Vorrichtung in Seitenansicht,

Fig. 2 eine Vorrichtung &hnlich gem3B Fig. 1 in
Draufsicht, '

Fig. 3 ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel,

Fig. 4 ein ‘weiteres Ausfiihrungsbeispiel,

—

Die erfindungsgemiBe Vorrichtung zum Auftragen verschium-—
ter Flotte auf eine Warenbahn kann dhnlich ausgebildet sein
wie eine Siebdruckmaschine, wie es in Fig. 1 gezeigt ist.
Derar{ige Uber Rollen laufeﬁde Siebdruckéchablonen 1, die

auch als Siebdruckschablonenbdnder bezeichnet ‘werden,

‘'sind an 'sich bekannt. Es k&nnen auch andere Siebe oder Sieb-

schablonen Verwendung finden. Gerade aber bei einer Band-

schablone spielt die Problematik eine erhebliche Rolle.

Innerhalb Ger Siebdruckschablone ist ein Behilter 2 ange—
ordnet, liber dem eine Zufilhrungsvorrichtung 3 fiir den ver—
schdumten Schaum angeordnet ist, vorzugsweise mit einer
Anzahl von Auslaufstutzen 30.



10

15

20

- 25

30

0052779
Mitter

.5

In diesen Behdlter wird die verschiumte Farbflotte oder
eine beliebige andere Textilveredelungsflotte eingebracht.

" Vor dem Behdlter 1;egt eine Rollrakel 4 und im Inneren des

Behdlters ist eine Verschiebevorrichtung S5 angeordnet.

Diese soll den zugefiihrten Schaum auf der Siebdruckscha-

‘ blone versetzen bzw. umsetzen. Diese Verschiebevorrich-

tung 5 besteht beim dargestellten Ausfiihrungsbeispiel aus
Abschottungen 50, die auf einer Stange 51 in Abstinden
voneinander angeordnet sind. Die.Abschottungen 50 k&nnen

einfache Bleche sein, deren Unterkante in etwa den Abstand

zwischen einer Wand 20 des Behdlters 2, die auf der Zulauf-

seite der Siebdruckéchablone liegt, und der Rakel 4 iiber-
briickt. Es kann auc¢h eine andere Rakel als eine Rollrakel
Verwendung finden, beispielsweise eine Streichrakel od.
dgl. Der Behdlter 2 kann auch als Schlitzrakel ausgebildet
sein, d.h., daB seine Rakelwand 21 bis zur Siebdruckscha-
blone hinuntergefiihrt ist und an ihrer Unterkante eine
Rakelkante aufwelist. Die Rollrakel hat den Vorteil, den
Schaum besser in die Warenbahn 6 einzudriicken. Die Waren-
bahn 6 liegt auf einem luftdurchlédssigen Drucktuch 60.
Unter dem Behdlter 2 kann eine~Saugvorrichtuhg 7 angeord-
net sein, beispielsweise ein mit Schlitz 70 versehener
Saugkasten, angeschlossen an eine Saugpumpe 71l. Die Stel-
lung der Saugvorrichtung kann ver&nderbar sein. Wesentlich

ist im vorliegenden Zusammenhang, daB die Verschiebevor-

.richtung 5 den Raum zwischen der Zulaufwand 20 und der

Rakelwand bzw. der Rakel 4 ausfiillt. Vorteilhaft ist es,

‘wenn die-Abschottungen 50 die Wandung der Rakel 4 nicht.

beriihren. Sie k&nnen in der Formgebung angepaBt sein, aber

‘die empfindliche Rakelwandung nicht selbst angreifen.
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In Fig. 2 ist die Vorrichtung gezeigt in Draufsicht.
Dabei ist der Behdlter 2 geschnitten. Hier ist ersicht-
lich, daB das Druckwerk 10 aus Seitenlagerkdpfen 11 und
12 besteht, die in an sich bekannter Weise eine Anzahl
von Walzen 13 tragen,' von denen eine oder mehrere ange-
trieben sein k6nnen und um die das Siebdruckschablonen-
band 1 gefiihrt ist. Derartige Druckwerke sind an sich
bekannt. Im Inneren jedes Druckwerkes ist der Beh#lter 2
angeordnet, in dem die Verschiebevorrichtung 5 liegt.
Die Abschottungen 50 und die Stange 51 sind gut in Fig. 2
ersichtlich. Ein Oszillationsantrieb 8, der verschwenkt
dargestellt ist, greift die Stange 51 gelenkig an. Der

.0Oszillationsantrieb kann in an sich bekannter Weise aus

Motor und Getriebe bestehen mit Kurbel oder Pleuel bzw.
Schwinge, je nachdem wie es vom Benutzer gewilinscht wird.
Wesentlich ist, daB der Oszillationshub einstellbar ist
und die Geschwindigkeit einstellbar ist. Vortellhaft ist
es, den Lauf der Siebdruckschablone mit der Geschwindig-~
keit des Antriebes gemeinsam zu regeln. '

In Fig. 3 ist ein Ausfiihrungsbeispiel dargestellt mif
schrig liegenden'Abschottungen 50, wobel kein Oszilla-
tionsantrieb, sondern ein Dfehantrieb 80 vorgesehen ist.
Durch Drehung der stangenartigen Welle ‘51 bewegen sich die
in diesem Fall vorzugsweise runden Abschottungen 50 der-
art, daB sie den Schaum hin und her versetzen. Diese Aus-

:fﬁhrung hat den Nachteil, daB nicht eine Fliche ange-

griffen wird, sondern die.scheibenartig rund ausgebildéf.,
ten Abschottungen 50 nur linear das Siebdruckschablonen-
band 1 beriihren.
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Es besteht auch die M&glichkrit, im Inneren des Behdl-
ters 2 eine Schnecke anzuordnen, die beispielsweise mit
einem hin- und hergehenden Zahnstangenantrieb versehen
ist, so daB sie sich einmal nach rechts herumdreht und
einmal nach 1inks'herumdreht, so daB die einzelnen
Schneckenwindungen den Schaum nicht nur immer nach einer

Seite hin transportieren, sondern ihn amich wieder zuriick-
befdrdern.

Weiterhin ist es modglich, statt der in den Abschottungen 50
mittig liegenden Stange 51 an der Oberkante der Abschot-

tungen 50 eine durchgehende Halterung fiir die Abschottungen

vorzuseheny; die dann kammartig an dieser Halterung ange-

ordnet sind und den Schaum ebenfalls versetzen k&nnen.

Alle diese Vorrichtungen bewirken den Versatz des Schaumes
bzw. das Umsetzen des Schaumes, ggf. auch in gewissen
Graden eine Neuaufschdumung, was verhindert, daB alter

Schaum bzw. altgewordener'Schaum aufgetragen wird.

Wie aus Fig. 4 ersichtlich, ist es auch mdglich, die Ab-
schottungen 50 1dsbar an-der Stange 51 2zu befestigen und
durch Muttern od.dgl. in beliebig gewéﬁltem Abstand im
Verhdltnis zueinander festzulegen. Damit kann. 'die Vorrich-
tung auch den-jeweiligen Verbrauchssituationen angepaBt
werden. Die Abschottungen weisen bel diesem Beispiel U-
férmige Ausnehmungen 150 auf zum leichteren Versatz und

auch zur Auswechslung einzelner Abschottungén 50; falls

-die ‘eine oder andere entzwei gegangen ist.
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Der Schaumauftrag kann, wie bereits erwdhnt, durch ein Sieb
oder durch eine Schabllone hindurch vorgenommen werden. Im
allgemeinen wird die Vorrichtung wohl nur Verwendung finden
wenn ein Sieb oder eine Schablone vorhanden ist, jedoch

ist es auch moglich, den Schaum di rekt auf das Substrat

zu bringen. -In diesem Fall muB entweder die Vorrichtung
etwas oberhalb des Substrates arbeiten oder das Substrat
muB eine verhdltnismdBig glatte Oberflédche haben{

Die Siebe oder Schablonen k6nnen gemustert oder ungemustert
sein. Bei Siebdruckmaschinen bzw. "Siebdruck" &hnlichen
Maschinen ist es besonders wicﬁtig, die Verschiebevorrich-
tung fiir den Schaum einzusetzen, damit der unterschied-
liche Verbrauch ausgeglichen wird und sich kein alter
Schaum auf dem Sieb bildet, der durch den natlirlichen Ver-
fall der Bldschen eine andere Konsistenz hat als neu zuge-
fiihrter Schaum oberhalb der Fl&chen, die mehr Schaum ver-
brauchen.

Als verschiumtes Auftragsmittel lassen sich die unterschied-
lichsten Chemikalien denken, zunichst ist an den Auftrag

von Farbe gedacht bzw. Farbflotte oder an verschaumte Farb-
stoffe. Dies kann mustergemdB erfolgen oder zum Farben des
Substrates.

Es kann aber auch z.B. Latexschaum aufgetragen werden als
Schicht. Die Warenbahn kann auch dﬁrch den Schaum "behan--
delt" werden, z.B. durch verschdumte Ausriistungschemika-
lien oder auch gewaschen.werden,

Als Substrat kommen-insbesondere Warenbahnen mit faseriger

Struktur in Betracht, wie Textilien aller Art, darunter

" z.B. auch Teppiche, Florware, Samte, ferner Vliese, aber

auch Filze. Der Ubergang von Non-woven bis Papier ist mdg-
lich, ggf. aber auch Kunststoffe und andere feste, fldchi-
ge Waren, die "beschichtet" werden sollen.
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Je nach zu erzielendem Ergebnis oder je nach vorzunehmen-
dem Arbeitsschritt wird die erfindungsgemdBe Vorrichtung
etwas tiefer oder hdher eingestellt. Sie liegt also ent-
weder auf der Ware, auf dem Sieb oder der Schablone auf,
oder arbeitet etwas im Abstand zum Sieb oder der Schablone

bzw. der'Ware,-also mehr im Inneren des Bereiches im
Inneren des Beh&dlters.

Die Vorrichtung kann vor jeder beliebigen Auftragsvorrich-
tung oder Rakel 4 liegen und der Begriff "Rakel" ist in
keiner Weise einschradnkend. zu.werstehen. Die Vorrichtung
kann auch in eine Auftragsvorrichtung oder Rakel inte-
griert sein, beispielsweise wenn eine der Beh#dlterwinde
gleichzeitig als Rakel dient. Als Auftragsvorrichtung

kann auch allein der Saugkasten dienen, wobei dann eine
der Zulaufwand 20 gegeniiberliegende Wand des Beh3ilters

als Rakelwand dient, um den Schaum oberhalb der Saugvor-
richtung festzuhalten.
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1. Vorrichtung zum Auftragen verschaumter Flotte auf eine
Warenbahn od.dgl. durch einen vierseitig begrenzten Be-
hilter hindurch,- d adurch gekenn=zedich-
net, daB in dem Behdlter (2) vorzugsweise oberhalb
eines Siebes oder einer Siebschablone (1) im Bereich einer
Auftragsvorrichtung oder einer Rakel (4) eine Verschiebe-
vorrichtung (5) vorgesehen ist, die den zugefiihrten, auf-
zutragenden Schaum versetzt bzw. umsetzt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
oberhalb des Siebes oder der Siebschablone (1) oder der
Ware quer iUber die Arbeitsbreite gehend, eine mit Ab-
schottungen (50) und einem Oszillations- bzw. Drehantrieb
(8,80) versehene Verschiebevorrichtung (5) vorgesehen ist,
die den zugefiihrten Schaum in seiner Lage versetzt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1,'dadurch gekennzeichnet, daB
die Abschottungen, (50) mit ihrer Bewegung die gesamte bzw.
in etwa die gesamte offene Bodenfliche des Behilters (2)
erfassen. . '

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch-gekenhzeichnet, daB
der Oszillationsantrieb (8) verinderbar ausgebildet ist,

‘wodurch die GréBe der Oszillationsbewegung einstellbar

‘ist.
. 5 -
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Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
der Oszillations- bzw. Drehantrieb (8,80) einstellbar aus-
gebildet ist, wodurch die Geschwindigkeit der Oszilla-
tionsbewegung oder Drehbewegung verd&nderbar ist. .

Vorrichtung nach Anspruch 1 und einem der nachfolgenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Abschottungén
(50) aus im Abstand voneinander stehenden Blechen beste-
hen, die der Arbeitsfldche, wie Sieb oder Schablone, im

unteren Bereich angepafit sind und sich seitlich bis zu der
Rakel (4) od.dgl. erstrecken.

Vorrichtung nach Anspruch 1 und einem der nachfolgenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Abschottungen
(50) in Warenlaufrichtung vor der Rakel (4), vorzugsweise

einer Rollrakel, stehend angeordnet sind und sich dieser
in ihrer Formgebung anpassen.

Vorrichtung nach Anspruch 1 und einem der nachfolgenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB als Verschiebe-

vorrichtung (5) eine mit Hin- und Herlauf versehene For-
derschnecke vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die Abschottungen in ihrer Ausdehnung dem Innenraum des
Behdlters (2) angepaBt sind und sich einerseits bis zur
Rakel (4) und andererseits bis zur Riickwand des Beh#l-
ters (2) eﬁsﬁrecken, wobel beidseitig Spalte verbleiben
zur reibungsfreien Bewegung der Abschottungen (50).

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die Abschottungen (50) umsetzbar und in ihrem Abstand
verdnderbar auf der Stange (51) angeordnet sind. -
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Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daS
der Behilter (2) mit im Inneren angeordneter Verschiebe-
vorrichtung (5) auf der Zulaufseite der Ware mit einer

Zulaufwand (20) versehen ist und auf der Ablaufseite der

.Ware mit einer Rakelwand (21) versehen ist und unter dem

Behilter (2) eine Saugvorrichtung (7) als Auftragsvorrich-
tung angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die Verschiebevorrichtung (5) in Beriihrung oder in etwa in
Beriihrung mit dem Sieb oder der Schablone oder der Ware
steht.
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