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@ Verfahren und Vorrichtung zum Verbrennen von Ballastkohle und dergleichen in einer Rostfeuerung.

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung
zur Verbrennung von Ballastkohle sowie anderen hoch-
aschehaltigen Brennstoffen, in einer Rostfeuerung unter
Bildung einer festen Schlacke, das dadurch gekennzeichnet
ist, daB die Schlacke wahrend des Betriebes der Feuerung in
der Rostfeuerung maschinell zerkieinert wird und die Brenn-
luft durch die Rostelemente (9) hindurchgeleitet, unmittelbar
so in das Feuerungsmateril angediist wird, daR die Rostele-
mente {9) durch Warmeabgabe an die Brennluft gekdihit
werden. Es ist dabei vorgesehen, dal die Zerkleinerung der
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Schlacke durch Anwendung mechanischer Kréfte und/oder
Bewegungen durchgefithrt wird, z.B. durch Bewegungen von
auBerhalb der Feuerung antreibarer Feuerrostelemente mit
Brechwerkzeugen. Die den Feuerrost bildenden Rostelemen-
te (9) sind als Schiackenbrechwerkzeuge (16) ausgebildet
und/oder mit Schlackenbrechwerkzeugen (16} bestiickt, wo-
bei die Rostelemente (3) beweglich, jedoch ortsgebunden
angeordnet sind und mit mindestens einem Antrieb {18) zur
Ausfiihrung von Bewegungen, die das Brechen der Schlacke
zur Folge haben in Verbindung stehen.
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Verfahren und Vorrichtung zur Verbrennung wvon Ballastkohle,
insbesondere von Flotationsbergen und/oder Mittelgut, als
Feuerungsmaterial in einer Rostfeuerung.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrich-

tung zur Verbremnung von Ballastkohle, insbesondere von

Flotationsbergen und/oder Mittelgut, als Feuerungsmaterial
in einer Rostfeuerung unter Bildung einer festen Schlacke.

Unter dem Begriff "Ballastkohle" wird im Sinne der vor-
liegenden Erfindung jede Art von asche-~ bis hochasche-
reichen Kohleabfdllen verstanden, wie sie ganz allgemein
bei der Gewinnung, Aufbereitung und/oder Veredlung von

" Kohle oder kohlehaltigem Gut anfallen. Im weitesten Sinne

sollen dabei auch solche aschereichen Brennstoffe wie
Torf, Olgetrdnkte Sande oder Schiefer und andere Abfille
brennbaren Gutes bis hin zum Mill verstanden werden, deren

Verbrennung in bekannten, insbesondere Rostfeuerﬁngen,wg-

gen der Entstehung groSer Mengen fester Schlacke, als unge-
eignet, insbesondere aber unwirtschaftlich angesehen wurde..-
Solche Ballastkohle wurde daher bis zum heutigen Tage
zuneist als MWbfall"™ angesehen und auf Halde deponiert,
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wobei neben der Nutzlosigkeit in Verbindung mit dem Umwelt-
problem auch noch betrdchtliche Kosten filr die Aufhaldung
anfielen. In einigen Fdllen wurde auch schon versucht ,
Ballastkohle in Mischung mit aschearmer Kohle zu verfeuern,
doch auch damit 148t sich das bei Verbrennung der Ballast-
kohle anfallende Problem fester Schlacke nicht aus der
Welt schaffen. Es sind dem Erfinder auch einige Fille
bekannt, in denen Abfallkohle mit bergehaltigem Gut zur
Verfiillung beispielsweise in Kies-~Abbaugebieten in unteren
Erdschichten verwendet wurden. Aber auch eine solche Maf-
nahme kann nur als eine schlechte Notldsung, keineswegs
aber als eine sinnvolle Verwertung angesehen werden. Ein
druckschriftlicher Nachweis solcher MaB8nahmen ist iiber-
dies kaum mdglich.

Somit stellt sich fiir die Erfindung die Aufgabe, ein

neues Verfahren und eine entsprechende Vorrichtung zur
Verfiigung zu stellen, mit deren Hilfe es gelingt, den in
der Ballastkohle noch vorhandenen Energieinhalt durch Ver-
wendung als Feuerungsmaterial in einer Rostfeuerung nutz-~
bringend zu verwerten, unter Uberwindung der durch die Ent-
stehung von grofien Mengen fester Schlacke bisher einer
wirtschaftlichen und nutzbringenden Verwertung im Wege
stehenden Schwierigkeiten, die insbesondere darin bestan-

.den, daB der Brennproze8 durch die zu Sinterkuchen sich
- aufbauenden Schlacken erstickt wird.

Die Losung der gestellten Aufgabe gelingt damit, das8
die Schlacke wdhrend des Betriebes der Feuerung in der
Rostfeuerung maschinell zerkleinert wird.

Mit der Erfindung ergibt sich der Vorteil, daB die Bildung
einer zusammenhéngenden, mehr oder weniger gasundurchlis-
sigen Sinterschicht von Schlacke verhindert.und damit der
Brennproze8 durch Freihalten von Stromungswegen fiir die
Brennluft aufrecht erhalten bleibt.
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Dabel ist in zweckmdfiger und erfindungswesentlicher
Weise die weitere MaBnahme vorgesehen, daB die Brenniugt
unter Erwdrmung durch die Rostelemente hindurchgeleitet
wnd mit erhdhter Temperatur und Geschwindigkeit aus die-
sen austretend, unmittelbar in das Feuerungsmaterial
eingediist wird, wobei die Rostelemente durch Wiarmeabgabe
an die Brennluft gekiihlt wexrden.

Diese ‘beiden MaBnahmen, welche zusammenwirken, ergeben

in der Gesamtwirkung einen ungestorten, ruhigen und inten-
siven Brennvorgang mit der Ballastkohle, wie ein solcher
bisher nicht fiir mdglich gehalten wurde.

Dabei wird vorgeschlagen, daB8 die Zerkleinerung durch
Anwendung mechanischer Krifte und/oder Bewegungen in
der Rostfeuerung durchgefihrt wird.

Insbesondere wird in zweckmiBiger Ausgestaltung dieses
Vorschlages weiter vorgeschlagen, daB die Zerkleinerung
durch Bewegung von auBerhalb der Feuerung antreibbarer
Feuerostelemente durchgefiihrt wird. Damit ergibt sich als
Vorteil gegeniiber bekannten Verfahren oder Vorrichtungen
im Zusammenhang mit Rostfeuerungen der tragende Gedanke
der neuen MaBnahme, indem vorgeschlagen wird, die Rost-
elemente selbst in einer fiir die Zerkleinerung der Schlacke
gweckmzBigen Weise einzusetzen.
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Dabei kann von einer der weiteren MaBnahmen Gebrauch ge=-
macht werden, da8 ndmlich die Zerkleinerung entweder
fortlaufend oder auch diskontinuierlich in vorgegebenen

~ Zeitintervallen bei jewells vorgegebener Dauer vorgenom-

men yird. Die Wahl einer dieser MaBnahmen kann der Fach-
mann nach Erfahrung und Beobachtung treffen, dies hingt

weltgehend von ersichtlichen Begleitumsténden oder Para-
metern des Einzelfalles ab und ist eine rein fallbezogen
zu ermessende Entscheidung. '

Dabel ist gegebenenfalls weiter als zweckm&Big vorgesehen,
daB8 unzermahlene Ballastkohle, die insbesondere durch
Procknung von Flotationsbergen gewonnen wird, als Feuerungs-
material verwendet wird. In diesem Zusammenhang ergibt sich
eine besonders aus wirtschaftlichen Erwigungen vorteil=-
hafte MaBnahme dadurch, daB8 ein Teil der bei der Trock-
nung des Flotations-~ Bergegutes anfallenden trockenen

- Ballastkohle als Feuerungsmaterial fiir die Trocknung ver-

wendet wird.

Eine Vorrichtung zur Durchfilhrung des erfindungsgemzfien
Verfahrens ist dadurch gekenmnzeichnet, daB die den Feuer-
rost bildenden Rostelemente als Schlackenbrechwerkzeuge
ausgebildet und/oder mit Schlackenbrechwerkzeugen bestiickt
sind, daB die Rostelemente beweglich, jedoch ortsgebunden
angeordnet und mit mindestens einem Antrieb gur Ausfithrung
von Bewegungen,.die ein Brechen der Schlacke zur Folge
haben, in Verbindung stehen. Weil damit die Rostelemente
selbst die Brechfunktion iibernehmen, ergibt sich als we-
sentlicher Vorteil, daB8 der ZerkleinerungsprozeB drtlich
gerade an den Stellen stattfindet, wo die beste Wirkung
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damit erzielt werden kann, nd@mlich in der Rostebene.
AuBerdem wird eine weitere, eventuell die Feuerung ander-
weitig stdrende Zerkleinerungseinrichtung vermieden.und
dazu noch der Durchfall der zerkleinerten Schlackenteil-
chen begiinstigt.

Weiter ist vorgesehen, daB die Rostelemente rthrenférmig
ausgebildet und auBerhalb der Feuerung an eine ILuftquelle
zur Lieferung der Brennluft angeschlossen sind.und daB

sie im Bereich der Feuerung diisenartige Austrittsdffnungen
fiir die Brennluft aufweisen. Wie bereits im Zusammenhang
mit dem erfindungsgemiBen Verfahren angedeutet, dienen
durch diese einfache MafSnahme die Rostelemente nicht nur
als Brechwerkzeuge sondern auch als Wirmetauscher, durch
den die bendtigte Brennluft- was bel Bremnstoffen mit ge-
ringem Heizwert &uBerst niitzlich ist - angewdrmt in die
Brennzone gelangt. Dariiber hinaus ergibt sich durch den
Austritt der Brennluft aus den diisenartigen Offnungen, das
heift im energiereichen Strahl, ein den BrennprozeS un-
gemein anfachender Blasebalg-Effekt, und dies noch dazu
unmittelbar im innersten Bereich der Brennzone. Gleich-
zeitig wird dabei die Schlacke durch Abkithlung brechfzhig
gemacht.
Eine weitere Verbesserung ergibt sich dabei durch den
Vorschlag, daB die Rostelemente mit Austrittsoffnungen fir
die Bremnluft versehen sind, die nach oben gerichtet sind
und insbesondere die Form von Diisen mit Quer- und/oder I+
Ldngsschlitzen aufweisen.
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Weiter wird, um zu einer sehr unkomplizierten jedoch sehr
wirkungsvollen und leicht herzustellenden Gestaltung der
Schlackenbrechwerkzeuge zu gelangen, vorgeschlagen, daB
die Schlackenbrechwerkzeuge als aufgesetzte Radialnocken
ausgebildet sind, deren lLEnge vorzugsweise griBer als der
Rostabstand ausgebildet ist. Dabei ktnnen diese Brechwerk-
zeuge pyram’idenformig ausgebildet sein. Es ist aber auch
daran gedacht, die Brechwerkzeuge als umliaufende oder zu-
mindest teilweise umlaufende Rippen auszubilden. In dieser
Beziehung will die Erfindung in der fallbezogen groBen :_.
méglichen Vielfalt der verschiedensten Ausgestaltungen
solcher Schlackenwerkzeuge, die alle das Eine gemeinsam
haben, daB sie als aus der Rostebene herausragende Kodrper
gestaltbar sind, keine letzliche Festlegung auf die eine
oder andere rein konstruktive Formgebung machen. Solche
Korper konnen zylindrisch, eckig, pyramidenfdrmig, rippen-
artig, gerade, gebogen oder hakenartig gestaltet sein,
wenn sie nur den Zweck erfilllen, bei Bewegung relativ zur
Schlacke, diese zu zerbrechen.

Dabei.ist es vorteilhaft und ebenso wie die Kithlung der

Rostelemente fiir die Funktion und die zu deren Ausfilhrung

benttigte mechanische Festigkeit wesentlich, wenn im
weiteren vorgeschlagen wird, daB die Schlackenbrechwerk-
zeuge zum Durchitritt von Brennluft hohl ausgebildet sind.
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Und schlieBlich ist es von‘Vorteil, daB die Rostelemente
nach der Lehre der Exrfindung mit Antriebsvorrichtungen
zZur E;zeugung von periodischen, vorzugsweise oszillieren-
den Dreh~ und/oder Axialbewegungen in Verbindung stehen.

Vorteilhaft weist die Vorrichtung auch noch einen Hilfs-
brenner zum Ingangsetzen des Brennprozesses und zum Auf-
heizen der Feuerung auf, um so die schwer entflammbare

Ballastkohle zu vergasen und auf Brenntemperatur zu
bringen.

In einer besonders vorteilhaften Ausgestaltung, die z.B.
fiir die gute Verbrennung von Klirteichschlamm oder Haus-
mill geeignet ist, ist vorgesehen, daB. die Feuerung eine
Brennstoffverteil- und Dosiervorrichtung mit drehbewegli-
chen Fliigeln, insbesondere von gleicher Fliche wie die
Feuerung, aufweist. Hierdurch wird eine gleichmiBige
Flichenbeschickung der Rostelemente erreicht,idie-ein
Durchschlagen von Flammen nach oben und das Entstehen von
Lochern in der brehnenden Brennstoffschicht verhindert.

In weiterer Ausgestaltung dieser Ausfithrung ist vorgesehen,
daB die Bremmstoffverteil-~ und Dosiervorrichtung mit der
Feuerung durch einen geschlossenen Feuerkasten verbunden
ist, dessen Oberteil von der Brennstoffschicht auf der
Verteil- und Zufilhreinrichtung abgeschlossen ist,., Hier-
durch wird vorteilhaft erreicht, dal der Abzug der Brenn-
gase nicht nach oben erfolgt, sondern in Léngsrichtung

des Brennraumes erfolgen kann., So erfolgt eine besonders
bei Klirteichschlimmen oder bei der Verbrennung von Haus-
miill zur Geruchsbeseitigung wichtige vollstindige Verbren-
nung der aus dem Brenngtoff bel der Verbrennung ausge-
triebenen Gase. Gleichzeitig wird der Bremnnstoff auf der
Brennstoffverteil- und Dosiervorrichtung vorgestrockmet.
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Es ist dabei,
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auch zum Schutz der Uberhitzung des Brenn-

stoffs, vorgesehen, daf die Brennstoffverteil- und Dosier-
vorrichitung, krenzformige, mechanisch bewegte Zellenfliigel

aufweist, die
greifen, eine

bei der Bewegung austragend ineinander
insbesondere fiir Klirteichschlamm oder Haus-

miill betriebssichere Ausfithrung.

Im folgenden wird die Erfindung anband von Ausfithrungs-
beispielen in der Zeichnung nzher erldutert.

Die Figuren zeigen:

Fig. 1:

Fig. 2%

Fig. 3:

Fig. 4:

Fig., 5a bis
5d:

eine rein schematische Darstellung einer
Rostfeuerung nach der Erfindung, im Einsatz
in einem Trocknungsaggregat, im Schnitt,

eine Ansicht der Rostfeuerung gemdB Fig. 1
von der Seite und im Schnitt,

einen Querschnitt durch die Trockentrommel
gemaB Fig. 1, mit Schnitt durch die Rost-
feuerung nach der Erfindung,

ein Rostelement mit quadratischem Querschnitt
mit einer Anordnung von Brechwerkzeugéh und
Inftaustrittsdiisen, in Seitenansicht und
Schnitt,

. verschiedenene Formgestaltungen von Brech-

" werkzeugen,in Seitenansicht,

av Ll
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Fig. 6: Heizrostelemente mit rippenformigen Brech-
: werkzeugen sowie mit lings und quer angeord-

neten schlitzfdérmigen Luftaustrittsdiisen, in
Draufsicht,

Fig. 7 einen Schnitt durch eine Rostfeuerung mit
Brennstoffverteil- und Dosiervorrichtung
und geschlossenem Feuerkasten.

Die Trockentrommel 1 in Fig. 1 ist mit den Laufringen 2
auf nicht dargestellten, an sich als bekannt vorausge-
setzten Rollenbtcken und Antriebseinrichtungen angeordnet
und dreht sich mit liblicher Geschwindigkeit, beispielsweise
von 5 bis 6 Upm um ihre Achse. Das zu trocknende Gut wird
durch die Schurre 3 am abgasseitigen Ende der Trocken-
trommel 1 im Gegenstrom zu dem Trocknungsgas aufgegeben.
Es durchwandert die Trommel als Gutschicht 4 und wird

-im getrockneten Zustand durch den AuslaB 5 auf ein Trans-

portband 6 abgegeben., Die Erzeugung der fiir den Trocknungs-
prozeB bendtigten heiBen Gase erfolgt durch die erfin-
dungsgemzfe Rostfeuerung 7. Diese ist.im Innern der
Trockentrommel 1 angeordnet und weist einen Feuerraum 8
auf, der nach unten zu durch die Rost¢lemente 9 einen
gewissen Abschluf aufweist, der jedoch die bei einem Rost
iibliche Gasdurchléssigkeit aufweist. Die Rostélemente 9
gind sowohl in der vorderen Stirnwand 10 als auch in der
hinteren Stirnwand 11 des Feuerraumes 8 drehbar und/oder
mit einer begrenzten axialen Bewegbarkeit gelagert. Sie
stehen auflerhalb der Trockentrommel 1 mit ihren stirn-
seitigen Enden 12 mit einem Bremnnluftgebldse 13 in Ver-
bindung, welches mit einem Fdrderdruck von beispielsweise
500 mm WS Bremnluft durch die als Réhren ausgebildeten
Rostelemente 9 hindurchfdrdert und durch die diisenformigen
Austritts-Schlitze 14 in das Bett 15 der Rostfeuerung 7
eindiist. '
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Die austretende Brennluft hat sich auf dem Wege durch die
erhitzten Rostelemente 9 erwdrmt und gelangt:dahef mit
erhthter Temperatur und infolge Druckentspannung auch mit
erhthter Geschwindigkeit durch die Austrittsschlitze 14
unmittelbar in das Bett 15 der Feuerung 7. An den Rost-
elementen 9 sind deutlich Brechwerkzeuge 16 erkennbar,
die die Form schrig-radial aufgesetzter kubischer Nocken
aufweisen. In der Anordnung Zabn/Iiicke/Zahn/ILiicke von
Rostelement zu Rostelement sind sie geeignet, bei einer
Dreh- und gegebenenfalls auch/oder einer Axialbewegung

"einen im Entstehen begriffenen Sinterkuchen von fester

Schlacke in statu nascendi zu verhindern, indem sie das
sich bildende Schlackenagglomerat stindig zerstoren.

Dabei ist der Vorteil mit im Spiel, der darin besteht,

_ daB die erst im Entstehen begriffene, feste Schlacken-

schicht oder Scholle noch nicht zur letzten Festigkeit
"ausgereift® ist, und sich daher beil erhdhter Temperatur
und fortgesetzter oder zumindest hidufiger Storung relativ
leicht zerbrockeln 128t. Dabei spielt auch die dauermde
Kithlung der Rostelemente 9 insofern eine wichtige Rolle,
als diese fiur die Eihaltung der Festigkeit derselben '
einen wichtigen Beiﬁrag leistet, weswegen auch von einer
Verwendung sehr teurer und notabene auch sehr schwer zu
bearbeitender Werkstoffe fiir die Rostelemente 9 Abstand
genommen werden kann, Zur Einleitung der beschriebenen
Brechbewegungen sind die Rostelemente 9 mittels eines
Armes 17 an einen Antrieb 18 gekoppelt, der jedoch nur
rein schematisch in seiner Funktion angedeutet ist. Wichtig
fiur den Betrieb der Feuerung sind im gezeigten Ausfihrungs-
beispiel die als Schopfelemente ausgebildeten Hubschaufel
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(n) 19, da diese bei der Voraussetzung, daB es sich bei
dem zu trocknenden Gut 4 um Ballastkohle handelt, ein
wenig von der getrockneten Ballastkohle hochschiépfen und

zur Unterhaltung des Feuers auf die Rostfeuerung 7 auf-
schiitten.

Mit dieser einfachen MaBnahme ergibt sich eine Mautoma~ig
tisch" - unterhaltene Feuerung, bei der eine gewisse Regu=-
lierungsmdglichkeit dadurch gegeben sein kann, daB die

~Stellung der Hubschaufeln 19 mit einer durch den Mantel

20 der Trommel 1 hindurchgefihriten Stelleinrichtung ver-
sndert werden kann. (In der Figur nicht gezeigt.) Ein
Hilfs- und Zindbrenner vervollstindigt die gezeigte Ein-
richtung des gesamten Trockenaggregates, er ist mit dem
Bezugszeichen 21 gekennzeichnet und so angeordnet, daB
seine Flamme direkt in die Rostfeuerung 7 gerichtet ist.

Die Fig. 2 zeigt die Rostfeuerung 7 in vergréBertem MaB-
stab. Dabei sind gleiche Teile mit indentischen Bezugs-
zeichen versehen. Die eintretende Brennluft ist mit dem
Pfeil 22, und die aus den Diisen austretenden Luftstrome
sind mit den Pfeilen 23 gekennzeichnet. Man erkennt auch
deutlich die Brechwerkzeuge 16 sowie den die Bewegungen
vomn (nicht gezeigten) Antrieb 18 (Fig. 1) in das Rost-
element 9 einleitenden Arm 17.

/
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Die Fig. 3 zeigt einen Querschnitt durch die Trockentrom-
mel 1 und die Rostfeuerung 7. Die Darstellung wurde ge-
wdghlt, weil sie deutlich die lLage der Rostelemente 9
zueinander, die Lage und Anordnung (eine der mdglichen!)
der Brecherwerkzeuge 16, die Lage und Anordnung des Feuer-
raumes 8, das Arbeiten der Hubschaufel 19, das Durch- |
fallen zerkriimelter Schlacketeilchen 24, die Bewegung

der Gutschicht 4 und die Drehbewegung (Pfeil 25) dex
Prockentrommel 1 vor. Augen fiihrt, .

Das Rostelement 9' in der Fig. 4 weist ein quadratisches
Profil auf und ist in dexr Feuerung 7 vorzugsweise so an-
geordnet, daB es mit einer der dachfdrmig spitzen Profil-
kanten 26 nach oben zeigt. Deutlich sind im!’iibrigen die’
Brechwerkzeuge 16 und die schlitzformigen Luftdiisen 14
erkennbar, . )

Verschiéden gestaltete Brechwerkzeuge zeigen die Figuren .

5a bis 5d. Diese sind - der Reihe nach - bei 52 als Rippe,
bei S5b als Vierkant in 45°—Stellung; bei 5¢ als Zylinder,
und bei- 54 als Zylinder mit konischer Spitze gestaltet.
GeméB‘Ausfﬁhrungen zur Gestaltungsmbglichkeit weiter oben
s80ll nochmals darauf hingewiesen sein, daB8 es sich bei
den beispielhaft gezeigten Formen lediglich um eine kleine
Auswahl moglicher Gestaltungen handelt, wobei zumindest
alle solche unter den Vorschlag der Erfindung fallen, die
als aus dem Fldchenbereich eines Rostelementes heraus-
ragende Korper in der Lage sind, bei einer Bewegung rela-
tiv zu einem Schlackengebilde, dieses zu zerbrechen.
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So zeigt Figur 6 - ganz bewuBt - eine abweichende, jedoch
rein grundsdtzlich schon erwdhnte Gestaltung solcher
Rostelemente 9'' in Rippenform, wobei die Schlackenzer-
kleinerung durch oszillierende Axialbewegungen (Pfeile
27, 27'), die gegebenenfalls relativ kurzhiibig sein
konnen, durchgefiihrt wird., Die Iuftschlitze 14' sind bei
dieser Ausfithrung mit Vorteil - der guten Luftverteilung
wegen - in Kreuzform oder auch nur quer angeordnet.

Die Ausgestaltung der Feuerung 7 mit einer Bremnnstoffver-
teil- und Dosiervorrichtung 28 ist in Fig. 7 dargestellt.
Hier bezeichnet 29 die drehbeweglichen Zellenfliigel und
30 den geschlossenen Feuerkasten. 31 ist die den Feuer-
kasten 30 nach oben abschlieBende, vortrocknende Brenn-~-
gtoffschicht. 9, 15, 16 und 24 bezeichnen die bereits
bekannten Feuerungselemente.

Uber die vorstehend im Text genannten Vorteile hinaus,
bietet das erfindungsgemiBe Verbrennungsverfahren weiter=
hin die Vorteile, da8 durch die Rostabsténde die
Schlacken~-StiickgroBe beeinflufbar ist, daB8 im Gegensatsz
Zur Wirbélschichtverbrennung die Temperatur einstellbar
ist und daB die Staubentwicklung gering ist. Insgesamt

’ ergibt sich ein Verfahren zur Verbrennung von Ballastkohle,
‘* z.B. von Flotationsbergen, das der Wirbelschicht-~Verbren-

nung sowohl bezliglich der Investitionskosten als auch
beziiglich der Regelbarkeit iiberlegen ist.
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5628 Heiligenhaus

1.

Patentanspriiche

DESTEERNIERETEE=ES

Verfahren zur Verbrennung von Ballastkohle, insbesonde«
re von Flotationsbergen und/oder Mittelgut, als Feu;;ﬁ:
erungsmaterial in einer Rostfeuerung unter Bildung .
einer festen Schlacke, d adurch gekenna=-
zeichnet, daB die Schlacke wdhrend des Betrie-
‘bes der Feuerung in der Rostfeuerung maschinell zer-

kleinert wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, d adurch gekenn=-

3.

zeichnet, da8 die Brennluft durch die Rostelemen-
te hindurch geleitet, unmittelbar in das Feuerungsma-
terial eingediist wird, wobei die Rostelemente durch
Warmeabgabe an die Brennluft gekiihlt werden.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, d adurch g e~

kennzedichnet, daB die Zerkleinerung durch

Anwendung mechanischer Kridfte und/oder Bewegung durch-
gefihrt wird. :
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Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge -
kennzeilchnet, da die Zerkleinerung durch
Bewegung von auBerhaldb der Feuerung antreibbarer
Feuerrostelemente durchgefithrt wird.

-Verfahren nach einem der Anspriiche 1.bis 4, 4 a =

durch gekennzeichnet, daB die
Zerkleinerung fortlaufend vorgenommen wizrd.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, d a =~
durch gekennzeichnet, daB die Zer-
kleinerung diskontinuierlich in vorgegebenen Zeitin-

tervallen bei Jjeweils vorgegebener Dauer vorgenommen
wird. '

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, d a -
durch.gekennszeichnet, daf unzer-
mahlene Ballastkohle, die insbesondere durch Trock-

nung von Flotationsbergen gewonnen wird, als Feuerungs-—
material verwendet wird.

Verfahren nach Anspruch 7, d adurch gekenn=-
zeichnet, da ein Teil der bei der Trocknung
der Flotationsberge anfallenden Ballastkohle als

Feuerungsmaterial fiir die Irocknung verwendet wird.
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Yorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens nach _
einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch ge -
kennzeichnet, da die den Feuerrost.
bildenden Rostelemente (9) als Schlackenbrechwerk-
zeuge (16) ausgebildet und/oder mit Schlackenbrech-
werkzeugen (16) bestiickt sind, da8 die Rostelemente
(9) beweglich, jedoch ortsgebunden angeordnet und mit
mindestens einem Antrieb (18) zur Ausfilhrung von Be-

wegungen, die das Brechen der Schlacke zur Folge haben,.

in Verbindung stehen.

Vorrichtung nach Anspruch 9, d adurch ge=.
kennzeichnet, daB die Rostelemente (9)
rohrenfirmig ausgebildet :und auBerhalb der Feuerung
(7) an eine Luftquelle (13) zur Lieferung der Brenn-
luft angeschlossen sind und 4aB sie im Bereich der
Feuerung (7) diisenartige Austrittstffnungen (14) fir
die Bremnluft aufweisen.

Vorrichtung nach Anspruch 10, d adurch ge -
kenngei chnet, daB die Austrittstffnungen
(14) fiir die Brennluft nach oben gerichtet sind.und
insbesondere die Form von Diisen (14) mit Quer- und/oder
Lingsschlitzen (14!') aufweisen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 12, d a =
durch gekennszeichnet, da die _
Schlackenbrechwerkzeuge (16) als aufgeseﬁzte Radial-
nocken ausgebildet sind, deren LZnge vorzugsweise
groBer als der Rostabstand ausgebildet ist.
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14,

15.

16.

e

18.
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 11, d a -
durch gekennzedichnet, daB die

Schlackenbrechwerkzeuge (16) pyramidenfdrmig ausgebil-
det sind. )

Vorrichtung nach einem der Ansgpriiche 9 bis 11, 4 a -
durch gekennzeilchnett, dag die

Schlackenbrechwerkzeuge (16) rippenfdrmig ausgebildet
sind. ‘

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 14, 4 a -
durch gekenn=zedlchnet, da die
Schlackenbréechwerkzeuge (16) zum.Durchtritt'von Brenn-
luft hohl ausgebildet sind. -

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 15, 4 a -
durch gekennszedichnett, daB die Rost-
elemente (9) mit mindestens einer Antriebsvorrichtung
(18) zur Erzeugung von periodischen, vorzugsweise

oszillierenden, Dreh- oder Axialbewegungen in Verbin-
dung stehen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 16, 4 a -
durch gekennzeichnet, daB die Feu-
erung (7) einen Hilfs- und Ziindbrenner (21) zum Ziinden -
der Feuerung (7) aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 - 16, 4 a =
durch gekenngzedilchnet, dagd die Feuerung
(7) eine Brennstoffverteil- und Dosiervorrichtung -(28)
mit drehbeweglichen Fliigeln (29), insbesondere von
gleicher Fliche wie die Feuerung (7), aufweist.
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19. Vorrichtung nach Anspruch 18, d a d u r ch ge -
kennzelchnet, daB die Brennstoffverteil-
und Dosiervorrichtung (28) mit der Feuerung durch
einen geschlossenen Feuerkasten (30) verbunden ist,

5 dessen Oberteil von der Bremnstoffschicht (31) auf der
Verteil- und Zufiihreinrichtung (28) abgeschlossen ist.
20, Vorrichtung nach Anspruch 18 oder 19, d adurch
, gekennzeichnet, daB die Brennstoffver-
10 teil- und Dosiervorrichtung (28) kreuzférmige, mecha-
nisch bewegte Zellen-Fliigel (29) aufweist, die bei der
Bewegung austragend ineinander greifen.

15
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