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@ Bauteile aus Kunststoff zur Herstellung einer Schublade.

@ Schublade, hergesteilt aus einzelnen Bauteilen aus
Kunststoff. Diese Bauteile bestehen aus Seitenwinden, die
am hinteren Ende rechtwinklig abstehende Zapfen aufwei-
sen zum Einsetzen einer aus Kunststoff hestehenden Hinter-
wand mit Kammerprofil, wobei die Seitenwande aus zwei
Teilen zusammengesetzt und innen und aufien giattwandig
sowie am unteren Innenrand mit einer Nute zur Auinahme
eines eingesetzten Schubladenbodens versehen sind. Ein
Teil der Seitenwand besteht aus einer Aussenschale, die eine
im wesentlichen nach unten hin offene, aussen und innen
glattwandige Rinne bildet. Das andere Teil ist als Rippenlei-
ste ausgebildet, die im oberen Teil mit senkrecht und quer in
der Rinne stehenden Rippen mit etwa ldngs veriaufenden
Verstdrkungsanformungen versehen ist, die auf einer durch-
gehenden Leiste angeformt sind. Diese Leiste ist im unteren
Teil mit einer nach der Seite hin und/oder nach unten hin
offenen Nut zum Einsstzen von Schubladenflhrungsschie-
nen versehen. Im Bereich der unteren Langskante sind an die
Leiste Verbindungsmittel zu der Unterkante der Aussenscha-
le angeordnet.
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Bauteile aus Kunststoff zur Herstellung einer Schublade

Die Erfindung betrifft Bauteile aus Kunstétoff zur Herstellung
einer Schublade, bestehend aus Seitenwinden, die am hinteren Ende
rechtwinklig abstehende Zapfen aufweisen zum Einéetzen einer aus
Kunststoff bestehenden Hinterwand mit Kammerprofil, wobeil die Sei-
tenwlnde aus zwel Teilen zusammengesetzt und innen und auBen glatt-
wandig sowie am unteren Innenrand mit einer Hute zur Aufnahme
elines eingesetzten Schubladenbodens versehen sind.

Bekannt ist ein leicht zusammensetzbares MBbelteil, vorzugsweise
eine Schublade, das hohle Winde aufweist, die aus zwei schalen-
f8rmigen Wandteilen mit je einer auBen glatten Wandfliche zusam-
mengesetzt sind, welche Wandteile an den einander zugekehrten'Fli‘
chen einstilickig angeformte und einander so zugeordnete und ge-

staltete Stege und Aussparungen begitzen, daB die Stege in die
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Aussparungen eingreifen und die Wandteile mittels Widerhaken zu-
sammenhalten, bei welchem M8belteil an einer von zwei benachbar-
ten Winden im Bereich einer Kante Verbindungszapfen angeordnet
sind, die von der Stirnseite her in den Hohlraum der anderen Wand
sich dort verhakend eingreifen, wobeli die Verbindungszapfen mit
einem der Wandteile einstiickig ausgebildet sind und wobei eines
der Wandteile der die Verbindungszapfen aufweisenden Wand, deren
Stirnseiten abdeckende Leisten besitzt (DB-PS 19 57 878).

Es ist andererseits eine Schublade bekannt mit einem zumindest an
den Seiten doppelwandig ausgebildeten, aus Kunststoff einstlickig
gespritzten Schubladenkdrper, bei dem in dem Zwischenraum zwischen
den Doppelwidnden der Seiten gegentiber der inneren Seitenwand ver-
kiirzte Querrippen vorgesehen sind, wobeli von unten her ein sich
in Querrichtung von Wand zu Wand erstreckender Einsatz form—-
schllissig eingesetzt ist, der in seinem unteren Teil eine nach
der Seite gedffnete Halterung fiir eine Filhrung anfweist, und bei
der die den 2Zwischenraum umgebendenden Winde des Schubladenkdr-
pers durchgehend glattflichig ausgebildet sind, bei der weiterhin
der in den Zwischenraum eingesetzte Einsatz als Rippenleiste aus-
gebildet ist, die in ihrem oyeren Teil die Querrippen enthilt und
in Lingsrichtung gesehen quer versetzte Felder aufweist, die wech-
selweise an‘den Innenflichen der XuBeren Seitenwand und der inne-
ren Seitenwand anliegen und durch Querrippen verbunden sind, und
bei der die Rippenleiste in ihrem unteren Teil fiir die Plhrung
eine Aufnahme in Form einer Einsgtznut aufweist (DAS 27 08 167).

Die Erfindung hat sich die Aufgabe gestellt, Bauteile zur Her-
stellung einer Schublade nach dem an erster Stelle beschriebenen
Stand der Technik dahingshend zu verbessern und weiterzuentwik-
keln, daB daraus eine Schublade herzustellen ist, die die Vortei-
le der an zweiter Stelle vorbeschriebenen Schublade aufweist, je-
doch deren Nachteile, insbesondere deren Einstfickigkeit, die ein
grofes Transport- und Lagervolumen erfordert, vermeidet, sondern
stattdessen nur sehr geringen Transport- und Lagerraum
-3 =
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bendtigt. Dabei so0ll die Schublade nach der Erfindung aus Bautei-
len leicht und einfach zusammenzusetzen sein, und insbesondere
auch die M8glichkeit bieten, mit sehr geringen Formwerkzeug- und
Herstellungskosten beliebige Breitenabmessungen darzustellen.

- Zur Ldsung dieser Aufgabe ist eine Schublade aus Bauteilen der
gattungsgemifen Art dadurch gekennzeichnet, daB8 das eine AuBen-
schale der Seitenwand bildende Tell eine im wesentlichen nach un-
ten hin qffené; aufen und innen glattwandige Rinne bildet, und das
andere Teil der Seitenwand als Rippenleiste ausgebildet ist, die
im oberen Teil mit senkrecht und quer in der Rinne stehenden Rip--
- pen mit etwa lings verlaufenden Verstirkungsanformungen versehen
ist, die auf einer durchgehenden leiste angeformt sind, wobei die-
gse Leiste im unteren Teil mit einer nach der Seite hin und/oder
unten hin offenen Nut zum Einsetzen von Schubladen-F{lhrungsschiener.
sowie im Bereich der unteren L&ngskante mit Verbindungsmitteln zu
der Unterkante der AuBSenschale versehen ist. Die Verbindungsmittel
im Bereich der unteren Lingskante der Leiste sind zweckmiBig form-
schliissig ausgebildet. Die Nut zum Einsetzen des Schubladenbodens
wird an ihrer Oberseite von einer nach innen vorspringenden Anfor-
mung der AuSenschale und an ihrer Unterseite von einer parallel
dazu vorspringenden Leiste an der Rippenleists gebildet. Diese
vorspringende Leiste ist vorteilhaft teilweise unterbrochen.
ZweckmidBig ist die nach innen vorspringende Anformung der AuBSen-—~
schale als Lippe ausgebildet mit einem sich nach ihrer AuBenkante
hin verjliingendem Profil. Die Vorspringende Leiste an der Rippen-
leiste ist in Abstinden mit Durchbrechungen versehen zur Aufnahme
von an der zugeordneten Unterkante der AuSenschale nach unten ra-
genden Zungen. Nach einer vorteilhaften Weiterbildung k&nnen diese
Zungen mit Hintergreifungsanformungen, die vorzugsweise pilzfdrmic
ausgebildet sind, versehen sein.
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Durch die besondere Ausbildung einer Schubladenseitenwand nach
der Erfindung ist es nicht nur mSglich diesem Bauteil eine her-
vorragende Festigkeit zu geben, die es in die Lage versetzt hohen
Beanspruchungen standzuhalten; es kann dabei auch die Material-
bzw. Wandstirke der AuBenschale verhdltnism¥8ig sehr gering ge-
halten werden, so das8 das Baunteil aufgrund des geringeren Aufwan-
des von Einsatzmaterial mit geringeren Kosten herzustellen ist.
Durch die Ausbildung der Aufenschale, die einstilckig die obere
Lingskante und -die beiden Aufenwandungen bildet, sind Fugen ver-
mieden, die sowohl bel der Herstellung als insbesondere auch bei
der Benutzung nachteilig sggﬁehéie Ausbildung der Nute nahe der
unteren Innenkante zum Einsetzen des Schubladenbodens ist sicher-
gestellt, daB die die Schublade im wesentlichen beanspruchende Be-
lastung, die auf den Schubladenboden wirkt, auf dem kilrzest mdSgli-
chem Wege auf die Schubladenfiihrungen und damit auf das MEbelge-
stell weitergeleitet wird. Die Nute ist aus diesem Grunde durch

- die beiden die Seitenwand bildenden, ineinandergesteckten Teile
gebildet, und zwar ist die Unterseite der Nute, auf der der Schub-
ladenboden aufliegt, von der eingesetzten Rippenleiste gebildet,
an der auch die Schubladenfilhrungen angebracht sind. Die obere Be-
grenzung der Nute ist an der AuBenschale der Seitenwand ausgebil-
det, so das hier nur eine einzige Puge zwischen dieser glattwandi-
gen Seitenwandschale und dem Boden entsteht, wobel diese Fuge
durch besondere Ausformung des Ubergangs besonders klein und eng
und damit dicht gehalten werden kann. Durch die Anordnung von Ver-
bindungsmitteln entlang der gesamten Linge der beiden ineinander-
zusteckenden Teile wird diese lLage der beiden Teile zueinander
kontrollierbar fixiert, so daB es mdglich ist, die beiden Teille
miteinander zu verkleben oder zu verschweifen, durch die Ausbil-
dung der Verbindungsmittel als formschliissige Verbindungsmittel
kann auf eine solche VerschweiBung oder Verklebung auch verzich-
tet werden, es wird dadurch auch die !!/berleitung von RrXften
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aufgrund der Belastung des Schubladenbodens verbessert.

Nach einer vorteilhaften Weiterbildung ist die Nut zum Einsetzen
des Schubladenbodens an ihrer Oberseite von einer zuriickspringen-
den Anformung der AuSenschale und an ihrer Unterseite von einer
parallel dazu liegenden, an der Rippenleiste angeformten Leiste
gebildet. Bei dieser Ausbildung der Nut ist der Schubladenboden
‘'vorteilhaft als Wanne mit nach auBen stehenden Réndern ausgebil-

det. Dieser als Wanne ausgebildete Schubladenboden kann auch mit
Fachunterteilungen versehen sein. ’

Die Ausbildung der Nut zur Aufnahme des Schubladenbodens zwischen
den beiden inneren Unterkanten der Rinnenschale und der Rippen-
leiste bietet nicht nur die schon vorgenanhten Vorteile, sondern
sie 138t sich auch derart ausgestalten, das8 eine mit Bauteilen
nach der Erfindung zusammengesetzte Schublade in der H8he veridn-
derlich ist, indem statt des plattenfdrmigen Schubladenbodens eine
vorzugswelse aus Kunststoff tiefgezogene Wanne eingesetzt wird.

Da die Innenwandungen der die Schublade bildenden Bauteile ohnehin
nach unten schrig verlaufen, diese Bauteile also zu ihrem Fus-
punkt hin breiter werden, sind die Seitenwdnde der anstelle des
plattenfdrmigen Bodens eingesetéten einstlickigen Wanne ebenfalls
schrig verlaufend auszubilden. Dies bietet die M6glichkeit, diese

wannenfdrmigen Teille fliir Versand und Lagerung raumsparend ineinan-
derzustapeln.

Nach einer vorteilhaften Weiterbildung sind die Bauteile nach der
Erfindung dadurch gekennzeichnet, das die Verbindungszapfen fiir
die Rickwand an einer Abwinklung des hinteren Endes der AuBen-
schale angeformt sind. An dem vorderen Ende der Aufilenschale oder
an der Rippenleiste kénnen Dibel angeformt sein zum Befestigen
einer Blende, die aus Holzwerkstoff besteht. Die Verbindungszap-
fen haben zweckmdBig ein nach der Waagerechten hin of fenes U~Pro-
fil. Vorteilhaft ist in dem U-Profil der Verbindungszapfen ein
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zu den Schenkeln des U paralleler Stift in der Mitte der Basis .
des U angeformt, der die Schenkel iberragt. Die Stifte k&nnen
durch Versteifungsrippen zu den U-Schenkeln und zu der U-~Basis
abgestiitzt sein. Vorteilhaft sind die Stifte in dem Bereich, in
dem sie frel aus dem U-Profil der 2apfen herausragen, mit einer
seitlichen Schrigfliche versehen, die zum offenen Ende der Zapfen
hin liegt. Die auf die Zapfen aunfsteckbaren Winde mit einem Kam-
merprofil weisen den Stiften zugeordnete Durchbrechungen ihrer
Wand auf, ' '

Durch die vorstéhend beschriebene vorteilhafte Ausbildung der Ver-
bindungsmittel am vorderen und hinteren Ende der Seitenwinde ist
eine einfache, sichere und formschliisgsige Verbindung mit den Bau-
teilen der Querwinde gegeben. Wenn die Verbindungszapfen an einer
Abwinklung der AuBenschale angeordnet sind, entsteht zwischen den
Lingswdnden und den Querwdnden nur eine einzige Fuge. Die Quer-
wdnde kdnnen, beli Ancrdnung derartiger Verbindungen am Vorder- und
Hinterende der Seitenwande,éus einem aus Kunststoff extrudierten
Hohlkammerprofil bestehen., Diese Winda k¥nnen daher eine beliebi-
ge Linge haben, und daher ist die Schubladenbreite an jedes ge-
winschte oder vorgeschriebene Mas auf einfache Weise anpagfbar,
ohne das dazu irgendwelche Porménderungan erforderlibh sind. Die
in den Zapfen angeordneten Stifte erlauben es, in Zusammenwirken
mit zugeordneten Durchbrechungen an den Querwinden, die letzteren
auf die Zapfen aufzustecken, dabel werden die Enden der Stifte et-
was zurlickgebogen und schnappen in die zugeordneten Durchbrechun-
gen ein, so daB die Querwlinde sicher und einfach formschlfissig ge-
halten sind, ohne zusitzliche MaBSnahmen. Selbstverstindlich ist

es mdglich, die Querwidnde auch zusg¥tzlich zu verkleben oder zu
verschweifen. Es kann dadurch eine gr¥Bere FormstabilitHit erreicht
werden, und zus#tzlich kann erreicht werden, das8 insbesondere die
Fuge zwischen Querwand und Abwinklung der Seitenwand zum Inneren
des Schubkastens hin dicht geschlossen ist.
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Vorteilhaft ist auch an dem vorderen Ende der AuBenschale eine
Abwinklung angeformt. An dieser Abwinklung kdnnen Verbindungszap-
fen angeformt sein zum Einsetzen einer Vorderwand mit Kammerpro-
fil. Nach einer anderen Ausfiihrungsform ist die Abwinklung an ih-
rer senkrechten Endkante mit einer nach dem Schubladeninneren wei-
senden Abrundung versehen. Sie bildet dadurch eine Halbschale.

Der Abwinklung an dem vorderen Ende der AuBenschale entspricht
dann eine Abwinklung der eingesetzten Rippenleiste, und diese in-
einandergreifenden Abwinklungén von AuBenschale und eingesetzter

Rippenleiste sind mit Halterungsdffnungen fiir eine Blende verse-
hen.

Diese Halterungsdffnungen sind zweckmidfig derart ausgebildet, dag
an der AuBenschale weite, kreisf8rmig begrenzte L&chér angeordnet
sind und an dem Einsatz an der Abwinklung der Rippenleiste sind
Langlbécher angeordnet, die mit den vorgenannten Ldchern fluchten.
Schrauben zum Befestigen der aus Holzwerkstoff bestehenden Schub-
ladenblende werden durch die beiden L3cher hindurchgesetzt, der
Schraubenkopf liegt auf den Langl8chern auf und hintergreift diese,
so daB eine Justierung und Verstellung der Blende gegeniiber der
Schublade bzw. zum Ausrichten gegenliber benachbarten M¥belfronten
ermbglicht ist. Selbstverstindlich ist.es mSglich, an dem vorde-
ren Ende der Seitenwinde auch andere bekannte Verbindungsmittel
zum Anbringen der Schubladenblende vorzusehen, insbesondere sol-
che Verbindungsmittel, die ein Verstellen der Blende nach der Hbhe
.und nach der Seite und anschliefendes Festsetzen ermglichen.

Die aus Runststoff spritzgegossenen Teile erfordern den grd8ten
Aufwand hinsichtlich der Pormwerkzeuge und der Herstellung. Nach
der Erfindung ist der Anteil dieser Bauteile an einer Schublade
gegeniiber bisher bekannten Xunststoffschubladen erheblich redu-
ziert. Die Fertigung ist dadurch erheblich kostensparender. Ein
welterer Vorteil hinsichtlich der Herstellungskosten ergibt sich
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dadurch, das8 sowohl die Breite als auch die HShe mit sehr einfa-
chen Mafnahmen in weiten Grenzen zu verlndern sind, ohne das es
zus8tzlicher oder anderer Formwerkzeuge flr SpritzgquBteile bedarf.
Mit einem Satz von Spritzguf-Formwerkzeugen sind nach der Erfin-
dung Bauteile flir eine bestimmte Schubladentiefe herzustellen,
mit denen simtliche gewlinschten bzw. vorkocmmenden Schubladenbrei-
ten und -HBhen ausflihrbar sind. Da in der M3belindustrie nur we-
nige unterschiedliche Schubladentiefen standardisiert sind,

ist mit den Bauteilen nach der Erfindung eine bedeutsame Verein-
fachung erreicht und insbesondere auch eine erhebliche Verringe-
rung der allgemeinen Herstellungskosten.'

Die Erfindung wird nachstehend anhand von Ausfiihrungsbeispielen
mit Bezug auf die Zeichnungen n¥her erliutert. In den Zeichnungen
zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer Schublade mit
ihren einzelnen Bauteilen, 3

Fig. 2 die einzelnen Teile eines die Seitenwand bildenden
Bauteils und einen Teil einer Rilckwand in perspektivi-
scher Ansicht,

Fig. 3 perspektivische Ansicht eines Teils des oberen Teils
der Rippenleiste mit einer Rippe,

FPig. 4 Seitenansicht entsprechend Fig. 3,

Pig. 5 perspektivische Ansicht der Verbindung an der
unteren Innenkante des Bauteils fiir die Seitenwand,

Fig. 5a Draufsicht entsprechend Fig. 5,

Pig. 6 eine andere Ausfﬂhrungsforh entsprechend FPig. 5
in perspektivischer Ansicht,

Pig. €a eine Draufsicht entsprechend Fig. 6,

Fig. 7 einen Schnitt entlang der Linie VII-VII der Fig. 1,

Fig. 8 perspektivische Ansicht der hinteren Eckverbindung,

Fig. 9 perspektivische Ansicht eines Zapfens der Eckverbindung,

Fig.10 eine Draufsicht auf die Eckverbindung,
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Fig..11 einen Schnitt entlang der Linie XI-XI der Fig. 8,

Fig. 12 eine Frontansicht der vorderen Abwinklung des
schalenfdrmigen Teils,

Pig. 13 einen Schnitt durch die vordere Abwinklung der
Rippenleiste,

Fig. 14 einen Schnitt entlang der Linie XIV~-XIV der Fig. 12,

Fig. 15 einen Schnitt entsprechend der Fig. 7 flr ein ande-~

_ res Ausfilhrungsbeispiel,

FPig. 16 Frontansicht der vorderen Abwinklung der ineinander-

gesteckten Teile entsprechend Pig. 12.

In der Fig., 1 ist eine Schublade perspektivisch dargestellt, die
aus einzelnen Bauteilen nach der Erfindung zusammenzusetzen ist.
Dabel sind die einzelnen Bauteile ncoch nicht zusammengesteckt.

Der besseren Ybersicht halber ist die Blende der Schublade wegge-
lassen.

Die Seitenwiinde 1 werden mit Zapfen 2 mit der Riickwand 3 verbun-
den und nehmen in einer Nut 4, die Rickwand 3 in einer Nut 5 den
plattenfdrmigen Boden 6 auf.

Die Seitenwinde 1 sind perspekiivisch in Fig. 2 in dauseinanderge-
nommenen Zustand dargestellt. Sie bestehen aus einem duBeren
schalenfdrmigen Teil 7 und einer von unten her in die von dem
schalenfdrmigen Tell 7 geblldete Rinne hineinzusteckenden Rippen-
leiste 8. Auf der Rippenleiste sind im oberen Teil senkrecht und
quer zu der Leiste stehende Rippen 9 angeformt, die mit etwa
lings verlaufenden Verstirkungsanformungen %o versehen sind. Im
unteren Teill der Rippenleiste ist die untere Lingskante 11 mit
Verbindungsmitteln 12 versehen. Auf der AuBenseite ist eine nach
der Seite hin offene Nut 13 zum Einsetzen von Schubladen-Fllhrungs-
schienen angeordnet. Am hinteren Ende ist die Rippenleiste mit

einer Verlingerung flir die Pilhrung versehen, die {lber die rinnen-~
fdrmige Schale 7 hinausragt.

- 10 -
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Diese Schale 7 ist an ihrem hinteren Ende mit einer Abwinklung 14
versehen, an der die Zapfen 2 angeformt sind, diese Abwinklung 14
igt insbesondere auf der Innenseite mit einer Ausrundung 15 zum
Ubergang auf die glattwidndige Ausbildung der Seite versehen. An
dem vorderen Ende ist die AuBSenschale 7 mit einer vorderen Abwink-
lung 16 versehen, deren Endkante mit einer nach dem Schubladen-
inneren weisenden Abrundung 17 geformt ist. Die Abwinklung 16 ist
nach vorne hin, insbesondere in ihrem oberen Teil fensterfdrmig
gebffnet zur Aufnahme einer Abwinklung 18 an dem vorderen Ende der
Rippenleigste 8. An ihrer inneren Unterkante ist die Schale 7 mit
einer'vorspringenden Lippe 19 versehen. Am Fufpunkt der Lippe 19
verl¥uft die innere Seitenwand nach unten weiter und ist mit an-
geformten Zungen 20 versehen, die als Verbindungsmittel in die
Verbindungséffnungen 12 der Rippenleiste eingreifen. Die Verl¥nge-
rung 21 der inneren Seitenwand 22 der AuBenschale 7 bildet den
Grund, die Lippe 19 die obere Begrenzung und die vorstehende Un-
terkante 11 der Rippenleigste die untere Begrenzung der Nut 4 zum
Binsetzen des Schubladenbodens (Fig. 7).

Die Rippen, die den cberen Teil der Rippenleiste 8 bilden, sind in
den Piguren 3 und 4 im einzelnen dargestellt. Danach sind auf der
durchgehenden flachen Oberseite 23 der eigentlichen Leiste senk-
recht und quer zur Leistes verlaufend Rippen 9 angeformt, die an
einer oder an beiden Seiten mit ldngs zur Leiste verlaufenden Ver-
stirkungsanformungen 10 versehen sind. In dem hier dargestellten
Beispiel sind diese Verstlirkungsanformungen etwa dreieckig ausge-
bildet, sie k8nnen jedoch auch beliebige andere Form haben.

Die an der unteren Innenkante angeordneten Verbindungsmittel k3n-
nen in Form von 2Zungen 20 (Fig. 5) 5a) ausgebildet sein, die an
die untere Fortsetzung der inneren Seitenwand 22 in gleicher Rich-
tung angeformt sind. Dem entsprechen Ausnehmungen 12 in dem unte-
ren Abschlussteg 24 ,der Rippenleiste 8, Diese Ausnehmungen 12

- 11 -



0052875

sind mit einer Durchbrechung 25 im Grundrif pilzfdrmig ausgeb;i-
det. Es kann durch entsprechende, etwas schrig nach unten zusam-
menlaufende Ausbildung der Innenwinde der Durchbrechung 12 er-
reicht werden, daB beim Einsetzen der Zungen 20 die Stege 26 bei-~
derseits des Verbindungsschlitzes 25 elastisch etwas nach auBen
gedriickt werden, so da8.eine reibschliissiga Verbindung entsteht.
Eine Verklebung oder Verschweifung ist an dieser Stelle selbst-
verstindlich einfach g&glich. Durch diese Verbindung wird insbe- .
- sondere ein Verschieben der Teile 21 und 24, also des AuBenteils,

der Schale 7 gegenﬁberrder Rippenleiste 8 und umgekehrt verhin-
derto ’ -

Bei den Darstellungen der Figuren 5 bis 6a sind die Lippen 19
der Ubersichtlichkeit halber weggelassen.

Nach den Figuren 6 und 6a ist eine andere Form der Verbindung dar-
gestellt. Hier sind die Durchbrechungen 12 als rechteckige L&cher
auggefiihrt, und die Zungen 20 sind in ihrer Mitte mit einem
Schlitz 27 versehen, bis zu ihrem Puséunkt; Es ist dadurch mSg-
.1lich, daB die beiden Teile der Zungen etwas elastisch gegeneinan-
der federn kHnnen, denn sie sind an ihren Enden mit- nach auBSen ra-
'genden widerhakenfbrmigen Ansftzen 28 versehen zum Hintergreifen
der Durchbrechungen 12, wie das in der Fig. 6a besonders deutlich
zu erkennen ist. Dadurch wird eine formschliissige Verbindung zwi-
schen den Teilen 21 und 24 und damit auch zwischen den schalen-
férmigen Teilen 7 und der eingesatzten Rippenleiste 8 erreicht,

die in zwei zueinander rechtwinkligen Richtungen haltbar und form-
schlissig ist.

Die Rippenleiste 8 ist mit einer nach der Seite hin offenen Nut

13 auf ihrer AusSenseite versehen, entsprechend dem Ausfilhrungs-
beispiel nach der Fig. 7. Diese Nut 13 wird an ihrer Oberseite von
einem Steg 29 gebildet, auf dessen Oberseite 23 die Rippen 9
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angeformt sind. Der Steg 29 lZuft (ber die gesamte Breite der )
durch die AuBenschale gebildeten Rinne 30, st88t an seiner Innen-
kante an die zur Rinne 30 hin liegende Innenseite der Innenwand

22 der Schale und unterfidngt an seiner AuSenkante 31 die Unter-
kante der AuBSenwand 32 der Schale.

Der Grund der Nut 13 wird von einem senkrechten Steg 33 gebildet,
der etwa auf der Mitte des waagerechten Steges 29 nach unten ange-
formt ist. An diesen Steg 33 ist an seiner Unterseite ein Steg 34
angeformt, der parallel im Abstand tiber dem Steg 24 verlduft und
mit einem auf der AufBenseite ausgebildeten senkrechten Steg 35

und dem Steg 24 einen Kasten bildet, der von der Verlidngerung 21
der Innenwand 22 der Schale geschlossen ist. Der senkrechte Steg
35 liegt etwa in Verlidngerung der AuBenwand 32 der Schale.

Die vorbeschriebene Ausbildung der Seitenwand 8 hat eine nach der
Seite offene Nut 13 zum Einsetzen von Plihrungsschienen, die ihrer-
seits die unmittelbare Verbindung mit dem M3belgestell bilden.
Diese Ausbildung ist auch zum Einsetzen eines plattenfdrmigen
Schubladenbodens 6 in die Nut 4 besonders geeignet.

Nach einem anderen Ausfilhrungsbeilspiel, das in Fig.-15 dargestellt
ist, ist die HuBere Seitenwand 32 der Schale weit heruntergezogen
bis etwa in HShe des untersten Steges 24 der Rippenleiste. Der
waagerechte Steg 29 der Rippenleiste ist dabei mit seiner AuBen-
kante 31 von innen gegen einen Vorsprung 36 auf der Innenseite der
AuBSenwand 32 der Schale abgestiitzt, und die-darunter ausgebildete
Aufnahme flir die Schubladenflihrung 37 ist nach unten hin offen.
Bel dieser Ausbildung sind unterhalb des senkrechten Steges 33
keine nach auBSen ragenden Anformungen der Rippenleiste vorhanden,
sondern der Steg 33 setzt sich in dem senkrechten Steg 35 fort.
Die in den Zwischenraum zwischen den Steg 33 und die verléngerte
Aufenwand 32 eingesetzte Schubladenfilhrung 37 ist um die
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Unterkante der Verliingerung der AnSenwand 32 herumgef{lhrt und
dort an das M&belgestell 38 angeschlossen. Bei dieser Ausfiihrungs-
form der Seitenwand 1 ist diese an der SchubladenauBenseite und
deren Innenseite durchgehend bis zum untersten FuBSpunkt glatt-
£lichiq. o

Anhand der Fig. 15 ist auch dargestellt, wie nach einer anderen
Weiterbildung die Nuf:an der unteren Innenkante der Seitenwand 1
ausgebildet ist, um anstelle des plattenfdrmigen Schubladenbodens
6 eine Wanne 39 aufzunehmen, die die GesamthBhe des Schubladen-
innenraumes vergr8gfert. Die Seitenwand der Wanne 39 ist mit einer
nach aufen stehenden Abwinklung 40 versehen, die zweckmds8ig noch
einen nach oben ragenden Flansch 41 aufweist. Die Abwinklung 4o
liegt auf der etwas zuriickgenommenen Endkante 42 des untersten
Steges 24 und ist zwischen dieser Endkante 42 und der Unterkante
43 der inneren Seitenwand 22 der Schale eingeklemmt. Es ist aus
der Pig. 15 zu erkennen, da8 die Seitenwand der Wanne 39 mit ih-

rer Innenfliche in Flucht zu der Innenfliche der Innenwand 22 der
Schale der Seitenwand 1 liegt.

Die Zapfenverbindung-zwischén Seitenwand 1 und Riickwand 3 bzw.
Vorderwand wird anhand der Piguren 8 bis 11 erl¥utert. An die hin-
tere Abwinklung 14 der Seitenwand 1 sind an dem schalenfdrmigen
AuBenteil Zapfen 2 angeformt, die im Querschnitt U-Profil haben,
das'liegend ausgebildet, nach der Aufenseite hin offen ist. Die
Abmessungen der beiden Schenkel 44 entsprechen in ihrer Linge den
Querstegen 45 bzw. dem Boden 46 oder dem jeweiligen freien Zwi-
schenraum zwischen AufSenwand 47 und Innenwand 48 des geschlossenen
Kammerprofils der RlUckwand 3, die vorzugsweise als endlos aus

Runststoff extrudiertes Teil hergestellt und dann auf Lange ge-
schnitten ist.

In das beschriebene U-Profil der Zapfen 2 sind etwa in der Mitte

zwischen den Schenkeln 44 und auch auf halber Lingserstreckung

stehend, parallel 2zu den Schenkeln, Stifte 49 angeformt, die die
' - 14 -
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AuBenkanten der Schenkel 44 der Zapfen 2 etwa um die Stérke der
Wandung 47 der Riickwand 3 Uberragen. Diese Stifte 49 sind inner-
halb des U-Pfofils der Zapfen 2 mit Stegen 50 gegen die Schenkel
44 hin abgestltzt und mit Rippen 51 auf die Basis des U-Profils
hin abgestfitzt. Nach dem ZuBeren Ende der Zapfen 2 hin sind die
Stifte an ihrem freien Ende mit einer Abschridgung 52 versehen..
Beim Aufsetzen des Wandteiles 3 auf die Zapfen 2 werden von der
Endkante des Wandteiles 3 die Stifte 49 unter elastischem Nachge-
ben des freien Endes der Stifte sowle auch der Stege 50 s0 weit
nach hinten gebdogen, daB die Wand 3 bis an den Anschlag, die End-
. wand der Abwinklung 14 geschoben werden kann. An dieser Stelle
ist entsprechend der Fig. 11 jedem Stift eine Durchbrechung 53 in
dem Wandungstell 47 zugeordnet, in das die Stifte 49 einschnappen.
Die Riickwand 3 ist damit formschliissig und gegen Abgleiten oder
Verrutschen gesichert mit dem Bauteil der Seitenwand verbunden.
Die Nut 4 in dem Bauteil 1 und die Nut 5 in dem Bauteil 3 zum Ein-
setzen des Schubladenbodens 6 fluchten dann miteinander und gehen
ineinander tiber.

Die Bauteile k¥nnen derart ausgebildet sein, dag scowohl an der
Vorderseita als auch an der Hinterseite die Seitenteile 1 mit Ab-
winklungen und Zapfen 2 versehen s8ind, ‘so das eine vierseitige
Schublade entsteht, deren zur Ausbildung der Seiten dienende Bau-
teile aus schalenfdrmigen AuBenteilen und eingesetzten Rippenlei-
sten, beide in Spritzgus8 hergestellt, bestehen, wihrend die Vorder-
und Rlckwand 3 aus Kammerprofilen bestehen, die im Extrusionsver-
fahren hergestellt sind und auf beliebige,gewlinschte oder vorge-
schriebene Linge abgeschnitten sind, so das sich Schubladen belie-
biger Breite darstellen lassen.

Nach einer anderen Ausfihrungsform sind die Séitenteile 1 mit vor-
deren Abwinklungen 16 versehen, die fiir die AuBenschale in den Fi-

guren 12 und 14 dargestellt sind. Die Abwinklung 16 hat eine
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' durchgehendé Innenwand 54, an derrdie'Lippe 19 angeformt ist, die
die Oberseite der Nut 4 bildet. Die AuBenwand bildet einen umlau-
fenden Flansch S5 an der AuBenseite, 56 an der Oberseite und 57

an der Innenseite. Der Plansach 55 endet mit der Unterkante des
Yuferen Teiles 32 der AuBSenwand und kann dort mit einem Haken 58
versehen sein zum weiteren formschlﬂssigen Verbinden mit der ein-
gesteckten Rippenleiste 8. Der Haken 58 hintergreift die AuBSenkan-
te 31 des Quersteges 29 der Rippenleiste. Die Abwinklung 16 ist
weiterhin an ihrer durchgehenden Innenwand 54 mit zwel kreisfdrmi-
gen Durchbrechuhgen 59 versehen, die zweckmdfig ilbereinanderliegen.
Die Abwinklung 18 an der Rippenleiste 8 legt sich beim Einschie-
ben der Rippenleiste in den schalenfdrmigen AuBSenteil 7 hinter die
Planschen 55, 56 und 57 der Abwinklung 16 des schalenfdrmigen
Teils und wird dadurch gesichert. In dieser Abwinklung 18 sind
Langl8cher 60 angeordnet, die mit den Durchbrechungen 59 fluchten
und als Widerlager fiir Schraubenkdpfe von Schrauben dienen, mit
denen die Schubladenblende béfestigt wird. Diese Schubladenblende
besteht aus Holzwerkstoff und ist entsprechend den #iblichen M3bel-
winden ausgebildet. Aufgrund der Anordnung der LangldScher 6o ist
es m&glich, die Schrauben und damit die Blende vor dem endgiilti-
gen Festziehen zum Justieren dér Blende gegenilber dér Schublade
bzw. gegenilber benachbarten MSbelblenden auszurichten. Wenn die
Schraubenschdfte einen geringeren Durchmesser haben als es dem
kleinen Durchmesser der Langl8cher 60 entspricht, ist eine Aus-
richtung sowochl nach der Seite als auch nach der H8he mSglich.

Die Unterkante 61 der vorderen Abwinklung 18 der Rippenleiste ist
mit einer Ausnehmung versehen. Der Fig. 14 ist schon zu entnehmen,
das unterhalb der Lippe 19 die an den Seitenwinden ausgebildete
Nut nicht vorhanden ist. Bei diesem Ausflihrungsbeispiel wird der
Schubladenboden unterhalb der Abwinklungen 16 und 18 und der Lippe
19 durch die Ausnehmung der Unterkante 61 hindurchgefiihrt in
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eine entsprechende Nut, die an der anzusetzenden Schubladenblende
vorgesehen ist, um auch an der Vorderseite Halt zu bekammen.
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Bauteile aus Kunststoff zur Herstellung einer Schublade, be-
stehend aus Seitenwlinden, die am hinteren Ende rechtwinklig
abstehende Zapfen aufweisen zum Einsetzen einer aus Kunststoff

-bestehenden Hinterwand mit Kammerprofil, wobei die Seitenwinde

aus zwei Teilen zusammengesetzt und innen und aufen glattwandig
sowie am unteren Innenrand mit einer Nuté zur Aufnahme eines -
eingesetzten Schubladenbodens versehen sind, dadurch gekenn-
zeichnet, das8 das eine AuSenschale. (7) der Seitenwand (1) bil-
dende Teil eine im wesentlichen nach unten hin offene, auBen
und innen glattwandige Rinne (30) bildet und das andere Teil
der Seitenwand als Rippenleiste (8) ausgebildet ist, die im
oberen Teil.mit senkrecht und quer in der Rinne (30). stehenden
Rippen (9) mit etwa lings verlaufenden Verstidrkungsanformungen
(10) versehen ist, die auf einer durchgehenden Leiste (29) an-
geformt sind, wobei diese Leiste im unteren Teil (33 bis 35)
mit einer nach der Seite hin und/oder unten hin of fenen Nut
(13) zum Einsetzen von Schubladenfiihrungsschienen sowlie im Be-
reich der unteren Lingskante (11) mit Verbindungsmitteln (12)
zu der Unterkante (21) der AuBenschale (7) versehen ist.

Bauteile nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, das die Ver-
bindungsmittel (12, 20) formschlllssig sind.

Bauteile nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, das8 die Nut
(4) zum Einsetzen des Schubladenbodens (6) an ihrer Oberseite
von einer nach innen vorspringenden Anformung (19) der Ausen-
schale (7) und an ilhrer Unterseite von einer parallel dazu vor-
springenden Leiste (11) an der Rippenleiste (8) gebildet ist.
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Bauteile nach Anspruch 1 und 3, dadurch gekennzeichnet, das.
die vorspringende Leiste (11) teilweise unterbrochen ist.

Bauteile nach Anspruch 1 und einem der folgenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, da8 die nach innen vorspringende An-
formung der AuBenschale (7) als Lippe (19) ausgebildet ist
mit einem sich nach ihrer AuBenkante hin verjlingenden Profil.

Bauteile nach Anspruch 1 und einem der folgenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB8 die vorspringende Leiste (11) an
der Rippenleiste (8) in Abstinden mit Durchbrechungen (12) ver-
sehen ist zur Aufnahme von an der zugeordneten Unterkante (21)
der AuBenschale (7) nach unten ragenden Zungen (20).

Bauteile nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, da8 die nach
unten ragenden Zungen (20) mit Hintergreifungsanformungen {28),
vorzugsweise pilzfSrmig ausgebildet sind.

Bauteile nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, das8 die Nut
(4) zum Einsgsetzen des Schubladenbodens (6) an ihrer Oberseite
von einer zurfickspringenden Anformung (43) der AuBSenschale (7)
und an ihrer Unterseite von einer parallel dazu liegenden, an
der Rippenleiste (8) angeformten Leiste (24) gebildet ist.

Bauteile nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, das der
Schubladenboden (6) als Wanne (39) mit nach auBen stehenden
Réndern (40) ausgebildet ist. )

Bauteile nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, das der als
Wanne (39) mit nach auBen stehenden Ridndern (40) ausgebildete
Schubladenboden mit Fachunterteilungen versehen ist.

Bauteile nach Anspruch 1 und einem der folgenden Anspriiche,da-
durch gekennzeichnet, dag die Verbindungszapfen (2) fir
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die Riickwand (3) an einer Abwinklung (14) des hinteren Endes
der AuBenschale (7) angeformt sind.

- Bautelle nach Anspruch 1 und einem der folgenden Ansprliche,

dadurch gekennzeichnet, das8 an dem vorderen Ende der AuBen-
schale (7), oder der Rippenleiste (8), Dilbel angeformt sind
zum Befestigen einer Blende, die aus Holzwerkstofﬁ besteht.

Bauteile nach Anspruch 1 uhd 11, dadurch gekennzeichnet, das
die Verbindungszapfen (2) ein nach der Waagerechten hin offe-
nes U-Profil haben.

Bauteile nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, 4as in
dem U~-Profil der Verbindungszapfen (2) ein zu den Schenkeln
(44) des U paralleler Stift (49) in der Mitte der Basis des
U angeformt ist, der die Schenkel {iberragt.

Bauteile nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB die
Stifte (49) in den U-profilierten Zapfen (2) durch Verstei-
fungsrippen (So0) zu den U~Schenkeln (44) und Versteifungs-
rippen (51) zu der U-Basis abgestgtzt sind. '

Bauteile nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, das die
Stifte (49) in dem Bereich, in dem sie frel aus dem U-Profil
der Zapfen (2) herausragen, mit einer seitlichen Schrigfliche

(52) versehen sind, die zum offenen Ende der Zapfen hin
liegt.

Bauteile nach einem der vorstehenden Ansprilche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB8 die auf die Zapfen (2) aufsteckbaren Winde
(3) mit einem Kammerprofil, den Stiften (49) zugeordnete
Durchbrechungen (53) ihrer Wand (47) aufweisen.

Bauteile nach Anspruch 1 und einem der folgenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, da8 auch an dem vorderen Ende der
- 4 -
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AuBenschale {7) eine Abwinklung (16) a2ngeformt ist.

Bauteile nach Anspruch 1 und 18, dadurch gekennzeichnet, das
an der vorderen Abwinklung (16) der AuBenschale (7) Verbin-~-
dungszapfen (2) angeformt sind zum Einsetzen einer Vorder-
wand mit Kammerprofil.

Bautelle nach Anspruch 1 und einem der folgenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daBf die R{ckwand (3) und die Vorder~
wand aus einem extrudierten Kunststoffprofil bestehen.

Bauteile nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, das die
Abwinklung (16) an ihrer senkrechten Endkante mit einer nach
dem Schubladeninneren weisenden Abrundung (17) versehen ist.
~
Bauteile nach Anspruch T und 18, dadurch gekennzeichnet, das
der Abwinklung (16) an dem vorderen Ende der AuBenschale (7)
eine Abwinklung (18) der eingesetzten Rippenleiste (8) ent-
spricht. '

Bauteile nach Anspruch 1 und 22, dadurch gekennzeichnet, das
die ineinandergreifenden Abwinklungen (16 und 18) von AuSen-
schale (7) und eingesetzter Rippenleiste (8) mit Halterungs-
8f fnungen (59, 60) fiir eine Blende versehen sind.
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