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@ Verfahren und Einrichtung zum Entfernen eines Garnrestes von einem Wickelkérper.

@ Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum

Entfernen von auf Wickelkdrpern befindiichen Garnresten FIG.1
und auf eine im wesentlichen eine Aufspann- und Transport-
vorrichtung (3o) sowie eine Schneid- und Abstreifvorrich- L 93 L
tung (7o) umfassende Einrichtung (200) zur Durchfiihrung 7 - ,
des Verfahrens. %, 2 € A B ¥ A%

Beim Transport des eingespannten Wickelkérpers in o L=t — i
Pfeilrichtung (4} wird eine der Wickelkérperkontur entspre- ,_)J—“T\&’T T~ 1 33 100
chend ausgebildete und mit eine Abtast- und Betétigungs- 3 38| 5 S0 =2 Ko7y U ’_J
vorrichtung (85) wirkverbundene Schablone (50} mitgefiihrt 4|1 101 28 27—@
und abgetastet und in Folge davon die Schneid- und 7= = = '\55 5w Ul 1o
Abstreifvorrichtung (70) betétigt. Die Vorrichtung (70) % — 3—0_226‘ - | p_____]_—
umfasst einen Tragring (80) sowie zwei seitlich daran 3""§L%&}‘Y 22»‘2 -{-62 i B
gelagerte und mit der Vorrichtung (85) wirkverbundene Eﬂl' AT He3 ;
Steuerscheiben (75,75'), welche am Umfang verteilt ange- =2 20 B ey
ordnete, kurvenférmig ausgebildete Ausnehmungen aufwei- ‘ZTTW 157 120 92
sen, in welchen eine Halterung (73} fir ein rotierend 9
angetriebenes Schneidelement (71} sowie mindestens zwei t\z ”b‘ l_gs ™~
Abstreiforgane (65) gelagert sind. 10 121; } L0 200

Das Schneidelement (71} und die Abstreiforgane (65) J - -3
werden durch die Schwenkbewegung der Steuerscheiben 95 - 4] |
(75,75') um die Vorrichtungsachse (Y) sowie durch die 3 | ]

s g . R R 97 16y 16 1

zwangslaufige Fiihrung an den beiden Steuerscheiben dem — e
Wickelkorper radial, geradlinig zugefiihrt. 98 {\F BT j5
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Verfahren und Einrichtung zum Entfernen eines Garnrestes

von einem WickelkOrper

bie Erfindung betrifft ein Verfahren und einé Einrichtung
zum Entfernen eines Garnrestes von einem WickelkOrper oder
dergleichen mittels einem rotierend angetriebenen Schneid-
element und einem Abstreiforgan.

Zum Entfernen eines Garnrestes von einer Hillse ist aus der
DE- C 26 o4 199 eine Einrichtung bekannt, welche im wesent-

lichen ein hin- und herbewegbar angetriebenes Gestell sowie

einen mit dem einen Ende an dem Gestell schwenkbar gelager-

ten Arm umfasst. An dem anderen Ende des Armes ist eine ro-
tierend angetriebene Schneidscheibe sowie eine Halterung
fir einen der Schneidscheibe entsprechend zugeordneten Fith-
ler vorgesehen, welcher in der Halterung federelastisch,
axial verschiebbar gelagert ist. Bei dieser Einrichtung wird
das Gestell zusammen mit dem Arm, der Schneidscheibe und
dem Fihler in axialer Richtung entlang der Hilse hin- und
herbewegt, hierbei folgt der Fihler den Umrissen der Hillse
und hebt dabei den auf der Hillse befindlichen Garnrest von
der Hilse ab, welcher anschliessend von der Schneidscheibe
geschnitten wird.

Diese bekannte Einrichtung hat einen begrenzten Anwendungs-
bereich und eignet sich beispielsweise nicht flir moderne,
synthetische Garne. Bei der Reinigung von HillsenkOrpern mit
verschiedenen Oberflichen~Beschaffenheiten, wie zum Beispiel

mit gerillter oder gelochter Oberfliche, besteht die Mog-
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lichkeit, dass der Fihler in die Oberflichenstruktur ein-
greift und hingen bleibt, wodurch entweder die Oberfliche
oder aber die komplette Hilse zerstort werden kann,

Aus der DE- A 25 57 158 ist ferner ein Verfahren zum Ent-
fernen von Garnricksténden von Garntrdgern und eine ent-
sprechend ausgebildete Vorrichtung zur Durchfithrung des
Verfahrens bekannt. Bei diesem Verfahren wird der Garntri-
ger in axialer Richtung durch eine mit Abstreifringen ver-
sehene Vorrichtung gefiihrt, hierbei werden durch eine
schleifende Berihrung die Garnreste bis zum hinteren Garn-
trédgerende geschoben und in zwei aufeinanderfolgenden
Schnittvorgingen -~ Grobschnitt und anschliessender Fein-
schnitt -~ von dem Garntriger entfernt.

Die Erfindung befasst sich mit dem Entfernen eines Garn-
restes von einem WickelkOrper oder dergleichen, und zwar
besteht die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe darin,
die Nachteile des Standes der Technik zu vermeiden und ein
Verfahren zu entwickeln sowie eine Einrichtung zu schaffen,
mittels welchem beziehungsweise mittels welcher, unabhingig
von der Formgebung, der Oberflichenbeschaffenheit und dem
Material des WickelkOrpers sowie unabhingig von der Garn-
art und Garnmenge, ein einwandfreies Entfernen des Garnres-
tes von dem WickelkOrper erreicht wird, ohne dass dabei die
Oberfldche des WickelkOrpers beschidigt wird.

Das erfindungsgemfsse Verfahren ist dadurch gekennzeichnet,
dass fir den Schneid- und Abstreifvorgang das Schneidele-

Abstreiforgane,
ment und mindestens zweiYdem fixierten WickelkOrper im

wesentlichen durch Abtasten einer der WickelkOrper-Kontur
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entsprechend ausgebildeten Schablone in radialer Richtung
zugefihrt und anschliessend wieder in die Ausgangsstellung
zurlickgefihrt werden.
Die erfindungsgemisse Einrichtung zur Durchfihrungs des ge-
nannten Verfahrens ist dadurch gekennzeichnet, dass die Auf-
spann- und Transportvorrichtung im wesentlichen einen ersten,
verschiebbar gelagerten und filr die Befestigung einer Scha-
(exrsten,
blone sowie eines ersten Spannelementes ausgebildeten'Trzger,
einen ortsfest und im Abstand dazu angeordneten und fir die
Befestigung der Schneid- und Abstreifvorrichtung ausgebilde-
zweiten

tenYTrager, sowie einen dritten, verschiebbar gelagerten und
fiir die Befestigung eines zweiten Spannelementes ausgebilde-

ten Triger umfasst, wobei der erste Triger durch eine erste

Kolben/Zylinder-Einheit und der dritte Triger durch eine

zweite Kolben/Zylinder-Einheit in Bezug auf die Schneid- und
Abstreifvorrichtung auf der horizontalen Vorrichtungsachse
verschiebbar gelagert sind.

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus der folgenden
Beschreibung in Verbindung mit dem in der Zeichnung darge-

stellten Ausfihrungsbeispiel und den Patentanspriichen.

Die Erfinduné wird nachstehend anhand eines Ausfithrungsbei-

spiels untexr Bezugnahme auf die Zeichnung ndher beschrieben.

Es zeigt:

Fig. 1 eine Gesamtdraufsicht auf eine aus mehreren Einzel-
vorrichtungen bestehende, schematisch dargestellte
Einrichtung zum Entfernen von auf Wickelkdrpern be-

findlichen Garnrilicksténden,
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ein Teilstiick einer Aufspann- und Transportvorrich-
tung fir die Einrichtung gemiss Fig.l mit der Auf-
spannphase des Wickelkdrpers,
das Teilstiick der Vorrichtung geméss Fig.2 mit der
Transportphase,
das Teilstiick der Vorrichtung gemiss Fig.2 und Fig.3
mit der Schneid- und Abstreifphase,
eine in grOsserem lassstab dargestellte Schnittan~-
sicht gemZss der Linie V - V in Fig.l mit einer
Schneid- und Abstreifvorrichtung,
die Schneid- und Abstreifvorrichtung gemiss Fig. 5 in
der Draufsicht,
eine Schnittansicht gem#Zss der Linie VII - VII in
Fig.l mit dem Teilstlick eines ersten TrEgers,
einen in Schnittansicht gemZss der Linie VIII - VIII
in Fig.6 dargestellten lagerbock, und
einen in grosserem Massstab und im Schnitt gemiss der
Linie IX - IX in Fig. 2 dargestellien Spannkonus fiir

den aufzuspannenden WickelkOrper.

In Fig.l ist in schematisch dargestellter Gesamtdraufsicht

eine Einrichtung 200 zum Entfernen von suf WickelkoSrpern

oder dergleichen befindlichen Garnriickst@nden dargestellt.

Die von einem Steuer- und Bedienungspult 190 betdtigbare

Einrichtung 200 unfasst im wesentlichen eine erste Trans-

portvorrichtung lo, eine Abtastvorrichtung 20, eine Hebe-

vorrichtung 25, eine Aufspann- und Transportvorrichtung 3o

sowie eine Schneid- und Abstreifvorrichtung T7o. Die voran
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erwdhnten VOorrichtungen werden nachstehend im Einzelnen
ndher beschrieben.
Die stirnseitig vorzugsweise durch eine Abdeckhaube 98 ver-
kleidete Tranportvorrichtung lo ist in einem ersten, aus
zei parallel zueinander angeordneten Trigern 96,97 gebilde-
ten Rahmenteil 95 angeordnet und umfasst eine erste Fihrungs-
schiene 11, eine zweite Fihrungsschiene 12 sowie im Abstand
zueinander angeordnete Mitnehmer 13, welche in nicht niher
dargestellter Weise mit einem in Pfeilrichtung 2 mit nicht

dargestellten Mitteln angetriebenen Transportband 14 wirk-

verbunden sind. Fiir den Transport l&ngenmissig unterschied

‘licher WickelkOrper ist die zweite Flhrungsschiene 12 mit-

tels einer schematisch dargestellten und in dem Rahmenteil
95 gelagerten Schraubenspindel 16 durch Drehen eines Hand-
rades 15 in Pfeilrichtung 3 verstellbar. Der erforderliche
Abstand zwischen den beiden Fihrungsschienen 11 und 12 ist
jeweils auf die Linge der zu reinigenden WickelkOrper einzu-
stellen., Wie in Fig.l dargestellt, werden die auf das Trans-
portband 14 aufgelegten, vorsortierten WickelkOrper la’lb’lc’
ld und le durch die Mitnehmer 13 schrittweise in Pfeilrich-

tung 2 transportiert und der Abtastvorrichtung zugefithrt.

Die Abtastvorrichtung 20 besteht im wesentlichen aus einem
Triger 21 und zwei im Abstand zueinander, auf der dem Wickel-
korper zugewandten Seite an dem Triger angeordneten Tastor-
ganen 22 und 23, welche dem in Abtaststellung befindlichen
Vickelkorper in nicht niher dargestellter Weise zufithrbar

sind. Das Tastorgan 23 ist fest an dem Trdger angeordnetd,
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wdahrend das Tastorgan 22 entsprechend der Filhrungsschiene 12
mit nicht dargestellten Mitteln in Pfeilrichtung 3 verstell-
bar ist.
Die den einzeln zugefilhrten WickelkOSrper in eine Einspann-~
Position hebende und schematisch dargestellte Vorrichtung 25
unfasst zwei im Abstand zueinander angeordnete Greiferele-
mente 26,26', welche durch einen Triger 28 miteinander ver-
bunden sind. Der Triger 28 ist vorzugsweise so ausgebildet,
dass das eine Greiferelement 26 entsprechend dem zugeordne-
ten Tastorgan 22 der Vorrichtung 20 sowie der Fihrungs-
schiene 12 der Vorrichtung lo in Pfeilrichtung 3 verstellbar
ist. Die Greiferelemente 26,26' sind mittels einem am Triger
28 entsprechend angeordneten Hubzylinder 27 in nicht ndher
dargestellter Weise in eine vorbestimmte Position fiir den
Binspann- und Transportvorgang des Wickelkdrpers anheb- und/
oder absenkbar.
Die in Fig.l schematisch dargestellte Aufspann- und Trans-
portvorrichtung 30 ist in einem zweiten, aus Lidngs- und
Quertrdgern 92,92',93,94 und 94' gebildeten Rahmenteil 9o
angeordnet und man erkennt im Abstand zueinander angeordnete
Fihrungen 31,32,33 und 34 sowie einen ersten, verschiebbaren
Triger 35, einen ortsfesten Triger 4o, einen Lagerbock 45,
einen dritteDY'verschiebbaren Triger 55 sowie die an dem
Triger 40 angeordnete Schneid- und Abstreifvorrichtung 7o.
Die parallel zueinander angeordneten, als Trag- und Fihrungs-
organe fir die Teile 35,40,45 und 55 dienenden Fihrungen 31,
32,33 und 34 sind als Profilstahl, vorzugsweise aus Rund-

stahl hergestellt und mit nicht ndher dargestellten Mitteln
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an den Quertrdgern 94 und 94' des zweiten Rahmenteils 9o
gelagert und befestigt. Weiterhin erkennt man ein am Tréger
35 und am Lagerbock 45 befestigtes Verbindungselement 38,
eine mit dem ersten Tridger 35 wirkverbundene erste Kolben/
Zylinder-Einheit lo0,lol sowie eine mit dem dritten Triger
55 wirkverbundene zweite Kolben/Zylinder-Einheit 1lo0,111.
Das den Trdger 35 mit dem Lagerbock 45 verbindende Element
38 dient zur Auflage und losbaren Befestigung einer auf der
einen Seite der Kontur des Wickelkdrpers entsprechend ausge-~

bildeten Schablone 50, welche in der Arbeitsbeschreibung

noch ndher erlsdutert wird.

‘Die Figuren 2,3 und 4 zeigen die verschiedenen Phasen der

Aufspann- und Transportvorrichtung 3o mit den jeweiligen
Stellungen der einzelnen Organe und Elemente.

In der Stellung gemidss Fig.2 ist dexr durch die Greiferele-
mente 26,26' gehaltene WickelkOrper la in der Einspann-Posi-
tion dargestellt, in welcher der erste TrEger 35 sowie der
durch das Element 38 mit dem Triger wirkverbundene Lagerbock
45 mittels der Kolben/Zylinder-Einheit loo,lol in Pfeilrich-
tung 5 und ausserdem der Triger 55 mittels der Kolben/Zylin-

der-Einheit 110,111 in Pfeilrichtung 6 transportiert wird.

In der Stellung gemiss Fig.3, in welcher die Greifereiemente
ausser Eingriff und nicht mehr dargestellt sind, ist der
Wickelkorper auf der einen Seite durch einen am Triger 35
angeordneten ersten Spannkonus 61 und auf der anderen Seite
durch einen zweiten am Triger 55 angeordneten Spannkonus 63

fixiert. Der Konus 61 ist in einer am Triger 35 angeordneten
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Halterung 6o und der Konus 63 in einer am Tridger 55 angeord-
neten Halterung 62 einsteckbar und mit nicht ndher darge-
stellten Mitteln auswechselbar befestigt.

In Fig.4 ist die Phase dargestellt, in welcher der einge-
spannte WickelkOrper die Schneid- und Abstreifvorrichtung
teilweise durchquert hat und die geschnittenen Garnreste
bereits von einer nicht dargestellten Vorrichtung abgesogen
sind.

In Fig.5 ist in grosserem Massstab eine Schnittansicht ge-
miss der Linie V - V in Fig.l und in Fig.6 eine Draufsicht
der Schneid- und Abstreifvorrichtung 7o dargestellt, welche
nachstehend beschrieben wird.

Der Tridger 4o ist mit nicht nEher bezeichneten Bohrungen fir
die Fuhrungen 32 und 3% versehen und weist auf der einen
Seite einen lLagerbock 41 mit einer weiteren Bohrung fiir die
Fihrung 34 auf. Der Triger 40 ist mit nicht dargestellten
Mitteln ortsfest auf den genannten Fihrungen gelagert. Auf
der anderen Seite sind am Triger 40 zwel spiegelbildlich
symmetrisch zueinander angeordnete Laschen 43,43%' und im Ab-
stand dazu ein Flansch 42 fir die Befestigung der Kolben/Zy-
linder-Einheit loo,lo0l vorgesehen. Ein weiteres Trdgerorgan
48 ist dem Triger 4o entsprechend zugeordnet und auf der
Fihrung 31 ortsfest gelagert. Das Trigerorgan 48 ist eben-
falls mit zwel spiegelbildlich symmetrisch zueinander ange—
ordneten Laschen 49,49' versehen. An den ILaschen 43%,43' des
Trigers 40 sowie an den laschen 49,49' des Trdgerorgans 48
ist ein Tragring 80 mit nicht dargestellten Mitteln befestigt.

An der Innenseite 82 des Tragringes 8o sind gleichmiissig am
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Umnfang verteilt angeordnete Lagerelemente 81 angeordnet, in
welchen je ein in Pfeilrichtung 7 radial verschiebbar gela-
gertes Abstreiforgan 65 angeordnet ist. An dieser Stelle sei
darauf hingewiesen, dass die an dem Tragring 8o angeordneten
Tlagerelemente 81 und Abstreiforgane 65 vorzugsweise gleich
ausgebildet und fir eine bessere Uebersicht nur einmal mit
einer Bezugsnummer bezeichnet sind.
Auf dem Tragring 80 sind zwei im Abstand zueinander angeord-
nete Steuerscheiben 75,75' gelagert, in welchen gleichmissig

am Umfang verteilt angeordnete, kurvenfdrmig ausgebildete

Ausnehmungen 76,76' und 78,78' fur die Lagerung einer mit

dem jeweiligen Abstreiforgan 65 wirkverbundenen Rolle 77 an-
geordnet sind. Zwischen den beiden oberen Ausnehmungen 78,78°
ist eine weitere Ausnehmung 74 fir die lagerung einer Messer-
kopf-Haltevorrichtung 73,72,71 vorgesehen. Seitlich an den
beiden Steuerscheiben 75,75' ist je ein Hebel 84,84' ange-
ordnet und mittels einem durch nicht bezeichnete Mittel ge-
sicherten Bolzen 83 beweglich gelagert. Am anderen Ende der
Hebel 84,84' ist eine schematisch dargestellte Abtast- und
Betdtigungsvorrichtung 85 angeordnet, welche im wesentlichen
ein Tastventil 86 mit Tastelement 87 sowie eine Kolben/Zylin-
der-Einheit 88,89 umfasst. Das Tastelement 87 ist in nicht
ndher dargestellter Weise beweglich in dem Tastventil 86 ge-
lagert und wird durch die Riickstellkraft einer nicht darge-
stellten Feder, wie in Fig.l bis Fig.4 dargestellt, gegen

die Steuerkanten 52,51 der Schablone 50 gedriickt. Der vor-
zugsweise mit einer Befestigungslasche versehene Kolben 89

des Zylinders 88 stitzt sich an einem im Lager 44 des Tréa-
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gers 4o angeordneten und mit nicht ndher bezeichneten Mit-
teln gesicherten Bolzen 39 ab. Die Kolben/Zylinder-Einheit
88,89 wird von dem Abtastventil 86 betitigt und bewirkt
durch die an den Steuerscheiben 75,75' befestigten Hebel 84,
84' eine Bewegung der beiden Steuerscheiben in Pfeilrich-~
tung 8.

Wie in der Draufsicht gem#ss Fig.6 dergestellt, sind im Ab-
stand zu dem Tragring 8o zwei weitere Abstreiforgane 66,67
vorgesehen, wobei das eine Abstreiforgan 66 in einer Halte-
rung 46 des Trégers 4o und das andere Abstreiforgan 67 in
einer Halterung 47 des Trdgerorgans 48 angeordnet sind. Die
Abstreiforgane 66 und 67 werden jeweils von einer entspre-
chend zugeordneten und am Triger 4o beziehungsweise am Tri-
gerorgan 48 in nicht dargestellter Weise befestigten Kolben/
Zylinder-Einheiten 112,113 beziehungsweise 114,115 betdtigt.

In Fig.7 ist in grosserem lassstab ein Teilstiick des erstien
Trigers 35 dargestellt und man erkennt den in einer Bohrung
gelagerten Kolben lol, die Fihrung 33 sowie einen mit einer
Auflage 37 fir die Verbindungsschiene 38 versehenen und vor-
zugsveise am Triger 35 angeformten lLagerbock 35'. Der mit
nicht nZher bezeichneten Bohrungen versehene Triger 35 ist
auf den Fuhrungen 31,32,33 und 34 gelagert und mittels der
Xolben/Zylinder-Einheit loo,lol wie in Fig.l mit Pfeilrich-
tung 4,4' bezeichnet, in horizontaler Ebene verschiebbar.
vWeiterhin erkennt man die auf der Verbindungsschiene mit
nicht dargestellten Mitteln befestigte Schablone 5So.

Fig.8 zeigt ebenfalls in grisserem lassstab den Lagerbock 45
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mit den Fihrungen 33,34 sowie eine weitere Auflage 36 fir
die die Schablone 50 tragende Fihrungsschiene 38.
Die Arbeitsweise der beschriebehen Einrichtung wird nach-
stehend beschrieben:
Die auf die beispielsweise gabelfd;mig ausgebildeten Mit-
nehmer 1% aufgelegten WickelksOrper la bis le werden wie aus
Fig.l ersichtlich von dem Transportband 14 in Pfeilrich-
tung 2 transportiert und der Abtastvorrichtung 20 zugefiihrt.
Sobald der erste WickelkOrper die Abtastvorrichtung erreicht
hat, wird durch einen ersten Impuls das Transporiband ange-
halten und durch einen zweiten Impuls die Tastorgane 22,23
dem WickelkOrper zugefihrt, welcher bei richtiger Lage
— bei dem dargestellten Ausfﬁhrungsbeispiél der Einrichtung
200 ist es erforderlich, bei konusfdrmigem WickelkOrper den
kleinen Durchmesser, wie in Fig.l dargestellt, linksseitig
auf das Transportband zu legen -~ durch einen weiteren, das
Transportband betdtigenden Impuls der Hebevorrichtung 25
zugefihrt wird. Mittels der Vorrichtung 25 wird der auf den
Greiferelementen726,26' liegende WickelkOrper nunmehr in
eine Einspann- und Transportposition gebracht.
In Fig.2 ist die Einspann-Phase dargestellt, in welcher der
Triger 35 mit dem ersten Spannkonus 61 durch die Kolben/Zy-
linder-Einheit loo,lol in Pfeilrichtung 5 und der Trager 55
mit dem zweiten Spannkonus 63 durch die XKolben/Zylinder-
Binheit 110,111 in Pfeilrichtung 6 bewegt wird. Bei der
Bewegung in Pfeilrichtung 5 wird wie aus den Figuren 3 und
4 ersichtlich, gleichzeitig die mit dem Triger 35 und dem

Lagerbock 45 durch die Verbindungsschiene 38 wirkverbundene
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Schablone 50 mit den Steuerkanten 52,51 kontaktierend an
den Tastelement 87 vorbeigefihrt. Durch die dem Wickelkdr-
per angepasste Formgebung der Steuerkante 51 wird das Tast-
ventil 86 und in Folge davon die beiden mit den Steuer-
scheiben 75,75' der Schneid- und Abstreifvorrichtung wirk-
verbundenen Hebel 84,84' betdtigt.
Anhand von Fig.5 wird nunmehr die Arbeits— und Wirkungs-
weise der Schneid- und Abstreifvorrichtung 7o beschrieben:
Die mit Pfeilrichtung 8 bezeichnete und auf die Steuerschei-
ben 75,75' Ubertragene Schubbewegung wird in eine, um die
im wesentlichen quer zur Schubbewegung orientierte Vor-
richtungsachse Y verlaufende und nmit Pfeilrichtung 8' be-
zeichnete Schwenk-Drehbewegung der beiden auf dem Tragring
8o gelagerten Steuerscheiben 75,75' umgewandelt. Durch das
Zusammenwirken der Steuerscheiben mit der an dem Tragring
80 mit nicht dargestellten Mitteln befestigten und teilweise
im Schnitt dargestellten Messerkopf-Haltevorrichtung 73,
welche mit einer an einem Stdssel 73' drehbar gelagerten
Rolle 73" in der kurvenformigen Ausnehmung 74 gelagert und
gwangslaufig gefihrt ist, wird durch die Schwenk-Drehbewe-
gung der Steuerscheiben eine mit Pfeilrichtung 9 bezeich-
nete und radial zur Achse Y gerichtete, geradlinige Zufihr-
bewegung des an dem Hesserkopf 72 gelagerten und mit nicht
dargestellten Mitteln rotierend angetriebenen Messers 71
erreicht. Mit der Zufihrbewegung des lesserkopfes 72 werden
gleichzeitig die in dem teilweise im Schnitt dargestellten
Lager 81 des Tragringes 80 angeordneten Abstreiforgane 65,

welche mit der an einem StUssel T77' drehbar gelagerten
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Rolle 77" in der kurvenfdrmigen Ausnehmung 76,76' oder 78,
78' gelagert und zwangsldufig gefihrt sind, radial gerad-
linig in Pfeilrichtung 7 und somit dem durch die Vorrich-
tung 70 hindurchgefihrten WickelkOrper zugefithrt. Bei die-
sem Vorgang wird ebenfalls die Schwenk-Drehbewegung der
Steuerscheiben 75,75' durch die zwangsliufige Fihrung der
Rollen 77" in die mit Pfeilrichtung 7 bezeichnete Zufithr-~
bewegung umgewandelt.

Die Transportbewegung des eingespannten WickelkOrpers zu

der Schneid- und Abstreifvorrichtung 7o sowie die Zufihr-

bewegung des Messers 71 und auch die Zufihrbewegung der

'Abstreiforgane 65 zu dem Wickelkdrper werden durch das Zu-

sammenwirken der einzelnen anhand der Fiéuren 1 bis 8 voran
beschriebenen Vorrichtungen und Elemente erreicht. Die von
den Messer 71 geschnittenen und von den Abstreiforganen 65
von dem WickelkOrper entfernten beziehungsweise abgestreif-
ten Garnreste werden von einer nicht dargestellten Absaug-
vorrichtung in einen vorzugsweise ausserhalb der Einrich-
tung 200 angeordneten, fahrbaren Materialbehdlter abge-
sogen. .

Beim Ricktransport der Trdger 35 und 55 mit den Spannkonen
61 und 63 in die Ausgangsstellung wird der gereinigte und
von Garnresten befreite Wickelkdrper von den beiden Spann-
konen freigegeben und fallt auf ein nicht dargestelltes
Transportband, von welchem der WickelkOrper einem nicht
dargestellten Sammelbehdlter zugefithrt wird.

Die beim Schneid- und Abstreifvorgang eventuell auf den

ersten Spannkonus 61 aufgeschobenen Garnreste werden von
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dem am Triger 40 angeordneten Abstreiforgan 66 sowie von
dem am TrEgerorgan 48 angeordneten Abstreiforgan 67 ent-
fernt. In Filg.9 ist in Schnittansicht der mit Schlitzen 64,
64' versehene Spannkonus 61 als Einzelheit dargestellt,
uwnd man erkennt das am Triger 40 angeordnete Abstreifor-
gan 66 sowie das am Trigerorgan 48 angeordnete Abstreif-
organ 67, welche den Schlitzen entsprechend zugeordnet
sind. Beim Rucktransport des Tridgers 35 der Vorrichtung 3o
in die Auysgangsstellung, werden die Abstreifelemente der
Abstreiforgane 66 und 67 durch die zugeordneten Kolben/Zy-
linder-Einheiten 112,113 und 114,115 in die am Spannkonus
61 vorgesehenen Schlitze 64,64' eingefithrt, wodurch die
auf den Spannkonus 61 aufgeschobenen Garnreste erfasst,
abgestreift und von der bereits erwdZhnten Absaugvorrich-
tung abgesogen werden.

Durch die besondere Anordnung und Ausbildung der einzelnen
Vorrichtungen, insbesondere aber durch das Zusammenwirken
der Spann- und Transportvorrichtung 30 mit der im wesent-
lichen von der Schablone 50 betédtigten Schneid- und Ab-
streifvorrichtung 7o, wird ein exakt gesteuerter Schneid-
und Abstreifvorgang fur den zu schneidenden und zu entfer-
nenden Garnrest erreicht, ohne dass dabei die Oberfliche
des Wickelkdrpers beschiadigt wird.

Versuche haben gezeigt, dass mit der beschriebenen Einrich-
tung 200 wWickelkorper mit unterschiedlicher Oberfliichen-
struktur - zum Beispiel glatte, gerillte, genoppte, von
Ausnehmungen unterschiedlicher Formgebung durchdrungene, -

sowie auch WickelkCrper mit unterschiedlich ausgebildeten
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Endstiicken - ohne besonderen Aufwand einwandfrei und ohne
Beschiadigung gereinigt werden konnen. Auch fir WickelkOr-
per aus verschiedenen Materialien - zum Beispiel aus Pappe,
Karton, Kunststoff, Holz uws. - ist ein einwandfreier

Schneid- und Abstreifvorgang gewidhrleistet.
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Patentanspriiche:

Verfahren zum Intfernen eines Garnrestes von einem Wickel-
korper oder dergleichen mittels einem rotierend angetrie-
benen Schneidelement und einem Abstreiforgan, dadurch ge-
kennzeichnet, dass fir den Schneid- und Abstreifvorgang
das Schneidelement (71) und mindestens zwei Abstreifor-
gene (65) dem fixierten Wickelk®rper im wesentlichen
durch Abtasten einer der WickelkOrperkontur entsprechend
ausgebildeten Schablone (50) in radialer Richtung zuge-
fihrt und anschliessend wieder in die Ausgangsstellung

zurickgefihrt werden.

Verifahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
der auf einer Vorrichtungsachse (Y) zwischen zwei axial
zufthrbaren Spannelementen (61,63) fixierte Wickelkdrper
in horizontaler Ebene einer Schneid- und Abstreifvorrich-
tung (70) und entsvrechend dazzu die im wesentlichen paral-
lel zum VickelkOrper orientierte Schablone (50) einer mit
der Schneid- und Abstreifvorrichitung wirkverbundenen Ab-
tast- und Betitigungsvorrichtung (85) zugéfﬁhrt wird.
Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die auf dem WickelkOrper befindlichen Garnreste in
einem Arbeitsgang von dem radial, kontinuierlich zufihr-
barern Schneidelement (71) geschnitten und von den radial,

kontinuierlich zufthrbaren Abstreiforganen (65) der

Schneid- und Abstreifvorrichtung (7o) vollstZndig von dem
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WickelkOrper entfernt und von einer Absaugvorrichiung

abgesogen werden,

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge-

kennzeichnet, dass die beim Schneid- und Abstreifvorgang
auf den ersten Spannkonus (61) geschobenen Garnreste von
zvel weiteren, beim Riicktransport der Spannkonen betidtig-

ten Abstreiforganen (66,67) entfernt und anschliessend

abgesogen werden.

ZEinrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens nach einen

der Anspriiche 1 bis 4, mit einer Aufspann- und Transport-
vorrichtung und einer Schneid- und Abs%reifvorrichtung,
dadurch gekennzeichnet, dass die ALufspanr- und Transport-
vorrichtung (30) im wesentlichen einen ersten, verschieb-
bar gelagerten und fur die Befestigung einer Schablone
(50) sovie eines ersten Spannelementes (61) ausgebildeten
Triger (35), einen ortsfest und im Abstand dazu angeord-
neten und fir die Befestigunggggg%gghneid— und Abstreif-
vorrichtung (70) ausgebildeten'Triger (40), sowie einen
dritten, verschiebbar gelagerten und flir die Befestigung
eines zweiten Spannelementes (63) ausgebildeten Triger
(55) umfasst, wobei der erste Triger (35) durch eine
erste Kolben/Zylinder-Einheit (lo0,1l0l) und der dritte
Triger (55) durch eine zweite Xolben/Zylinder-zZinheit
(110,111) in RBezug auf die Schneid- und Abstreifvorrich-
tung (7o0)auf der horizontalen Vorrichtungsachse (Y) ver-

schiebbar gelagert sind (Fig.l).
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Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass
der erste Triger (35) der Aufspann- und Transportvorrich-
tung (30) mittels einer als Tragelement fiir die Schablone
(50) ausgebildeten Verbindungsschiene (38) mit einem
Tagerbock (45) wirkverbunden ist, wobei der erste Triger
(35), der Lagerbock (45) sowie der dritte Trager (55) auf
parallel zueinander angeordneten Fithrungen (31,32,33,34)

verschiebbar gelagert sind.

Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichne?, dass
die Schneid- und Abstreifvorrichtung (7o) eine%gg%%%%géer
(40) sowie an einem ortsfesten Tragorgan (48) befestigten
Tragring (8o) aufweist, an welchem in Richtung der Vor-
richtungsachse (Y) gesehen seitlich zwei in parallelem

Abstand zueinander angeordnete Steuerscheiben (75,75')

angeordnet sind (Fig.5,6).

Binrichtung nach den Anspriichen 5 und 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Steuerscheiben (75,75') der Vorrich-
tung (70) in bestimmien Bereich um die Vorrichtungsachse
(Y) schwenkbar auf dem Tragring (8o) gelagert und durch
angelenkte Hebel (74,74') mit einer die Schablone kontak-
tierenden Abtast- und Betdtigungsvorrichtung (85) wirk-

verbunden sind.

. Einrichtung nach den Ansprichen 7 und 8, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Steuerscheiben (79,75') mit einer

ersten, kurvenférmig ausgebildeten Ausnehmung (74) fir
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die Lagerung und Fihrung einer llesserkopf-Halterung (73)
sowie mit weiteren, gleichmi&ssig am Umfang verteilt ange-
ordneten, kurvenfdrmig ausgebildeten Ausnehmungen (76,76')
und (78,78') fir die Iagerung und Fihrung von Abstreif-

organen (65) verseher sind,

. Binrichtung nach den Anspriichen 5 und 7 bis 9, dadurch

gekennzeichnet, dass flir die geradlinige, radiale Zufihr-
beveguns eines Schneidelements (71) die an dem Tragring

(8o0) befestigte Halterung (73) mit einer an einem Stdssel

(73') drehbar gelagerten Rolle (73") in der Ausnehmung

(74) gefihrt ist.

Einrichtung nach den Anspriichen 5 und 7 bis lo, dadurch
gekennzeichnet, dass fir die geradlinige, radiale Zufihr-
bevegung des einzelnen Abstreiforgans (65) je ein in einen
Lagerelement (81) des Tragringes (8o0) axial gefihrter
Stossel (77') mit einer an dem StSssel drehbar gelagerten

Rolle (77) in der Ausnehmung (76') gefiihrt ist.

Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass auf dem ortsfesten Triger (40)
und dem ortsfesten Tragorgan (48) je ein weiteres Ab-

streiforgan (66,67) angeordnet ist.

. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Ansvpriche, du-

durch gekennzeichnet, dass das erste Spannelement (61)

zwei den beiden Abstreiforganen (66,67) entsprechend zu-
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geordnete und in axialer Richtung verlaufende 1ings-

gschlitze (64,64') aufweist (Fig.9).

14, Einrichtung nacn einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass im Bereich der Schneid- und
Abstreifvorrichtung (70) eine die von dem WickelkSrper
entfernten Garnreste in einen ausserhalb der Einrichtung

- (200) angeordnetern Sammelbehilter absaugende Savgvor-

richtung angeordret ist.
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