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€) Verfahren zum Desoxidieren einer Schmelze.

@ Zum Desoxidieren, Mikrolegieren oder Impfen einer
Schmelze beim KokillengieBen wird vorgeschlagen, den
entsprechenden Zusatzstoff mit einem bekannten Schutz-
element, welches zum Schutz gegen den GieBstrahl am
Kokillenboden angeordnet wird, zu verbinden, um so den
Zeitpunkt der Zugabe des Zusatzstoffes, sei es nun ein
Desoxidationsmittel, ein Mikrolegierungsbestandteil oder
ein Impfzusatz, fir alle Gievorgange gleich und optimal
anzusetzen und auch die Zugabemenge optimieren zu kon-
nen.
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Verfahren zum Desoxidieren einer Schmelze

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Desoxidieren, Mikro-
legieren oder Impfen von Metallschmelzen nach dem Oberbegriff

des Anspruchs 1.

Beim Warmhalten und auch beim direkten Vergiessen der Legierun-
gen mit Hilfe einer Giesspfanne, besonders bei Legierungen,
welche zu Oxidbildung neigen, wie Legierungen mit erhdhtem
Cr-Gehalt, ist es manchmal schwierig, die Oxidbildung wd&hrend

des Giessens zu verhindern.

Besonders wdhrend des Warmhaltens der Schmelze bei der Giess-
temperatur werden die desoxidierend wirkenden Elemente wie Al,
Si, Mn u.&. wegen der guten Affinitdt zum Sauerstoff als erste
oxidiert und in die Schlacke iberfiihrt, oder sie verbleiben in
der Schmelze als Einschlisse. Zum Beispiel sinkt der Al-Gehalt
in einer Eisenschmélze innerhalb von 20 Stunden von 0.063 % auf
0.003 %. Die Senkung der Al-Aktivitdt in der Schmelze kann zur
Bildung von Oxyden wie z.B. Cr-Oxiden wdhrend des Vergiessens

fiihren und die Gussqualit&dt unglinstig beeinflussen.

Periodische Desoxidation im Warmhalteofen flihrt wegen der

Schlackenanwesenheit nicht zum Erfolg.
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Dieser Nachteil wurde besonders beim direkten Vergiessen des
chromlegierten Weissgusseisens in der Kokille beobachtet. Durch
die Stromung im Kokillenhohlraum werden die Oxide zur Wand ge-
driickt und mit dem erstarrten Metall iiberdeckt. Dies ergibt
Narben, welche dann die Oberfldchenglite des Abgusses beein-

trédchtigen.

Durch Zugabe einer kontrollierten Menge an Desoxidationsmittel
in die Giessform k&nnen die bestehenden Oxide geldst oder in

eine unschddliche Form {iberfiihrt werden.

Die Zugabe der Mittel in Form von Pulver oder stlickig hat jedoch
wegen der Strémung in der Kokille und hoher Erstarrungsgeschwin-

digkeiten nicht immer zum Erfolg gefiihrt.

Es ist Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren anzugeben, bei dem
durch dosierte Zugabe von Desoxidationsmitteln oder anderen
Zusdtzen eine gleichmidssige Verteilung und Abscheidung in der
Schmelze herbeizufiihren, so dass die oben beschriebenen un-

glinstigen Ergebnisse verhindert werden kdnnen.

Erfindungsgemiss wird dies mit einem Verfahren der eingangs ge-
nannten Art gewdhrleistet, welches zusdtzlich die im Kennzeichen

des Anspruchs 1 angefiihrten Merkmale aufweist.

Die Durchfiihrung des Verfahrens erfolgt mittels einer Einrich-
tung, wie sie in den Unteranspriichen 5 bis 8 gekennzeichnet

wird.

In der CH-PS 581 513 und in der US-PS 4 040 596 werden ein
Spritzschutzgitter bzw. ein Schutzblech beschrieben, welche
dazu dienen, die Kokille beim Giessen vor den Dauerwirkungen
des aus einer bestimmten Hthe und mit erheblicher kinetischer
Energie auf den Kokillenboden auftreffenden Giessstrahls zu
schiitzen bzw. das Spritzen zu verhindern. Diese Schutzeinrich-

tungen sind aus einem Material, welches sich langsam aufldst
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und voll in die Schmelze integriert wird. Hierbei handelt es

sich um ein Eisenblech oder -gitter mit ensprechender Formgebung.

Das Wesen der Erfindung liegt nun darin, diese Schutzeinrich-
tungen mit dem gewlinschten Zusatzstoff zu umgeben, zu verbin-

den oder sie direkt aus ihm herzustellen.

Hierdurch wird gewdhrleistet, dass der Zusatzstoff, bei dem

es sich um ein Desoxidationsmittel wie Al, Si, M, AlSi, Fe, Ti,
FeSi, FeMn oder dergleichen, einen Legierungsbestandteil zum
Mikrolegieren oder einen Impfzusatz handeln kann zu einem Zeit-
punkt der Legierung zugesetzt wird, zu dem er die volle Wirkung
ausiiben kann, ohne dass diese Wirkung durch langes Warten der
Schmelze, wie es teilweise notwendig ist, wenn eine grosse
Menge der Schmelze behandelt und dann intermittierend vergossen

wird, wieder abklingen kann.

Das Schutzelement weist gerade soviel des Zusatzstoffes auf,
wie flir die jeweilige Reaktion ndtig ist, dadurch kann auch
Material gespart werden, da im Vergleich dazu beim Behandeln
der Schmelze in der Pfanne meist ein Ueberbehandeln noétig ist,
um die Wirkung der Behandlung wdhrend des gesamteﬁ intermittie-

renden Giessvorgangs aufrecht zu erhalten.

Wenn das Schutzelement aus dem entsprechenden Zusatzstoff
dirékt hergestellt ist, so kann jede denkbare Herstellungsart
dafiir Verwendung finden, beim Beschichten oder Ueberziehen
eines Eisengrundkdrpers mit dem Zusatzstoff ist ein Eintauchen
des GrundkOrpers in eine Schmelze des Zusatzstoffes, Flamm-

oder Plasmaspritzen oder &hnliches denkbar.

Eine dhnliche Wirkung ist auch in Sandformen denkbar, wobei
der Eingiessschutz als sé%her entfdllt, hingegen die gleich-
mdssige Verteilung des Desoxydations- oder Mikrolegierungs-

elementes bleibt.
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1. Verfahren zum Desoxidieren, zum Mikrolegieren oder zum Impfen
von Metallsghmelzen, wobei der Metallschmelze ein Zusatz-
stoff in fester Form zugegeben wird, dadurch gekennzeichnet,
dass dieser Zusatzstoff im Eingiessbereich des Eingiess-
systems eingebracht wird, so dass eine intensive Vermischung
des Zusatzstoffes mit der Schmelze erfolgt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
Zusatzstoff in integrierter Weise mit einem im Eingiessbe-
reich angeordneten Schutzelement, auf das der Giessstrahl
beim Eingiessen der Schmelze in die Form trifft verbunden
ist, wobel bereits in der Schmelze gebildete Oxide durch
die beim Eingiessen erfolgende intensive Vermischung wieder
zerstdrt oder in eine fiir die Gussqualitdt unschd@dliche Form
Ubergefiihrt werden und eine intensive Vermischung des Impf-

mittels bzw. der Mikrolegierung erfolgt.

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dass
das Schutzelement aus einem Drahtgitter besteht, das in eine
Schmelze eines Desoxidationsmittels, eines Legierungsbestand-
teils zum Mikrolegieren oder eines Zusatzstoffes zum Impfen

getaucht wurde.

4. Verfahren nach Anspruch 1, 2 und 3, dadurch gekennzeichnet,

dass als Zusatzstoff Al, Si, Mn, AlSi, FeTi, FeSi, CerMM,
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Zr, V, oder FeMn verwendet wird.

Verfahren nach einem der Anspriliche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Schutzelement ganz oder im wesentlichen
aus Al, Si,Mn, AlSi, FeTi, FeSi, CerMM, Zr, V oder FeMn
besteht.

Schutzelement zur Durchfiihrung des Verfahrens nach einem
der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass es eine
fir die jeweilige Menge an Schmelze flir eine Giessform not-
wendige Menge eines Desoxidationsmittels, eines Legierungs-
bestandteils zum Mikrolegieren oder einen Zusatzstoff zum

Impfen enthi&lt.

Schutzelement nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass
es aus einem Eisengitter besteht, welches mit einem Desoxida-
tionsmittel, einem Legierungsbestandteil zum Mikrolegieren

oder einem Zusatzstoff zum Impfen beschichtet ist.

Schutzelement nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass
es aus einem, aus einem Desoxidationsmittel, eipem Legierungs-
bestandteil zum Mikrolegieren oder einem Zusatzstoff zum

Impfen gebildeten Gitter besteht.

Schutzelement nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass
die Beschichtung durch Eintauchen, Flammspritzen oder Plasma-

spritzen hergestellt ist.
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