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) Boite portable et empliable.

6 Dans cette boite, 'ouverture de chaque paroi latérale (12)
est pralléle a la ligne de rainage (10) entre la paroi (12) et le fond
(6), tandis que les pattes d’accrochage (14) font saillie des bords
latéraux des portions de paroi supérieure (8) et forment des
crochets orientés en direction de la paroi longitudinale (7), ces
crochets étant séparés de la ligne de rainage (4) par une distance
(1) inférieure & celle (L) afin, qu’aprés formation de la boite et
introduction des pattes (14) dans les ouvertures (15), |'élasticité
des languettes (13) assure I'accrochage de ces pattes sur les
bords des ouvertures.

]

1

i
-

]
~

ACTORUM AG



10

15

20

25

30

55

0053568

Boite portable et empilable-

L'invention est relative & une boite portable et empi-
lable-*

Elle vise plus particuliérement les boites réalisées
a partir d'un flan dans lequel des lignes de rainage d4éli-
mitent,de part et d'autre d'un fond,d'une part,longitudina-
lement,une paroi longitudinale,une portion de paroi supé-
rieure et une poignée,d'autre part,latéralement,une paroi
latérale et,de plus,des languettes saillant des parois la-
térales ou longitudinales ,ces divers éléments étant as-
semblés par introduction de pattes d'accrochage s'enga-
geant dans des ouvertures des parois latérales.

En général,dans ce type de boilte,et comme décrit dans
le brevet francais 940.449,1les pattes d'accrochage sont
disposées & l'extrémité des poignées et les ouvertures mé-
nagées dans les parois latérales sont verticales,afin que
le poids du contenu reposant sur le fond se transmette aux
poignées par l'intermédiaire des parois latérales et des-
dites pattes d'accrochage.Ce mode d'assemblage,qui améliore
la répartition de la charge lorsque la boite est portée,

conduit & des inconvénients lorsque celle-ci est posée.En

effet,dans ces conditions,le fond et les parois latérales
ne transmettent pas la charge aux poignées,de sorte que les
parois longitudinales,d l'extrémité desquelles les poignées
sont ménagées,tendent a bailler,c'est-a-dire & former des
ouvertures dans leur partie jouxtant les parois latérales.
Ces ouvertures déparent l'aspect général de 1'emballage,
méme lorsque les parois longitudinales ou latérales sont
munies de languettes d'obturation.

Par ailleurs,la liaison des poignées avec les parois la-
térales,liaison obligeant les premiéres a rester perpendicu-
laires & la paroi supérieure de la boite,interdit tout plia-
ge de ces poignées et empéche donc l'empilage de telles
boites.

La présente invention a pour but de fournir une boite
gqui remédie a ces inconvénients,c'est-d-dire ait une excej-
lente présentation,qu'elle soit portée ou posée,et puisse
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étre empilée si cela s'avére nécessaire pour stocker son

contenu.

Dans la boite selon l'invention,l'ouverture de chaque
paroi latérale est paralléle & la ligne de rainage entre
cette paroi et le fond,tandis que les pattes d'accrochage
font saillie des bords latéraux des portions de paroi su-
périeure et forment des crochets orientés en direction de
1a~paroi longitudinale correspondante,crochets dont le
fond est séparé de la ligne de rainage;entre la portion
de paroi supérieure et la paroi longitudinale correspon-
dante,par une distance 1 inférieure a celle L séparant le
bord de 1l'ouverture du bord juxtaposé de la paroi dans la-
quelle cette derniére est ménagée,afin qu'aprés formage de
la boite et introduction des pattes dans les ouvertures,
1'élasticité des languettes assure l1l'accrochage de ces
pattes sur les bords des ouvertures.

Gréce a cet agencement,la mise en place des pattes
d'accrochage dans les ouvertures des -parois latérales né-
cessite de comprimer légérement les languettes solidaires,
des parois latérales ou longitudinales.Cette compression
entraine,grice & 1'élasticité de la matiére constitutive
du flan,une réaction qui,lorsque les pattes d'accrochage
sont engagées dans les fentes,sollicite en traction les
portions de paroi supérieure et oblige le fond des pattes
d'accrochage & venir en contact avec le bord des ouvertu-
res.De la sorte,a 1'état posé,l'emballage a exactement la
méme forme que lorsqu'il est porté.

Par ailleurs,la disposition des pattes d'accrochage
dans le prolongement des portions de paroi supérieure ber-
met de rendre les poignées totalement indépendantes des
parois latérales,ce qui permet de rabattre ces poignées
contre les portions de paroi supérieure lorsque 1'embal-
lage doit &tre empilé et permet donc de former avec cette
boite des piles stables,ce qui n'est pas le cas avec les
boites de type traditionnel.

L'invention sera mieux comprise & 1'aide de la des-
cription qui suit en référence au dessin schématique annexé
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représentant,d titre d'exemple non limitatif,quelques for-
mes d'exécution de cette bolite.

Figure 1 est une vue en plan par-dessus de son flan,

Figure 2 est une vue en perspective la montrant lors
de son montage,

Figure 3 est une vue en perspective la montrant a 1'é-
tat monté,

Figure 4 est une vue de cb6té en élévation montrant
deux boftes empilées, ;

Figure 5 est une vue en coupe transversale de cette
boite a 1'état monté,

Figure 6 est une vue partielle en plan par-dessus d'une
variante de réalisation du flan,

Figures 7 et 8 sont des vues partielles en perspective
montrant,a 1l'état monté,la boite obtenue avec ce flan,et
alors que les poignées sont respectivement,en position de
portage et en position d'empilage, i

Figure 9 est une vue en plan par—dessus d'une variante

Figures 10 et 11 sont des vues en perspective de la
boite obtenue avec le flan de figure 9 ,respectivement en
cours de montage et a 1l'état de stockage & plat.

A la figure 1, 2 désigne un flan réalisé en carton ou
tout autre matériau.Des lignes de rainage 3,4 et 5 délimi-
tent dans ce flan et,de part et d'autre d'un fond 6,des
parois longitudinales 7,des portions de paroi supérieure 8
et des poignées 9.Le fond 6 est séparé,par des lignes de
rainage 10,de deux parois latérales 12 munies chacune de
languettes 13. r

Selon l'invention,chacune des portions de paroi supé-

" rieure comporte,en saillie de ses bords latéraux,des pattes

d'accrochage 14 formant des crochets orientés en direction
des parois longitudinales 7. En outre ,les parois latérales
12 comportent chacune au moins une ouverture 15 qui,paral-
léle a'la ligne de rainage 10 correspondante,est disposée
sensiblement au milieu de cette paroi.

Chaque ouverture 15 est séparée de la ligne de rainage
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10 par une distance 4 sensiblement égale a la hauteur h
des parois longitudinales 4. En outre,la distance L sé-
parant le bord de chaque ouverture 15 du bord juxtaposé de
la paroi latérale dans laquelle elle est ménagée,est supé-
rieure & la distance 1 entre la ligne de rainage 4 et 1le
fond du crochet formé par la patte d'accrochage correspon-
dante.Les pattes d'accrochage sont & proximité de la ligne
de rainage séparant la portion de paroi supérieure de la
poignée correspondante. '

Pour monter cette boite,il suffit de plier les lan-
guettes 13 perpendiculairement aux parois latérales 12,
puis de rabattre ces parois,comme montré & la figure 2,
tandis que,simultanément,les parois longitudinales 7 et
les portions de paroi supérieure 8 sont pliées et ramenées
1'une contre l'autre.Pour mettre en place les pattes d'ac-
crochage 14 dans les ouvertures 15,il est nécessaire de

communiquer aux poignées 9 et aux portions de paroi supé-

rieure 8 un déplacement dans le sens de la fléche 25 de
figure 3. Ce déplacement tend a faire rentrer la paroi
longitudinale 7 correspondante entre les deux parois laté-
rales 12 et tend donc a cintrer,vers l'intérieur,les lan-
guettes 13 correspondantes.Dés que les pattes d'accrochage
14 sont engagées dans les ouvertures 15,les languettes 13
tendent,par élasticité,d communiquer a la portion de paroi
supérieure 8 correspondante un déplacement dans le sens

de la fléche 26 de figure 5,déplacement ayant pour effet
d'amener le fond du crochet formé par les pattes d'accro-
chage contre le bord de la découpe 15 et,en conséquence,
d'affirmer le verrouillage assuré par les pattes 14.Pour
faciliter 1l'engagement des pattes d'accrochage,chacune des
portions de paroi supérieure a une longueur inférieure a
la moitié de la longueur du fond.

A la fin de 1'opération de montage,et que la boite soit
chargée ou non,elle présente une forme parallélépipédique
réguliere.Cette régularité est obtenue grice a da diffé-
rence de longueur entre les distances L et 1 précisces
plus haut,différence qui peut &tre de l'ordre de 1 &
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2
quelques millimétres en fonction des caractéristiques
élastiques des languettes 13,donc des caractéristiques du
matérizu constituant le flan & partir duquel 1'emballage
est réalisé.

Il est a noter que,gréce & la disposition horizontale
des pattes d'accrochage 14,les deux poignées 9 sont abso-
lument indépendantes de la partie supérieure 12a des pa-
rois latérales 12 et peuvent donc étre rabattues contre
les portions de paroi supérieure 8,comme montré en traits
mixtes a la figure 3.Ce rabattement permet,comme montré a
la figure 4,d'empiler sans aucun probléme plusieurs boites
selon l'invention et permet donc d'utiliser ces Dboites
pour l'emballage de produits non comestibles nécessitant
un stockage par empilage,telle que de la lingerie.ll est
évident que les proportions et les formes des différentes
parois peuvent varier en fonction de la nature des pro-
duits & emballer et des golits des consommateurs.

Dans la variante de réalisation représentée aux figu-
res 6 & 8,les poignées 9O sont prolongées latéralement,de
maniére a présenter,dans le prolongement des pattes d'ac-
crochage 14,des pattes d'accrochage 320 dont les ouvertures
31 sont opposées & celles des pattes 14 précitées.En outre,
chacune des ouvertures 15 des parois latérales 12 compor-
te,sensiblement & mi-longueur,une fente verticale 32 ména-
gée dans une découpe arrondie 33%.De la sorte,lorsque la
boite est montée comme montré a la figure 7,les ouvertures
31 de chacune des pattes 30 peuvent coopérer avec les fen-
tes 32 pour assurer le positionnement et le maintien des
poignées 9o |

Ces moyens d'accrochage améliorent la rigidité généra-
le de l'emballage et empéchent que,sous les effets du
poids de son contenu,les deux poignées aient tendance & se
cintrer lorsqu'elles sont saisies pour soulever 1'emballa-
ge . '

La figure 8 montre que ces moyens de liaison des poi-
gnées avec les parois latérales 12 permettent néanmoins
de rabattre les poignées 9 sur les portions de paroi



10

15

20

25

30

35

0053568
6
supérieure 8,notamment pour permettre son empilage.Ce ra-
battement est rendu possible,grfce & la découpe arrondie
3% autorisant le pivotement des poignées lorsque leurs
ouvertures 31 sont désengagées des fentes 32. A cette
fin,le rayon de la découpe 33 est supérieur & la distance

e (figure 6) séparant le fond des ouvertures 31 des pat-

tes d'accrochage 50 de la ligne de rainage 5 entre chaque
poignée et la portion supérieure 8 correspondante.

Exceptées ces différences de détail,cette boite est
en tous points similaire & celle décrite dans la forme
d'exécution antérieure.

La boite décrite en référence aux figures 9 a 11 se
différencie des précédentes,d'une part,par ses languettes
34 qui sont ménagées dans le prolongement des parois lon-
gitudinales 7 et,d'autre part,par la présence de lignes
de rainage 35 surnles parois latérales 12. Ainsi,chaque
paroi latérale est divisée,par deux lignes de rainage 35
délimitant une sorte de V,en un volet central 12a et deux
volets laféraux 12b.Les volets latéraux regoivent,aprés
découpage du flan'gg ,une certaine quantité de produit
adhésif 36 .Ce produit est disposé localement sur la
face des volets qui correspond normalement & l'intérieur
de la boite. Avant stockage,la boite est prémontée ,c'est-
a~dire que ses languettes 34 sont appliquées contre les
zones encollées. Aprés séchage du produit adhésif,les deux
volets centraux 12a des parois latérales se rabattent con-
tre le fond 6 de la bofte. Durant ce mouvement,et comme
montré a la figure 10,les volets latéraux 12b,basculant
autour de lignes de rainage 35,viennent en contact avec
la face extérieure d'un volet central 12a correspondant ,
tandis que les languettes 34 s'intercalen%?%ﬁ%%g la por-
tion de paroi supérieure 8 correspondante et le volet la-

“téral 12b auquel elle est liée .

Aprés pliage pour stockage & plat,la boite presente
ainsi la forme représentée a la figure 11 .

Pour amener la bolte dans sa forme d'utilisation,il
suffit de saisir les deux volets centraux 12a et de les
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éloigner du fond & dans le sens des fléches 37 de figu-
re 11. Cette simple opération assure la formation de la
partie inférieure de la boite qui,aprés remplissage,es?t
fermée gréce aux pattes d'accrochage 14 et 30 pénétrant
dans les ouvertures 32 et 33 ménagées dans les volets
centraux. Il est & noter que,la encore,les pattes 14 sont
verrouillées par 1'élasticité des languettes 34,élastici-
té aidée par la liaison de ces languettes avec les volets
latéraux 12b.
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—REVENDICATIONS-
1-Boite portable et empilable du type réalisé a par-
tir d'un flan (2) dans lequel des lignes de rainage (3,
4,5,10) délimitent de part et d'autre d'un fond (6),d'une
part,longitudinalement,des parois longitudinales (7),des

portions de paroi supérieure (8) et des poignées (9),d'au-~
tre part,latéralement,des parois latérales (12) et,de
plus,des languettes (13),ces divers éléments étant assem—
blés par introduction de pattes d'accrochage s'engageant
dans des ouvertures(15) des parois latérales,caractéri-
sée en ce que l'ouverture (15)de chaque paroi latérale
(12) est paralléle & la ligne de rainage (10) séparant
cette paroi du fond (6),tandis que les pattes d'accrocha-
ge (14) font saillie des bords latéraux des portions de
paroi supérieure (8) et forment des crochets orientés en
direction de la paroi longitudinale correspondante (7),
crochets dont le fond est séparé de le ligne de rainage
(4),entre la portion de paroi supérieure et la paroi lon-
gitudinale (7) correspondante,par une distance (1) infé-
rieure a celle (L) séparantgle bord de 1l'ouverture (15)
du bord juxtaposé de la paroi-latérale (12) dans laquelle
elle est ménagée afin,qu'aprés formation de la boite et
introduction des pattes (14) dans les ouvertures (15),
1'élasticité des languettes (1%) assure l'accrochage de
ces pattes sur les bords des ouvertures.
' 2-Boite selon la revendication 1,caractérisée en ce
gue les pattes d'accrochage sont a proximité de la ligne
de rainage (5) séparant la portion de paroi supérieure
(8) de la poignée (9) correspondante. ——

5-Boite selon l'une quelcongue des revendications 1
et 2,caractérisée en ce que chacune des portions de pa-
roi supérieure (8) a une longueur inférieure a la moitié
de la longueur du fond.

4-Boite selon l'une quelconque des revendications 1
a4 3,caractérisée en ce que chacune des poignées (9) com-

porte,latéralement,et dans le prolongement des pattes
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d'accrochage (14) tournées vers les parois longitudinales,
des pattes d'accrochage (30) de direction inverse de
celles des pattes précitées et aptes & coopérer avec une
fente (32) qui,débouchant du bord supérieur de ‘la fente
(15) de la paroi latérale (12) correspondante,est sensi-
blement perpendiculaire a cette fente.

5-Boite selon la revendication 4,caractérisée en ce
que le bord supérieur de chacune des fentes (15) ménagée
dans une paroi latérale (12) comporte une découpe arron-
die (3%) de laquelle débouche la fente (32) pour les pat-
tes d'accrochage (30) des poignées,le rayon de cette dé-
coupe (33) étant supdrieur & la distance (e) séparant le
fond de l'ouverture (31) des pattes d'accrochage (30) de
la ligne de rainage (5) réalisée entre chaque poignée et
de la portion de paroi supérieure (8) correspondante.

6-Boite selon la revendication 1 et 1l'une quelconque
des revendications 2 & 5,caractérisée en ce que chacune
des parois latérales (12)est munie de deux lignes de rai-
nage (35) délimitant un volet central (12a) et deux volets
latéraux (12b) et permettant a4 ces derniers d'8tre rabat-
tus contre l'extérieur du volet central (12a) lorsque
celui-ci est rabattu contre le fond,tandis que les lan-
guettes (34) sont ménagées dans le prolongement des parois
longitudinales (7) et‘sont'fixées,chacune,localement et

~par un moyen de liaison,sur le volet latéral (12b)juxtapo-

sé,de maniére,qu'en position de pliage pour stockage a
plat de la boite,chagque languette (34) soit comprise en-
tre un voket (12b) et la paroi longitu&inale correspon-
dante(7).
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