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©  Procédé  de  fabrication  d'un  enroulement  autour  d'un  noyau  de  self  ou  de  transformateur  et  têtes  de  bobines  adaptées  à 
ce  procédé. 

  Dans  un  procédé  de  fabrication  d'un  enroulement  autour 
d'un  noyau  de  self  ou  de  transformateur  dans  lequel 
l'enroulement  est  bobiné  sur  un  mandrin  correspondant  au 
noyau  (1)  sur  lequel  ensuite  il  est  enfilé,  on  dispose  sur 
chaque  face  longitudinale  du  mandrin  une  feuille  isolante 
(2,3,4),  pliable,  convenablement  découpée,  on  applique  sur 
les  faces  extrêmes  du  mandrin  des  têtes  de  bobine  bordées 
de  flasques  (6)  et  dont  la  base  (5)  est  prolongée  par  des  pans 
(7)  rabattables  longeant,  sur  une  distance  prédéterminée,  les 
faces  longitudinales  du  mandrin,  on  coince  une  partie  (2)  des 
feuilles  isolantes  en  dessous  des  dits  pans  (7)  rabattables,  on 
enroule  le  fil  de  bobinage  (11)  sur  les  bases  (5)  et  pans  (7)  des 
têtes  de  bobine  ce  qui  a  pour  effet  de  serrer  les  pans  (7) 
contre  le  mandrin,  et  on  replie  les  bords  (3,4)  des  feuilles 
isolantes  sur  l'enroulement  terminé. 



La  p ré sen t e   i n v e n t i o n   a  pour  ob je t   un  procédé  de  f a b r i c a t i o n   d ' u n  

enroulement  autour  d'un  noyau  de  s e l f   ou  de  t r a n s f o r m a t e u r ,   par  exemple 

d'une  se l f   de  b a l l a s t   pour  lampes  f l u o r e s c e n t e s ,   dans  lequel  l ' e n r o u l e -  

ment  est  bobiné  sur  un  mandrin  co r respondan t   au  noyau  sur  lequel   e n s u i t e  

il   est  e n f i l é .  

L ' i n v e n t i o n   se  rappor te   aussi  à  des  t ê t e s   de  bobines  adaptées  à  ce 

p r o c é d é .  
L ' i n v e n t i o n   a  pour  but  un  p r o c é d é  a d a p t a b l e   à  la  f a b r i c a t i o n   de  n o y -  

aux  de  se l fs   ou  de  t r a n s f o r m a t e u r s   d'une  sec t ion   p rédé t e rminée ,   mais  de 

longueur  d i f f é r e n t e   de  sér ie   en  s é r i e .   Un  autre  but  de  l ' i n v e n t i o n   e s t  

de  f a c i l i t e r   des  opé ra t ions   automatiques  pendant  la  f a b r i c a t i o n .  

Le  procédé  su ivant   l ' i n v e n t i o n   est  c a r a c t é r i s é   en  ce  qu'on  d i s p o s e  

sur  chaque  face  l o n g i t u d i n a l e   du  mandrin  une  f e u i l l e   i s o l a n t e   p l i a b l e ,  

convenablement  découpée,  en  ce  qu'on  appl ique  sur  les  faces  extrêmes  du 

mandrin  des  tê tes   de  bobine  bordées  de  f l asques   et  dont  la  base  est  p r o -  

longée  par  des  pans  r a b a t t a b l e s   longeant ,   sur  une  d is tance   p r é d é t e r m i n é e ,  

les  faces  l o n g i t u d i n a l e s   du  mandrin,  en  ce  qu'on  coince  une  p a r t i e   des 

f e u i l l e s   i s o l a n t e s   en  dessous  des  d i t s   pans  r a b a t t a b l e s ,   en  ce  q u ' o n  

enroule  le  f i l   de  bobinage  sur  les  bases  et  les  pans  r a b a t t a b l e s   des 

tê tes   de  bobine,   ce  qui  a  p o u r  e f f e t   de  s e r r e r   les  pans  contre  le  mandrin 

et  en  ce  qu'on  r e p l i e   les  bords  des  f e u i l l e s   i s o l a n t e s   sur  l ' e n r o u l e m e n t  

t e r m i n é .  

L ' i n v e n t i o n   est   expl iquée   c i -dessous   par  rapport   à  un  exemple  d ' u n e  

forme  d ' e x é c u t i o n   en  se  r é f é r an t   au  dessin   annexé.  La  f igure  1 du  d e s s i n  

représente, en  p e r s p e c t i v e , u n e   tê te   de  bobine  et  la  f igure   2  un  e n r o u l e m e n t  

d'un  noyau  en  fer  f e u i l l e t é   p a r t i e l l e m e n t   coupé.  

Lors  de  la  f a b r i c a t i o n   de  l ' e n r o u l e m e n t ,   un  mandrin  non  r e p r é s e n t é  

p r é s e n t a n t   les  dimensions  de  la  p a r t i e   1 d 'un  noyau  des t i né   à  s u p p o r t e r  
l ' e n r o u l e m e n t   est  recouver t   sur  chacune  de  ses  deux  faces  l o n g i t u d i n a l e s  

d'une  f e u i l l e   i s o l a n t e ,   par  exemple  en  papier   composé  d'un  r e c t a n g l e  

médian  2  i n v i s i b l e   sur  la  f igure  2  du  dess in .   approximativement  de  l a  

dimension  de  la  face  l o n g i t u d i n a l e   de  la  p a r t i e   1 du  noyau en  fer   f e u i l -  

le té .   De  chaque  côté  du  rec tangle   2,  chaque  f e u i l l e   i so l an t e   est  p r o l o n -  

gée  par  une  p a r t i e   t r a p é z o ï d a l e   3  et  par  une  p a r t i e   r e c t a n g u l a i r e   4  p l u s  



Longue  que  le  r e c t a n g l e   2,  par  exemple  de  la  longueur  du  côté  le  p l u s  

long  de  la  p a r t i e   t r a p é z o ï d a l e   3  et  moins  large  que  le  r e c t a n g l e   2 .  

Après  le  recouvrement   par  les  f e u i l l e s   i s o l a n t e s   le  mandrin  e s t  

co i f fé   des  deux  côtes  extrèmes,   p e r p e n d i c u l a i r e s   aux  faces  l o n g i t u d i n a l e s  

par  une  tê te   de  bobine.Ces  tê tes   de  bobine  peuvent  ê t re   c o n s t i t u é e s   de 

même  manière .   Sur  la  f i g . 2 ,   une  seule  tê te   de  bobine  est  v i s i b l e   a p p l i -  

quée  sur  la  p a r t i e   1 du  noyau.  Chaque  tê te   de  bobine  comprend  une  base  5. 

f lanquée  de  f l a sques   6.  La  base  5  est  p ro longée   de  par t   et  d ' a u t r e   de  l a  

s ec t i on   de  la  p a r t i e   1  du  noyau  par  des  pans  r a b a t t a b l e s   7  qui  l o n g e n t  

et  r ecouvren t   les  r e c t a n g l e s   médians  2  des  f e u i l l e s   i s o l a n t e s .   T o u t e f o i s ,  

les  pans  r a b a t t a b l e s   7  ne  sont  pas  p e r p e n d i c u l a i r e s   par  rappor t   à  la  b a s e  

5  mais  i n c l u e n t   avec  cet te   base  des  angles  obtus  un  peu  plus  grands  que 
des  angles  d r o i t s   ce  qui  f a c i l i t e   l ' e n f i c h a g e   des  t ê t e s   de  bobine  sur  l e  

mandrin  garni   des  f e u i l l e s   i s o l a n t e s   et  assure  un  coincement  des  r e c t a n -  

gles  2  des  f e u i l l e s   i s o l a n t e s   sous  les  pans  7  contre  la  mandrin,  non  r e -  

p r é s e n t é .   Les  f l a sques   6  p r é s e n t e n t   des  échancru res   8  e t /ou   9  a f in   de 

pe rme t t r e   un  léger   cambrage  de  la  base  5  ou  un  p l iage   des  pans  7  par   r a p -  

port  à  la  base  5  l o r sque ,   pendant  l ' a c t i o n   de  bobinage,   les_pans   7  s o n t  

appl iqués   sur  les  faces  l o n g i t u d i n a l e s   du  mandrin  sous  l ' e f f e t   de  l a  

p res s ion   des  f i l s   Il  de  l ' en rou le r . t en t .   Lors  de  ce  cambrage  ou  c e  p l i a g e ,  

le  coincement  des  f e u i l l e s   i s o l a n t e s   sous  les  pans  r a b a t t a b l e s   7  est  r e n -  

forcé  puisque  l ' a n g l e   entre  les  faces  l o n g i t u d i n a l e s   du  mandrin  et  l e s  

pans  7  devient   p ra t iquement   n u l .  

En  l i eu   et  place  de  deux  échancrures   8  au  mi l ieu   de  la  base  5  comme 

montré  sur  le  dess in ,   quatre  échancrures   9  peuvent  ê t re   prévus ,   p a r  

exemple  aux  e n d r o i t s   des  arêtes   en t re   la  base  5  et  les  pans  7.  Le  nombre 

d ' é c h a n c r u r e s   peut  ê t re   choisi   à  volonté   en  fonc t ion   de  la  r a i d e u r   du 

maté r iau   formant  la  tête  de  bobine  af in  d ' o b t e n i r   le  r é s u l t a t   s o u h a i t é  

qui  est  de  s e r r e r   les  plans  r a b a t t a b l e s   7  sur  les  faces  l o n g i t u d i n a l e s  

du  mandrin  ga rn ies   des  f e u i l l e s   i s o l a n t e s   lorsque  le  f i l  11   est  e n r o u l é  

sur  les  t ê t e s   de  b o b i n e .  

Lorsque  les  tê tes   de  bobine  sont  en  un  ma té r i au   p l a s t i q u e   é l a s t i q u e ,  

il  est  p o s s i b l e   aussi  de  p révo i r   seulement  des  a f f a i b l i s s e m e n t s   de  l '  

é p a i s s e u r   des  f l asques   8'  ou  9'.  Ces  a f f a i b l i s s e m e n t s   doivent  avoir   des 

formes  comme  le  montre  la  fig.  1,  pour  pe rme t t r e   un  a l longement   plus  im- 

po r t an t   sur  le  dessus  des  f lasques   6  par  rappor t   à  l ' a l l o n g e m e n t   n é c e s -  

sa i re   à  la  base  des  f lasques   6.Les  d ive r ses   v a r i a n t e s   d ' é c h a n c r u r e s   8  e t  



9 et  d ' a f f a i b l i s s e m e n t s   8'  et  9'  sont  montrées  chacune  sur  une  des  deux 

f i g u r e s   .  I l   est  évident   qu'en  r é a l i t é   on  c h o i s i t   la  s o l u t i o n   qui  con-  

vient   le  mieux:  soit   des  échanc ru res ,   so i t   des  amincissements   d ' é p a i s s e u r  

so i t   encore  une  combinaison  de  ces  deux  p o s s i b i l i t é s .   Un  end ro i t   p a r -  
t i c u l i è r e m e n t   favorable   aux  d i s p o s i t i o n s   d'un  amincissement   d ' é p a i s s e u r  

sont  les  p a r t i e s   10  ad jacen tes   aux  pans  7.  Ces  amincissements   p e r m e t t e n t  

un  a l longement   é l a s t i q u e   des  e x t r é m i t é s   des  f l a sques   lo rsque   les  pans  7 

s ' a p p l i q u e n t   fermement  sur  les  faces  l a t é r a l e s   du  mandrin  sous  l ' e f f e t  

de  la  p r e s s i o n   des  f i l s   11  de  l ' e n r o u l e m e n t .   Cette  d e r n i è r e   s o l u t i o n   a 

l ' a v a n t a g e   d ' a s s u r e r   des  d i s t ances   de  cheminement  de  longueur  s u f f i s a n t e ,  

p a r t o u t   ent re   f i l s   Il  et  noyau  1. 

.Pour  a s s u r e r   la  r é s i s t a n c e   des  f l asques   6  à  la  p r e s s ion   exercée  p a r  
les  f i l s   11,  des  nervures   12  et  1 3  s ' a p p u i e n t   sur  des  prolongements   14 

de  la  base  5.  Les  nervures   13  sont  d isposées   en  ob l ique ,   afin  de  p e r -  

met t re   l ' enve loppement   de  l ' e n r o u l e m e n t   et  des  t ê tes   de  bobine  par  l e s  

p a r t i e s   t r a p é z o ï d a l e s   3  des  f e u i l l e s   i s o l a n t e s .   Grâce  à  ces  p a r t i e s  

t r a p é z o ï d a l e s   3,  qui  longent  les  nervures   i n c l i n é e s   13,  on  assure  p a r -  

tout  une  d i s t ance   de  cheminement  de  longueur  s u f f i s a n t e   entre   f i l s   Il  de 

l ' e n r o u l e m e n t   et  le  noyau  en  fer ,   so i t   le  long  de  la  sur face   de  la  t ê t e  

de  bobine ,   so i t   le  long  de  la  surface   de  la  f e u i l l e   i s o l a n t e .  

Les  pans  r a b a t t a b l e s   7  peuvent  ê t re   t rès   minces  et  admettre  des 

dé format ions   pour  a s sure r   le  r aba t t emen t   sur  les  faces  l o n g i t u d i n a l e s   du 

mandrin  su i t e   à  l ' e f f o r t   subi  lors   de  l ' e n r o u l e m e n t   des  f i l s   11.  Dans 

ce  d e r n i e r   cas  il  n ' e s t   pas  n é c e s s a i r e   de  p r évo i r   des  échancrures   e t  
amincissements   (8,9;  8 ' ,   9 ' ) .  



1.  Procédé  de  f a b r i c a t i o n   d'un  enroulement   autour  d'un  noyau  de  s e l f   ou 
de  t r a n s f o r m a t e u r   dans  lequel  l ' e n r o u l e m e n t   est  bobiné  sur  un  mandr in  

co r re spondan t   au noyau  (1)  sur  lequel   ensu i t e   il  est  e n f i l é ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  qu'on  dispose  sur  chaque  face  l o n g i t u d i n a l e   du 

mandrin  une  f e u i l l e   i s o l a n t e   (2,  3 ,  4 ) ,   p l i a b l e ,   convenablement  d é c o u p é e ,  

en  ce  qu'on  appl ique  sur  les  faces  extrêmes  du  mandrin  des  t ê t e s   de  b o b i -  

ne  bordées  de  f l a sques   (6)  et  dont  la  base  (5)  est  prolongée  par  des 

pans  (7)  r a b a t t a b l e s   longeant ,   sur  une  d i s t ance   p r édé t e rminée ,   les  f a c e s  

l o n g i t u d i n a l e s   du  mandrin,  en  ce  qu'on  coince  une  p a r t i e  ( 2 )   des  f e u i l l e s  

i s o l a n t e s   en  dessous  des  di ts   pans  (7)  r a b a t t a b l e s ,   en  ce  qu'on  e n r o u l e  

le  f i l   de  bobinage (IV  sur  les  bases  (5)  et  pans  (7)  des  t ê t e s   de  b o b i n e  

ce  qui  a  pour  e f f e t   de  s e r r e r   les  pans  (7)  contre  le  mandrin,  e t  e n   ce 

qu'on  r e p l i e   les  bords  (3,  4)  des  f e u i l l e s   i s o l a n t e s   sur  l ' e n r o u l e m e n t  

t e r m i n é .  

2.  Procédé  su ivant   la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  qu'on  découpe 

les  f e u i l l e s   i s o l a n t e s   pour  q u ' e l l e s   so ien t   c o n s t i t u é e s   par  une  p a r t i e  

r e c t a n g u l a i r e   (2)  qui  s ' a p p l i q u e   sur  le  noyau  (1),  deux  p a r t i e s   t r a p é -  

zo ida les   (3)  de  la  hauteur   des  f l a sques   (6)  ad jacentes   à  la  p a r t i e  ( 2 )  

et  deux  p a r t i e s   r e c t a n g u l a i r e s   d ' e x t r é m i t é   (4)  qui  se  r ecouvren t   l o r s -  

qu'on  les  r e p l i e   sur  l ' e n r o u l e m e n t   t e r m i n é .  

3.  Tête  de  bobine  convenant  à  l ' e x é c u t i o n   du  procédé  su ivant   une  des  

r e v e n d i c a t i o n s   1  ou  2,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  q u ' e l l e   comprend  une  base  ( 5 )  

des  pans  (7)  r a b a t t a b l e s   f lanqués  de  f l asques   (6),  les  pans  ( 7 )  i n c l u a n t  

avec  la  base  (5)  un  angle  légèrement  s u p é r i e u r   à  un  angle  d r o i t ,   de  ma- 
n ière   à  f a c i l i t e r   l ' e n f i l a g e   de  la  t ê te   de  bobine  sur  le  mandrin  r e v ê t u  

des  f e u i l l e s   i s o l a n t e s .  

4.  Tête  de  bobine  suivant   la  r e v e n d i c a t i o n   3  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que 
les  f l asques   (6)  sont  soutenus  par  des  nervures   de  r a i d i s s e m e n t   (13) 

obl iques   longeant   le  bord  des  p a r t i e s   t r a p é z o ï d a l e s   (3)  des  f e u i l l e s  

i s o l a n t e s   r e p l i é e s   sur  l ' e n r o u l e m e n t   t e r m i n é .  

5.  Tête  de  bobine  su ivant   une  des  r e v e n d i c a t i o n s   3  ou  4  c a r a c t é r i s é e  

en  ce  que  les  f l a sques   (6)  comprennent  une  ou  p l u s i e u r s   échanc ru re s   ( 8 ,  

9 ) .  

6.  Tête  de  bobine  su ivant   une  des  r e v e n d i c a t i o n s   3  ou  4  c a r a c t é r i s é e  

en  ce  que  les  f l asques   (6)  comprennent  des  a f f a i b l i s s e m e n t s   d ' é p a i s s e u r  

(8 ' ,   9 ' ,   10)  à  un  ou  p l u s i e u r s   e n d r o i t s .  
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