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@ Vorrichtung zum galvanischen Abscheiden von Aluminium.

@ Vorrichtung zum galvanischen Abscheiden von Alumini- FIG 1
um mit einer nach aullen abgeschlossenen und mit einem
Schutzgas beaufschlagbaren Galvanisierwanne mit einem
ringformig geschlossenen Galvanisiertrog (1), einer inner-
halb der Galvanisierwanne angeordneten, um eine vertikale
Drehachse drehbaren Kontaktier- und Haltevorrichtung (12)
und je einer an der Galvanisierwanne angeordneten, aus
Vor- und Hauptkammer (203, 204} bestehenden Chargier-
und Dechargierschleuse (20), wobei die Vor- und Hauptkam-
mer (203, 204) der Chargier- und der Dechargierschleuse (20)
iber je eine Fllssigkeitsschleuse (205} miteinander verbun-
den sind und die Warentréger (14) mit Hilfe von endlosen
Kettenférderern (22) selbsttétig in die Galvanisierwanne
hinein- und herausbefordert werden.

Croydon Printing Company Ltd.



10

15

20

25

50

35

0053676

gSIEMENS AKTIENGESELLSCHAFT Unser Zeichen
‘Berlin und Minchen "vea 80P 7583 E

Vorrichtung zum galvanischen Abscheiden von Aluminium

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum
galvanischen -Abscheiden von Aluminium aus aprotischen,
sauerstoff- und wasserfreien, aluminiumorganischen
Elektrolyten, mit einer nach auflen abgeschlossenen und
mit einem Schutzgas beaufschlagbaren Galvanisierwanne
mit einem ringfdrmig geschlossenen Galvanisiertrog, einer
innerhalb der Galvanisierwanne angeordneten, um eine ver-
tikale Drehachse drehbaren Kontaktier- und Haltevorrich-
tung mit in einer waagerechten Ebene umlaufenden Trag-
armen fUr Warentriager und je einer an der Galvanisier-
wanne angeordneten, aus Vor- und Hauptkammer bestehenden
Chargier- und Dechargierschleuse, in welchen von auBen
bedienbare Wareniibergabevorrichtungen angeordnet sind.

Eine Vorrichtung dieser Art ist durch die DE~PS 27 16 805
bekanntgeworden. Bei dieser bekannten Vorrichtung sind
die Chargierschleuse und die Dechargierschleuse oberhalb
der Galvanlsierwanne angeordnet und in eine Vor- und
Hauptkammer unterteilt, die Uber eine Schiebetlr mit-
einander in Verbindung stehen. Zum Einbringen der Waren-
tréger ist eine bel gedffneter Schiebetlr zwischen Vor-
und Hauptkammer verfahrbare, hydraulisch oder pneuma-
tisch betdtigbare Werkstlicklibergabevorrichtung vorge-
sehen. Durch die.ringférmige Ausbildung des Elektrolyt-
troges konnen die Warentriger Uber die Kontaktier- und
Haltevorrichtung‘auf einer kreisfdrmigen Umlaufbahn durch
den Elektrolyten bewegt und bel hoheren Stromdichten mit
Aluminium beschichtet werden. AuBerdem wird durch die
ringformige Ausbildung des Elektrolyt%roges diz ridum-
liche Trennung von Beschickung und Entnahme der Waren-
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triger mittels Chargierschleuse und Dechargierschleuse
ermdglichst. Die Kontaktier- und Haltevorrichtung weist
vorzugsweise mehrere Tragarme auf, wobei die Anordnung
der Chargierschleuse und der Dechargierschleuse auf die
Teilung der Tragarme abgestimmt ist. Die verschiedenen
Tragarme Konnen separat mit Strom versorgt werden, so daB
fiir verschiedene Werkstiicke verschiedene Abscheidungs-
bedingungen eingestellt werden kénnen. AuBerdem kdnnen
die einzelnen Tragarme ohne groB8e Unterbrechungen gleich-
zeitig und taktweise beschickt bzw entleert werden. Bei
dieser bekannten Vorrichtung ist die Hauptkammer als
Kondensationsraum ausgebildet und mit einer Sprithein-
richtung zum Verspriihen eines mit dem Elektrolyten ver-
tridglichen Losungsmittels ausgestattet. Mit Hilfe dieser
Spriheinrichtung ktnnen die fertig galvanisierten Waren
in der Hauptkammer der Dechargierschleuse von anhaften-
den Elektrolytresten befreit werden.

Bei einer bevorzugten Ausgestaltung der bekannten Vor-
richtung ist in der Vorkammer der Chargierschleuse ein Be-
hdlter zur Aufnahme eines Vorbehandlungsbades angeordnet
und in der Vorkammer der Dechargierschleuse ein Beh#lter
zur Aufnahme eines Nachbehandlungsbades angeordnet. Hier-
durch wird die Vor- und Nachbehandlung der Werkstiicke in
den mit Schutzgas beaufschlagten Schleusenbereich der
Galvanisiervorrichtung mit einbezogen, wodurch die Wirt-
schaftlichkeit, Qualitidt und Sicherheit der zalvanischen
Aluminierung weiter gesteigert wird.

Nachteilig bei dieser bekannten Galvanisiervorrichtung

ist nicht nur der komplizierte Aufbau der Arlage, ins-
besondere der Werkstiicklibergabevorrichtung, der einer
kommerziellen Auswertung im groBen Stil sehr hinderlich
entgegensteht, sondern vor allem auch die vesrwendete
Schleusenkonzeption, die nicht geeignet ist, Luft und
Feuchtigkeit vom Elektrolyten vollkommen fermzubhalten

und somit die langsame Zerstdrung desselben auszuschliefen.
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Durch die DE-0S 29 01 586 ist eine Aluminierzelle bekannt-
geworden, bei der zum Ein- und Ausbringen der zu gal-
vanisierenden Waren ein Schleusensystem mit einer Fliissig-
keitsschleuse verwendet wird. Dieser Fliissigkeitsschleuse
ist eine eine Beschickungsdffnung aufwei sende und mit
Inertgas flutbare Vorkammer vorgeschaltet. Mit einem
solchen Schleusensystem kann mit groB8er Wahrscheinlich-
keit ein Eindiffundieren von Sauerstoff und Luftfeuchtig-
keit verhindert werden. Die zu galvanisierenden Waren
werden auf Warengestellen mit Hilfe eines endlosen Trans-
portbandes von der mit Inertgas flutbaren Vorkammer, durch
die Flissigkeitsschleuse in den Galvanisiertrog eingefiihrt
und nach der Galvanisierung mit Hilfe desselben Transport-
bandes in umgekehrter Richtung wiederum herausgeschleust.
Nachteilig bei dieser bekannten Vorrichtung ist, daB eine
ganz erhebliche Verschleppung des Elektrolyten aus dem
Elektrolyttrog in die Flissigkeitsschleuse erfolgt. Durch
die fortlaufende Kontamination der Schleusenfliissigkeit
mit dem Elektrolyten und der nicht zu vermeidenden
Reaktion mit Luft- und Feuchtigkeitsspuren in der aus
Inertgas gefluteten Vorkammer 148t sich nicht.verhindern,
daB sich die Reaktionsprodukte auf dem zu aluminierenden,
zuvor gereinigten Warengut, welches durch die gleichzeitig
als Ein- und Ausbringschleuse fungierende Fliissigkeit in
den Galvanisierraum befdrdert wird, an unglinstigen Stellen
absetzen.Diese Teile konnen daher nicht mehr mit tech--
nisch brauchbaren Aluminiumiiberziigen beschichtet werden.

Auch ist eine solche Aluminierzelle fiir Massengiter nicht
wirtschaftlich genug, da nur Jjeweils ein Warengestell,
welches auch widhrend des Aluminierens nicht vom Trans-
portband abgekoppelt wird, beschichtet werden kann.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung

der eingangs genannten Art derart weiterzubilden, daf sie
. . o a e

einfacher im Aufbau ist, so/sie vor allem zur Aluminierung
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von Massenglitern wirtschaftlich eingesetzt werden kannm,
d.h. flir die gleichzeitige Beschichtung mehrerer Waren-
gestelle zu sorgen, indem die in den Galvanisierraum
transportierten Warengestelle an ansprechende Kathoden-
vorrichtungen nacheinander ilibergeben werden. Des weiteren
ist mit relativ einfachen Mitteln zu verhindern, daB der
Elektrolyt durch Eindiffundieren von Luft und Feuchtig-

.keit geschidigt wird bzw. der Elektrolyt bei der Waren-

entnahme ausgeschleppt wird. Letztlich muB8 im Hinblick
auf ein technisch einwandfreies Aluminierverfahren auch
gewdhrleistet sein, daB das sorgfdltig vorbehandelte
Warengut vor der Aluminierung nicht in der Fliissigkeits-
schleuse kontaminiert wird.

Diese Aufgabe wird erfindungégeméﬁ dadurch gelgst, das

die Vor- und Hauptkammer der Chargier- und der Dechargier-
schleuse Uber Jje eine U-fdrmige, mit einem aprotischen
Ldsungsmittel- geflillte Fllissigkeitsschleuse miteinander
verbunden sind, daB die die zu behandelnden Waren tragen-
den Warentrédger mit Hilfe eines ersten endlosen Ketten- !
f6rderers von der Vorkammer iiber die Fliissigkeitsschleuse
und Hauptkammer der Chargierschleuse in den Galvanisier-
trog befdrdert und dort selbsttdtig an die Tragarme der
Kontaktier- und Haltevorrichtung abgegeben werden und

daB die Warentrédger nach der Behandlung der Waren mit
Hilfe eines zweiten endlosen Kettenfdrderers selbsttdtig
von den Tragarmen der Kontaktier- und Haltevorrichtung ab-
genommen, aus dem Galvanisiertrog herausgehoben und iiber

-die Flissigkeitsschleuse und Vorkammer der Dechargier-

schleuse heraus befdrdert werden.

Gegeniliber der bekannten Bauart nach der DE-0S 27 16 805
unterscheidet sich die erfindungsgem&fe Vorrichtung da-
durch, dafB die Vor- und Hauptkammer der Chargier- und
Dechargierschleuse nicht liber eine Schiebetiir miteinander
in Verbindung stehen, sondern iber eine Flissigkeits-
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schleuse, die eine vdllige Trennung der Vorkammer von
der Hauptkammer erlaubt, was ein Eindiffundieren von
Luft und Feuchtigkeit praktisch unméglich macht. Dieses
Prinzip kann man sich auch so verdeutlichen, daf die
{iber dem Elektrolytspiegel angeordnete vorzugsweise als
Losungsmittel-Kondensationsraum ausgeblldete Hauptkammer
gegen die danebenliegende, mit Inertgas flutbare Vor-
schleuse durch eine gemeinsame vertikale Trennwand, die
in einen Trog mit Inertfliissigkeit eintaucht, abgedichtet
bzw. kommunizierend verbunden ist. Mit Hilfe der an sich
bekannten endlosen Kettenforderer werden dann die die
Waren tragenden Warentrdger von der mit Inertgas geflute-
ten Vorschleuse iiber die U-fdrmige Fliissigkeitsschleuse
und die mit Inertgas geflillte Hauptkammer in den Galvani-
siertrog eingebracht und dort selbsttitig an die Trag-
arme der Kontaktier- und Haltevorrichtung.abgegeben.

Da die zu galvanisierende Ware in einem einwandfreien
gereinigten Zustand in den Al-Elektrolyten gebracht
werden mufl, ist es unbedingt notwendig, daBl die Inert-
fliissigkeit der Flissigkeitsschleuse der Chargierschleuse
nicht verunreinigt wird. Vor allem dlirfen sich in dieser

_Flﬁssigkeit keine Feststoffe bilden, da diese sonst

spdter auf der Warenoberfliche bei der galvanischen Ab-
scheidung die Haftféhigkeit verschlechtern und Poren-
bildung bewirken kdnnen. Das Ausfallen von festen Al-Ver-
bindungen (Hydroxyde) in der Inertfliissigkeit, etwa be-
dingt durch das Einschleppen von Al-Elektrolyt aus dem
Elektrolytbad wihrend des Ausbringprozesées, und durch
Restsauerstoff oder Luftfeﬁchtigkeit von der Vorschleuse
her, muB aufgrund der. einsetzenden chemischen Reaktion
daher unbedingt vermieden werden. Dieses Problem wird

im Hinblick auf die DE-0S 29 01 586 einfach und ganz
sicher erfindungsgemd8 dadurch geldst, daB man auBer der
Chargierschleuse noch eine Dechargierschleuse vorsieht,
die im wesentlichen den gleichen Aufbau erhalten kann.
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Neben éem Vorteil des Entfallens etwaiger langwiériger
Filtrationen bei der Chargierschleuse ergibt sich auch
noch ein anderer wesentlicher Vorteil, ndmlich eine er-
hebliche Wirtschaftlichkeit der Vorrichtung, weil eine
mit zweli Schleusensystemen versehene Aluminieranlage
eventuell gleichzeitig im Takt sowohl mit Warentrigern
bestiickt als auch entleert werden kann.

Die selbsttitige Ubergabe bzw. Entnahme der Warentriger
an die Tragarme der Kontaktier- und Haltevorrichtung kann
in vorteilhafter Weise dadurch bewerkstelligt werden, da8
die Warentréger mit einer Transportstange versehen sind,
an die hakenfdrmige Mitnehmer der Kettenfdrderer angreifen
und deren Enden als Trag- und Kontaktierungszapfen aus-
gebildet sind, die mit entsprechend pfannenfdrmig ausge-
bildeten Enden der gabelfﬁrmig ausgebildeten Tragarme
der Kontaktier- und Haltevorrichtung zusammenwirken.

Vorzugsweise weisen der Querschnitt der Trag- und
Kontaktierungszapfen sowie die pfannenfdrmig ausge-
bildeten Enden der Tragarme ein quadratisches Profil
auf, wodurch sich ein guter Stromlibergang ergibt.

Wie bei der bekannten Vorrichtung nach der DE-PS
27 16 805, ist auch bei der erfindungsgemiBen Vorrichtung
zwischen dem Galvanisiertrog und der Fliissigkeitsschleuse
der Dechargierschleuse eine Splilzone vorgesehen, wobei in
vorteilhafter Weise die Ausbringdéffnung im Galvanisier-
trog fir das Warengestell mit einem schachtfdrmigen
Kondensationsraum versehen ist, der mit der Hauptkammer
der Dechargierschleuse in Verbindung steht. Dampit wird
verhindert, daB Lisungsmittel mit AlkyldZmpfen in die
Inertfliissigkeit der Flissigkeitsschleuse gelangen.

Vorzugsweise enthdlt der schachtfdrmige Kondensationsraum
Sprihdiisen zum Versprithen eines mit dem Elektrolyten
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vertridglichen Losungsmittels. Durch diese Reinigungs-
mdglichkeit der Waren bzw. Warentrédger nach der gal-
vanischen Aluminierung wird die Inertfllissigkeit in der
Fliissigkeitsschleuse der Dechargierschleuse nur in
geringem MaBe verschmutzt. Weiter kdnnen im Kondensa-
tionsraum die aluminierten Warentriger unmittelbar nach
dem Verlassen des Elektrolytbades vorteilhaft gereinigt -
werden, wodurch die Ausschleppung won Al-Elektrolyten
moglichst gering gehalten werden kann.

Anhand der Zeichnung, in der ein Ausfiihrungsbeispiel
dargestellt ist, wird die Erfindung n#her erldutert.
Es zeigen: '

Figur 1 eine Teilansicht einer erfindungsgemZBen Gal-
vanisiervorrichtung im Schnitt,
Figur 2 eine Seitenansicht von links auf eine Vor-
richtung gem&d Figur 1,
Figur 3 eine Ansicht von oben auf die nur im Prinzip
- dargestellte Galvanisierwanne und "
Figur 4 eine perspektivische Ansicht eines Warentrigers.

Die Galvanisierwanne der dargestellten Vorrichtung be-
steht aus einem kreisringfdrmigen und rotationssymme-
trisch ausgebildeten Elektrolyttrog 1, einem oberen Ab-
schluBdeckel 2, einer oberen AbschluBhaube 3 und einer
unteren AbschluBhaube 4. Der Elektrolytirog ist in eine
ebenfalls kreisringfdrmige und rotationssymmetrixh aus-
gebildete Heizwanne 5 eingehfngt, welche der Aufnahme
eines Heizbades 6, beispielsweise eines Olbades, dient.
Die Beheizung des Heizbades 6 kann, wie im dargestellten .
Fall, Uber Heizpatronen 7 oder auch durch den Anschiluf

an eine Umlaufheizung vorgenommen werden. Der Elektrolit-
trog 1 und die Heizwanne 5 sind zusammen in ein Gestell 8
eingehidngt, welches der gesamten Vorrichtung die er-
forderliche statische Festigkeit verleiht. An die zvlin-
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drische AuBenwand des Elektrolyttroges 1 ist der im
wesentlichen kreisringfdrmig ausgebildete obere AbschluB-
deckel 2 angeflanscht, welcherseinerseits mit der oberen
AbschluBhaube 3 verbunden ist. Der obere AbschlufBdeckel

2 weist zwei um S0° versetzte inmere Schleusendffnungen

9 und 10 auf, wie Figur 3 zeigt. In Figur 1 ist nur die
Schleusentffnung 9 im AbschluBdeckel 2 ersichtlich.

Wie Figur 3 zeigt, sind am Umfang des oberen AbschluB-
deckels 2 verteilte 0ffnungen durch abnehmbare Deckel-
segmente 11 verschlossen. Die untere AbschluBhaube 4 ist
an die gegeniiber der AuBenwand eine geringe Hohe auf-~
weisende zylindrische Innenwand des Elektrolyttroges 1
angeflanscht. Durch die verschiedenen Hohen von Auflen-
wand und Innenwand des Elektrolyttroges 1 entsteht in
der Galvanisierwanne ein freier Raum zwischen dem oberen
AbschluBdeckel 2 und der oberen AbschluBhaube 3 einer-
seits und der unteren AbschluBhaube 4 andererseits, Dieser
freie Baum ist flir die Unterbringung einer insgesamt mit
12 bezeichneten Kontaktier- und Haltevorrichtung vorge-
sehen. Die Kontaktier- und Haltevorrichtung 12 besteht

aus einem Rotor 121, welcher insgesamt 12 in gleichméﬁiger
Teilung angebrachte Tragarme 122 mit Aufnehmern 123 an
den gabelftrmigen Enden aufweist. Die in Bezug auf den
Elektrolyttrdg 1 zentral ausgerichtete Welle 124 des
Rotors 121 ist mit Hilfe von zwei gasdichten Flanschl-
lagern 125 drehbar gelagert und nach unten hin auf ein
mit dem Gestell 8 verbundenes Axiallager 126 abgestiitzt.

Der Antrieb des Rotors 121 erfolgt oberhalb der oberen
AbschluBhaube 3 iiber Kegelrdder 127 und 128 von einem
Getriebemotor 129, welcher in gxplosionsgeschﬁtzter
Bauvart ausgefiihrt ist. Jeder der 12 Tragarme 122 besitzt
einen separaten KathodenanschlufB 130, wobei in der
Zeichnung lediglich der Kathodenanschluf fiir den in der
Schnittebene der Figur 1 liegenden Tragarme 122 darge-
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stellt ist. Die Verbindung der Kathodenanschliisse 130

mit den zugehdrigen Aufnehmern 123 kann iiber Kohle-
blirsten und Schleifringe erfolgen, was Jedoch in der
Zeichnung nicht ngher dargestellt ist.

Wie aus Figur 4 niher ersichtlich ist, sind die freien
Enden der Tragarme 122 gabelfdrmig ausgebildet und tragen
an den.Enden die Aufnehmer 123, die zwecks guter Kon-
taktierung ein Dreieckprofil aufweisen, in welche die
entsprechend ausgebildetenEnden einer mit einem Waren-
triger 14 versehenen Transportstange 141 eingehingt
werden konnen. Durch das quadratische Profil der Kon-
taktierungszapfen 142 und die entsprechend ausgebilde-
ten Aufnehmer 123 wird der Stromiibergang begiinstigt. Die

Warentriger 14 kdnnen beispielsweise aus einer Art

Rahmen bestehen, in welchem die zu aluminierenden Werk-
stliicke, beispielsweise mit Hilfe von elektrisch leiten-
den Haltedrihten befestigt sind. Die Werkstilicke kdnnen
somit durch die Drehbewegung der Kontaktier- und Halte-
vorrichtung 12 auf einer kreisférmigen Umlaufbahn durch
einen in dem Elektrolyttrog 1 befindlichenElektrolyten
15 gefihrt werden. In gleichen Abstinden zu der Umlauf-
bahn der Warentriger 14 sind in einem ZuBeren Ring HuBere
Anodensegmente 16 und in-einem inneren Ring innere Anoden-
segmente 17 angeordnet. Die HuBeren Anodensegmente 16
sind Uber isolierende Zwischenstiicke an der AuBenwand
des Elektrolyttroges 1 befestigt, wighrend die inneren
Anodensegmente iber isolierende Zwischenstiicke an der
Innenwand des Elektrolyttroges 1 befestigt sind. Die in
der Zeichnung nicht nzZher dargestelle Stiromzufilthrung zu
den &uBReren und inneren Anodensegmenten 16 bzw. 17 er-
folgt auf eine in der Galvanotechnik gebrduchliche Weise,
beispielsweise iber Kabel, die mit Hilfe von elektrisch
isolierten Abdichtungen durch die Winde des Zlektrolyt-
troges 1 und cer Heizwanne 5 hindurchgefiihrt sind. Die
bereits erwidhnten abnehmbaren Deckelsegmente 11 des
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oberen AbschluBdeckels 2 ermdglichen einen raschen Aus-
tausch der Anodensegmente 16 und 17 und eine Verinderung
des Anodenabstandes.

Zum Schutz des sauerstoff- und wasserfreien aluminium-
organischen Elektrolyten 15 wird die Galvanisierwanne mit
einem trockenen Schutzgas beaufschlagt, welches beispiels-
weise durch einen in der oberen AbschluBhaube 35 ange-
brachten Stutzen 18 zugefihrt und so dosiert wird, daB

es stets unter einem leichten Uberdruck steht. Auf diese
Weise bildet die Galvanisierwanne einen nach auBen hin
abgeschlossenen, mit Schutzgas beaufschlagten Raum,
welcher lediglich durch die beiden bereits friither er-
widhnten inneren Schleusendffnungen 9 und 10 das Eindrin-
gen bzw. die Entnehme der Warentridger ermdglicht. Damit
auch an diesen Steilen keine Umgebungsluft in die Gal-
vanisierwanne eindringen kann, ist oberhalb der inmeren
Schleusendfinung J ein schachtfdrmiger Kondensationsraum
19 vorgesehen, an dem eine Chargierschleuse 20 ange-
schlossen ist. In gleicher Weise ist auch die innere
Schleusendffnung 10 m;t einem entsprechenden Kondensa-

* tionsraum und einer Dechargierschleuse versehen, die

25

30

praktisch der Chargierschleuse 20 entspricht.

Die Chargierschleuse 20 besteht aus einem im Grundrif
rechteckftrmigen BehZlter 201, in welchem sich ein
aprotisches Losungsmittel 21 befindet. Durch eine in das
Losungsmittel 21 eintauchende Trennwand 202 ist der Be-
hdlte: 201 unterteilt in eine Vorkammer 203 und eine
Hauptkammer 204, wobei letztere in den Kondensations-
raum 19 Ubergeht. Das L&sungsmittel 21 und die in dieses
eintauchende Trennwand 202 bilden somit eine Fliissig-
keitsschleuse 205, die ein Eindringen von Luft und
Feuchtigkeit auch nach Fluten der Vorkammer 203 mit Inert-
gas in die Hauptkammer 204 und damit in den Elektrolyten
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15 unmdglich macht. Die Vorkammer 203 weist eine vakuum- -
dicht verschliefbare Eingabesffnung 206 fiir die Waren-
triger 14 auf, die dann mit Hilfe einer endlosen Trans- -

‘portkette 22 von der Vorkammer 203 iber die Fliissig-

keitsschleuse 205 in die Hauptkammer 204 und von dort

{ber den Kondensationsraum 19 in die Galvanisierwanne

eingebracht werden kénnen. Wie insbesondere aus Figur 2
besser zu entnehmen ist, sind durch in den Seitenwinden
des Behdlters 201 angeordnete Rollen 221 zwei parallel

Vzueinander angeordnete Transportketten 22 vorgesehen, die

von einem Getriebemotor 222 und einem Vorgelege 223 ge-
meinsam Uber eine Welle 224 antreibbar sind. Zwischen
den Transportkétten 22 sind Quertridger 225 angeordnet,
die mit Mitnahmehaken 226 die Transportstangen 141 der
Warentridger 14 selbsttitig erfassen und in die Aufnehmer
123 der Tragarme 122 abzulegen vermdgen.

Zum Beschicken der Galvanisierwanne mit Warentridgern 14
wird die Eingabedffnung der vorzugswelse zuvor mit
Inertgas gefluteten Vorkammer 202 gedffnet, ein Waren-
tréger 14 mit der zu galvanisierenden Ware an die Mit-
nahmehaken 226 gehingt und die Eingabedffnung 206 wiederum
verschlossen. Anschlieflend wird die Transporteinrichtung
in Gang gesetzt, wobei der Warentriger 14 durch die
Fliissigkeitsschleuse 205 hindurchgefliihrt und iber die
Hauptkammer 204 an die Aufnehmer 123 der Tragarme 122 ab-
gegeben wird, wobei sich die Mitnehmerhaken 226 selbst-
tdtig von der Transportstange 141 lésen.

Die Entnahme der Warentriger 14 geht in gleicher Weise
vor sich, nur daB sich die Transportketten in entgegen-
gesetzter Richtung bewegen. Die Mitnahmehaken 226! er-

greifen dann selbsttidtig die Transportstange 141 der
Warentriger 14,

Die inneren Schleusendffnungen 9 und 10 kdnnen von auBen
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noch mit Hilfe eines von auBen bedienbaren Deckels 23

im Bedarfsfalle verschlossen werden. Dies kann beispiels-
welise dann erforderlich sein, wenn die Hauptkammer 204
aus irgendwelchen Griinden gelliftet werden muSB. |

Der Kondensationsraum 19 ist bei einer Dechargierschleuse
mit Spriithdiisen 191 ausgestattet, zum Absprithen der gal-
vanisierten Waren und der Warentriger mit einem mit dem
Elektrolyten vertridglichen Losungsmittel. Im Bedarfs-
falle kann zum Absprithen der Ware der Deckel 23 auch ge-
schlossen werden und das zum Absprﬁhen verwendete
Losungsmittel einem eigenen Kreislauf zugefiihrt werden.

7 Patentansprliche
L Piguren
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum galvanischen Abscheiden von Aluminium
aus aprotischen, sauerstoff- und wasserfreien, aluminium-
organischen Elektrolyten, mit einer nach auBen abge-
schlossenen und mit einem Schutzgas beaufschlagbaren Gal-
vanisierwanne mit einem ringférmig geschlossenen Gal-
vanisiertrog, einer immerhalb der Galvanisierwanne ange-
ordneten, um eine vertikale Drehachse drehbaren Kon-
taktier- und Haltevorriéhtung,mit in einer waagerechten
Ebene umlaufenden Tragarmen fir Warentriger, und Je einer
an der Galvanisierwanne angeordneten, aus Vor- und Haupt-
kammer bestehenden Chargier- und Dechargierschleuse, in
welchen von auBen bedienbare Warenlibergabevorrichtungen
angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet
daB die Vor- und Hauptkammer (203, 204) der Chargier-
und der Dechargierschleuse (20) iiber Jje eine U-fdrmige,
mit einem aprotischen Ldsungsmittel (21) gefiillte
Fliissigkeitsschleuse (205) miteinander verbunden sind,
daB8 die die zu behandelnden Waren tragenden Warentriger
(14) mit Hilfe eines ersten endlosen Kettenftrderers (22)
von der Vorkammer (203) iiber die Fliissigkeitsschleuse
(205) und Hauptkammer (204) der Chargierschleuse (20)

’

_in den Galvanisiertrog (1) befdrdert und dort selbst-

titig an die Tragarme (122) der Kontaktier- und Halte-
vorrichtung (12) abgegeben werden und da8 die Waren-
triger (14) nach der Behandlung der Waren mit Hilfe
eines zweiten endlosen Kettenfdrderers (22') selbsttidtig
von den Tragarmen (122) der Kontaktier- und Haltevor-
richtung (12) abgenommen, aus dem Galvanisiertrog (1)
herausgehoben und liber die Flissigkeitsschleuse (205')
und Vorkammer (203') der Dechargierschleuse (20') aus
der Galvanisierwanne herausbefdrdert werden.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch g ek en n-
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zeichnet , daB die Warentriger (14) mit einer
waagerechten Transportstange (141) versehen sind, an die
Mitnahmehaken (226, 226') der Kettenf®rderer (22, 22') an-
greifen und deren Enden als Kontaktierungszapfen (142)
ausgebildet sind, die mit enfsprechend pfannenférmig aus-
gebildeten Aufnehmern (123) der Tragarme (122) der Kon-~
taktier- und Haltevorrichtung (12) zusammenwirken.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn -
zeichnet , daB der Querschnitt der Kontaktierungs-

zapfen (142) sowie die pfannenfdrmig ausgebildeten Auf-

nehmer (123) der Tragarme (122) ein quadratisches Profil
aufweisen.

L. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet , daB zwischen dem Elektrolyt-
trog (1) und der Fliissigkeitsschleuse (205') der De-
chargierschleuse (22') eine Spiilzone vorgesehen ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet , daB8 die inneren Schleusen-
dffnungen (9, 10) in der Galvanisierwanne mit je einem
schachtférmigen Kondensationsraum (19, 19') versehen sind,
der mit der Hauptkammer (204, 204') der Chargier- und der
Dechargierschleuse (20, 20') in Verbindung steht.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge ke nn -

zelchnet , daB der schachtfdrmige Kondensations-
raum (19"Y) der Dechargierschleuse (21') Spriihdiisen (191)

zum Versprihen eines mit dem Elektrolyten vertrdglichen

Losungsmittels enthilt.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn -
zelichne<t , daB die Splilfliissigkeit der Spll-
zone einen eigenen Splilkreislauf aufweist.
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