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@ Farbbander, Verfahren zu deren Herstellung und deren Verwendung.

: @ Farbbander sind aus Geweben aufgebaut, welche ganz

oder teilweise aus Garnen bestehen, welche Mehrkompo-
nentenfasern des Matrixsegmenttyps enthalten. Die Mehr-
komponentenfasern sind vorzugsweise ganz oder teilweise
gesplittet und weisen zweckmalRigerweise punktuell, be-
reichsweise oder nahezu Gber die ganze Lange Verklebungen
auf. Die Verklebungen koénnen sich tber den ganzen Garn-
querschnitt oder auch nur (iber einen Teil desselben erstrec-
ken. Vorzugsweise handelt es sich bei den Mehrkomponen-
tenfasern um nach dem Falschdrallverfahren texturierte und
wiahrend des Falschdrallens bei einer Temperatur von etwa
180 bis 230°C fixierte Garne. Besonders geeignet sind
Mehrkomponentenfasern mit einer Polyamidmatrix und pe-
ripheren Polyestersegmenten, wobei ein Verhéltnis Matrix zu
Segment, bezogen auf den Querschnitt von 7,5 : 92,5 bis 20 :
80 glinstig ist. Die Farbb&nder haben ein gutes Farbaufnah-

. mevermdgen und geben die Farbe sehr dosiert ab. Sie

eignen sich insbesondere als Farbbénder fir Computer-
druckgerate und elektrische Schreibmaschinen.
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Farbbdnder, Verfahren zu deren

Herstellung und deren Verwendung

Ak z o gmbh

Wuppertal

Die Erfindung betrifft Farbbinder, wie sie als Schreib-
bander, Druckbdnder, Farbtiicher u.dgl. bei Schreibma-
schinen, Komputern usw. zum Einsatz gelangen, deren
Herstellung und deren Verwendung.

Farbbidnder, wie Schreibbander, Drucktiicher u.dgl. sind
seit langem bekannt. Es ist mb&glich, wie in der DE-0S

2 453 674 beschrieben wird, streckorientierte Polyester-
folien als Tragerfolien fiir Farbiibertragungsbdnder ein-
zusetzen. Filir viele Einsatzzwecke werden jedoch Farb-

bander aus Geweben bevorzugt.

Bei Farbbadndern aus Geweben aus Naturfasern, wie Natur-
seide oder Baumwolle, ist es mdglich, in das Gewebe
einen relativ hohen Anteil an Farbmenge einzubringen,
der jedoch leicht unter der Wirkung der Schreibtype aus

dem Gewebe wieder herausgepreft wird, so daB derartige

~
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Aufgabe der Erfindung ist deshalb ein Verfahren, das die
Herstellung von Farbbdndern mit verbesserter Farbaufnahme,

gutem Farbriickhaltevermdgen und dosierter Farbabgabe ermdg-
licht.

Aufgabe der Erfindung ist es ferner, Farbbinder herzustellen,
die sich durch gute mechanische Eigenschaften, wie lange
Lebensdauer, MaBstabilitdt, gute Schlagfestigkeit u.dgl.

auszeichnen und die ein klares, sauberes Schriftbild exr-
mbglichen.

Aufgabe der Erfindung ist es weiter, Farbbdnder fiir die

verschiedensten Einsatzgebiete zur Verfiligung zu stellen,

die universell einsetzbar sind, insbesondere auch in Gebie-

ten, fiir die bisher Spezieltypen hergestellt werden muBten.

Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren zur Herstellung von
Farbbdndern durch Weben von Garnen aus synthetischen Fasern
und Einfdrben des Gewebes geldst, das dadurch gekennzeich-
net ist, daB man Garne aus Mehrkomponentenfasern des Matrix-
segmenttyps zu einem Gewebe verarbeitet und das Gewebe ein-
fdrbt. Vorzugsweise werden Garne verwendet, die punktuell,
bereichsweise oder nahezu i{iber die ganze Lidnge des Garns
sich erstreckende Verklebungen aufweisen. Man kann auch
Garne verwenden, die Verklebungen aufweisen, die sich iiber
den ganzen oder einen Teil des Garngquerschnitts erstrecken,
wobei diese Verklebungen sich dann auch noch in der L&ngs-

richtung des Garnes fortsetzen kOnnen.

In einer besonders vorteilhaften Ausfihrungsform des erfin-
dungsgemdfien Verfahrens werden ganz oder teilweise gesplitte-
te, nach dem Falschdrallverfahren texturierte und wdhrend

des Falschdrallens bei einer Temperatur von 180 bis 230°c

fixierte Garne verwendet.

Vorzugsweise werden Garne verwendet, die bei 200 bis 230°C

’ fixiert werden. I
-— 4 -
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In einer weiteren vorteilhaften Ausfilhrungsform des erfin-
dungsgemédBen Verfahrens werden zum Weben als SchuB Garne aus
Mehrkomponentenfasern des Matrixsegmenttyps und als Kette
Garne aus einem Einkomponentengarn verwendet. Als Einkompo-

nentengarn ist besonders Polyestergarn zu erwidhnen.

Vorzugsweise werden Mehrkomponentenfasern mit einer Polyamid-
matrix und peripheren Polyestersegmenten verwendet. Diese
Mehrkomponentenfasern weisen zweckmdBigerweise ein Verhdlinis

Matrix : Segment, bezogen auf den Querschnitt von 7,5 : 92,5
bis 20 : 80 auf.

Gegenstand der Erfindung sind ferner Farbbinder aus Geweben,
welche ganz oder teilweise aus Garnen aus synthetischen Fasern
bestehen und die gekennzeichnet sind durch Garne aus Mehrkom-—

ponentenfasern des Matrixsegmenttyps.

Vorzugsweise bestehen die Garne aus Mehrkomponentenfasern,
die punktuell, bereichsweise oder nahezu iiber die ganze L&nge
des Garns sich erstreckende Verklebungen aufweisen.

Die Verklebungen kOnnen sich liber den ganzen Garnguerschnitt
oder Uber einen Teil desselben erstrecken, wobei diese Ver-
klebungen sich dann auch noch in der Langsrichtung des Garnes
fortsetzen kOnnen. In einer besonders vorteilhaften Ausfiih-
rungsform der Erfindung setzen sich die Farbbdnder aus Garnen
zusammen, die aus ganz oder teilweise gesplitteten Mehrkom-
ponentenfasern bestehen. Sehr geeignet sind nach dem Falsch-
drallverfahren texturierte und wdhrend des Falschdrallens

bei einer Temperatur von etwa 180 bis 230°C fixierte Garne.
Vorzugsweise handelt es sich dabei um Garne, die bei 200 bis
230°C fixiert werden. Es ist vorteilhaft, wenn die SchuBgarne
aus Mehrkomponentenfasern des Matrixsegmenttyps und die Kett-
garne aus einem Einkomponentengarn bestehen, wobei als Ein-

komponentengarn Polyestergarne geeignet sind. Vorzugsweise

L _



|"— 0053722‘—1
A3GW31960 EP

bestehen die Garne aus Mehrkomponentenfasern mit einer Polyamid-
matrix und peripheren Polyestersegmenten, wobei es vorteilhaft
ist, wenn die Mehrkomponentenfasern ein Verhdltnis Matrix :

Segment, bezogen auf den Querschnitt der Faser, von etwa 7,5 :
92,5 bis 20 : 80 aufweisen. Als Bindung fiir die Anordnung der
Garne in den Farbbindern ist Leinwandbindung besonders geeignet.
Die Mehrkomponentenfasern des Matrixsegmenttyps kOnnen grob-

und -feintitrige Segmente besitzen.

Besonders vorteilhafte Verwendungen der Farbbidnder sind der

Einsatz fir Komputerdruckgerdte und elektrische Schreibma-
schinen.

Unter Mehrkomponentenfasern des Matrixsegmenttyps sind im
Rahmen der Erfindung Fasern zu verstehen, die aus mindestens
2 verschiedenen Komponenten aufgebaut sind, die im wesentlichen
miteinander unvertrdglich sind, beispielsweise Polyester und
Polyamid. Unter der Matrix ist die Komponente zu verstehen,
in welche die Segmente mehr oder weniger eingelagert sind.
Dabei kann es vorkommen, daB die Matrix die Segmente vollig
umhiillt oder die Segmente von der Matrix nur zu einem Teil
umgeben sind. Sowohl die Matrix als auch die Segmente sind
mit im wesentlichen gleichbleibendem Querschnitt {iber die
gésamte Lidnge der Faser durchgehend angeordnet. Vorzugsweise
werden im Rahmen der Erfindung Mehrkomponentenfasern des
Matrixsegmenttyps eingesetzt, die mindestens 3 periphere Seg-
mente aufweisen, wobei mindestens ein Teil der peripheren
Segmente nicht von der Matrix umhiillt ist, also einen Tei}

des Randes des Querschnittes ausmachen.

Querschnitte von Mehrkomponentenfasern des Matrixsegmenttyps,
wie sie im Rahmen der Erfindung zum Einsatz gelangen kdnnen,
werden z.B. in der deutschen Offenlegungsschrift 2 809 346
beschrieben. Sie sind in den Figuren 1 bis 7 schematisch dar-

gestellt. Dabei stellen b die sogenannten Segmente dar und
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a die Matrix. Die Segmente sind in die Matrix eingelagert und
werden von dieser teilweise oder - wie es bei einigen Segmenten
in den Figuren 3, 4 und 5 der Fall ist, ganz umhiillt.

Querschnitte gemdB den Figuren 1 bis 4 weisen periphere Seg-
mente mit abgerundeten Oberfldchenteilen auf, Qogegen Quer- .
schnitte, wie sie in Figur 6 wiedergegeben werden, neben einem
abgerundeten Teil am Rand des Querschnitts auch im wesent-
lichen gradlinig verlaufende Teile der Oberfldche besitzen.
Querschnitte nach Figur 6 werden auch als Orangenprofil be-
zeichnet. Der in Figur 6 dargestellte Querschnitt wird auch
Sechserorange genannt. Querschnitte gemdB den Figuren 1 bis

4 bezeichnet man auch als sogenannte Zahnradprofile, wobei
die Figuren 2 bis 4 sogenannte Sechserzahnradprofile sind.
Die Figur 3 weist noch ein zusdtzliches zentrales Segment

auf, in Figur 4 sind 3 weitere von der Matrix vo6llig umhiillte
Segmente vorhanden.

Eine unsymmetrische und ungleichmdfige Anordnung von Segmenten

und der Matrix ist in Figur 7 wiedergegeben.

Unter Fasern sind im Rahmen der Erfindung sowohl Fasern von
praktisch unbegrenzter Lidnge, d.h. Endlosfasern, zu ver-
stehen, die vielfach auch als Filamente oder F&den bezeichnet
werden, .als auch sogenannte Stapelfasern, denen durch Schnei-
den oder ReiBen auf an sich bekannte Weise die erforderliche
L.dnge gegeben wurde.

Ein Verfahren, mit dem sich Mehrkomponentenfasern des Matrix-
segmenttyps besonders vorteilhaft ganz oder teilweise in
Segmente bzw. Matrixkomponenten spalten lassen, wird in dex
bereits zitierten DE-0OS 2 809 346 beschrieben. Zum Spalten
bzw. Splitten der Mehrkomponentenfasern ist die organische
Fliissigkeit Methylenchlorid sehr geeignet.

L _
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Das Spalten der Faserr kann im Gewebe durchgefiihrt werden.

Es ist auch mdglich, die texturierten Garne vor ihrer Verar-
beitung zu einem Gewebe der Spaltbehandlung zuzufiihren. Das
Spalten der Fasern kann auch durch andere Verfahren, z.B.
durch Behandeln mit Wasser oder anderen Behandlungsbidern
durchgefiihrt werden; wobei es sich empfiehlt, gleichzeitig

das zu behandelnde Gut einer mechanischen Einwirkung auszu-
setzen.

Texturierte Garne mit entsprechenden Klebestellen, wie sie
erfindungsgemdf fiir Gewebe fiir die Farbbidnder verwendet werden,
werden z.B. inrder DE-0S 2 908 101 beschrieben. Vorzugsweise
weisen diese Garne im ausgemusterten Gewebe etwa 4 bis 50

Klebestellen pro Meter auf. Durch entsprechendes Regulieren

der Bedingungen beim Falschdrallen ist es mdglich, die Zahl
der Klebestellen zu variieren und je nach Intensitdt der
Behandlungsbedingungen ist es mdglich, die Verklebungen so
stark auszugestalten, daB das Garn quasi vollstdndig mehr

~ oder weniger intensiv iliber die gesamte Fadenlinge verklebt ist.

Gewebe aus texturierten Garnen mit Mehrkomponentenfasern des
Matrixsegmenttyps, wie sie gemdfB der Erfindung zum Einsatz

gelangen, werden in dem deutschen Gebrauchsmuster G 79/24 614
beschrieben. '

Verklebungen der Matrix und Segmente im Garn kOnnen aber auch
noch auf andere Weise als durch das Falschdrallverfahren be-
wirkt werden. So ist es mdglich, beispielsweise durch Ver-
wendung von Copolymeren mit niedrigem Schmelzpunkt Verkle-
bungen im Garn zu erzielen, wenn man das Garn einer thermi-
schen Behandlung unterzieht. Bei Verwendung von bestimmten
Copolyamiden als Komponente kann man ein Verkleben und gleich-

zeitiges Spalten durch Behandlung mit warmem Wasser erreichen.

L ]
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In einigen Fdllen kann es vorteilhaft sein, Mehrkomponenten-

fasern des Matrixsegmenttyps 2zu verwenden, die grob- und fein-
titrige Segmente aufweisen. Garne dieser Art werden in der
deutschen Patentanmeldung P 30 35 862.4 vom 23.9.80 ndher be-
schrieben.

Die Herstellung der Gewebe unter Verwendung von Garnen aus
Mehrkomponentenfasern des Matrixsegmenttyps geschieht nach

an sich bekannten Verfahren. Vorzugsweise wird das Gewebe

in Leinwandbindung hergestellt, wobei jedoch andere Bin-
dundgen, z.B. Kdper oder Atlas, mbglich sind. Die Garne werden
je nach Einsatzgebiet mit oder ohne Schutzdrall oder auch

als mehr oder weniger hochgedrehte Garne eingesetzt. Dabei
kdnnen z.B. Drehungen von etwa 80 bis 350 pro Meter zweck-

mdpig sein. '

Die Webeinstellung kann in weiten Bereichen variieren und
hangt von dem verwendeten Garn und dem Einsatzgebiet des
Farbbandes ab. So sind z.B. Einstellungen von etwa 30 bis

120 Fdden pro cm mdglich. Selbstverstindlich hingt die
Einstellung auch von dem Titer des verwendeten Garns ab.

So sind z.B. bei einem Titer von 120 dtex 30 bis 50 Fidden pro
cm, bei einem Titer von 50 dtex 45 bis 70 Fadden pro cm und
bei einem Titer im Gebiet von 20 bis 30 dtex bis zu 120 Faden

pro cm geeignet.

Es ist nicht erforderlich, daBf die Zahl der Kettfdden pro cm
mit der Zahl der SchuBfdden pro cm ilbereinstimmt. So kann die

Zahl der Kettfdden im Gewebe hSher liegen als die Zahl der

© e i o s

SchuBfdden pro cm. Dies hdngt ebenfalls von dem Einsatzgebiet
ab, auch davon, ob das Gewebe nur aus Mehrkomponentenfasern
zusammendesetzt ist oder ob auch andere Fasern, z.B. Garne
aus Einkomponentenfasern mitverwendet werden, beispielsweise
Polyestergarne oder Polyamidgarne.

L _
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Der Titer der verwendeten Garne kann in verhdltnismdSig
weiten Grenzen variieren. Besonders geeignete Titer sind
20 bis 120 dtex, wobei 40 bis 70 dtex bevorzugt sind. Auch
kann die Zahl der Segmente in der einzelnen Mehrkomponenten-
faser variiert werden. Dadurch ist es mdglich, mehr oder
weniger feinfibrilliges Garn zu erhalten. Durch Erhéhung
der Zahl der Segmente in der Mehrkomponentenfaser ist es
mbglich, zu sehr feinen Titern der Segmente zu delangen.
Durch geeignete Kombinationen des Gesamttiers der Garne,
des Titers der einzelnen Mehrkomponentenfaser und des
Titers der einzelnen Segmente bzw. Matrixkomponenten in
der Mehrkomponentenfaser ist es mdglich, interessante
Effekte zu bekommen. Auch kBnnen Effekte durch Variieren

der Zahl der Filamente im Garn erreicht werden.

Die Farbbidnder gemdf der Erfindung kénnen vollstdndig aus
dem gleichen Mehrkomponentenfasergarn aufgebaut sein.

Es ist aber auch mdglich, nichttexturierte Mehrkomponenten-
fasergarne mit texturierten Mehrkomponentenfasergarnen

zu kombinieren. Auch k&nnen iibliche Garne aus Einkomponenten-
fasern, wie z.B. Polyester- oder Polyamidgarne mit den Mehr-
komponentenfasergarnen kombiniert werden. Dabei ist es még-
lich, beispielsweise die Kette aus iiblichen glatten oder
texturierten Eihkomponentengarnen aufzubauen und als SchusB-
garn Mehrkomponentenfasergarne einzusetzen. Das Mitverwen-
den von Garn aus Naturfasern, wie Seide oder Baumwolle,

ist mdglich. Auch Garne aus regenerierter Zellulose kdnnen
mitverwendet werden.

Das fertige Gewebe kann sodann nach iliblichen Methoden durch
Tranken mit Farbstoff versehen werden. Es ist mBglich,
Farbstoffbidnder mit einheitlicher Fdrbung herzustellen.
Man kann aber auch Mehrfarbenbdnder gemdB der Erfindung her-

stellen. Das Einfdrben kann auch durch Drucken geschehen.

L ]
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Es war besonders i{iberraschend, daB gemdB der Erfindung
Farbbdnder zugdnglich sind, die iiber ein hervorragendes
Farbaufnahmevermdgen verfiigen und die eine dosierte Farb-
abgabe ermbglichen, so daB8 sie sehr lande benutzt werden
kBnnen, bevor die Bdnder durch frische Badnder ‘ersetzt
werden miissen oder man die Bander erneut mit Farbe trénkt.
Sie sind in dieser Hinsicht Farbbidndern aus natlirlichen
Fasern gleichwertig und ilibertreffen Farbbdnder, die aus
iblichen synthetischen Fasern hergestellt sind. Das Schrift-
bild, welches mit den Farbbdndern zu erzielen ist, ist
scharf und deutlich und die vielfach als nachteilig empfundene
Rasterung ist nicht mehr zu beobachten.

Die Farbbander gemafB der Erfindung zeichnen sich durch lange
Lebensdauer, minimale Dehnung, hervorragende Schlagfestigkeit
aus. Sie weisen keine Boldrigkeit oder Welligkeit auf und

ermdglichen Schriften, die auch optisch lesbar sind.

Es ist modglich, hochgedrehte Garne einzusetzen, ohne daB

dabei eine nachteilige Beeinflussung der Farbaufnahme bzw.
Farbabgabe einhergeht. Die Mehrkomponentengarne aus Matrix-
segmentfasern kdnnen gemdf der Erfindung mit beliebigen
anderen Garnen verarbeitet werden. So ist es mdglich,

Seiden- und Baumwollgarne mitzuverarbeiten; besonders vor-
teilhaft ist es, daB die Mehrkomponentenfasergarne auch mit
praktisch allen sonstigen Garnen aus synthetischen Fasefn
verarbeitet werden kOnnen. Es ist mdglich, die Mehrkomponen-
tengarne sowohl mit texturierten als auch mit nichttexturier-
ten Garnen, z.B. Polyester- oder Polyamidgarnen zu verarbeiten.
Die Mehrkomponentengarne selbst kdnnen ebenfalls in texturier-
ter und nichttexturierter Form alleine oder in Kombination mit
anderen Garnen verwendet werden. Farbbd&nder gem&B8 der Erfin-

dung lassen sich deshalb in einer grofien Vielfalt herstellen.

Mit Hilfe der Erfindung 148t sich Seide auf vielen Gebieten

substituieren.
_11_
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GemdB der Erfindung lassen sich Farbbé&nder in {iblichen
Breiten herstellen, z.B. als schimale Webbdnder in 13 mm
Breite. Man kann aber auch grdfere Breiten herstellen,
z.B. 19 mm oder als Drutkbinder mit Breiten won 19 bis
220 mm oder als Farbtilicher mit einer Breite iiber 220 mm. .
. GemdB der Erfindung'lassen sich somit alle iiblichen Farbbé&dnder
sowie Spezialbdnder herstellen, wie sie z.B. in der
DIN 2134 genannt werden.

Es ist mbglich, die Farbbdnder nach den Methoden der Band-
weberei direkt auf die gewlinschte Breite zu weben; man kann
aber zundchst auch Breitgewebe herstellen und diese sodann

auf die gewlinschte Breite schneiden.

Die Bdnder lassen sich ohne Schwierigkeiten auf Spulen oder
Kassetten unterbringen.

Die Farbbdnder gemdf der Erfindung kdnnen nicht nur bei
iiblichen und elektrischen Schreibmaschinen eingesetzt
werden, sie sind vielseitig verwendbar, z.B. bei Rechen-
maschinen, Buchungsmaschinen, bei Wagen, die gleichzeitig
mit einem Schreibteil versehen sind, bei Buchungsautomaten,
insbesondere aber auch bei Komputergerdten, im Nuklear-

medizinbereich, als Mehrzonenfarbbinder u.dgl.

In Figur 8 ist ein erfindungsgemd@Bes Farbband schematisch

wiedergegeben. Dabei bedeuten 22 Kettfdden, 22 stellt

ein Schuffaden dar und 21 ist die im Gewebe verteilte Farbe.

In Figur 9 ist der Querschnitt eines Garnes aus einem Gewele
fiir ein Farbband gemdB .der Erfindung dargestellt. Die ein-
zelnen Segmente sind v0llig getrennt, so daB diese Dar-
stellung einen Querschnitt~Teil wiedergibt, bei dem die

Mehrkomponentenfaser vollstdndig gespalten ist.

_ N
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In Abb.10 ist ein Querschnitt dargestellt, auf dem einige
Verklebungen sichtbar sind.
Als Verklebungskomponente fungiert dort die Matrix, wie

stellenweise sichtbar ist.

Die Erfindung wird im folgenden durch 2 Beispiele n&her
erldutert.

Beispiel 1 Bandgewebe

Auf an sich bekannte Weise wird in Leinwandbindung ein

13 mm breites Band gewoben, dessen Seiten nicht verstiarkt
sind. Als Kettgarn wird ein Mehrkomponentengarn auf der
Basis Polyester/Polyamid verwendet, wobei Polyamid 6 die
Matrix darstellt und die Segmente aus Polyester bestehen.
Es wird ein Querschnitt gemdsf dem in Figur 6 wiederge-
gebenen Orangenprofil verwendet. Das Kettgarn hat einen
Titer von 50 dtex und besteht aus 15 Einzelfilamenten.
Als SchuBgarn wird ein Garn aus den gleichen Mehrkompo-
nentenfaser wie bei der Kette eingesetzt. Der Titer des
Schufgarns betrdgt 50 dtex. Die Zahl der Filamente betrdgt
15. Die Webeinstellung betrdgt fir die Kette 68 und fir
den SchuB 53 Faden pro cm. Das Mehrkomponentengarn wurde
vor dem Verweben durch Falschdrallen und Fixieren bei
einer Temperatur von etwa 225°C teilweise gespalten und

mit Verklebungen versehen.

Das Gewebe wurde auf {ibliche Weise ausgeriistet und auf an

sich bekannte Weise mit einem handelsiiblichen Farbstoff
eingefdrbt.

Beispiel 2 Breitgewebe

Auf an sich bekannte Weise wird ein Breitgewebe in Leinwand-
bindung hergestellt. Als Kette wird ein glattes Polyester-

L _
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garn (DIOLEN) 50 dtex 36 Filamente Drehung Z 160 in

einer Einstellung von 65 Faden pro cm verwendet; als SchuB-
garn wird ein falschdralltexturiertes ungedrehtes Mehr-
komponentenfasergarn Querschnitt gemd@f Figur 6 mit Polyamid-
matrix und Polyestersegmenten 50 dtex/15 Filamente in

einer Einstellung von 46 Faden pro cm verwendet.

Das auf Ubliche Weise ausgeriistete Breitgewebe wird durch

Schneiden auf die gewlinschte Breite gebracht und auf an
sich bekannte Weise eingefdrbt.
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Patentanspriiche

Verfahren zur Herstellung von Farbb&ndern durch Weben
von Garnen aus synthetischen Fasern und Einfdrben des
Gewebes, dadurch gekennzeichnet, daB man Garne aus Mehr
komponentenfasern des Matrixsegmenttyps zu einem Gewebe

verarbeitet und das Gewebe einfédrbt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR
man Garne verwendet, die punktuell, bereichsweise,
oder nahezu iliber die ganze Ldnge des Garns sich er-
streckende Verklebungen aufweisen.

Verfahren nach den Anspriichen 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB man Garne verwendet, die Verklebungen
aufweisen, die sich iiber den ganzen Garnquerschnitt

oder einen Teil desselben erstrecken.

Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB man ganz oder teilweise gesplittete, nach
dem Falschdrallverfahren texturierte und wahrend des
Falschdrallens bei einer Temperatur von etwa 180 bis

2300C fixierte Garne verwendet.

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,

daB8 man bei 200 - 230°C fixierte Garne verwendet.

Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daBf man zum Weben als Schuf Garne aus Mehr-
komponentenfasern des Matrixsegmenttyps und als Kette

Garne aus einem Einkomponentengarn verwendet.
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7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,

daB man als Einkomponentengarn Polyestergarne verwendet.

8. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 7 , dadurch gekenn-
zeichnet, daf man Mehrkomponentenfasern mit einer

Polyamidmatrix und peripheren Polyestersegmenten ver-
wendet.

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
daB man Mehrkomponentenfasern mit einem Verhdltnis
Matrix:Segment, bezogen auf den Querschnitt der Faser,
von etwa 7,5 : 92,5 bis 20 : 80 verwendet.

10.Farbbidnder aus Geweben, welche ganz oder teilweise
aus Garnen aus synthetischen Fasern bestehen, gekenn-

zeichnet durch Garne aus Mehrkomponentenfasern des
Matrixsegmenttyps.

11.Farbbdnder nach Anspruch 10, gekennzeichnet durch
Garne aus Mehrkomponentenfasern, die punktuell,
bereichsweise oder nahezu iiber die ganze Lidnge des

Garns sich erstreckende Verklebungen aufweisen.

12 .Farbbdnder nach den Anspriichen 10 oder 11, gekenn-
zeichnet durch Garne aus Mehrkomponentenfasern, die
Verklebungen aufweisen, die sich iliber den ganzen

Garnquerschnitt oder einen Teil desselben erstrecken. .
13.Farbbidnder nach den Anspriichen 10 bis 12, gekennzeich-

net durch Garne aus ganz oder teilweise gesplitteten
Mehrkomponentenfasern.

14 .Farbbdnder nach den Ansprichen 10 bis 13, gekennzeich-

net durch nach dem Falschdrallverfahren texturierte
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16.
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18.

19.

20.

21.
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und wdhrend des Falschdrallens bei einer Temperatur von
etwa 180 bis 230°C fixierte Garne.

Farbbinder nach Anspruch 14, gekennzeichnet durch bei
200 - 230°C fixierte Garne.

Farbbidnder nach den Anspriichen 10 bis 15, gékennzeichnet
durch SchuBgarne aus Mehrkomponentenfasern des Matrix-

Segment-Typs und Kettgarnen aus einem Einkomponentengarn.

Farbbdnder nach Anspruch 16, gekennzeichnet durch ein

Einkomponentengarn aus Polyesterfasern.

Farbbinder nach den Anspriichen 10 bis 17, gekennzeich-
net durch Mehrkomponentenfasern mit einer Polyamid-

matrix und peripheren Polyestersegmenten.

Farbbidnder nach Anspruch 18, gekennzeichnet durch Mehr-
komponentenfasern mit einem Verhd@ltnis Matrix : Segment,
bezogen auf den Querschnitt von etwa 7,5 : 92,5 bis 20 @
80.

Farbbidnder nach den Anspriichen 10 bis 19, gekennzeichnet

durch eine Anordnung der Garne in Leinwandbindung.
Farbbidnder nach den Anspriichen 10 ‘bis 20, gekennzeichnet
durch Mehrkomponentenfasern des Matrixsegmenttyps mit

grob- und feintitrigen Segmenten.

Verwendung der Farbbdnder nach den Anspriichen 1 bis 21

fiir Komputerdruckgerite.

Verwendung der Farbbédnder nach den Anspriichen 1 bis 21

fliir elektrische Schreibmaschinen.
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