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©  Emballage  en  carton  pour  batterie  d'accumulateur. 

O  Emballage  en  carton  pour  batterie  d'accumulateur,  du 
type  comportant  un  fond  (1),  une  face  avant  (2),  une  face 
arrière  (3)  et  une  face  supérieure  (7).  La  face  avant  (2)  porte 
une  bande  longitudinale  (4)  munie  de  fentes  (22,  23) 
destinées  à  recevoir  des  languettes  (20,  21)  portées  par  la 
face  supérieure  (7). 

Emballage  stockable  en  hauteur  pour  batteries. 



L ' i n v e n t i o n   concerne  un  emballage  en  car ton  pour  b a t t e r i e   d ' a c c u m u l a t e u r .  

Il  es t   déjà  connu  d ' e m b a l l e r   les  b a t t e r i e s   d ' a c c u m u l a t e u r   dans  des  b o î t e s  

en  car ton  ondulé  à  simple  cannelure   par  exemple.  Ces  boi tes   sont  de  con-  

cep t ion   r u s t i q u e ,   et  en  p a r t i c u l i e r ,   e l l e s   u t i l i s e n t   un  couvercle   s i m p l e  
à  l a n g u e t t e   r aba t t ue   à  l ' i n t é r i e u r   de  la  bo î t e .   Lorsqu'on  superpose  ces  
b o i t e s ,   on  remarque  d 'abord   une  l i m i t a t i o n   du  s tockage  en  hauteur   à  q u a t r e  
b o î t e s ,   et  ensu i t e   une  déformat ion  des  bo i tes   chargées  avec  ba i l l emen t   des 

bo î t e s   avant  e f f o n d r e m e n t .  

Le  problème  technique  à  résoudre   est   de  ma in t en i r   en  forme  les  b o î t e s  

chargées  tout   en  augmentant  la  hauteur   de  s t o c k a g e .  

Le  but  de  l ' i n v e n t i o n   est  d ' a p p o r t e r   une  s o l u t i o n   simple  à  ce  p rob lème ,  

en  proposant   une  boi te   s a t i s f a i s a n t e   sur  les  plans  technique   et  écono-  

mique .  

L ' i n v e n t i o n   a  pour  ob je t   un  emballage  en  carton  pour  b a t t e r i e   d ' accumu-  

l a t e u r ,   obtenu  à  p a r t i r   d'un  flan  par  découpe  et  r a inage ,   du  type  compor- 
tan t   un  fond,  une  face  avant ,   une  face  a r r i è r e   et  une  face  s u p é r i e u r e ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  que  la  face  avant  porte  une  bande  l o n g i t u d i n a l e   s u s c e p -  
t i b l e   d ' ê t r e   r aba t tue   à  l ' h o r i z o n t a l e ,   vers  l ' i n t é r i e u r   de  l ' e m b a l l a g e  

en  prenant   appui  sur  les  faces  t r a n s v e r s a l e s   de  l ' e m b a l l a g e   et  en  déga-  

geant  des  fentes   le  long  de  la  l igne  d ' a r t i c u l a t i o n   de  l a d i t e   bande  s u r  

la  face  avant;   et  en  ce  que  la  face  supé r i eu re   porte  des  l a n g u e t t e s  

s u s c e p t i b l e s   de  s ' i n s é r e r   dans  l e s d i t e s   fentes   pour  a s su r e r   la  fermeture   e t  



le  maint ien   de  l ' e m b a l l a g e .  

Selon  d ' a u t r e s   c a r a c t é r i s t i q u e s   de  l ' i n v e n t i o n :  

-  La  face  a r r i è r e   p r é sen t e   deux  r a b a t s ,   et  la  face  avant  deux  r a b a t s  

s u s c e p t i b l e s   de  venir   se  p lacer   contre   l e s d i t s   rabats   portés  par  la  f a c e  

a r r i è r e .  

-  Chaque  rabat   de  la  face  a r r i è r e   porte  un  vo le t   i n f é r i e u r   muni  d ' u n e  

lumière  et  une  c o n t r e f a c e   munie  d'un  ve r rou ,   de  t e l l e   sor te   que  le  r a b a t  

de  la  face  avant  s o i t   ense r ré   ent re   le  raba t   de  la  face  a r r i è r e   et  l a d i t e  

c o n t r e f a c e   après  mise  en  place  du  verrou  dans  la  l u m i è r e .  

D 'au t res   c a r a c t é r i s t i q u e s   r e s s o r t i r o n t   de  la  d e s c r i p t i o n   qui  s u i t   f a i t e  

avec  r é f é rence   au  dessin  annexé  sur  lequel  on  peut  v o i r :  

Figure  1,  une  vue  à  p la t   du  flan  découpé  d e s t i n é   à  c o n s t i t u e r   l ' e m b a l l a g e  

selon  l ' i n v e n t i o n ;  

Figure  2,  une  vue  p e r s p e c t i v e   d'un  emballage  selon  l ' i n v e n t i o n   a p r è s  

montage,  avec  a r rachement   p a r t i e l .  

En  se  r e p o r t a n t   au  dess in ,   on  peut  voir   que  l ' ensemble   de  l ' e m b a l l a g e  

r é s u l t e   d'une  découpe  d'un  flan  de  car ton   ondulé  par  exemple,  en  vue 

d ' o b t e n i r   une  boî te   oblongue  à  couverc le   r a b a t t a n t .   Les  l ignes   de  découpe 

et  de  ra inage  sont  r e p r é s e n t é e s   sur  la  f i gu re   1.  

L 'embal lage  est  c o n s t i t u é   d'un  fond  1  sur  les  côtés  l o n g i t u d i n a u x   duquel  

sont  a r t i c u l é e s   une  face  avant  2  et  une  face  a r r i è r e   3.  La  face  avant  2 

porte  une  bande  l o n g i t u d i n a l e   4  et  deux  raba ts   5  et  6  des t inés   à  c o n s t i -  

tuer   des  r e n f o r t s   pour  les  c lo i sons   t r a n s v e r s a l e s   de  la  boî te   mon tée .  

La  face  a r r i è r e   3  porte  sur  son  bord  l o n g i t u d i n a l   la  face  s u p é r i e u r e   7 

de s t i née   à  c o n s t i t u e r   le  couvercle   de  la  bo i t e .   Sur  ses  bords  t r a n s v e r -  

saux,  la  face  a r r i è r e   3  porte  deux  r aba t s   8  et  9,  des t inés   à  c o n s t i t u e r  

les  faces  l a t é r a l e s   t r a n s v e r s a l e s   de  la  bo i t e .   Chacun  d'eux  po r t e ,   en 

regard  r e s p e c t i v e m e n t   du  fond  1  et  de  la  face  supé r i eu re   7,  un  v o l e t  



i n f é r i e u r   10,  11  r e s p e c t i v e m e n t ,   et  une  c o n t r e f a c e   12,  13  r e s p e c t i v e m e n t .  

Les  vole ts   i n f é r i e u r s   p r é s e n t e n t   une  lumière  14,  15  r e s p e c t i v e m e n t   l e  

long  de  leur  l igne  d ' a r t i c u l a t i o n   au  rabat   8 , 9 .  

Les  c o n t r e f a c e s   12  et  13  s ' a r t i c u l e n t   sur  les  rabats   8  et  9  r e s p e c t i v e m e n t  

par  l ' i n t e r m é d i a i r e   de  bandes  de  r a t t r a p a g e   d ' é p a i s s e u r   16  et  17  r e s p e c t i -  

vement.  A  l ' opposé   de  c e t t e   bande  de  r a t t r a p a g e   d ' é p a i s s e u r ,   les  c o n t r e -  

faces  12  et  13  po r t en t   un  verrou  18,  19  r e s p e c t i v e m e n t ,   des t iné   à  c o o p é r e r  

avec  la  lumière  14,  15  r e s p e c t i v e m e n t .  

La  face  supé r i eu re   7  p r é sen t e   sur  son  bord  l i b r e   deux  l a n g u e t t e s   20,  21 

s u s c e p t i b l e s   d ' ê t r e   r a b a t t u e s   à  90°  par  r appor t   à  la  face  s u p é r i e u r e   7 ,  

pour  venir   s ' i n s é r e r   dans  des  fentes   22,  23,  r e s p e c t i v e m e n t ,   a p p a r a i s s a n t  

sur  la  bande  l o n g i t u d i n a l e   4  lorsque  c e l l e - c i   est  r a b a t t u e   à  90°  ( f i gu re   2 ) .  

Ces  fentes   sont  d é l i m i t é e s   par  les  l ignes   de  découpe  24,  25  r e s p e c t i v e m e n t  

de  la  f igure   1. 

Le  montage  de  la  boi te   est   assuré   de  la  façon  su ivan te   en  supposant   que 
l 'on   parte   de  la  p o s i t i o n   de  la  f igure   1:  on  r ed res se   la  face  a r r i è r e   3 

par  rappor t   au  fond  1  et  on  ramène  les  vo le t s   i n f é r i e u r s   10,  11  sur  le  fond  

en  r a b a t t a n t   à  90°  les  raba ts   8  et  9  par  r appor t   à  la  face  a r r i è r e   3.  On 

r ed re s se   les  rabats   5,  6  e t ,   en  r e l e v a n t   la  face  avant  2,  on  les  place  à 

l ' i n t é r i e u r   de  la  b o î t e ,   contre   les  rabats   8  et  9  r e s p e c t i v e m e n t .   On  r e p l i e  

a lors   vers  l ' i n t é r i e u r   les  con t r e f ace s   12  et  13  qui  b loquent   les  r aba t s   5 

et  6  en  p o s i t i o n ,   et  on  v e r r o u i l l e   les  c o n t r e f a c e s   par  i n s e r t i o n   des 

verrous  18,  19  dans  les  lumières   14  et  15  r e s p e c t i v e m e n t .   On  rabat   s i m p l e -  

ment  vers  l ' i n t é r i e u r   et  à  l ' h o r i z o n t a l e   la  bande  l o n g i t u d i n a l e   4,  ce  qui  

dégage  les  fentes   22  et  23.  La  bande  4  s ' a p p u i e   sur  les  bandes  de  r a t t r a p a g e  

d ' é p a i s s e u r   16  et  17.  On  r e p l i e   la  face  s u p é r i e u r e   7  c o n s t i t u a n t   c o u v e r c l e  

en  i n s é r a n t   les  l a n g u e t t e s   20,  21  dans  les  fen tes   22,  23  r e s p e c t i v e m e n t .  

Avec  la  d i s p o s i t i o n   selon  l ' i n v e n t i o n ,   on  peut  remarquer  que  les  f a c e s  

l a t é r a l e s   t r a n s v e r s a l e s   de  la  boite  ont  t r o i s   é p a i s s e u r s ,   par  exemple  l a  

face  9,  le  rabat   6  et  la  c o n t r e f a c e   13  ( f i gu re   2).  De  plus,   la  bande  l o n g i -  

t u d i n a l e   4  en  appui  sur  les  faces  l a t é r a l e s   t r a n s v e r s a l e s   donne  de  l a  

r i g i d i t é   à  la  bo i t e .   En  o u t r e ,   les  l a n g u e t t e s   20,  21  du  couverc le ,   en 



coopérant   avec  les  f en tes   22,  23,  empêchent  la  bo î te   de  b a î l l e r ,   de 

se  déformer  vers  l ' e x t é r i e u r   et  de  s ' e f f o n d r e r   lors   d'un  s tockage  en  

hau teur .   De  façon  à  r e n f o r c e r   leur   coopé ra t i on   avec  les  fentes   22,  23 ,  

on  donne  aux  l a n g u e t t e s   20,  21  une  forme  s e n s i b l e m e n t   r e c t a n g u l a i r e ,  

avec  un  coin  coupé:  les  côtés  l i b r e s   p a r a l l è l e s   des  l a n g u e t t e s   a s s u -  

rent   par  f r i c t i o n   une  bonne  tenue  dans  les  f e n t e s ,   les  coins  coupés 

n ' é t a n t   là  que  pour  a s s u r e r   un  guidage  f a c i l e   des  l a n g u e t t e s   dans  l e s  

f e n t e s .  

Si  l 'on  r é a l i s e   l ' e m b a l l a g e   selon  les  f i g u r e s ,   en  car ton  ondulé,   il  f a u t  

prendre  garde  de  p l ace r   le  sens  des  canne lu res   v e r t i c a l e m e n t   dans  l a  

boî te   montée  ( f i gu re   2),  c ' e s t - à - d i r e   de  gauche  à  d ro i t e   sur  la  f igure   1. 

Ains i ,   lo rsque   la  bo i te   est  montée,  les  faces  avant  et  a r r i è r e   ont  l e s  

canne lures   v e r t i c a l e s ,   de  même  que  les  raba ts   8,  9,  les  rabats   5,  6 

et  les  c o n t r e f a c e s   12,  13. 

Avec  une  bo i te   selon  l ' i n v e n t i o n ,   on  peut  f a i r e   du  s tockage  en  h a u t e u r  

j u s q u ' à   supe rpose r   cinq  boî tes   sans  d é f o r m a t i o n .  



1.  Emballage  en  carton  pour  b a t t e r i e   d ' a c c u m u l a t e u r ,   obtenu  à  p a r t i r  

d'un  flan  par  découpe  et  r a i n a g e ,   du  type  comportant   un  fond,  une  f a c e  

avant ,   une  face  a r r i è r e   et  une  face  s u p é r i e u r e ,   c a r a c t é r i s é   en  ce  que 

la  face  avant  (2)  porte  une  bande  (4)  l o n g i t u d i n a l e   s u s c e p t i b l e   d ' ê t r e  

r a b a t t u e   à  l ' h o r i z o n t a l e   vers  l ' i n t é r i e u r   de  l ' e m b a l l a g e   en  prenant   appui  

sur  les  faces  t r a n s v e r s a l e s   de  l ' e m b a l l a g e   et  en  dégageant   des  f e n t e s  

(22,  23)  le  long  de  la  l igne   d ' a r t i c u l a t i o n   de  l a d i t e   bande  sur  la  f a c e  

avant;   et  en  ce  que  la  face  s u p é r i e u r e   (7)  porte  des  l a n g u e t t e s   (20,  21) 

s u s c e p t i b l e s   de  s ' i n s é r e r   dans  l e s d i t e s   fentes   (22,  23)  pour  a s su r e r   l a  

fermeture   et  le  main t ien   de  l ' e m b a l l a g e .  

2.  Emballage  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  la  f a c e  

a r r i è r e   (3)  p résen te   deux  raba ts   (8,  9),  et  la  face  avant  (2)  deux  r a b a t s  

(5,  6)  s u s c e p t i b l e s   de  venir   se  p lacer   contre  l e s d i t s   rabats   portés   p a r  

la  face  a r r i è r e .  

3.  Emballage  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   2,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  chaque  r a b a t  

(8,  9)  de  la  face  a r r i è r e   por te   un  vole t   i n f é r i e u r   (10,  11)  muni  d ' u n e  

lumière  (14,15)  et  une  c o n t r e f a c e   (12,  13)  munie  d'un  verrou  (18,  19) 

de  t e l l e   sor te   que  le  raba t   (5,  6)  de  la  face  avant  so i t   ense r ré   ent re   l e  

rabat   (8,  9)  de  la  face  a r r i è r e   (3)  et  l a d i t e   c o n t r e f a c e   (12,  13)  a p r è s  

mise  en  place  du  verrou  (18,  19)  dans  la  lumière  (14,  15 ) .  
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